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E l presente Modelo de U t i l id a d  se r e f i e r e  a una c a ja ,  

especialmente para fru ta s  y verduras.

E l término ca ja s  se emplea en la  presente memoria re ­

fir ién d o se  a rec ip ien tes  que tienen  una base , una p lu ra lid a d  de 

paredes la t e ra le s  y d iscrecionalm ente una tapa. Incluye ca ja s  

cuyas dimensiones de la s  paredes la t e r a le s  y l a  base son s im ila -  

res y también ca jas en la s  cuales l a  a ltu ra  de la s  paredes* I t é ­

ra les  es mucho más reducida, que tienen  l a  forma de una banáá ja  

ab ie rta  por l a  parte  su p e rio r . E l término comprende además *g ft i  

culos en forma de c a ja  que forman partes de o tros artículos*,**^oi 

ejemplo cajones para m o v ilia r io . La invención tien e  ap lic ao iáh  -  

en p a rt ic u la r  a ca jas  para  almacenar y/o tran sp o rta r  m ercancías, 

de un modo más p a r t ic u la r  para tran sp o rta r  productos a g r íe n la s .

Se conoce una amplia variedad  de c a ja s  ab ie rta s  beir*- 

la  parte superior para tran sportar productos a g r íc o la s . S&'hap. 

hecho muchos intentos d ife ren tes  para  co n stru ir  c a ja s  para*ar&i-

r{1'
7

*. . i
lamiento que resu lten  económicas empleadas con fru ta s  y verduras!, 

robustas en su uso y que puedan s e r v i r  para muchos otros usos. ! 

Sirven  de i lu s tra c ió n  de la s  propuestas an te rio re s  la s  patentes
!

s igu ien tes : patentes fran cesas : 1.304.633, 1.344.783, 1.393.529;! 

1.394*547, 1.40*3 7 7 1 , 1 .408 .320, 1.436.626 y su c e rt ific a d o  de 

adición  8-7.327, 2.018.317, 2.056.888 y 2.194.611; la  patente -  ¡ 

su iza  589.542; patente alemana 1.611.004 y 2.039.269; patente j 

holandesa 109.492 y s o lic itu d  de patente holandesa pub licada  -  ¡

6.414.084, la s  patenten de l Reino Unido 989.157 y 1.247.340 y 

la s  patentes de lo s  FZ.UU. 3*223*309 y 4. 078. 716 . ¡
Resulta claramente evidente por estas patentes que se han! 

hecho numerosos intentos para proporcionar una caja sa tis fa c to ria  

partiendo de una base provista de paredes la tera les  oue se puedeh 

plegar desde el material de la base y que tienen elementos de es­30
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quina que ss acoplan a _¡_g_g paredes latera les y entre s í o con. , 

auición de euros elementos que percuten el apilamiento de dos ca?- 

jas senejantes una sobre otra. Hueras de las propuestas compren*** 

uen la  faoricación de piezas esquineras de plástico detalladas 

que únicamente se pueden fabricar por moldeo por inyección. Este 

procedimiento es muy costoso, particularmente para tiradas o par— 

t ila s  cortas, en v is ta  de los elevados costes oue supone el 

deo por inyección, por lo que aun cuando una caja fabricada 

cualquiera ee es^as propuestas anteriores tuviera una resist^^Qia 

sat^.s*.acuoricí, el coste ce faoricación le  las piezas esquineras.

nace que su saoricación sean antieconónica.

Según la presente invención se proporciona una caja que

tiene una oase y parec.es laterales plegadas a partir de la base,

cuyas paredes lateraj.es se sujetan en sus extremos para formar.las

esquinas de c.a caja por columnas esquineras de sección o p e r f i l
.  *... * *

extruido, comprendiendo cada columna esquinera canales alargados 

abiertos en ambos extremos para que la  columna se queda desligar 

axialmente sobre los extremos de las paredes la tera les adyacente^ 

para sujetar las paredes unidas en la  esquina de la  caja y en pía 

nos prácticamente perpendiculares a la  base, y que comprenden me 

dios que permiten apilar una caja sobre otra caja semejante, a l i  

neandose verticalmente las ¿os columnas esquineras en cada esquí 

na de la  p ila  de ios cajas así formadas y evitándose de una fo r­

ma positiva que se desplacen lateralmente una con respecto a la  

otra.

Fabricando la  columna esquinera de una sección extruida 

simóle, ^e puede conseguir un  ̂ ccnsiuerable economía do coste. 

Además, e l montaje de las cajas según la  presente invención es 

inuy d.irGC'to y siin^le y se pueo  ̂ T*ss.li.zsLr con n^pides y facilidad  

cuando se desee.
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* Los canales en la columna esquinera, normalmente en nú 

mero de dos, están destínalos cada uno a rec ib ir y agarrar e l ex 

treno de una pared la te ra l. Para fa c i l i ta r  una unión firme entre 

las paredes latera les y la  columna esquinera, los extremos de ca 

da pared la tera l se pueden replegar para formar una sección de

doble espesor que se acopla en e l canal, encolándose las partes 

replegadas en la pared la tera l, s i asi se desea. En ta l caso, sin 

ve de ayuda a chaflanar los extremos de la  parte replegadas de.

modo que se pongan automáticamente en línea cuando la  columna.es­

quinera se desliza axialnente sobre las mismas. Es conveniente en

particular situar las partes achaflanadas en extremos de paredes

adyacentes a distancias diferentes de la  base de la  caja para

cue, según se empuja la  columna esquinera axialnente sobre losr

entremos de las naredes replegados,llegue a ouedar aorooiadamen%3
i .

alineada primero con uno de los extremos de la  pared la tera l

después con el otro. * *
.

A pesar de que es preferib le replegar los extremos *cL,e..* 

las paredes que se acoplan los canales, se pueden adoptar otros 

medios para evitar que las paredes laterales se salgan del canal 

en dirección transversal a la dirección axial de la  columna es­

quinera, utilizándose estos otros métodos en lugar del plegamien 

to indicado anteriormente, o además del mismo. Dicho método con­

siste en dotar al extremo de cada pared la tera l con una parte de 

mayor grosor y dotar a l canal en su canto exterior con una pesta 

ha en uno o ambos lados. De igual modo, la  pared la tera l puede 

estar provista de una o más ranuras y el canal puede lleva r uno 

o más salientes correspondientes para acoplarse en la  ranura. La

ranura se pueden formar por el acto de deslizar la  columna esquí 

ñera sobre e l extremo de una pared la tera l o se pueden formar pojr 

separado.
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El canal se puede organizar de modo que, 

íón transversal al eje longitudinal de la  columna esquine 

iuede alineado en un ángulo que alcanza hasta 180el canaj. c

:on relación a la dirección ¿e la  pared la tera l,-

^La base y las farades la tera les del recipiente forman 

-3S.rte íntegra preferiblemente y se forman de una sola pieza cor 

tada de material por una operación de corte y doblez, El corte^.^ 

'de tener lugar cor estampación de una forma normal cuando

.e las paredes laterales es, por ejemplo^
pueae mener lugar por

nateria l de la  base y

cartulina o material ¡

j-.as columnas

ción de plá:stico exori

versal a su eje geomó

30<

Las columnas esquineras pueden ser largos simples de sec 

clástico extraído, cortándose cada largo en un plano tyáju

ico. Para f i ja r  una directamente a otra 

subyacentes, es necesario u t iliz a r  una espiga intermedia de apo­

damiento entre las dos columnas esquineras alineadas verticalm^h
- */

te, 3U.diend.ose acoolar la esuiga de afilamiento con la  parte *áu- 

3erior de la  columna esquinera in fe r io r  y con la  base de la  ea^a 

superior bien con parte de la columna esquinera de la  caja, supe­

r io r  o con aluna otra parte de la  caja superior. Un sistema de 

este tioo particularmente preferib le es aquel en e l cual cada es 

fig a  de afilamiento consiste en un elemento de base, un primer 

saliente que se extiende hasta un lado del elemento y está desti-j- 

nrdo a acodarse en la  columna in fe r io r  de las dos columnas es­

quineras y un segundo saliente que se extiende a l lado opuesto 

del elemento y está destinado a acoplarse a parte de la  base de 

la  caja superior, De un modo más preferib le , en dicho caso, los 

salientes sobre la  espiga de apilasiento están desplazados axial' 

mente y la  base de la  caja superior tiene una abertura adyacente 

a cada esquina en la  cual se adapta el segundo saliente.

Las espigas de afilamiento se fabrican convenientemente
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por Bolleo por inyección.

El desplazamiento la tera l entre ¿os colum-j- 

nas alinéalas en la  p ila  de cajas se puede evitar de una forma 

positiva que un extremo de caca columna esquinera tenga una part^ 

retajada y el otro extremo de cada columna esquinera tenga una 

parte rebajada complementaria, ce modo que cada columna se sitúe 

directamente con respecto a la  columna situada por encima. Dichaá 

columnas esquineras se pueden fabricar económicamente extmyeñ^o
. J.

una sección corta y cuitando después una parte de cada extremo.

Dicha formación posterior a la extrusión puede comprender también

le. deformación de une c ambos extremos de la columna esquinera

para fa c il ita r  un montaje sobre los extremos de las paredes late4

rales de la  caja, v .g . ,  mediante pestañas de sección decreciente

o medios similares la  columna escuinera. De un nodo semejante

a los chaflanes escalonadas en paides extremas adyacentes, s i S.T*-i

chas secciones decrecientes se adoptan, habrán ¿e adoptarse pré-
. * * .

feriblemente para ambos canales de acoplamiento de los extrempp.* 

pero en posiciones axiales diferentes sobre la  columna esquinera, 

para que dicha configuración sea eficaz ante la  otra con el fin  

de alinear la3 paredes laterales con precisión cuando la  columna 

esquinera se ensambla sobre las paredes la tera les .

La ventaja principal que ofrecen la  caja de la  presen­

te invención es que se puede fabricar con una economía extraor­

dinaria debido al empleo de una columna esquinera exim ida. Di­

chas columnas esquineras se pueden fabricar de una forma sen c ill 

en cantidades muy grandes y solamente se neceita un troquel de 

extrusión para un número de columnas esquineras de longitudes di^

ferentes para cajas de urofundidades diferentes. Las columnas es^
!

quinera se pueden fabricar de cualquier material conveniente, po^ 

ejemplo ¿e material de plástico o metal. Las columnas esquineras!30.



de plástico eximido son preferib les por razones de economía y 

ahorro de peso. Se pueden fabricar con una gran resistencia con 

lo ene se puedan r e s is t ir  las elevadas cargas de compresión axia l 

ejercidas sobre la  caja en la  parte in ferio r de un apilamiento.

La forma exacta de las sección extruída puede variar den4- 

tro de lím ites muy amplios. La extrusión no contiene ninguna sec­

ciones cerradas oue tiendan a hacer más lento e l proceso de la  .

extrusión. Las partes de la  extrusión que constituyen las paredes
...

de los canales pueden ser relativamente delgadas, con lo que se

ahorra clástico mientras se conserva una gran resistencia a la

compresión. Dichas paredes pueden tener igual extensión o exten-p

sión diferente en un plano transversal al eje de la  columna de.

apilamiento y pueden tener una relación de anchura a espesor de

per qemplo 15:1 a 60:1. La superficie de la  sección extraída pue-L
* * í

de ser l is a  o cor re lie ve , v .g , por acanalado extraído. .****
Si se u tilizan  espigas de apilamiento por separado páPa 

formar una r i la  y f i ja r  cada columna esquinera en la  base de*la** 

caja situada ror encima estas espigas tendrá preferiblemente sa­

lientes fustrocónicos para acoplarse a la  columna esquinera y la  

caja, sirviendo la  codificación para fa c il ita r  la  alineación de 

la  espiga de apilamiento ccn relación a la columna esquinera y 

la  base de la  caja.

Se ha averiguado que mediante un diseño apropiado de las 

columnas esquineras y la  elección de materiales se pueden hacer 

cajas según la  presente invención que, a pesar de fabricarse prá¿ 

ticamente de un material intrínsecamente débil, por ejemplo carta

i i- - . A - , se pue.e apilar. pesar de todo, por 1c menos varios reci--

pientes cuan.dc están cargados con géneros como son las frutas o 

verduras sin miedo de colapso ded recipiente o recipientes in fe ­

riores en la  p ila  seguido por vuelco de la  p ila .
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La caja de la presente invención, tiene un 

valor particular en la horticultura, agricultura y aplicaciones 

similares, incluyendo e l embalaje de bulbos de flo res , plantas y 

flores además de las frutas y verduras mencionadas. La caja se 

puede u t il iz a r  también en muchos campos industriales en los cua 

les se tienen que transportar artícu los 6 productos frá g ile s  o 

fácilmente deteriorables en cajas, ó se pueden emplear en o fic j. 

ñas, lib rer ía s , almacenes y otros lugares donde se deseen almace

nar grandes cantidades de papeles u otros documentos.

S í se desea, después del montaje, la s  columna 

esquineras se pueden f i j a r  con re lac ió n  a la  base de la  caja y 

a la s  paredes la t e r a le s ,  v .g . ,  mediante encolado, grapado o rema 

chado.

s

La invención se ilustra a continuación, a* .
títu lo  de ejemplo, tomando como referencia los dibujos adjuntos*, 

en los que:
* * * *

La figu ra  1 es una v ista  en planta de uf^a..* 

pieza troquelada para la  formación de la  caja según la  invención,

La figu ra  2 es una v ista  en perspectiva des 

piezada, a mayor e sca la , de una esquina de la  c a ja , e i lu s t ra  la  

columna esquinera y la  espiga a apilam iento en estado desmontado,

La figu ra  3 es una v is ta  en sección horizon­

t a l  tomada a través de la  esquina de la  ca ja , según se i lu s t ra  }
i

en la  figu ra  2, pero en estado ensamblado. ]

La figu ra  4 es una v ista  en sección v e r t ic a l  

tomada a través de La espiga de apilam iento.

Refiriéndonos a lo s  d ibu jos , la s  partes com j
)

ponentes están indicadas por lo s  números de re fe re n c ia , como s i  

gue: base de la  caja 1, paredes la t e ra le s  de la  caja  2, columna ¡ 

esquinera 3, espiga de apilam iento 4. !
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La figura 1 ilustra una pieza troquelada pars

una caja. Las lengüetas en los extremos de Las paredes la tera les

2 se pliegan en 1309, y si se desea, se encolan para formar una

pieza extrema de mayor espesor que se aloja en un canal de una

columna esquinera 3, según se ilu stra  en la figura 2. Las lengüe

tas'son de sección decreciente en sus extremos para ayudar a in

troducirse en los canales scbre las columnas esquineras, y una

lengüeta es más corta que la otra para ayudar a la alineación.* *  * **+ *
El tipo de columna esquinera ilustrado en.la:;

figuras 2 y 3, se puede u tiliza r  con piezas troqueladas del eépe

sor representado, con una pared la te ra l plegada según se ilustra

en la figura 3* o puede recib ir una pared la tera l acanalada sed*

gún se ilustra en la figura 1, donde las paredes la tera les son*

de material de doble espesor. ......
* .

La espiga de apilamiento 4 se diseña par&*.-
*****

u tilizarse con la columna 3 según la figura 2. Las espigas dg,*..* 

anilamiento 4 se fabrican por moldeo por inyección.

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de rea liza rlo  en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones en cuanto no alteren su prin 

cipío fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 . -  Caja para tran sp o rta r  productos a g r íc o la s , de l tipc

íe tienen una base y paredes la t e r a le s  p legadas a p a r t ir  de l a

ase su jetándose la s  paredes la t e r a le s  en sus extremos para f o r -

ar la s  esquinas de la  ca ja  por colúmnas esquineras de sección

xtru id a , c a rac te r izad a  porque cada colúmna esqu inera  presenta

anales a largados ab ie rto s  en ambos extremos para que la  colúm-

a se pueda d e s liz a r  axialmente sobre lo s  extremos de la s  pareL*

es la t e r a le s  adyacentes con e l f in  de su je ta r  la s  paredes ú & l-
* + +

.as en l a  esquina de l a  ca ja  y en planos prácticam ente perperrdi-

¡ulares a l a  base, y que comprende medios que permiten a p i la r  *-

Lna ca ja  sobre o tra , a lineándose la s  dos columnas esqu ineraá '& d

:ada esquina de l a  p i l a  de dos ca jas  a s i formadas y evitándóstg*

)o r lo  tanto que se desplacen una con respecto a l a  o tra . .......
*  .  *

2 . -  Caja según la  re iv in d icac ión  1, c a ra c te r iz a d a *^ .*
. . .

morque lo s  medios para  e v ita r  de -ana forma p o s it iv a  e l  desp^pr/ 

sarniento la t e r a l  comprende una parte  reba jada  en un extremo*de. 

oada colúmna esqu inera y una sección  rebajada  complementaria en 

e l otro extremo de cada colúmna esqu inera.

3 * - Caja según l a  re iv in d icac ió n  1, ca rac te r izada  -  

porque lo s  medios para  e v it a r  de una forma p o s it iv a  e l  desp laza  

miento la t e r a l  comprende una p lu ra lid a d  de e sp igas  de apilam ien  

to cada iuna acop láb le  con l a  parte  su p e rio r  de una colúmna es­

quinera y con l a  base de una c a ja  semejante. l
4 . -  Caja según l a  re iv in d icac ió n  3? ca rac te r izad a  -  :

porque la s  esp igas de apilam iento consisten  cada una en un e l e - j
!

mentó de bañe, un prim er s a lie n te  que se extiende hasta  un la d o }

de l elemento y e s tá  destinado a acop larse  en l a  colúmna esquine.}
¡

ra  y un segundo s a lie n te  que se extiende en e l  lado opuesto d e l!  

elemento y e s tá  destinado a acop larse  a parte  de la  base de una
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3aja semejante.

5 . -  Caja según l a  re iv in d icac ió n  4, c a rac te r izad a  por

que los sa lie n te s  en l a  esp iga  de apilam iento están desplazados  

axialmente y la  base de la  ca ja  tiene una abertu ra  adyacente a 

cada esquina en l a  cual se adapta e l  segundo s a lie n te ,

6 . -  Caja según cu a lqu ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  1 a 

5, carac te rizada  porque lo s  extremos de cada pared la t e r a l  se . 

rep liegan  para formar una sección de doble espesor que se aep - 

p la  en e l  canal.

7 . -  Caja según l a  re iv in d ic a c ió n  6, c a ra c te r iz a d a *- 

porque lo s  extremos de las  partes replegadas se achaflanan y se 

sitúan  a d istan c ias  d ife ren tes  de la  base de l a  ca ja .

8 . -  Caja según la s  re iv in d icac ion es  6 ó 7, oaracte*ri- 

zada poraue l a  parte  rep legada se encola  en l a  pared l a t e r a l . *

9 .  -  Caja para  tran sp o rta r  productos a g r íc o la s ; t a l " y
. *

como queda sustancialm ente d e sc r ito  en l a  presente Memoria**e*^ 

ilu s tra d o  en los  d ibu jo s  adjuntos. . .

Esta Memoria consta de 10 hojas e s c r it a s  a máquina -  

por una s o la  cara.

Madrid,

iI

i
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