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El invento concierne a un lizo para tejer provisto

de un ojste para hilo.

Los 1lizos tienen en telarss la misidén de levantar
o descender los hilos de urdimbre que se mueven a través
del ojete central del lizo, para la formacién de la calada.
Se conocen lizos de materiai hilado, de metal y de material
sintético. En caso de lizos de material kilado el ojete pa-
ra hilo es formado mediante una adecuada técnica de unidén
del hilado propiamente dicho, 0 se incorpora por trenzado o
se une un ojete para hilo a base de metal. En el caso de 1i
zo8 metdlicos el ojete para hilo es formado por punzonado,
de un alambre dovle conjuntamente soldado, por troquelado a |

partir de un alambre redondn aplanado por laminaeiédn o a |

partir de vna banda anchallaminada, dependiendo de la for- i
ma de material en que sea fabricado a1l lizo, o0 se incorpo-
ra por soldadura en un rebajo existente en el 1izo hendido
un ojal para hilo, que también es cenominado mallén. LdpQEQ
z0s ccnocidos a base de material sintético son troquel;égé

incluyendo al objeto para hilo.

L
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o ® o
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S¢ otorga una gran imporiancia al ojete para hiilo,

ya que éste, como consecuencis del hilo de urdimbre que éq

mueve a su travéds, estd somevido a un desgaste y el hilp de

- »

urdimbre no debe ser frotado ni rozado. Un ojal para hilg,’

insertado a base de metal puede adaptarse del mejor de '.l:o'_a:

modos a tal requisito, y2 que en su fabricacién es posiblﬁr
la deseada wlaboracién o mecanizaeidén fina o de precisién,
tal como por ejemrlo pulimentacién, y el ojete para hilo
ya es8td rsdondeado en eu intericr al salir del procedimien-

| to de fabricacién. Ademds de ello un ojal para hilo de este
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.rial hilado. Tal gasto encarece a 1los lizos. Ademds de ello

Hoja nOm. 2 l

tipo puvede ser endurecido por cementacién. Sin embargo, en
estos ojales para hilo es desventajoso el gasto para la

unién o la incorporacién por trenzsdo en un lizo de mate-

los 1iz08 a base de metal son relativamente pesados, de ma-
nera que la velocidad de tejeduria o0 la magnitud de los

némeros de trama estd limitaeda como consecuencia del peso

del véstago de lizo.
El invento se establece la misién de crear um lizo
que tenga un ojal para hilo con poco desgaste, que se pue-

dia fabricar a precio relativamente barato y que haga posi-

ble mimeros de trama elevados,

La misidn establecida se puede resolver conforme

al invento mediente las caracteristicas sefialadas en la par :

te caracterizante de la reivindicacién 18.

Tal lizo tiene aproximadamente las mismas ventajes

que un lizo metdlico con 3jal para hilo insertado, pero,es,
* 0

3 - » . - ...
sonsiderablemente mds ligero que un lizo metdlico, y en ser
..'c
vielo produce mencs ruido, ya que sus ojales extremos, gﬁg
- o

entran en contacto cor metal, consisten en materisl sinté-’

ae v

tico. Ademds de ello es inoxidable, . :

L)
Ss 8 0

Con ayuda de los dibujos se explica con mayor.de:

talle un ejemplo de realizacidn del objeto del invento.zhﬁ

~a 0

L ] L ]

ellos: LT
*e By

la figura 1 muestra un lizo con ojales extremo

cerrados, en la vista superior;

la figura 2 muestra una seccidén transversal segun

la 1fnea II-II en la figura 1;

la figura 3 muestra una seccidn transversal segin
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la 1Iﬁea III-III en la figura 1; y
] la figura 4 muestra una seceién transversal a tra-
vés de un molde de inyeccién para la fabricacién del lizo
segtin la figura 1.
5 El lizo representado en la figura 1 tiene en el
centro un ojete 10 para hilo insertado y junto a los extre- '
mos sendos ojales extremos cerrados 12 é 14, respectivamen-
te. Se representan de modo acortado las partes longitudina-
les 22 y 24, respectivamente, situadas entre la parte cen-
10 tral 16 ensarichada en la zona del ojete 10 para hilo y las
partes extremas emsanchadas 18 y 20, respectivamente, en
las zonas de los ojales extremos 12, 14, E1 ojete 16 para
hilo tiene un ofificio 26 en forma de agunjero oblongo. En
lugar de los ojales e:. remos cerrados 12 y 14, el lizo pue
de tener tambidn ojales extremos abiertos, gue hallan uti-
lizacién espscimlmente en la tejedurfa con 1lizos.

A partir de la figura 2 puede verse que la secbigg
L J

transversal de la parte longitudinal 22, al igual que lag,.

de la parte longitudinal 24, es al menos aproximadementé .

20 ovalada. .

te o

La figura 3 muestra especialmente el perfil aproxi-

!Q.‘-

madamente en forma de medis luna del ojete 10 para hilow .-,

v e
s’

El ojete para hilo estd ancledo dentro del materiel sinidem

ne 0

tico de la parte central 16, El .espesor de la parte cenirgl
L °
25

16 disminuye en direccién de los bordes exteriores 28 6.30,
respectivamente.

El lizo consistente en un material sintético, es
fabricado preferiblemente segiin un procedimiento de moldeo
30 por inyeccién, siendo rodesdo por inyeccidn con material
280580
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—~bidn en vidrio. Como metal puede utilizarse preferidlemente

orientador 36' y con la mitad de molde superior 34 estd uni

4

toja nGm,

sintético el ojal 10 para hilo, consistente en metal o tam~
k|
un acero cementsble 0 un acero inoxidable. La figura 4 mueg
tra en seccién transversal, un molde para inyeccién con
ojal 10 para hilo insertedo. El molde de inyeccién tiene
ung mitad de molde inferior 32 y uns mitad de molde superion

34. Con la mitad de molde inferior 32 estd unido un mandril

do un mendril orientador 36, para alojar y centrar el ojal
10 para hilo. Las ciipulas o cabezas de ambos mandriles orien
tadores 36, 36' estén adaptadas sl lado interior de los ojs
les 10 pars hilo., Un orifieio 38, situado en la zona de los
ojales 10 para hilo, sirve para inyectar el material sinté-
tico. Es sorprendente que, a pesar de un ﬁnico‘punto de in-
yeccidén y del hecho de que el material penetra en las zonas
extremas 18 y 20 del 1lizo con una temperatura esencialmente

menor, exista una unién Intima del material detrds de 1ps ,

20 *

ojales 12 y 14 para hilo, puesto que el material poco figﬂf

.«’o
coso0 para la febricacién del lizo puede fluir répidamenyq

L J
L I

[ k] ' 3 '
y sin deterioro en las zonas extremas con un Util especisl-®

e W
con canal caliente.

Al inyectar, los bordes de los ojales 10 para hHi<
lo con perfil aproximadamente de media lrna, son rodeados -*

por inyeccién con material sintético, cou el fin de obtered
una transicién sin rebabas entre los dos materisles dé:;;E
bajo. Frente a un lizo consistente en metal, en el caso de
un lizo consigtente en material sintético la elasticidad en
su direccidén longitudinal repercute favorablemente sobre el
proceso de tejeduria, ya que la transicién a la correspon-

diente posicién extrema de lizo en la formacién de la cala-
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| da se efectis més susvemente y por consiguiente se proteje'

al hilo de urdimbre. Especiamlmente, para la unién con los

trenes eldsticos opuestos en telares con formacidn de cala-

da Jacquard, es especislmente bien apropiado tal lizo a ba-
se de material sintético.

La seccidi: transversal ovelada del lizo en la zona

de 1a formacién de calada garantiza un paso a su través cg

si sin friccién ni rozamiento de los hilos contiguos,

AN

>,
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracterfstica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE sfios, son loé que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Lizo para tejer provisto con un ojefe pars
hilo, caracterizado‘porque el lizo consiste en una parte
de material sintético, dentro de la cual estd anclado el
ojete para hilo.

28,- Lizo segin la reivindicacidn 1%, caracteri-

zado porque la parte de material sintético‘esté moldeada por

inyeccidn.

38,- Lizo segun la reivindicacién 18, caracter;ﬁalv
[ 4 G
do porque el ojete para hilo tiene en lo esencial un penb,”

fil en forma de medla luna, formando sus bordes la zona-de-

.b .

anclaje dentro del mgterial sintético. ‘ .

42.- Lizo segin la reivindicacidn 182, éaracteriza;

" ae s om
do porque el ojete para hilo consiste en acero cementade Q-
inoxidable. e

lll s
. &
.l..

52.- Lizo segun la reivindicacidn 2¢, caracterizar
do porque la seccidn transversal de la parte de materlal
sintético en la zona de las partes longitudinales y/o en la

zona del ojete para hilo es al menos asproximadamente ovalia-
da.

Gg.— “UN LIZO PARA TEJER“.
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Tel y come se he descrito en la Memoria que ante-
fcedé, repreaentadb en los dibujos que se acompafian y para
los fines yque se han especificado.

Esta Memoria consta de SIETE hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

usaria, 02J041980

P.A.
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