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Se ha encontrado que se l le ga  a aprestos an ties tá t i­

cos solidos al lavado sobre las fibras s in téticas, si se im­

pregnan éstas con composiciones acuosas que por 1000 portes 

de agua contienen más o menos

a) 3 a 25 partes ce un éter p o l ig l i c id í l i c o  iiidr o soluble con

0,5 a 8 equivalentes epoxídi eos por kg de un compuesto de 

fórmula general

II ( -0- .-CAL 'k -OH,

en la  que k s ign if ica  un número entero por valor de 1 a 

35, y aproxim adamen t e



b) 0,4 a 15 parteo de una anina hifirosoluble, 

endureciendo las impregnaciones después del secado.

Cono aminas hidrosolubles pueden ser utilizadas en el 

presente procedimiento las mono- o p0lia.nri.na3 primarias, se­

cundarias, o terciarias más variadas que son solubles en agua 

hasta una concentración ¿e por lo menos 1,5/> en peso. Corno 

ejemplos se citan: etilenfiiomina, dietilentriamina, trie tilen  

tetramina, dibutilamina, bencildimetilaraina, trietanolamina, 

ciclohexilsraina, m-íenilendiamina, 2 ,4 ,S-tri-(diraetilamíneme 

t i l ) - fe n o l ,  il,rj-dietil-1,5-diarainopropano. Particularmente 

preferido es el empleo de alquilenpoliaminas. Por e llas se 

han de entender compuestos con dos grupos amino que están en 

lazados entre sí por un puente a lifát ico  que se compone de 

grupos ra-alquileno y m-1 átomos de oxígeno, átomos de azufre,

15.

20.

25.

grupos -ÍJH- o
• allcilo

que se encuentran entre estos

grupos alquileno, a cuyo efecto pueden estar presentes, even 

tualmente, también grupos alquileno diferentes entre sí y/o 

eslabones d.e enlace existentes entre éstos en la  molécula de 

una poliamina de esta naturaleza.

Como tales alquilonp.oliaminas se citan: et i len di ami­

na, dietilentriamina, trietilentetramina, totraetilenpentaM 

na, 1,2-diamino-2-metilpropano, ií,K-dimetil-'l ,3-propilendia-

mina

na,

, tetrametil-dietilentriamina, 

di-(arainoetil)-éter, sulfuro de

pentumeti1- d ietilentr i amri 

di- ( ami no e t i lo ) .  Tamb i en

se pueden u ti l iza r  alquilenpoliaminas substituidas, por e.jem 

pío tales con radicales hidrocarburo alifátícomente saturados 

o insaturados, preferentemente no ramificados, non '12 a 22 áto 

moa de carbono que están enlazados directamente o por e si abo.

nes de puente, como grupos -C0-, a un átomo de nitrógeno de
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la  eraina, tales con radicares 

les con radicales de fórmale

-(C^GHg-O -^-----R,

a cuyo efecto significan n un número entero de 1 a 10, y 

R un átomo de hidrógeno, un radical allá lo o acilo .

hdemás son apropiadas las aminas obtenibles por acu­

mulación de a c r i lo n it r i lo  a aminas y reducción del grupo ni- 

t r i lo  a l a  amina, así como los productos de substitución d© 

las mismas.

Rn muchos casos se emplea según la  invención, no una 

amina única sola, sino dos o más aminas de naturaleza fiiferen 

te. Por ejemplo se u t i l iz a  -una alquilenpoliamina con dos gru 

pos arai.ao primarios, ceno trietilentetram ina, y una alquilen 

poliamína co.n por lo menos dos grupos ara i  no .terciarios como 

pentanetildi etilentriamina o tetrahi droxi atiletilendiarain'a.

Re logra una buena solidez al lavado, si por grupo ep£ 

xi del éter p o l ig l io id í l i c o  está presente aproximadamente un 

átomo de hidrógeno activo de una amina. 3s necesario, por 

ejemplo, por un grupo epoxídico del éter p o l ig l ic id í l i c o  1/6 

mol de trletilentetraraina, ya que ésta presenta seis átomos 

de hidrógeno activos, 3i  se u t i l i z a  una amina que no presen 

ta átomos de hidrógeno activos enlasados a nitrógeno, como 

las aminas terc iarias  antes mencionadas, entonces por reg la  

general se u t i l i z a  por un grupo epoxídico 0,5. a 2, preferen­

temente 1 grupo amino terciario  de la amina terc ia r ia .

Gomo materias de partida para la preparación de los 

éteres p o l ig l ic id í l ic o s  entran en consideración compuestos de 

fórmula general

■OHli ( -  0 - CH2 C Ep— 7



en la que significa k un número entero por valor de 1 a 35, 

es decir etilenglico l y sus productos de acumulación óxido 

etilénicos que tienen un peso molecular de 105 a aproximada­

mente 1500, preferiblemente polietilenglicolea con un peso 

molecular medio de 500 a 1200. Pero, en ves de un éter poli, 

g lic id í l ic o  "unitario'!, se puede u t i l iza r ,  asimismo, mezclas 

de tales compuestos, por ejemplo una mezcla de un éter po li-  

g lic id íl ico  del etilenglicol y de un éter po lig l ic id ílico  de 

un po lietilenglico l con un peso molecular de 300 a 1200.

Los éteres po lig lic id ílico s  u tilisab les según la  in­

vención, son compuestos que, calculados sobre el peso nolecu 

lar medio contienen n grupos 1,2-9poxídicos, a cuyo efecto n 

es un número entero o quebrado mayor que 1. Los productos 

presentan 1,1 a 2 grupos epoxídicos por peso molecular me­

dio, siendo obtenidos, preferentemente, por .transposición de 

los glicoles con epiclorhidrina en presencia de un catalisa- 

dor Priedel-Orafts y subsiguientes dehidrohalogenación con 

medios alcalinos.

*¡1 contenido de los éteres po lig l ic id í lico s  en gru­

pos epoxídicos, es indicado como e lle  es usual para las epo- 

xirresinas, por e l número de moles de grupos 1,2-epoxíúicos 

por kg de compuesto epoxídico (equivalente epoxídico/lcg). Se 

gún la  naturaleza del g lico l utilizado y las condiciones reac: 

oionales en la  preparación de los éteres po lig lic id ílico s  se 

obtiene productos con 0,25 a 11,5 equivalentes epoxidicos/kg, 

por regla general con 0,5 a 8 equivalentes epoxidicos/kg. Se 

utilizan, preferentemente, éteres po lig l ic id í lico s  con 0,7 a 

5 equivalentes epoxídicos/kg.

Como fibras hidrófobas sintéticas que entran en con­

sideración pera el tratamiento según el presente procedimien

251101
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to han de ser mencionadas, por ejemplo fibras seraisintéti cas 

como fibras de ásteres celulósicos, por ejemplo di- o triace, 

tato celulósico, fibras totalmente sintéticas, cono fibras de 

po liacrilon itr ilo  y fibras poliamídi cas, por ejemplo tales a 

5. base de épsilon-caprolactamo, o de ácido adípico y hexameti-

lendiamina; además fibras .de poliésteres del tipo g l ic o l -á d  

do tereftá llco, fibras de cloruro de poliv in ilo  y de cloruro 

de polivinilideno. También pxieden ser aprestadas antiestaM  

comente las fibras a base de polimerizados mixtos y mezclas

10. de fibras, de fibras  sintéticas diversas, o de fibras sinté­

ticas naturales, según el presente procedimiento.

Las composiciones acuosas pueden ser preparadas por 

copulación de los componentes necesarios en agua. Según la  

invención, las composiciones acuosas contienen por 1000 par- 

15. tes en peso 3 a 25, preferiblemente, 6 a 13 partes en peso de

uno o varios éteres po lig lic id ílico s  de la  naturaleza definjL 

da y 0,4 a 15 , preferiblemente 0,8 a 8 partes en peso de una 

o varias aminas. Por regla general se obtiene, con empleo de 

más que 25 partes de éter po lig l ic id í lico , propiedades anti- 

20. estáticas no, o a lo sumo sólo insignificantemente mejoradas.

Con empleo de menos que 3 partes de éter po lig lic id ilico  ge­

neralmente resultan efectos antíestáticos sólo insuficientes. 

La cantidad de la amina a u ti liza r  depende, como se ha meado 

nado, en primera línea, del número de grupos epoxídicos pre- 

25. sentes. Como regla general es válida la  cantidad antes indi_

cada de 0,4 a 15 partes de amina. 3i e l exceso de amina es 

demasiado gi-ande, entonces no se obtienen aprestos antiestá­

ticos sólidos a l lavado.

La impregnación de las fibras textiles con las compo. 

30. siciones acuosas tiene lugar, ventajosamente, con arreglo a.

251101
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loa métodos conocidos al efecto, a temperatura-ambiente, por 

ejemplo en el fu lar. Antes del endurecimiento deberán secar 

se las fibras, y eso ventajosamente a temperaturas no exce si, 

varaente altas, por ejemplo entre 50 y 50°. Cuanto más alta  

esté la  temperatura de endurecimiento, tanto más breve es el 

tiempo requerido para el endurecimiento. Así se ha de endu­

recer a 40° durante unas 4 horas, a 80° durante 1 a 1 1/2 ho 

ras, a 100° durante 20 a 50 minutos y a 120° durante alrede­

dor de 5 a 10 minutos. Han resultado como particularmente fa 

vorables las temperaturas entre 110 y 150°. También se puede 

ir  aún más alto con la temperatura, vg a 150°, si bien enton 

ces existe e l riesgo de amarilleo.

Las fibras sintéticas, por regla general, 3on fu la r-  

deadas en los baños y exprimidas de tal manera que en la f i ­

bra quede remanente un 0,25 a 5, preferentemente, 0,5 a %  de 

los productos empleados. Seguidamente las fibras son secadas 

a 40° y endurecidas del modo indicado.

Las fibras sintéticas tratadas segiui el procedimiento 

de la  invención presentan propiedades antiestáticas buenas que, 

incluso después del lavado, quedan ampliamente conservadas.

En los ejemplos siguientes, en tanto que no se indi­

que otra cosa, las partes significan partes en peso, los por 

centajes tantos por ciento en peso, y las temperaturas están 

indicadas en grados Celsius.

Los eter po lig l ic id ílico s  ñ -  H mencionados en los 

ejemplos se refieren a los productos siguientes : 

üter po lig l ic id í lico  A: a base de etilenglicol L =

éter po lig l ic id í lico  3; a base de trie tileng lico l 3 -  4,65

eter po lig l ic id í lico  Cj a base de po lietilengliao l 300 3 »  3,2

eter po lig l ic id í lico  D: a base de po lietilenglico l 500 3 = 3,5



éter po lig l ic id í lico  3: a base de po lietilenglico l 400 3 = 2,8

éter po lig l ic id í lico  F: a base de po lietilenglico l 600 3 -  1>^5

éter po lig l ic id í lico  G: a base de po lietilenglico l 1000 3 = 0>95

éter po lig l ic id ílico  K; a base de po lietilenglico l 1500 3 = 0,75

5. E = equivalentes epoxíülcos/kg.

3 J 2 I, I P L O____l

6,2 partes de éter p o lig l ic id í l ico  0 y 0,5 partes de 

trietilentetramina son disueltas, por un parte, en 565 partes 

de agua (baño de impregnación A), y por la  otra, en 800 partes 

10. de agua (baño de impregnación B).

Gon el baño de impregnación A es fulardeado un t e j i ­

do poliamídico y exprimido seguidamente a un aumento de peso 

de 55/¿. 31 tejido impregnado es secado y la  impregnación es

endurecida durante 10 minutos a 120°,

15. Con el baño de impregnación B es impregnado al fular

un tejido de po liacrilon itr ilo  y exprimido a un aumento de pe 

so de 120?¿, así como secado y endurecido del mismo modo como 

se lia descrito en el baño de impregnación A.

Los tejidos tratados de tal manera presentan buenas 

20. propiedades antiestáticas que son sólidas al lavado.

Se opera exactamente como antes con la  diferencia de 

cue se u t i l iz a  una solución de 5,6 partes de éter p o l ig l ic i ­

dílico D y 0,5 partes de trietilentetramina, por un parte, en 

555 partes de agua (baño de impregnación A) y, por la  otra,

25. en 740 partes de agua (baño de impregnación B ).

3n el tejido poliamídico aprestado la  resistencia su
11 * ,■oorficial específica es de 10 ohmios. Después de un la

vado repetido cinco veces durante cada vez media hora con 5 

q de jabón por l i t ro  a 50° ,  la resistencia superficial espe­

c ífica  es de 10 11,5 ohmios.50.



En el te jido de p o l ia c r i lo n it r i lo  aprestado la res is

tercia  super f ic ia l  específica es de 10 

de cinco lavados 10 ^ ohmios.

10 ohmios, después

iin ambos casos la  resistencia superfic ia l específica
* 15del te jido  no tratado importa más que 10 '  ohmios.

5 J S U P L O ___ 2

Se monta un baño de impregnación que contiene en 100 

partes de agua 0,55 partes de pentaraetildietilentriamina,

0,05 partes 

glic-idf l ico  

liaraídico,

te jido es s

de trietilentetramina, y 1,5 partes de éter poli^ 

A, 2n este baño se impregna al fular te jido po~ 

siendo exprimido a un aumento de peso de 55(». El 

ecado, y la  impregnación es endurecida seguid £UIj ©IX

te durante '¡0 minutos a 120° 

taraiento buenas propiedades

. Presenta después de este tra- 

antiestáticas que son resistentes

al lavado.

E J E  i.1 P L 0 5

4 partes del compuesto

y 9 partes del éter p o l ig l ic id í l i c o  C son di sueltas en 700 par 

tes de agua. Con este bario de impregnación es fulardeado un 

te jido  poliamídico y exprimido a un aumento de peso de 55p. 

Después del secado y después de un endurecimiento a 120° du­

rante 10 minutos se obtiene un te jido de Kylon eme presenta 

propiedades antiestéticas sólidas al lavado.

E J S IJ ? LC  4

6,9 partes del éter p o l ig l ic id í l i c o  3?, 2,5 partes del

éter p o l i g l i c iá í l i c o  ^ y 0,5 partes de tr ie t i len te tra n in a .son 

di sueltas, por una parte, en 540 partes de agua (baño de im~



- o

prestación A) y, por la otra, en 1100 partes de agua (baño de 

impregnación 3 ) .

Con el baño de impregnación n es fulardeado un t e j i ­

do polianiíoico del modo descrito en e l ejemplo p3 exprimido, 

secado y endurecido. •

Con el bailo de impregnadón 3 es fulardeado un t e j i ­

do de p o l ia c r i lo n it r i lc  y exprimido a un aumento de peso de 

I 20p. 31 te jido  tratado de este .modo eo secado, y las inipreg

naciones son endurecidas durante 10 minutos a 120°.

SJn ambos casos se obtienen te jidos con buenas prople 

dad.es antiestáticas.

ü J E I i P L O ___3 ■

Una mésela a base de

a) 0,82 partes de un compuesto que corresponde a la  fórmula

°1 , '

b) 1,24- partes del éter p o l ig l io id í l ic o  C,

c) 0,5 partes del éter p o l ig l ic id í l i c o

d) 0,05 partes de trietilentetramina, 

es di sueltas en 140 partes de agua.

Tejido de poiiamida es fulardeado con este baño de irn 

pregnación y exprimido a un aumento cl.e peso de un aproximada 

mente 55>5. 31 te jido  es secado, y las impregnaciones son en

durecidas durante 10 minutos a 120°.

31 te jido poliarnídico aprestado de este modo presen­

ta buenas propiedades antiestéticas que son sólidas a l lava­

do .

jij t j  ~ii u  r  3 0 6

Tejido de poiiamida es impregnado en cada vez uno de

los baños siguientes que contienen en 1000 partes de agua
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50 .

a) 12,9 partes

b) 10,1 partes

c) 11,1 partes

d) 17,0 partes

Después

secado y entonces endurecido durante 5 minutos a 150w.

Son obtenidos aprestos antiestáticos buenos y só l i ­

dos al lavado.

E J E i: P L 0 __ 2

a) Tejido de po liacrilon itr ilo  ©a impregnado en un bailo que 

en 1000 partes de agua contiene 5,4 partes de éter po ll-  

g lic id íl ico  A, y 2,92 partes de benoildimetilamina.

Es exprimido a un aumento de peso de l20p, secado y endu 

recido durante 5 minutos a 150°.

b) 8e opera como antes, pero se u t i l iza  un baño que en 1000 

partes de agua contiene 5,4- partes de éter p o lig l ic id í l i  

co A y 5,25 partes de trietanolamina, endureciendo duran 

te 10 minutos a 160°.

En ambos casos son obtenidos buenos aprestos anties­

táticos que son sólidos a l lavado.

c) Ae opera como bajo a ), pero se u t i l isa  un baño que con­

tiene en 1000 partas de agua 6,95 partes de éter poligli, 

cidílico A y 1,37 partes de N,U-dimetil-1,3-diaminopropa 

no, y se endurece durante 10 minutos a 125°.

2811 l. • ̂

de éter po lig l ic id ílico  3 y 5,3 partes de 

tri-(dimetilaminometil) -fenol; 

de éter p o l ig l icidílico G, 7,2 partes de 

éter po lig l ic id ílico  A, y 0,90 partes de 

trietilentetramina;

de éter po lig l ic id ílico  IT, 6,1 partes de 

éter po lig lic id ílico  A, y 0,85 partes de 

trietilentetramina;

de éter po lig l ic id ílico  A, y 1,22 partes 

de etilendiamina,

del exprimido a un aumento de peso de 55/$ es
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'í’ambien aquí se obtiene un apresto bueno, sólido al la 

vado. Se obtienen resultados s ig ila res , si la  cantidad de N, 

,Iv-dir.ietil-1 ,3-diaminopropono es reducida a la mitad, o se son 

utilizada^, por otra parte, 1,85 partes del mismo.

S J  B E r L O  __ 8

1,25 partes de éter po lig l ic id ílico  ^ y 0,45 partes de 

2,4,5-tri-(dimetilaminometil)-fenol son disueltas, por una par 

te, en 156 partes de agua (baño de impregnación L) y, por la 

otra, en 119 partes de agua (baño de impregnación 3).

Con el baño de impregnación ^ es impregnado un t e j i ­

do de po liéster , exprimido a 80$, secado, y endurecido . duran 

te 10 minutos a 125°.

Con e l baño de impregnación B es f alardeado un t e j i ­

do a base de acetato celulósico, exprimido a aumento de peso 

de un ?0$, secado, e igualmente endurecido durante 10 minutos 

a 125°.

Los te jidos tratados poseen en ambos casos buenas pro 

piedades antiestáticas que son sólidas al lavado.

Se l lega  a resultados similares, si la  cantidad de 

2 ,4 ,ó-tri-(d im etilam inom etil)-fenol es reducida a 0,3 partes, 

o a 0,15 partes, o si en cambio son aplicadas 0,75 partes del 

mismo.

3 í  B L P L 0 _9

30

7,2 partes de éter po lig l ic id í lico  2 y 0,5 partes -de 

tr i eti lentetr amina son di sueltas en 500 partes de agua. Tejí, 

do poliamídico es impregnado., exprimido a un aumento cié peso 

ce un 58$, secado, y endurecido durante 10 minutos a 125°.

La resistencia  superfic ia l específica del tejido apres 

tado es de 10 ohmios, después de un lavado, de 10

ohmios.
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10,1

un -oroducto

partes de éter d ig l ic id í l ic o  D y 2,4  partes de 

de adición de 2 moles de óxido de etileno a 1 mol

de dietilentriamina son di sueltas en 1000 partes de i£tU

3e fular dea tejido de po liés ter , se exprime e l  Mismo 

a un aumento de peso de 80p, se lo seca y endurece durante 5 

minutos a 150°. .

La res istencia  superficia l específica del tejido apre_s 
10 *7 ,tado es de 10 f * ohmios, después de un lavado igualmente 

10 ohmios.

La resistencia  superficial específica del tejido no 
1 5 8aprestado es de 10 ’ ohmios.

7? T T* "D 7 r> 1 1  x j  o j-¿ i.; o. .. «Lj V * »

28,6 partes de éter p o l ig l i c id í l i c o  D, 5,15 partes de 

dietilentetramina, y 20 partes de ’outanol son mantenidas en 

ebullición bajo agitación durante una' hora al re f lu jo .

Después de la  adición de aproximadamente 50 partes de 

agua al producto viscoso, es separado por destilación al va­

cío e l butanol con el agua, después de lo cual e l residuo es

ajustado con agua a 67,5 partes.

5.5 partes del producto obtenido, bien soluble en agua, 

y 1,4 partes de éter p o l ig l ic id í l i c o  D son disueltas juntornea 

te en 220 partes de agua. Un te jido  a base de acetato de ce­

lulosa es impregnado en este baño, exprimido a un aumento de 

peso de 73';¿ y endurecido durante 10 minutos a 120-125°.

Se obtiene un apresto bueno, sólido a l lavado.

s j a ?; ? l o 12

1.5 partes de éter po lig l ic id í lico  A, 0,05 partes de . 

trietilentetramina y 0,35 partes de pentameti1-dietilentria- 

mina son di sueltas en 70 jjartes de agua.
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Un tejido  de cloruro de p o l iv in i lo  es impregnado, ex 

prinifio a un aumento de peso de 40 "j, secado y entonces man te 

nido aún durante 10 horas u lteriores a 40-4-5° .

3o obtiene un. apreste antiestauico bueno, sólido al

lavado.

La invención, dentro de su esencial!dad, puede ser 

desarrollada en otras formas de realización que difieran en 

detalle de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo, a las cuales a l­

canzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 

rea lizarse con los medios y aparatos más adecuados, por que­

dar todo e llo  comprendido dentro del espíritu  de las re iv in ­

dicaciones .

¡: 0 T á

Descrito el invento, se declaran nuevas las siguien­

tes reivindicaciones, con prioridades suizas Pos 62 '355» del 

15. 29 ju lio  1.956 y 74 049, del 5 junio 1.959, existiendo en am

bas unidad de invención :

1. Procedimiento xjara hacer antiestáticas las f i ­

bras s in téticas, hidrófobas, caracterizado porque se impreg­

nan éstas con composiciones acuosas que contienen por 1000 

20, partes de agua aproximadamente

a) 3 a 25 partes de un éter po lig l ic id í lico  hidrosoluble con 

0,5 a 8 equivalentes enoxídicos por de un compuesto de 

fórmula general

T-Ti A. _ r \ _  fv-.T -v-C.ip rerj- ,v/1. -h¡£— *0 H
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en la  que ai sai f lca  k un número entero por valor de 1 

a 55, y aproximadamente 

t,) o,4 a 15 parteo de 'ana arana Md.rosoluble,

y ñorque se

n

endurecen las impregnaciones después del secado.

50.

Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque se u t i l iz a  una polioraina que presenta por lo 

nenos un átomo de Murógeno activo enlosado con un átomo de 

nitrógeno.

5. Procedimiento según la reivindicación 2, carac­

terizado porque oe u t i l iz a  ta l cantidad de la amina que por 

1 mol de grupo epoxídico del >éter p o l ig ü  c id í l ic o  está presen 

te aproximadamente un átomo de hidrógeno activo.

4. Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque se u t i l i z a  una poliarnina que presenta sola­

mente ¿tomos de nitrógeno terc iarios.

5 , Procedimiento según la  reivindicación 4 , carac­

tor i  aado porque so u t i l iza  ta l  cantidad de la  amina terc ia ­

r ia  que por un grupo epoxídico del éter p o l ig ü  ci di I leo  es­

tán presentes aproximadamente 0,5 a 2 grupos amino terc ia r ios .

S. Procedimiento según una do las reivindicaciones 

1 a 5 caracterizado porque se u til izan  mezclas de aminas de 

la naturaleza definida en las reivindicaciones 2 y 4 .

7 , Procedimiento según una de las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque se u tilizan  alquilenpolianinas.

8. Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque se u t i l iz a  un éter p o l ig l ic id í l i c o  del o tilen  

g l i  col.

5 . Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado porque se u t i l iz a  éter p o l ig l ic id í l i c o  de p o l i e t i l e n  

g lico les  con un peco molecular medio de 500 a 1200.
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10. Procedimiento según la  reivindicación 1, carao 

terizado porque se utilizan mezclas de éteres p o l lg l ic id í l i -  

eos de la naturaleza definida en las reivindicaciones 0 y 9*

11. Procedimiento según una de las reivindicacio­

nes 1 a 10, caracterizado porque se trata del nodo indicado 

fibras al acetato de celulosa, fibras de po liacr ilon itr ilo ,

0 fibras poliamídicas.

12. Procedimiento según una de las reivindicaciones

1 n 11, caracterizado porque se impregnan las fibras a tempe

ratura ambiente, porque se seca a temperaturas entre 30 y 30°, 

y porque oe endurecen las impregnaciones a temperaturas entre 

110 y 130°.

13. Procedimiento para hacer antiestáticas las f i -  . 

bras sin téticas.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva, cxie consta de quince hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola cara.

L’adrid, a 28 de ju lio  de 1.959*
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