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PATENTE DE _INVENCION

que por 20 alios, pare Espalia y sus Posesiones, se solicite a fa-
vor de Vittorio Luigi Achille COPPOLA-BIANCHI, industrial, de na-
cionalidad italisna, domiciliado en PARIS (XVII?), 12, Bue Héldn
(Frencie), por : "MAQUINA PARA EL MONTAJE MECANICO DE LA Cafa

DEII C.AIJZADO“- ------ A N Em MM e as e R o e em e M e e e T

Memoria descriptiva

Una de las fases de fabricacién del calzado, llamada montaj

consiste en aplicar exectamente el material (piel u otro) que

constituye la catia sobre la primers pieza, entes de poner el ta-
cén y la suelas :

Pare ello, se recorte la calla de modo que forme uns especie
de collar que sobresale en todo su contorno de le primere piezs
montada sobre une horma.

Sujeténdose en su sitio sobre la horma la cafia, dicho eolle
tiene que ser estirado y doblado sobre dicha primera pieza y mar
tenido luego sobre ésta durante todo el tiempo necesario para
que agarre la colas de fijacién de la cafia sobre la primera piesze
siendo sin embargo relativamente corto dicho tiempo gracies al
empleo de las coles llamadas termopldsticas.

Dicha operacién de montaje es realizada con mfs frecuencia
a mano.
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La presente invencidén concierne especialmente una méquina q
permite realizar mecénicamente dicha operascién, comprendiendo, p
ra este fin, medios para asegurar la sujecidén de la cafia sobre e
contorno de le horme y medios para doblar y sujetar durante el e
colado la parte de la calia que tiene que ser unida a la primeras
pieza. ,

Los medios de sujecién de la cafia estén completados, cuando
se emplean colar termoplédsticas, por medios de calentamientos de
las partes que hay que encolar.

Segdn una ventajosa forma de realizacidén, la méquina comprer
de : :

- por una parte, un soporte de material blanéo, por ejemplo
cencho, que presenta un alojemiento o cavidad de forma complemen-
teria de la parte del calzado paras montar, de modo que dicha pars
te puede ser alojade exactamente en dicho alojamiento, estando

‘encerrado a su vez el soporte en un recinto o caja rigida previs-

te de modo que constituye una cdmara dilateble, por ejemplo por
eire comprimido, estando prevista dicha dilatacién para asegurar
a través del soporte un fuerte apriete de la cafia sobre la horme.

- Por otrs parte, un conjunto de dedos dispuestos de modo
que pueden ser desplazados simulténesa o sucesivemente, de menera
convergente, hacia el eje mediano o parte central de la primera
pieza, esegurando dichos dedos, 2l empezar su movimiento, el do-
blado del collar sobre la primera pieza y en fin de carrera la
sujecién de dicho collar aplicado sobre ésta.

Segfin un modo de realizacién, el mando de los dedos esté
asegurado neumiticamente.

La descripcidn siguiente, que se refiere al adjunto dibujo
dado o t{tulo de ejemplo no limitativo, permitiréd comprender per=
fectamente cémo puede realizarse la invencién, formendo natural-
mente parte de dicha invencién lzg particuleridades que se des-
prenden tanto del texto como del dibujo.

La Fig: 1 es una vista en perspectiva que muestra, en el si-
tio del talén, una cafia de calzado montada sobre una horma a la
que esté sujeta une primera pieza. :

La Pig. 2 muestra, también en perspectiva, la cabia doblada
sobre la brimera piéza por los dedos de la méquina.

La Fig. 3 es una seccién vertical de la méquina objeto de
la invencién. .

La Fig. 4 es una viste de frente con secciones parciales.
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— Lg Fig. 5 es una seccién horizontal segin la lfnea V-V de la
Fig. 3.

La fig. 5a es una seccién por la linea Va-Va de la misma fi-
gure. o
La Fig. 6 es una vists parcial que muestra una variante en
la cual los dedos estén sustitufdos por patines.

La Fig. 7 se refiere a otra variante en la cual los érganos
de doblado y de sujecién del collar estdn comstitufdos por pinzas.

La Fig. 8 se refiere a otra variante de realizacién de las
pinzas.

| Con referencia a las Figs. 1 y 2, se ve en 1 una horma de
calzado sobre la cual esté montada de la menera corriente la calia
2, limitindose dicha vista a le parte trasera del calzado, es de-
cir al sitio donde més adelante se montard el tacdn.

La cafia 2 estd recortada de modo que presenta, una vez que
estd montada sobre la horma 1, una parte periférica 3 que sobre-
gsale por encima de la horma y llamade a continuacién collar. Eg
este collar que durante la operacién de montaje tiene que ser do-
blado y encolado sobre la primera pieza 4 sujeta & la horma 1.

Segtin un modo de ejecucidn de le invencidn, el montaje queda
asegurado por la accidén de dedos 5 (Fig. 2).

Con referencia a las Figs. 3 y 4, se ve que cada uno de los
dedos 5 estd articulado mediante un eje 6 a un soporte 7. Dicho
goporte es solidario de dos varillas 8 montadas corredizes en
une cabeza 9 de la méquina. Unes tuercas 8a permiten regular la'
posicién de les varillas, y por consiguiente del soporte 7, con
respecto a la miquina. El soporte 7 esté atravesado por una vari-
lla central 9z regulable en posicién axil con respecto a la cabe-
za 9. Un muelle 7e esté intercalado entre el soporte 7 y un tope
9b de la varilla Qa.

La méquina comprende también un cilindro 10 sujeto a una con-
sole 1l solidaria de la plataforma 12 de la méquina.

En el cilindro 10 hay un pistén 13 cuya barra 14 esté cons-
titufda por un tubo montado corredizo, por una parte en la cabeza
9 mencionada y, por otra parte, en los fondos del cilindro. Dicho
tubo rodea el soporte 7 mencionado y es solidario por su extremo
inferior de un anillo 1% gue rodea los dedos 5, estando distri-
bufdos Sstos segdn generatrices de un cono o segin cualquier otra
directriz segin el sitio de la suela donde tiene que efectuarse
el nontaje. '



-  El cilindro 10 es de doble efecto y, para ello, comunica con
los conductos 16 y 17. -

La tabla 12 esté completada por una caja 18,de forma Zeneral
de herradura (Fig. 5), abierta en su parte superior y provista de

100 una platina inferior 19.

En dicha caja 18 puede insertarse, por ejemplo por traslacién
horizontal, un soporte 20 de material blando, por ejemplo de caucho.
Dicha caja posee un alojaniento o cavidad central 21 de forma co=-
rrespondiente & la parte del calzado que tiene que ser montada so-

105 bre la miquina, es decir, en el ejemplo representado, & la parte
tragsera del calzado.

El soporte 20 comprende por une parte, en su parte inferior,
una base 20a, destinada & descenser sobre la platina 19 y, por
otrs parte, dos lados 22 que, cuando el soporte 20 se encuentra

110 metido en la caja, estdn aplicados eldsticamente contra la pared
vertical interior de ésta.

Unas placas 22a sujetas a la caja 18 obturan la cara delante-
ra de &sta pars mantener el soporte 20 dentro de dicha caja 18.

EL soporte 20 esté cubierto superiormente por un conjunto

115 de sectores 23 (véase la Fig. 5a), comprendiendo cada uno de ellos
dos espigas 24 que, cuando los sectores estén en su gitio, enca~ .
jan en agujeros previstos en el soporte 20. Estos sectores se apo-
yan con su borda exterior sobre la caja 18 sobre la cual pueden
deglizar. Unz placa 182 apliczda sobre la caja 13 asegura la su-

120 jecibn de los sectores 23 aun permitiendo su deslizamiento sobre
la caja 18

Una tubuladura 25a desemboca dentro de la caja en el recinto
25 compreadido entre ésta y el soporte. Dicho recinto puede ven-
tajosamente estar provisto de una cémara de aire en comunicacién

125 con la tubuladura 25a. .

La méquina comprende ademds, de manera corriente, unos érga-
nos para mentener en su sitio la horma, consistiendo dichos ér-
2amos en una espigza 26 destinada a entrar en un agujero 27 de la
horme y en una almohada para sostener el extremo de la horma.

130 Bl funcionamiento de la mégquina se verifica de la siguiente
manera

En posicidn inicial, los dedos 5 estén separados unos de otros.
como se muestra en la Fig. 3, manteniéndolos en esta posicién su
pico 27 que descansa sobre el reborde l5a del anillo 15 inmovili-

135 zado por la presién del aire conducido por el tubo 17 al cilindro
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10 y que mantiene el pistén 13 en posicidn elevada.

La horma, provista de la cafla para montar, es introducida en—
la cavidad 21 del goporte 20 y la espiga 26, montada en el extre-
mo de un brazo articulado sobre la armadura de la méquina, de ma-
nera conocida, es introducida en el agujero 27 de la horma. En es-
ta posicién inicial, el extremo inferior de la varilla central 9a
se encuentra en contacto con la primera pieza (Fig. 3) o con mn
pequeiio saliente 1% previsto en la homma 1 y que atraviesa la pri-
mera pieza, como se muestra en la Fig. 4.

El extremo delantero de la horma 1 se encuentra aplioado‘so-
bre la almohada 28 (Fig. 3).

En el recinto 25 se introduce aire comprimido gue provoca una
enérgica aplicacién del soporte 20 sobre la cafiag.2; gue es asf opri-
mida fuertemente sobre la horma 1 y no puede resbalar sobre ella.

El cilindro 10 es puesto entonces en comunicacién con la at-
mésfera por el conducto 17, mientras que por sl conducto 16 se
aplica presidn sobre la cara superior del pistén 13, que baja y
arrastra el anillo 15 a través del tubo 14.

Al empezar el movimiento de descenso del’ ‘anilliec 15, los de-
dos 5 lo acompafian, por la accién delmuelle. 7%, hasta que su extre-
mo inferior choca contra los sectores 23.

Al seguir su movimiento de descenso, el amnillo 15 llega a la
posicidn més baja representada en la Fig. 4 y, durante esta trasla-
cidén, acerca simulténeamente unos de otros los dedos 5 comprimiendo
ligeramente el muelle 7%.

A consecuencia de este movimiento angular de los dedos 5, el
collar 3 (Fig. 2) es progresivamente abatido sobre la primers pieza
4, previamente encolada, y es mentenido en esta posicién mientras
el pistén 13 gqueda en posicidn baja de fin de carrera (Fig. 4);esta
sujecidn estd asegurada simultineamente por el extremo de los dedos
5 v por la basgse del anillo 1l5.

Dicha base del anillo 15 puede estar completada por placas ca-
lentadoras del génere de las que se utilizan pars las colas termo-
plésticag.

Una vez que ha transcurrido el tiempo de agarre de la cola,
se pone en comunicacidn con la atmésfera la tubuladura 16 y debajo
del pistén es alimentado aire comprimido para levantarlo y para
arragtrar hacia arriba el anillo 15.

En fin de carrera, el anillo 15 actida sobre los picos 27 de
log dedos 5, lo gue provoeca el giro de dichos dedos 5 alrededor de
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su eje 6 y por congiguiente su apartamiento recfproco. El recinto
25 es puesto entonces en comunicacién con la atmésfera y se retira
la horma gucrnecida de la cafia montada y encolada sobre la primera
pieza. El ciclo puede volver a empezar con otra horma.

Segdn el tipo de calzado para montar, el gsoporte 20 comprende
unz csvidad adecumada y su montaje amovible en la caja 18 permite
su fécil colocacidn en éste.

La disposicidn anteriormente descrita estd prevista para rea-
liger el wontaje en el sitio del taldn. Se puede realizar izual-
mente el montaje en todo el contornc de la suela utilizando un con-
junto de dedos o le patines deslizantes distribufdos a lo largo del
borde de la misma.

Con referencia a la Fig, 6, se ve wa ejemplo de rezlizacién
de wa tal patin deslizante.

Bl patin 29 estd articulado sobre el extremo de la barra 29a
de un pistén 30 montado en un cilindro 31, articulzdo mediante mu-
fiones 32 gobre una parte fija de la armedura de la méquina.

Un muelle 33 aptfa sobre 2l c¢ilindro para aplicar eldsticanen-
te el patfn 29 sobre los sectores metdlicos 23, &e modo que el des-
lizaniento del patin provoca el abatimiento del collar 3 sobre la
primers pieza 4 y en fin de carrera mantiene sujeto el collar du-
rants el tiempo de agarre de la cola.

EL cilindro 31 es de doble efecto y con este objeto comunica

con los conductos 34a y 34b.

En lugar de actuar por aupuje sobre el collar 3, los dedos o
patines pueden estar dispuestcs de modo gue ejerzan sobre el collar
una traccidn con el fin de asbatirlo sobre la primera pieza.

En la Fig. 7 se ve una tal disposicidn.

En lugar de los patines 28 estén previstas dos palancas 35 y
36 articuladas una sobre otra en 37. Entre las palancas estd dig-
puesta una cdmnara de aire 38 que comunica con una tubuladura 39.
Cada una de las palances termina en una mandfbula dentada 35a, 36a
respectivamente.

Al empezar la operacién, el pistdén de mando de cada zrupo de
palancas (por ejemplo, un pistén andlogo al pistdén 30) se encuen-
tra en fin de carrera alejado del borde de la cafia, la cdmara 38
comumice con la atmdsfera, las mandfbulas 35a y 36a estdn separa-
das uwna de otra por la accién de un muelle 40, encontrindose dis-
puesto entre las mandfbulas 35a, 36a el collar 3.

El aire comprimido es alimentado a la cémara 38, lo cual pro-



voca el cierre de las mandfbulas 35a y 36a.

El pistén unido a las palancas 35 y 36 es desplazado por el
aire alimentado en su cilindro en el sentido conveniente para-apli-
cer el collar gobre la primera pieza y sujetarlo. En este momento,

250 un anillo 41 andlozo al anillo 15 es aplicado sobre el collar y lo
encola sobre la primera pieza. Después, las nand{bulas 35a, 36a
son separadas una de otra por el muelle 40 después de ponerse en
conunicacién con la atmdsfera la cdmara 38 y las palancag, una vez
que el anillo 41 se ha retirado, son jdevueltas a su posicién ini-

225 cial. '

Segdn otra variante representada en da Fig. 8, una mandfbula
42 est4 montada fija sobre el extremo de la barra 4% de un pistén
44, gstando articulada en 45 sobre dicha barra una segunda mand {=
bula 46 solidaria de una prolongacién 47 gque, en posicién de aper-

230 tura de las mandfbulas por la accién de un muelle 48, se encuentra
aplicada contra la barra 49 de un pistén 50 montado em un cilindro
51 que comuaica con una fuente de aire comprimido.

Estando abiertas las mand{bulas, se inserta el collar 3 entre .
ellas, poniéndose entonces bajo presién el cilindro 51, lo cual

235 provoca el cierre de las mandfbulas.

Entonces, el pistén 44 es desplazado bajo la accién de la pre=-
8ién y las mandfbulas 42, 46 llevan el collar 3 a la posicidn de
encolado sobre la primera pieza 2.

Después del encolado, se pone en comunicacidén con la atmésfera

240 el cilindro 51 7 las mand{bulag, al abrirse, abandonan dicho collar
3 unido a la primera pieza.

Sobra decir que pueden introducirse modificaciones en los mo-
dos de realizacién que se acaban de describir, especialmente por
sustitucibén de medios técnicos equivalentes, sin que por ello se

245 rebasen los lfmites de la presente invencién. |

REIVINDICACIONES

Se reivindican como de la propia y nueva invenecién la propiedad y
explotacién exclusivas de :
1). M4quina para el montaje mecdnico de la calfia del calzado, carac-
250 ‘terizada por comprender, con este objeto, medios para asegurar la
sujecién de la cafia sobre el contorno de la horma y medios para
abatir y sujetar durante el encolado la parte de la calia que tie-
ne que ser unida a la primera pieza, estando completados dichos
medios de sujecién de la cafia, en el caso de utilizarse coles termo=-



255 pldsticas, por medios de calentamiento de las partes para encolar.
2). Mdquina para el montaje mecdnico de la cafia del calzado, se-
gin la reivindicacién 1), caracterizada por el hecho de que los me-
dios para sujetar la cafia sobre la horma estén constituidos por un
soporte de materia blanda, como por ejemplo caucho, que presenta

260 un alojamiento o cavidei de forma complementaria de la parte del
calzado para montar, de modo que dicha parte puede ser alojada
exactanente en dicho alojamiento, estando encerrado el soporte, a
su vez, en un recinto o caja rigida y previsto de modo que consti-
tuye una cédmara dilatable, por ejemplo por aire comprimido, estan-

265 do prevista dicha dilatacién para asegurar a través del soporte
una fuerte opresién de la cafia sobre la horma.

3). Mdquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado, se-
gin las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada por el hecho de
que los medios para abatir y sujetar la perte de la cafia que hay

270  que montar sobre la primera pieza estdn constitufdos por un con-
junto de dedos, patines o garras dispuestos de modo que pueden
gser desplazados'simulténeamente 0 en tiempos sucesivos de manera
convergente hacia el eje mediano o parte central de la primera
pieza, asegurando dichos dedos o patines, al empezar su movimien-

27% to, el abatimiento del collar sobre la primera pieza y, en fin de
carrera, la sujecién de dicho collar aplicado sobre la primera
pieza. ’

4)., Miquina para el montaje mecdnico de la caba del calzado, se-
gfn las reivindicaciones 1) a 3), ceracterizada por el hecho de

280 que la plataforma de la méquina comprende una caja en forma gene-
ral de herradura, abierta superiormente y en la cual puede inser-
tarse, por traslacién, el soporte blando, cerrendo unas placas
aplicadas sobre lg caja la cara delantera de éata para mantener
en su sitio el soporte blando. '

285 5). Miquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado me-
gén las reivindicaciones 1) a 4), caracterizada por el hecho de
que una placa met4lica recortada en sectores estd intercalada en-
tre la cara superior del soporte blando y los dedos, descansando
sobre la caja sobre la cual puede deslizarse, estando unida al

290 gsoporte bhlando mediante espigas. :

6). Miquina para el montaje mecdnico de la calia del calzado se-

gén las reivindicaciones 1) a 5), caracterizada por el hecho de
que la cavidad comprendida entre la Baja y el soporte blando co-
munica con un conducto de alimentacién de aire comprimido.

295 ~7). Miquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado segin
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_lag reivindicaciones 1) a 6), caracterizada por el hecho de que.
los dedos estdn articulados por su extremo superior sobre un S0~
porte montado de manera regulable sobre la armadura de la m4quina.
8). Méquina para el montaje mecdnico de la calia del calzado gegtn
300 las reivindicaciones 1) a 7), cargeterizada por el hecho de que

los dedos mencionados estdn rodeados por un anillo unido a un pis-
tén mévil en un cilindro de doble efecto.

9). Midguina para el montaje mecdnico de la caia del calzado segﬁn
la reivindicacién 8), caracterizada por el hecho de gue el anillo

305 posee un reborde interior que coopera con un pico previsto en ca-

da uno de los dedos para separar los dedos uno de otro cuando el
anillo se encuentra en fin de carrera alta.

10). Mégquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado se-
afin la reivindicacidn 9), caracterizada por el hecho de que el re=

310 borde interior del anillo estd en contacto con los dedos para man-

tenerles unos cerca de otros cuando- el anillo estd en fin de ca-

—

rrera baja.

11). Miquina para el montaje mecfnico de la cala del calzado se-

gin las reivindicaciones 1) a 10), caracterizada por el hecho de
315 que una varilla axil atraviesa el soporte de los dedos y sirve de

tope para limitar la posicién elevada de la horma montada en el

goporte blando.

12). Méquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado se-

gén las reivindicaciones 1) a 1), caracterizada por el hecho de
320 que, a titulo de variante, los dedos estdn sustitufdos por pati-

nes corredizos articulados cada uno a una barra de pistén que se

desplaza en un cilindro de doble efecto.

13). Mquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado se-

gin la reivindicacién 12), caracterizada por el hecho de que el
325  cilindro estd montado articulado sobre la armadura de la mégquina,

actuando un muelle para aplicar eldsticamente cada uno de los pa=

tines sobre la placa metdlica especificada en la reivindicacién

5).

14). M4gquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado se-
330 gfn las reivindicaciones 12) y 13), caracterizada por el hecho de

que, a titulo de otra variante, los patines deslizantes eatdn sug-

titufdos cada uno por un par de palancas articuladas entre sf,

terminadas cada una de ellas por una mandfbula. .

15). Miquina para el montaje mecénico de la cafia del calzado segin
335 la reivindicacién 14), caracterizada por una cémars de aire que
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comunica con una fuente de alire comprimido y mantiene las nand {=
bulas apretadas venciendo la accién de un muelle que tiende a
abrirlas.

16). Méquine para el montaje mecdnico de la calia del calzado se-
zin las reivindicaciones 14) y 15), caracterizada por el hecho de
que, segfin otra variante, una de las mendfbulas estd sujeta al
extremo de la barra del pistén de mando sobre la cual estd artiom
lada la segunda mandfbula.

17). Mdquina para el montaje mecénico de la calia del calzado se-
gén la reivindicacién 16), caracterizada por el hecho de que la
nend{bule mévil es solidaria de una prolongacién que se aplica
contra la barra de un pistén que, al moverse, bprovoca el cierre
de las mendfbulas venciendo la accién de un muelle de retormo.
18). Méquina para el montaje mecdnico de la calia dél calzado ge=
gin lag anteriores reivindicaclones, consideradas aisladamente o
en combinaciones cualesquiera.

19). MMAQUINA PARA EL MONTAJE MECANICO DE LA CANA DEL CALZADQ".--

Consta la presente Memoria descriptiva de diez hojas numera=
des y mecanografiadas en una sola cara, a las que se adjuntan
cuatro planos para su mejor comprensién. Madrid,

Vittorio Lumigi Achille COPPOLA-BIANCHI
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