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¢l hormisdn simedo o las vigss de cualguier glnero dectinadas, por
glenplo, © ser recuuiertes por pleos u otres vutilizasciones, se rea-
lisen en senersl partiendo de elwmentos rectos de longitud epropla=-
5 da denoninados larcuercs v de una celosis de cuslouier forma gue
constituye un elsuento corto gue dge reune con los largheros por un
mnodo de fijacidn cuclguiera; soldedura, renschedo, empernado o in-
clugo por siaple plegndo alternativo. ihors blen, este nodo de eje-
cucidn es relotivemente onsroso, exize cierto mimsro de perforacio-

10 nes, o, =i con.iute en plegndos sucesivos, pro duce el peligro de
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Y1 presvente invento tilene por objeto hecer wde econdaica
1o fuizicacidn de celosius, zracias a una cadencis elevade y
continus de roslizacidn do estes celosius, utiliszndo reclonzl-
nente las nropiedades pecullores del metal del periiledo, lomi-
nedo en frio o on caliente, pletina o redondo uwtiliszado, de per—
nitir evitur todo riesso Ge grietas o roturas en el plegado pre-
viendo ‘ngulos muy susves de enrollamicnto.

Jonfoime =l invento, el procediiento de fobricacidn de
la sruedura de celogfm consiste en esoncle, por tna parie, en rea-
liser le propic celosfs de forma tal gue uvnz seccidn trensversal
preds ingeribirse en un oifoulo, por el desarrollo de un perfi-
lado de ceceidn cuslquiers, su enderezemiento vy por su enrolls-—
mionto sobre un mendril ds seccidn tronsversal correspondicnte
exactuiente o le superficie envuclia por una seccidn trensversal
de la celonfe, orrastrado en rotacidn y cuye progresidn estd ase-
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gurada por esta rotaci nterior y en toxrno del ¢je de un=a
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Laal fije, sobre lu pured interns de la cual es-

superficie helico

)

t8 cvleda en hueco la semi-dizeccidn del perfilado utilizado, se--
gﬁn unz hélice de nego exactiiaente senelonte ol de la celoefs a
realisur, ¥ por el cizalleniento en trozog de le longitud desea-

d= y, voOYT otra purte, en hocer progreseyr en sentido contrario

los trosos zef obtenidos despuds de hoberlos dromsforido a un gi-
libio o plentille en gue yo estdn zlojudos los cordones de la vi-
so 0 de lo armcdura s realicer, para le reunidn de dichiog cordo=
nes con aichos frozos por soldadura eldctrica, de preferencias

A cola .
Ta ingt

clecidn qus pernite ageosurer le renlizacidn del pro-
cedindiento prescenta les perticularidades giguicentes:
a) el rerfiludo es enrolledo, de preferencia, sobre una bow-

bina de la cugl ss dewenrollsdo de mode conmbinuo ¥ pusa por una
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D) el periilodo endevezado es coiido por unes mdquing enro— .
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lladore, compuesta on ezonels de un mondril de lon dtud tel tue
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& rrogrcwvén del enxroll 1o ses gullda de nonera convenlente

y de zecidn tivneverssl que corresvonde exuctoncnte o su ingoripe
8n en 1a foraw de lz celosfe, que estd montzdo & rotacidn en el
interior v en %torno del sje de un forro fijo, con dnine de didme-
tro que envuelve lao seceidn trunsverszl de la celozia, aisuinuido
en el difnetro el circulo envolvente de lo seceidn del perfilado,
gelvo la hol wrae, v de lonsitud correspondisnte o un clerto nd—

nero de egpirzs de lo celosfe, que sobrs su pared interna cilin~-
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eceidn corres—
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¢rice estd robudo on hueco sesin un helicolde de
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ponddinte & Lo seni-zecciln del perfiludo y de paso corregpon-
diente el peso del enrollaalento. Bete forro presents una entro-—
da cue permite introducir el extiemo libre ael perfilisdo, zl go=-
nienzo de la opersmcidn sobre el mendril y eplicarlo sobre el men-—
dxile

o conclbe que el perfiludo se encurnbrea aef arroctrado en.
la gurgente helicoidwnl ael forro, siendo opwdiddo por le rotacidn
del mrmdxil.

¢) wa gufa apropl. ao exbd dispuce

A1, TErn Ess I la prosre-

oulng, en el exrtreso libre del minds
218n de 1s celosfe sed fornade por enrollanisnto.
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Como lo muestre esquematicamente la figura 1, une barre 1
de un perfil circular, en el ejemplo, se desenrolls de uns bobi-
ne A, pesa & una miquina de enderezar B, es aplicada por su ex~
tremo introducido por un orificioc circular 2 previsto sobre un :
forro cilindrico F sobre un éngulo de un mandril de seccién trien-
guler M, montado de modo amovible en el interior y coaxialmente
el forro F, y dispuesto para ser arraestrado en rotacidn por un
érgano de transmisidn de movimiento, un engrenaje E en el ejem~
plo.

El forro cilfndrico F es fijo, su didmetro interior es
igual el didmetro del cfrcule en el cual estd inscrita la seccién
trianguiisr del mendril i, correspondiente & la seccién triengulsr de
vacfo interno de la seccidn de la celos{a, aumentado en una lige- :
ra holgura y del didmetro del redondo 1 utilizado para formar la
celosia.

La pered interns del forro fijo F estd grabede para repro=- -
ducir en hueco une gargente de seccidn igual sl semi~c{rculo del
redondo 1, trazade segin una hélice de paso exsctemente igual sl
de la celosfa a ejecutar.

Se comprenderd que el mandril M arrastrado en rotacidn ase-
gura, en combinacidn con el trazado helicoidal de la gerganta, el |
arrastre helicoidal del hierro redondo, apretado entre los dngu-
los del mandril y el fondo de la garganta.

El mandril tiene una longitud bastente grende para asegurar
la progresidn de la hélice as{ formada fuera del forro.

Una gufa apropizda (no representeda) permite sostener la
progresidn del hierro redondo asi conformado.

Un tope B regulable pone en accidn un mecanismo de mendo
de ung cizalla C que tronza la celosde T es{ formada & la lon=

gitud desezda.
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Une plantilla de soldadurs eléctrica por puntos C, en la
cual se mentienen en espera los cordones H y que estd dispuesta
parslelamente a2l recorrido de la celosfa T suministrsde por la
méquine se desploms en sentido inverso f delente de un puesto de
soldadura (no representado).

A medide de la progresidn de la plantille G, la reunién
del trozo de celosfa con los cordones correspondientes se resli-
za por soldadura eléotrice por puntos, por ojemplo.

Les figuras 3 @ 6 representan, la primera una viga de piso
a empotrar en hormigéh, la segunda una viga, la tercera un poste
y la cuartae una armadura psre hormigonado armedo.

El enunciado de las figuras es suficientemente descriptivo,
y es evidente que se podrd constituir una vige o una sroadura cu=
ya seccidn poard tener uns forma cualquiers, a condicidén de que
pueda inscribirse en un circulo, puesto que el mandril de horma
debe girsr en el interior de un forro de 4nima circular,

La variente representada en la figura 2 aporte & la reali-
zacidn del procedimiento de fabricacidn que acabamos de describir
las modificaciones sigulentes: en luger de ser arrastrado el men=-
dril M en rotacidén y mantener fijo el forro £, ea del caso inver—
so del que shora tratamos, es decir, el Mandril M es mantenido fi-
Jo y el forro F es el que es arrastrado en rotacién. Como en este
ces0, para asegurar la alimentacién del dispositivo P-ll, es nece-
sario que el perfilado a transformsr T siga el movimiento del fo-
rro F, el perfilado, en forme de una corona, es suspendido de un
eje AT situado en la prolongacidn del eje ficticio del mandril M
y fijado de modo amovible sobre este_ﬁltimo por medio de un aco-
plamiento Ac. Por lo demds, dicho eje es sostenido por un soporte
S y provisto, en su extremo libre, de una manivela V que permite

operar su retirade parcisl cuando debe reemplazarse une coronse

“6”
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El perfilado, antes de ser introducido en el forro F, pass, -
lo mismo que antes, en un aparato de enderezaxr B que ectd monta=
do sobre la periferia interior de uns corona C1 soportade por uns
pluralidad derodillos repartidos sobre su contorno y arrastrados
en rotacién por medio de un engranaje ET accionado por un motor
elfctrico u otro (no representado). El aperato de enderezer B es=-
+4 fijado de modo regulable sobre la corona C1 lo que permite mo=-
dificar a voluntad el dngulo de introduceidén del perfilado en el
forro y, por tento, el paso de la celosia & confeccionsar.

Para fmeilitar el plegado de perfilados que tengan una sec— -
cidn relativamente grende, estf indlcado prever un treneformedor
de corriente T as{ como una especie de pinze P cuyas mordagas
pueden cerrerse sobre el perfilado en la proximidad inmediata de
ls entrads 2 de este Ultimo al interior del forro. Estas mordazas
reciben la corriente trensformads y se cierran sutomiticamente en
cada punto de plegado del perfilado, siendo mandadas por una le-—
va (no representada) prevista sobre la corona Cl. De ello resulita
un celentamiento intenso y, & consecuencia de la presidn ejercida
por las mordmszas, un adelgazemiento ¢ aplastamiento de dichos pun-~
tos del perfilado, el cual se encuentrs as{ blen prepsrado pars
sufrir el plegado subsigulente.

Le corona C1 y el forro F marchan en sincronismo. A este
efecto, este d1timo es hecho solidario del primero por medio de
una transmisién por engranajes EZ cuye relacidn de desmultiplice-
cidn es la misma que le del engrenaje Ef.

Bste modo de realizacién presenta, con relscidn al primero,l
las siguientes ventajas: la celosia que sale del dispositivo for= :
nador F-il avanza en linea recta sin girasr; la unién de cordonesk
con la celosfe T puede ejecutarse s medids que esta lltima abando-
na el mandril M; le plentilla de soldadura G (fig. 1) puede suprin-“
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mirse; ol tiempo de fabricacidn se reduce considerablemente.

NOTA

Log puntos de invencidn propia, no nueve, pero no estable=
cida, practicada ni divulgada en Espafia, que se presenten para
que sean objeto de este solicitud de Patente de Imtroduceidn, por
DIEZ afios, son los siguientes:

12, = Un procedimiento de fabricacidn de armaduras de celo-
s{a que consiste, en esencia, por une parte en realizar la propia
celosfa de forma tal que une seccidn transverssl pueds ser inscri-
ta en un circulo, por el desarrollo de un perfilado de cualgquier
seccidn, su enderezsmiento y por su enrollamiento sobre un mandril de.
seceidn transversel que corresponde exactamente a le superficie en-
vuelta por una seccidn transvérsal de la celosia,‘arrastrado en ro=-
tacidn y asegurado en su progresidén, por esta rotacién en el inte-
rior y elrededor del eje de une superficie helicoidal fija, sobre
la pared interna de la cual estd grabade en hueco la semi-seccién '
del perfilado utilizado, segin una hélice de paso exactemente semejan
te al de 1la celosfs a reslizer, y por el cizallamiento en trozos de
la longitud deseads y, por otrs perte, en hacer progresar en senti-
do contrario los trozos as{ obtenidos después de haberlos transfe-
rido & un gdlibo o plantilla en el que ya estén alojados los cordo-
nes de la viga o de la armadura a realizar, pera la reunién de di=-
chos cordones con dichos trozos por soldadura eléctrica, preferen-
tementes

28, = Un procedimiento segin el punto 1, en une variante
en la cual el mandril sobre el cual se enrolla el perfilado es man-—
tenido fijo, al paso que el forro que rodea el mandril y la dispo=-

sicidn de alimentacidn de este dltimo son arrastrados en rotacidn.
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38, - Procedimiento de fabricacién de srmaduras de celosia.

Tal y oomo se ha descrito en la Memorisas que antecede, re-
presentado en los dibujos que se acompeafian y para los fines que se
han especificado.

Eeta Memoris consta de nueve hojas escritas a miquina por

ung sola carse

woarsa, -2 ENE 1980
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