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MEMORTA DESCRIPTIVA -
. pera solicitar
’ PATENTE DE INTRODUCCION
on
EspPAlNA
por DIEZ efios,
& nowmbre de FIRMA MASCIONENFABRIK EUGEN BELIMANN G.m,b.H,, entidad
alemana, esteblecide en Hammerstrasse 6a, Hagen-Haspe, Nordrhein, -
Westfalia, Alemanie, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA TENIR ARTICULOS ACABADOS",
R ———
Bl presente invento se refiere & un procedimiento paras el tefiido ge
géneros acabedos, colocados sobre hormas con bafio, conducido en ciclo que,
desde arriba circula sobre los artfculos acabedos, y conziste en que la
centidad de lfquido es, hasta tal punto reducida, que en el recipiente de
% tefiido no se consige ningfin nivel de lfquido, y en que la presifn, la cuel
corresponde a la temperature del befio de tefiido, de preferencia por encimg
de 1009C., es producida en el recipiente de te;ido por insuflacibn: de vapor,
antes, durante o poco despuls, de la entrade del batio de tetiido,
Es conocida la prfotica de realizar el proceso de tefildo oon befio lar-
10 g0, en el que la relacifn de befio, es decir, la proporcién de peso de artfou-
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lo, a peso de bafio, es grande, El tefiido se hace entonces en un reci-
plente parcialmente lleno, pero al menos hasta la mited, de befio.

En oambio el proceso de tefiido, se hace segfin el invento con be~
flo corto, es decir, que la proporcién de cantided de gémero & cantidad
de bafio, es sensiblemente menor que en los procedimientos ya conocidos,
Asciende le misma, en el orden de magnitud, por ejemplo, eproximsdemen-
te & 1,15, Por lo mismo, durante el periodo de teiiido, no hay en el re-
esipiente ningfin nivel de lfquido en absoluto, Le cantidsd de 1fquido es
precisamente tan grende como se requiere para la circulecifn, Asf pueg, aglé*
estfn llenos de bsfio el conducto de aspirecifm de la bomba, la bomba de -
circulacién misma, el conducto de presedn de la bambe y la instalacifn su~
perior de distribucién, en tanto que el propio recipiente esté vacfo. ‘
Por lo mismo se realiza el llenado de este recipiente vacfo, con un con-
ducto especisl de vapor vivo para conseguir el estado de presifh condi-
cionado ffsicamente que corresponde a la temperatura pertimente de tefii-
do.

En comperacifn con los procedimientos conocidos, los tiempos de te-
fildo en el procedimiento segln el invento, son particulermente cortos,as-
cendiendo por ejemplo s0lo & unos 3 hasta 8 minutos eproximadsmente.

Se ha comprobado, edemfs, que es particularmente ventajoso, el que
la temperatura de tefiido, sea superior a los 1(0000., ¥ que el proceso de
tefildo, tenga lugar en un recinto de presibn cerrado.

Sin embargo, com una reducide cantidad de lfquido, s8lo se puede
producir muy lenteamente, y @nicamente con comsidersbles cantidedes de
eelor, la presifn correspondiente a la deseads temperatura de tefiido,
cuando la generacién de presifn se lleva a cebo por eveporacién. Pero
semejente medida no es rentable con tiempos cortos de tefiido, puesto
que el tiempo para la produccibn de la presifn es sensiblemente mayor

que el tiempo de tefiido. La falte de economfa de semejente procedimien=—
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to es reslmente mayor todavfa, puesto que & cede breve periodo de tefiido,
hay que volver a eliminar el estado de presidn al introducir y retirer el
género.

Para conseguir una rentabilidad incluso bajo estas circunstancias,
se deje entrar en el recinto de presifn antes, durante o poco despubs de
penetrar ol 1fquido de tratemiento, tal cantidad de vapor a elta présiGn s
como se requiere para la formacifn del necesario estedo de presifn en el
recinto de presidn cerrado,

Con este procedimiento se puede sontrolar y ejecutar con seguridad
el procesc de fijacidn que se produce en todas les fibras totalmente sin-
t&ticas en estos mirgenes de temperatura, Esto es principalmente v&lido
en los sensibles géneros acebados, por ejemplo, medias de fibras comple~
temente sintéticas, puesto que la contraccifn del material —producida du-
rante el proceso de fijacibn-, confiere al género acabado la farma propia-
mente dicha y el acabado final, De esta manera se funden el proceso de
tefildo y el de fijacibn en un proceso de trebajo. Mediante la variacién
en Yuncibdn del tiempo y del orden de magnitud de los dos factores de tra-
tamiento, se puede conseguir en los més distintos géneros acabedos, el

pertinente estedo final deseado,

O T4

Tios puntos de invencisn propia, no nueva, pero nd establecida, prac-—
ticeda ni divulgedsa en Espafia, que se presentan pera que sean objeto de es~
te solicitud de Patente de Introduccién por DIEZ efios, son los siguientes:

1o~ Procedimiento para tefiir artfculos acabados, colocados sobre
hormes con 1fquido conducido en ciclo, que desde arriba circula sobre los
géneros scabados, ceracterizado porque la cantidad de bafio se calcula re-

duci8ndola hasta el punto de que no sea distinguible en el recipiente de
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tefiido, ningfin nivel de bafio ¥ que la presidn, que corresponde a la tempe-
ratura del befio de tefiido, de preferencia superior a 1iOO°G., se establezcs
en el recipiente de teflido por insuflepibn de vapor antes, durante o poco
despuds de la penetreciln del befio de tefiido.

2.~ "UN PROCEDIMIENTO PARA TENIR ARTICULOS ACABADOS",

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede y con los fines
gue se han especificado.

Bsta Memoria consta de cuatro hojas, escritas por una sola de sus ce-
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