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PATENTE -
DE
INVENGCION

por WUN PROCEDIMINNTO PARA LA OBT"I\ICION IN SITU, DE BOQUILLAS, O

AUTOFRECINTO PARA ENVASES LAMINARES FLEXIBLES, a favor de_b
JUAN PEREZ MARTOS, de naclonalidad espaﬁola, residentesen;
BARCELONA, calle Marineros, n? 19-1%. L

= , =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn ge refiere a un procedimiehtﬁf
para‘la obtencidn in 8itu, de boquillas autoprecinto para'
envases laminares flexibles.‘ - |

Son comocidos los envases laminares flexibles,‘taiéé
como bolsas de material pléstivo, utilizables para sustan4 f
cias pulverulentas y para pastas y 1lfquidos. o

El olerre de las mismas, en el primer caso‘ée'hacé“””
mediante retorcido o presion con una goma circundante, y en
los otros casos por soldadura del contorno o por aplicacion

y soldadura de piezas que forman a manera de botones, ner-iT;“$
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‘precinto natural propio dellailémina qug_forma_dicha b 1
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"E1 objeto de la invenclon es lograr en una bolsa

forables.

una quullla vertedora que mientras no se procede al uso
del contenido, gqueda esta boquilla autoprecintada por lh
intervencidn del propio material de la bolsa.

La boquilla consta de dos partes enchufables ehfré
si ajustadamente, siendo estaé'pértes preferentemente dg
material plastico suficientemente elastico. | B

Bl procedimiento consiste en alojar una de estas
partes dentro de la bolsa, cerrar ésta por completo des-
pués de llenada, ¥ trasladar por empuge de’ los dedos, la
pieza mencionada hasta que se halle con su hueco normal
la limina flexible de la bolsa. En estas condlciones se

aplica desds el exterior contra este hueco, una pieza,tqbpigr‘

ERRR—y

macho que al penetrar en el hueco arrastra a la limina de’

1la bolsa, sin romperla, formando entonces esta léminavtgpsa o5
un fondo eventual de dicha pieza tubular macho, pudiéndéé
acoplar dichas partes tal cual queda indicédo,'o bieh 5
bre envase vacfo dejando la entrada practicada. '

Las dos pilezas, asi enchufadas porman la boquill
y la parte tensada de la lam1na de la bolsa es en reali-v
dad el precinto de aquella que es preciso romper para ser«
virse del contenido envasado. |

Con el Drocedimlento indicado, se logra en cual-.
quier tipo de envase lamlnar flexible, la formacidn de una*t;;
boquilla perfecta N'g adecuada para que por ella se pueda‘f Hi,;

verter el contenido, nolvo, nasta 0 liquido, teniendo en

cusnta que mientas no se precise la utilizacion,{la'bolsa‘

estaré herméticamente cerrada y su boquilla presentaré“eiﬂ
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sa, tanto mas eficaz cuanto mayor sea la resistencia de esta
lidmina, as{ pues la boquilla- y su autoprecinto son ‘en reali-
dad funcion del propio materlal de la bolsa. . o

La boquilla esta Drevista para permitir colocar cua1~g
quier tapdn una vez roto el preqinto. -

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser :

llevada a la practica en otras formaquue difieran en détg

1lle de ia indicada en la desc;ipcién y a las cuales, algaﬁ
zard lgualmente la proteccidén que se recaba. Podrd, pﬁes;;
construirse en cualquier forma y'tamaﬁo, con los materiaiégi
mas adecuados ¥ aplicables a cualquier tipo de bolsa envas\"
para cualquier naturaleza de su contenido s por quedar todo .

ello comprendido en el esp{rituvde las reivindicaciones,
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‘NOTA

Hecha la descripcidén del presente invento se declé?a
como nuevas y de propla invencién, las siguientes reivindi;
caciones: | .

1, Un procedimiento para la obtencidn in situ, de fm:i
boquillas autoprecinto para envases 1aminares flexibles, |

caracterizado esenclalmente por el hecho de entrar en consiv 

deracidn dos elementos tubulares semirigidos enchufables
ajustadamente entre si, maniobrando de manera que el ele- V'

mento tubular hembra se introduce en el envase, bolsa o si}f?if:’

milar antes de su clerre total, se procede entonces al 116-2?77'°

nado de este envase y se establece su clerre total por 109  '

medios usualeg, soldadura u otro, procediendo seguidaménteﬁ
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mediante impulso manual o mecéﬁ;co a transportar, antes'ov

después del llenado, la pieza alojada en su interior de ma=
nera que 1la direccion del eje de su hueco tubular quede norégi ?

mal a la ldmina flexible del envase manteniéndolo en esta“5;.

posicidn; la pieza tubular macho se aplica entonces desdef;‘f:f‘
el exterior embocindola sobre la pieza hembra y arrastf&hdqf;]_i
en su avance a la lamina flexible de este envase la cua1 ¥iéi j;
adquiere progresivamente tensidn hasta quedarrforﬁando ﬁﬁ;flqy
fondo eventual en el hueco de la pieza macho, fondo qué o
queda automaticamente transformado en precinto, todayvéz“
que es preciso su rotura para servirse del contehido del  ' }
envase. | ’ | .
2, Un procedimiento para la obtencién in sitg;:&e
boquillas autoprecinto para envases laminares fléxibleé..ﬁ
Segiin se describe y rei&indica en la'preseﬁte me;l 
moria descriptiva, que consta de cuatro hojas foliadas.yv‘?;Fiif
escritas a maquina por una de sus caras. R

Madrid, a 27 de julio de 1.959
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