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El presente modelo de utilidad se relaciona con envases, =
de mode particular pero no exclusivo, para uso en el trang

porte ds productos perecedsros tales como frutas, en car-

0&8s palestizadas.

De acuerdo con sl presente modelo de utilidad se procura
YR envase, que comprende un papel de base, paneles srectos
laterales y paneles terminalss erectos, Formando dichos pa
Reles una bande ja abierta-hacia arriba, un panel de cierre
en rada extremo de cada panel laterel, estando paralelo =

cada par de paneles de cierre y estando espaciados delr pa=—

nel terminal adyacente, una insercidn soportadora da oerga
8n cada extreme del envase, estando cada insercidn entre
uno de los panelas términales y los dos paneles de .c§én:e

-
*
®ee® o

adyacentes, formando cada inssrcidn, cada panel terminal

adyacents y cada par adyacente de paneles de cierre una -

.
ALY

pared terminal compuessta, y una pieza terminal en forpa de

U en cada extremo del envase, recibiendo las paredes yer'

*
L]

cales, sl borde superior de una de las paredes termidél

s

4

.m'..

compuestas, y elementos que sobresslen hacia arriba ep’&h-
da extremo del envase respecto al resto del envase.
Preferentemente dichos elementos son estructures de esqui-
na, en cada extremo de cada pleza, teniendo cada estructu~
ra ce esquina la forma de €ngulo recto extendiéndose sy

prigera porcidn transversalmente respecto al envase y gx=

tendiéndose su segunda porcidn longitudinalmente en reladdn
al esnvase,

Dicho envase pusde incluir ademds solapas superiores para

cerrar la bandeja abierta hacia arriba después de haher si

do rellenada. Cade solapa superior estd conectada a unp pa=-
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nel lateral. En pada extremo de cads solapa puede haber -
un ldbulo, proyectdndose dichas ldbulos, cuando las solapas

estdén en posicidn hacia aba jo, de modo adyacente & las pare

des terminales compuestas, Estag plezas terminales pueden

estar fermadas com hendiduras extendidas horizontalmente’
,ablertas hacia arriba, para recibir diches 1ébulas's
Rquellas carag des las paredes verticales de cada pisza =
terminal que estdn dirigidas una hacia otra, estdn formadas
con prominencias, estando formedes dichos papeles termina~

les y paneles de cierre con aberturas, en las que entghn, -

dichas praminencias, cuando las piezas terminales engREHan

con las paredes terminales compuestas, para bloquear nﬁk.

ello las piezas terminales respecto a las paredes terpine--

las compuestas, R

Las piezas terminales son preferentemente moldeos de irysc

cidn, por ejemplo, de poli-propileno; si se desease, pogefan

s, ,t
ser piezas prensadas de metal,

®e 00
.

L g »
... »a
L ]

ros.

rectangulares de madera o de un material fabricado, téi.;

Las inserciones de refuerzo son preferentemente table

como tableros de virutas, Sin embarqgo, las inserciones de
metal e inserciones de material pldstico sintdtico son po-
sibles, La caracter{stica ssencial de teles inserciones es
que impiden el aplastamiento de los extremos dsl envase
cuando el mismo se somete a carge normal, méxima. Un enva-
83 68 Cargado de este modo cuando se encuentra en el fondo
de una pila paletizada,

El panel de base, los paneles laterales, los paneles termi-

nales, las solapas ds cierre, los paneles de cierre y los

ldbulos, preferentements, estén estampados desde una pieza
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dnica de material de chapa, gue puede ser cartdn o cartdn
ondulado. Lineas de pliegue entre los varios paneles, esela-

pas y lébulos pueden producirse durante la operacidn de

estampacidn,

Para la mejer comprensidn del objeto del presente modele da
utilidad y para demostrar como puede ponerse en prdctica
8l mismo, ahora se hard referencia, a tftulo de ejemplo,

a los dibujos adjuntas, en los quet

La figura 1, es una vista descriptiva de un snvase para -

fruta u otros productos perecederos; < e

La figura 2 ilustra una pieza en bruto, que constituye” SL

componente principal del envass de la figura 1; ;.;.
La figura 3 es una vista de un extremo del envase en ohui
cidn desarrollada; , .

La figura 4 s una vista desde abajo de una pieza terminal

de pléstico moldeado del snvasej "ot

La figura § es un alzedo de 1la pieza terminal de la f}gyga

4; :o-.

Las figuras 6 a B son secciones segin las lfneas VI- Vi,

VII = VII y VIII = VIII en la figura 5, habiéndose dibt ja=
do estas secciones a mayor escala que las figuras 4 y 5; y
La figura 9 es otra seccidn segin la lfnea VIII - VIII en
la figura 5 y mostrando una construccidn modificada.
Haciendo referencia primeramente a la figura 1, 8l envase
ilustrado se designa generalmente con 10 y esta fabricado
a partir de cinpco componenteé. Estos son, una pieza en =
bruto 12 de cartén o cartdn ondulade (véase figura 2), dos

piezas terminales 14 (véame las figuras 4 y 5) y dos inseg

clones rectangulares 16 (véase figure 3). Estas insercio=

*Bw |
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nes pueden ser de madera, cartén prensads, tal como tabla-
ro de virutas, materpial pldstico sintético, stcs y tiene
que ser C8paz de resistir carge en la direceidn de las flg
chas X (figura 3) gin fractura, ni colapso,

La pieza en bruts 12 de la figura 2 comprende un panel de
base 18, p8neles laterales 20 y pansles terminales 22. LL
neas de plegada 24 forman los limites entre los panelssg =
20, y las lineag ds plegado 26 forman los limites entre
los paneles 18 y 22, Dos aberturas 22.1 estdn formadas en

cada panel 22 con sl propdsito, que se describird pos{a<

riormentes Dos solapas 28 estdn unidas a los paneles }date-

rales 20 8 lo largo de las 1fneas de plegado 30. e

Los paneles ds cierre 32 estdn dispuestos en cada extpemo

de cada panel lateral 20, eistiendo una lfnea de plegado

L

34 entre cada panel 32 y gl panel 20, al que esta unido. U

na ebertura 32,1 estd formeda en cada panel 32 siendo.eptas

aberturas similares en forma y tamafio a las aberturas:ia;1-

L8bulos 36 sobresslen de cada extremo de cada solapa 28,y
estdn unidos @ la misma a lo largo de la l{nsa de plégé&é
38.

La caja incluye dos piezas terminales iddnticas l4. Cada
pieza terminal, como se ilustra particularmente en lss Pi-
gquras 6 a8, estd en seccidn vertical, en forma de U inver-
tida y comprende una pared frontal 40 que estd situada fue
ra del peanel terminal 22, cuando sl envase se erige (vdaso
figura 1;, 8n la péred superior 42, que se superpone al -

panel terminai 22, 1a insercidn 16 y paneles de cierre 32

y una pared interior 44 que, cuando sl envase =std erecto,

esid situade dentro del envase y adyacente & los paneles -
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de cierre 32, Las porcionss tarminalas'de la pared exterior
40vsgn més snchas, medidas en la direccidn vertical, en su
porcidn central (véase figura 3). Estc tiene el efecto de
procurar una oreja 46 en cada extremo, sobresalisnde estes
ore jas hacia arriba por sncima del nivel de la pared supe-:
rior 42 y también procura dos ore jas 48, que sobresalen ha=

cia abajo respecto a la porcidn central ds la pared 40.

En cada extremo de cada pieza terminal 14, dispuesto en

dngulo recto respecto a las orejas 46 y 48, existe un ele-

mento 50, que es aproximadamente del mismo tamafic y de* la:

misma forma que las dos ore jas 46 y 48, cerrando este elo-

I..D

mento los extremos del capnal ahisrto hacia aba jo, def@gggo

por las paredes 40 a 44, Cada ors ja 46 coopera con el eda-

mento adyacente 50 para formar una estructura 52 de esquina

®e e

[ )
en dngulo recto que, como .- vservard en la figura 1, so-

.
® 3 e se

bresale por encima del nivel general de la cara superjior, -

del envase, lLa cara superior del snvase puede considergrge

que estd situada generalments en el planc de las caraé:jz
L4 [

sUperiores de las solapas 28 y las caras superiores de 'fa

Pa8redes de encima 42,

Haciendo ahora referencia particularmente a la figura 6, se
observard que sobre la cara interior del borde inferior
de la pared 44 interior existe una prominencia 54, gue se

8nfrenta a una correspondiente prominencia 56, que se pro-

yecta hacia dentro entre 1la cara interna de la oreja infe=-

rior 48, gstas prominencias definen una brecha 58, que se

@strecha hacia arriba, En la figura 7 gse observard que la

Pared interior 44 incluye das porciones, designadas con 60

(véase tampidn 1a figura 5), que estdn desplazadas del pla-
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e

Ro general vertical del resto de 1la pared, Los extresmos da
estas porcicnes se reunen con sl resto de la pared y la =

configuracidn es tal que procura dos rendijas abiertas ha-

cia arriba 62 (véase tambidn la figura 4). 8i se dessa so-

lamente una prominencia 56, algo mayor que aguellas ilustra

das, este puede disponersa,

El procedimisnto para erigir el envase =8 como sigue, Los

paneles laterales 20 se plisgan por 9082 respecto al panel
de hase 18, alrededor de las lineas de plegado 24. Entonces,

los paneles de cierre 32, en un sxtremo de la caja, sq’ plie

9an por 902 respecton a log paneles 20 alrededor de 1a§ Ti-

neas de plegado 34, En 1la figura 3, el panel 32 (el pqngl

de la derecha) se ilustra plegado, y el panel de la izquwer

da se ilustra esn sy posicidn no plegada, Se observard en la

figura 2, que lasg l{neas de plegado 26 y 34 no estdn afﬁT :

neadas una con otra, El efecto de ssto es que el pansl 929

Un& vez plegado a su posicidn vertical, estd ligerament

espaciado hacia dentro desde la linea del plegada 26, qqmﬂ

puede verse mejor en la figura 3“ Una vez que ambos paneias
32 estdn plegados, se coloca la insercidn 16 de nuevo cen
suUs caras exterioregs, as decir'que descansa sobre 1la pore~
cidn del panel 1g que ahora estd entre dos pansles 32 y la
linea de Plegado 26, y entonces el panel 22 es plegado ha~-

cia arriba alrededgr de la l{nea de plegado 26, Asf{, la =

insercidn 16 ahopa estd interpuest® entres dos panales 32

y el panel 22,

La siguiente etapa del procedimisnto consiste en prensar

una de las piezas terminales l4 hacia aba jo sobre la estrug

tura hasta ahgras erigidai, La pared termipal compuesta, con-
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sistente en los dos paneles 32, la insercidn 16 y el panel
22y sntra en el canal, abierto hacia abajo, de la pisza -
terminal, El sngrenaje entre las prominencias 54 y 56 y los
paneles 32 y 22 sxpansiona las paredes 40 y 44 apartdndo=
las hésta que las aberturas 22.1 y 32.1 estdn coincidentes
con las cuatro prominencias 54 y 56, Las prominencias en-
tonces saltan Jentro de las aberturas, y las paredes lige-
ramente expansionadas 40 y 44 retornan a su condicidn pa-
ralela, no solicitada.

’ . 0 . .
Se observard, que mientras que las prominencias se estter’

chan hacia arriba, sus caras superiores estdn situadas-®w,
I...

un plano horizontal comdn que se encuentra en dngulo regto

respecto a las paredes 40 y 44. E1l engranaje entre estagu
careas y los bordes superiores horizontales de las abertue

ras 22.1 y 32.1 bloquea la pieza terminal en posicidn y.1

asegura que ahora sea imposible su desprendimiento, sin. =

L2

daffar el envase.

El otro extremo del envase es erigido de una manera simi-
lar y, después de llenar, las solapas 2B son plegadas Ei?é
dedor de las lfneas de plegade 30 para cerrar el envase.
Antes de plegar as{ las solapas 28, los ldbulos 36 son ple
gados alrededor de las lineas de plegado 38, de modo que
estén situadas en dngulo recto respecto a las solapas 28
(véase el 1dbulo derecho en la figura 3). As{, cuando se
pliegan las solapas 28, los ldbulos 36 pasan hacia aba ja

a través de las rendijas 62, cuyo tamafio es tal que retig

ne friccionalmente los 1dbulos 36 en posicidn,

Una vez que 8l snvase ha sido erigido, rellsnado y cerrado,

como se describe, sl mismo tiene la configuracidn ilustrada
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en la figura 1, Cuando otro envass de forma idéntica es

colocado encima del mismo, tal ulterior enyase se encaja

en las estructuras Je e8squina 32, Fstag estructuras abra=

Zan y se pomen en contacto con las porciones inferiores da

@squina de los pansles 20 y 22 del envase superior, que as{

RO puede deslizarse lateralmente réspecto al envase infe-

rior.

Lgs paredes superiores 42 estdn ligeramente por encima del

nivel de las solapas superiores 28+ Asi, el engranaje en-

tre los envases superiores g ‘nferiores del papr apilado, se
L .. .

hace por medio de las paredes 42, y las porciones termina-

les transvarsales del panel de base 18 del envase supeﬁfcr.

LEl X
Se comprenderd que las inserciones 16 sstdn por encim%ida

aquellas porciones del papel 18, que se ponsn &n contaEES

con las paredes 42, As{, la carga, constituida por sl énvg

se superior, se soporta directamente por las piezas termi-

nales 14 e inserciones 15 del envase inferior Y no pogi%i-

" e

gunc de los paneles lateralss o solapas superiores da}'éﬁ—

» L ]
vase inferior,

Cuande un miembro de envase, segdn se describe, se palati-
za, se inhibe el movimiento lateral en virtud de las estruc
turas de esauina 52, Estag impiden que alguno de los epva-
ses de la pile se deslice lateralmente respecto a lag otros
envases. Ademd€s, las inserciones 16 y las piezas terminae-
les 1¢ forman columnas sgporﬁadoras de carga, que se extisn
den hacia arriba a travds de 1la pila. Existen dos de tales
columnas soportadoras de carga para csda fila vertical de

Rungue que no se ilustra en los dibujos, se procuranp aher=
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hacia dentro desde la pared 44,

G

turas de ventilacidn en lgs Panelss 18, 20, 22 y 28 para -

Permitir el flujo de aire a través del envase. Se fomenta

@l flujo de zire en virtud del hecho de que el panel de -

base 18 de un envase sUperior, de un par apilado, estd li-

déramente espaciado de las carag superiores ds las solapas

28 del envase inferior del par,

Nervias cortos 64 (véanse lag figuras 4 y 8) se proyectan

Estos, Jjunto con los bordes

superiores alineados de lag porciones 60, sirven para im-

pedir que las solapas 28 gg presionen hacia dentro despuég

de haber sida cerrado sl envase.

La configuracidn espec{fica de las porciones termlnadas de

las solapas 28, que se ilustra, hace posible abrir plenaweg

te el envase plegando estas solapas alrededor de las lfgéés

30, 8 posiciones en las que se proyectan lateralmente des-

[ ]
® 05 3o

de la caja. En ausencia de estos extremos recortados, }as

.
solapas 2B solamente podrfan abrirse a una posicidn va;fl-

e o

cal antes de chocar con las estructuras de esguina 52. mte
o9 oy

Una forma d8 construccidn modificada se ilustra en la Pifu-
ra 9 y en lineas punteadas o en cadena en las figuras 2, 3
y 5.

La pieza &n bruto 12 estd modificada por 1a provisidn de
cuatro aberturas 66 (figura 2) en sl panel 18 adyacente a
las 1ineas 26, y cuatro sscotaduras 68 en los paneles 32,
La relaCiéﬁ de cada abertura 66 con cada escotadura 68, -
cuando 18 pleza en bruto se estd erigiendo, puede observar

se en la filgura 3, donde se ilustran una abertura 66 y una

escotadura 68,

En lo que respecta a lasg piezas terminales l4, €stas ssteén
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modificadas por la supresidn de las estructuras 52 y su
sustitucidn por lenglietas huecas, dirigidas hacia arripa

70. Estas se ilustran en 1{nsas punteadas an cadena en la

figura 5 y upa sg ilustra en seccidn en la figura 9, En la
figura 3 se ilustra la forma del extremo izquierdo de 1la .

pieza 14 en este modo de construccidn, en 1fneas punteadas

en cadena en 14,1,

En esta forma, el nervio 64 se extiende en toda la longitud

de la pared interior 44.

Cuando se ap~ilan dos envasses, las lengfetas 70 del ehvas

ab&r

oc‘
turas 66 dal panel 18 del envase superior, La 1nterconq‘}on

se inferior se extienden hacia arriba a travds de las

de las lengllstas 70 con el envase de encima impide el mer.

‘.a' .
vimianto relatlvo entre los dos envases,

.
.q'

En otra forma modificada, la insercidn 16 estd formada con

[ ]
*t ¢ a0

quIe,

%..

Una ventai

dos lengilietas 16,3 proyectadas hacia arripa (véase fi
3) que entran en las lengfetas vueltas 70 desde aba jo
sirven para reforzar estas lengletas huecas,
de esta disposicidn es que se inhibe el basculamlento de’ .
la insercidn 16 por engranaje entre las lenalletas 16.3 y
la cara interna de las lenglletas 70, Todav{a en otres for-
ma, las lenglietas 70 estdn omitidas y remplazadas por mn-
dijas, a traﬁés de las cuales se proyectan las lenglietas
163 sobre la insercidn 16. De ssta forma, las lengdetas
forman el medio de interconexidn.

También eg posible procurar, en las regiones 72.1 y 72.2
(figura 3) de 1a pieza 14 y del panel 20, upa espiga diri-

gida hacia el centro sobre el elemento 50, y una abertura

an el panel 20, respectivamente. El contacto entre la espi
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98 y la abertyra inhibe al basculamiento del borde inferier

de la pared 40 de la pieza terminal 14 hacia fuera, respeg

to 21 panel 23,

En susencia de 1a estructura de esquina 52, las escotadu~

rasy mostradas apn 281 (figura 2) pueden ser omitidas. Fstas
estdn dispuestas sn la e jecucidn de la figura 1, de mode
que las solapag 28 se aparten de las estructuras de esqui-
na 52 cuando se abra al Bnvase, Los bordes 28,2 entonces,
como se ilustra con las lineas punteadas en cadena en la

Figure 2, continden hasta la 1{nea 30,

Otra modificacidn posible consiste en traslader las thendi-

?
I...

az -
l-‘n

que, en el envase erecto, los dos pares de hendiduras 5§n

A ]
1'\.’0.

estdn mds cerca entre sf, de lo que se encuentran en la,

e jecucidn ilustrada. Pueden dispunerse bordes que ligera=-

Tee e
mente sobresalen de.las hendiduras, En esta forma, los pg-
LY

.neles 28 tienen que elevarsé ligeramente hacia arriba 5?5;
ra permitir que las solapas 32 reshalen hacia aba jo a.E$H_

¢ ey

vés de las hendiduras 62. Cuando las solapas entren t;%ht;
mente en las hendiduras, los paneles pueden enderezarss,
de modo que sus bordes terminales pasen por deba jo de los
bordas pendientes de las piszas terminales,

El presente modelo de utilidad, recaerd sobre lasg siguiené

tes relvindicaciones.,
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REIVINDICACIONES

ekttt
1 = Envase para transporte, comprendiendo un panel de ba-
S8y pansles laterales erectos y panelss terminales erectos,
formando dichos paneles una bande ja abierta hacia arriba,

Caracterizado por un panel de cierre en cada extremo de -

cada panel lateral, estando cada par de paneles de cierre
Paralelos y espaciados respecto al panel terminal adyacen—
te, una insercidn soportadora de carga en cada extremo del
®nvase, aestando cada insercidn entre uno de los paneless -

terminales y los dos peaneles de cierre adyacentes, forbals

LI I

do cada insercidn, adyacente al panel terminal, y el par, .
adyacente de paneles de cierre, una pared terminal codﬁéﬂa
ta del envase, y una pieza terminal, en forma de U 1nua£i&
da, en cada extremo del Envase, recibiendo entremedias“}aé
Paredes verticales de cada pieza terminal, el borde supg<.
rior de una de las paredes terminales compuestas e inclﬂ—

yenda ademds las plezgs terminales uncs elementos, que’ §Ce

XA

bresalen hacia arriba respecto al resto del envase. ,*°°°,

LA Y

2 = Envase segdn la reivindicacidn 1, caracterizado parque
dichos elementos son estructuras de esguina, en cada exire
mo de cada pieza, estando éada estructura de esquina en d€n
gulo recto, en vista en planta, con una primera porcidn del
mismo, extendida ﬁransversalmente respecto al envass, y una
segunda porcién del mismo extendiéndose longitudinalmente

respecto al envase,

3 = Envase seqidn la reivindicacidn 1, ceracterizado porque

dichos slementos son lenglistas, gue se proyectan hacias arri

ba desde las caras superiores de las plezas termineles hacia
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dentro respecto a sus extremos.

4 - Envase segdn la reivindicacidn 3, caracterizado porque
dicha insercidn también tiene lengiletas, siendo las lenglle
taé de dicho elemento huecas y estando abiertas hacia aha-

jo y proyectdndose las lengifetas de la insercidn dentrg de

las lenglletas de dicho elemento.

5 = Envase segdn la reivindicacidn 1, caracterizado porque
dichos elementos son lenglletes, que se proyectan hacia -

arriba a través de hendiduras, dispuestas en dichas piezag

terminales, S
..l.':

6 - Envase segdn cualquier reivindicacidn precedente, pa-
3 *

LN ]
ractarizado por solapas superiores para cerrar la banqqgfi

abierta hacia arrihs, después de haber sido llenada, ..
7 - Envase segdfn la reivindicacidn 6, caractarizado pagade

cada solapa superior estd conectada a un panel lateral,

e

4
' on
8 = Envase segun las reivindicacidnes 6 & 7, caracterizadp

L
e
porque en cada extremo de cada solapa superier existe uiy’
*
n

. e
ldbulo, estando dichos 18bulos, cuando las solapas estdn’en
(X

posicidn cerrada, proysctdndose hacia aba jo, de moda aayé-
cente a8 las paredes terminales compuestas,

9 - Envase segln la reivindicacidn B8, caracterizado porque
dichas piezas terminales estdn formadas por hendiduras exe
tendidas herizontalments, abiertas hacia arriba, para reci
bir dichos ldbulaos,

10 - Envase segln las reivindicaciones 1 a 9, caracteriza-
do porgue aquellas caras de las paredes verticales de cada

Pisza terminal que estdn dirigidas una hacia otra, se for-

man con prominencias, formdndose dichos paneles terminales

Y paneles de cierrs con abegturas, en las que entran dichas
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prominencias, cuando las piezas terminales sstdn engrapa-
das con las paredes terminales compusstas, para bloquear
por ello las piezas terminalss respecto & las paredes ter-
minales compuastas,

11 = Envase segdn las reivindicaciones 1 a 10, caracteriza-
do porque dichas piezas terminales sun moldecs de inyeccidn.
12 - Envase sagin las reivindicaciones 1 a 10, caracteri-
zado porque dichas piezas terminales son piszas prensadas
de metal,.

13 - Envase segldn las reivindicaciones 1 a 12, CaLaCtETiZE
oo'

do porgque dichas inserciones iisnen configuracidn rectase,
. LY

“a ..
gular, ’

o4
14 = Envase segdn las reivindicaciones 1 a 13, caracte;&;é
do porque dichos pansles de cierre estdn situados hacia, -
dentro, respecto a dichos panelss terminales, *
L) .a.o

15 = Envass para transporte,

L J
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»
)
S
»

»
® s

Segln se describe y reivindica en la presente memoria Q

¥

o @

‘e
criptiva y consta de catorce hojas de texto foliadas y°*
o6

b4

critas a mdquine por una sola de sus caras y los plands’

.D.Owh

ue
a la misma se acompafan.
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