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E1 presente modelo de utilidad se relaciona con envases, - 

de modo particular pero no exclusivo, para uso en el trapg, 

porte de productos perecederos tales como frutas, en car­

gas palatizadas.

De acuerdo con el presente modelo de utilidad se procura

un envase, que comprende un panel de base, pamelas erectos

laterales y paneles terminales erectos, formando dichos pa

nales una bandeja abierta-hacia arriba, un panel de cierrB

en cada extremo de cada panel lateral, estando paralelo -

cada par de paneles de cierre y estando espaciados d8l* p&-
*****nel terminal adyacente, una inserción soportadora dé oarga

en cada extremo del envase, estando cada inserción entre

uno de las paneles terminales y los dos paneles de cierre
« * •

adyacentes, formando cada inserción, cada panel terminal*
•  • m

adyacente y cada par adyacente de paneles de cierre una -

pared terminal compuesta, y una pieza terminal en forma jje
* • •

U en cada extremo del envase, recibiendo las paredes veYti
_ « 9

cales, el borde superior de una de las paredes terminóles
• • • *

compuestas, y elementos que sobresalen hacia arriba eñ*fife— 

da extremo del envase respecto al resto del envase'. 

Preferentemente dichos elementos son estructuras de esqui­

na, en cada extremo de cada pieza, teniendo cada estructu­

ra de esquina la forma de ángulo recto extendiéndose su 

prirpera porción transversalments respecto al envase y ex­

tendiéndose su segunda porción longitudinalmente en relarfón 
al envase.

Dicho envase pueda incluir ademós solapas superiores pare 

cerrar la bandeja abierta hacia arriba después de haber si

do rellenada. Cada solapa superior esté conectada a un pa-
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nel lateral. En cada extremo de cada solapa puede haber - 

un lóbulo, proyectándose dichos lóbulos, cuando las solapas 

están en posición hacia abajo, de modo adyacente a las pare, 

des terminales compuestas. Estas piezas terminales pueden 

estar formadas con hendiduras extendidas horizontalmentef 

abiertas hacia arriba, para recibir diohea lábulos*.

Aquellas caras de las paredes verticales de cada pieza - 

terminal que están dirigidas una hacia o t r a ,  están formadas 

con prominenciasi estando formados dichos panelas termina­

les y paneles de cierre con aberturas, en las que entran.:- 

dichas prominencias, cuando las piezas terminales engtfrtiar/i 

con las paradas terminales compuestas, para bloquear ncjp. 

e l lo  las piezas terminales respecto a las paredes terurirp»
_ * • * *  M
les compuestas,

• • »

Las piezas terminales son preferentemente moldaos de inyeĉ
/  *  *  *  * «

cion, por ejemplo, de poli—propileno; si se desease, poseían

ser piezas prensadas de metal,
• *

Las inserciones de refuerzo son preferentemente tableggg,
• •

rectangulares dB madera o de un material fabricado, ta*í *- 

como tableros de virutas*. Sin embargo, las inserciones de 

metal e inserciones de material plástico sintético son po­

sibles, La característica esencial de tales inserciones es 

que impiden el aplastamiento de los extremos del envase 

cuando el mismo se somete a carga normal, máxima. Un enva­

sa es cargado de este modo cuando ee encuentra an el fondo 

da una pila palatizada.

El panel de bese, los paneles laterales, los panales termi­

nales, las solapas ds cierre, los paneles de cierre y los

lóbulos, preferentemente, están estampados desde una pieza
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única de material de chapa, que puedo ser cartón o cartón 

ondulado. Líneas de pliegue entre los varios panelea, sola— 

pas y lóbulos puedan producirse durante la operación de

estampación•

Para la mejor comprensión del objeto del presente modele de 

utilidad y para demostrar como puede ponerse en próctica 

el mismo, ahora se hara referencia, a título de ejemplo, 

a los dibujos adjuntos, en los quet

La figura 1f es una vista descriptiva de un envase para —

fruta u otros productos perecederos; / . •
• •• •«

La figura 2 ilustra una pieza en bruto, que constituye*Wt 

componente principal del envase de la figura 1; t .a>m

La figura 3 es una vista de un extremo del envase en etofjtti
„ •••• r -

cion desarrollada;
• e •

La figura 4 es una vista desde abajo de una pieza terminal
• •»

de plástico moldeado del Bnvasej * .«
. e  v * . :La figura 5 as un alzado de la pieza terminal de la figura

■ ____________________  ________________ * 3 * -
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* •• 
•  *  • •

Las figuras 6 a 8 son secciones según las líneas VI- VI, 

VII — VII y VIII — VIII en la figura 5, habiéndose dibuja­

do estas secciones a mayor escala que las figuras 4 y 5j y 

La figura 9 es otra sección según la línea VIII -  VIII en 

la figura 5 y mostrando una construcción modificada. 

Haciendo referencia primeramente a la figura I, al envasa 

ilustrado se designa generalmente con 10 y esta fabricado 

a partir de cinco componentes. Estos aon, una pieza en - 

bruto 12 de cartón o cartón ondulado (vóase figura 2), dos 

piezas terminales 14 (vóobs lss figuras 4 y 5) y tíos ineer

ciones rectangulares 16 (vease figura 3), Estas inaercio-



nes PÜBden S0r de nadara, cartón prensado, tal como table­

ro de virutas, material plástico sintético, etc1, y tiene 

que ser capaz de res is t ir  carga en la dirección da las f ie  

chas X (figura 3) 3i n fractura, ni colapso.

La pieza en bruto 12 de la figura 2 comprende un panel de 

base 18, paneles lateralss 20 y panales terminales 22. Lí 

neas de plegado 24 forman los límites entre los paneles -  

20, y las líneas de plegado 26 forman los limites entre 

los panelas 18 y 22. Dos aberturas 22.1 están fcrmadas en

cada panel 22 con el propósito, que se describirá posjíe- *
••••I

riormsnte. Dos solapas 28 están unidas a los paneles 

rales 20 a lo largo de las líneas de pleqado 30. *
r  3  • a

Los paneles de cierre 32 están dispuestos en cada extpenjro

de cada panel lateral 20, distiendo una línea de plegado

34 entre cada panel 32 y el panel 20, al que esta unido. U,
• • • «•

na a b e r t u r a  32.1 esta formada sn cada panel 32 siendo,e^tas

aberturas similares en forma y tamaño a las aberturas .22*1•

Lóbulos 36 sobresalen de cada extremo de cada solapa 20.y
» •

están unidos a la misma a lo largo da la línea de plegado 

38.

La caja incluye dos piezas terminales idénticas 14. Cada 

pieza terminal, como se ilustra particularmente en les f i ­

guras 6 a8, está eri sección vertical, en forma de U inver­

tida y comprende una pared frontal 40 que está situada fue 

ra del panel terminal 22, cuando e l  envase se erige (veaso 

figura 1), 0n la pared superior 42, que se superpone al -  

panel terminal 22, 1® inserción 16 y paneles de cierre 32 

y una pared interior 44 que, cuando al envase está erecto, 

escá situada dentro del envase y adyacente a los paneles -
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de cierre 32:. Las porciones terminales de la pared exterior 

40 son más anchas  ̂ medidas en la dirección vert ica l, en su 

porción central (vease figura 3). Esto tiene el efecto de 

procurar una oreja 46 en cada extremo, sobresaliendo estes 

orejas hacia arriba por encima del nivel de la pared supe­

rior 42 y también procura dos orejas 48, que sobresalen ha­

cia abajo respecto a la porción central de la parBd 40.

En cada extremo de cada pieza terminal 14, dispuesto en 

ángulo recto respecto a las orejas 46 y 48, existe un ele­

mento 50, que es aproximadamente del mismo tamaño y de*la** t # •
misma forma que las dos orejas 46 y 48, cerrando estB

e •

mentó los extremos del canal abierto hacia abajo, definido

por las paredes 40 a 44. Cada oreja 46 coopera con e l ee"¿ar-

mento adyacente 50 para formar una estructura 52 da esquina

en ángulo recto que, coma . ¡servará en la figura 1, so-
•

bresala por encima del nivel general de la cara sup.rtoj.~-

del envasa. U  cara superior del envase pueda considetqVs’e

que Bata' situada generalmente en b1 plano da las  caras-' ’- -’
■ * • *

superiores de las solapas 28 y las caras superiores á £ ‘ t U  

paredes de encima 42.

Haciendo ahora referencia particularmente a la figura 6, se 

observará que sobre la cara interior del borde inferior 

pared 44 interior exista una prominencia 54, que se

enfrenta a una correspondiente prominencia 56, que se pro­

yecta hacia dentro entre la cara interna de la oreja i nfe-  

r ior 48. Estas prominencias definan una brecha 58, que se

cha hacia arriba. En la figura 7 se observará que la

P red interior 44 incluye dos porciones, designadas con 60 
(«"•se también la f i g Ura S) ,  qu8 8stí„ d88plaz8das d8i pla_
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no general vertical del resto de l a pared. Los extremos da 

estas porciones se reúnen con el resto de la pared y la - 

configuración es tal que procura dos rendijas abiertas ha­

cia arriba 62 (ve'ase también la figura 4). Si se desea so­

lamente una prominencia 56, algo mayor que aquellas ilustra 

das, esto puede disponerse.

El procedimiento para er ig ir  el envase es como sigue'. Los

paneles laterales 20 se pliegan por 90Q respecto a l panel

de base 18, alrededor de las líneas dB plegado 24. Entonces,

los paneles de cierre 32, en un extremo de la caja, sq* pj£.£

g n por 902 respecto a los paneles 20 alrededor de la^’ TL*̂ -

neas de plegado 34;. En la  figura 3, e l  panBl 32 (e l  p%g|i*}

derecha) s b  ilustra plegado, y el panel de la i^qa&eir

ustra sn su posición no plegada» Se observara efi la
• » ♦

figura 2, que las líneas de plegado 26 y 34 no estén a l i -
•

ne das una con otra. El efecto de esto es que e l panel J2, 

una vez plegado a su posición vert ica l, esté ligerameras’ “ 

espaciado hacia dentro desde la línéü del plegado 26,’;qqmo 

puede verse mejor en la figura 3'.: Una vez que ambos plneles 

32 están plegados, se coloca la inserción 16 de nuevo con 

sus caras exteriores, es decir que descansa sobre la por­

ción del panel 18 que ahora esté entre dos paneles 32 y la 

linea de plegado 26, y entonces e l panel 22 es plegada ha­

cia arriba alrededor de la línea de plegado 26, Así, la -

inserción 16 ahora esté interpuesta entre dos paneles 32 

y al panel 22.

La siguiente etapa del procedimiento consistB en prensar 

una de las piezas terminales 14 hacia abajo sobre la estruje 

tura hasta ahora erigida1.1 La pared terminal compuesta, con-
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sistsnte en los dos paneles 32, la inserción 16 y e l  panel 

22, entra en e l canal, abierto hacia abajo, de la pieza - 

terminal. El engranaje entre las prominencias 54 y 56 y los 

paneles 32 y 22 expansiona las paredes 40 y 44 apartando- 

las hasta que las aberturas 22*1 y 32*1 están coincidentes 

con las cuatro prominencias 54 y 56. Las prominencias en­

tonces saltan dentro de las aberturas, y las paredes l ige ­

ramente expansionadas 40 y 44 retornan a su condición pa­

ralela, no solicitada.

Se observará, que mientras que las prominencias se esl^te-'

chan hacia arriba, sus caras superiores están situadas/feTr

un plano horizontal común que se encuentra en ángulo r,e£to
*

respecto a las paredes 40 y 44. El engranaje entre estyaa».

caras y los bordes superiores horizontales de las abertu-
• «  •

ras 22.1 y 32.1 bloquea la pieza terminal en posición y -
* • . >.

asegura que ahora sea imposible su desprendimiento, s y i#T
V* *• • •

dañar el envase. ... .
9 •"m • *El otro extremo del envase es erigido de una manera sinii*-

* *
lar y, después de llenar, las solapas 28 son plegadas alriB 

dedor de las líneas de plegado 30 para cerrar el envase. 

Antes de plegar así las solapas 20, los lóbulos 36 son pie 

gados alrededor de las líneas de plegado 38, de modo que 

están situadas en ángulo recto respecto a las solapas 28 

(vease el lóbulo derecho en la figura 3). Así, cuando se 

pliegan las solapas 28, los lóbulos 36 pasan hacia abaja 

a través de las rendijas 62, cuyo tamaño es tal que retie 

ne friccionalmente los lóbulos 36 en posición.

Una vez que e l envase ha sido Brigido, rellanado y cerrado,

- 7 -
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B" 18 fi8ura 1* Cuando otro envasa da forma ida'ntiea as 

colocado encima del mismo, tal ulterior envasa sa encaja 

en las estructuras da esquina 32. Estas estructuras abra­

zan y se ponen en contacto con laa porciones inferiores da 

esquina de los panales 2D y 22 dal envase superior, que así

no puede deslizarse lateralmente respecto al snvase infe- 
r ior.

Las paredes superiores 42 están ligeramente por encima del 

nivel de las solapas superiores 28. Así, e l  engranaje en­

tra los envases superiores e inferiores del par apilado^ -se 

hace por medio de las paredes 42, y las porciones t e r m a ­

les transversales del panel de base 18 del envase superior. 

Se comprenderá que las inserciones 16 están por encima,4̂  

aquellas porciones del panel 18, que se ponen en c o n ta d  

con las paredes 42. Así, la carga, constituida por el  e’nva 

se superior, se soporta directamente por las piezas teriqjL- 

nales 14 e inserciones 15 del envase inferior y no por*’aTL- 

guno dB los paneles laterales o solapas superiores del ’ eh-
• 9 * •

vasa inferior.

Cuando un miembro de envase, segiín se describe, se paleti- 

za, se inhibe el movimiento lateral en virtud de las estruc 

tura3 de esauina 52. Estas impiden que alguno de los enva­

ses de la pila se deslice lateralmente respecto a 1q3 otros 

envases. Además, las inserciones 16 y las piezas termina­

les 1¿ forman columnas soportadoras de carga, que se extien 

den hacia arriba a travás da la pila. Existan dos de tales 

columnas soportadoras de carga para cada f i la  vertical da 

o nvases.

Aunque que no se ilustra en los dibujos, se procuran aber-



turas de ventilación en los nflnDi .  « a on ««8 Paneles x8, 20, 22 y 28 para -
permitir el f lu jo  do a irB a tM v í .  del anuaae> Sa fomenta

«1 flujo da aire en virtud del hacho de qua e l panel da _

base 18 de un envase superior .... . , . .de un par apilado, esta l i ­
geramente espaciado de las ra«a . „ .“ 3 Caras superiores de las solapas
28 del envase inferior del par.

Nervios oortos 64 (véanse l aa figuras 4 y a) sa proyactan

hacia dentro desde la pared 44. Estos, Junto con loe bordes 

superiores elineados de l s 8 porciones 60, sirven para im­

pedir que las solapes 26 ae presionen hacia dentro después
• • • ̂

de haber sido cerrado el envase. /..*
• •

La configuración específica de las porciones terminadas*de

isa solapas 28, que se ilustra, hace posible abrir pleoi»en
* * 4"""

te e l envase plegando estas solapas alrededor de las lioeas

30, a posiciones en las que se proyectan lateralmente des-
• • *

de I a caJa* ausencia de estos extremos recortados, JLag

g0lapas 2B solamente podrían abrirse a una posición var£x-
; V\

cal antes de chocar con las estructuras de esquina 52/'**' 

Una forma de construcción modificada se ilustra en la hgu- 

ra g y en líneas punteadas □ en cadena en las figuras 2, 3
y 5 e

La píaza en bruto 12 estó modificada por la provisión de 

cuatro aberturas 66 (figura 2) en el panel 18 adyacente a 

las líneas 26, y cuatro escotaduras 68 en los paneles 32.

La relación de cada abertura 66 con cada escotadura 68, - 

cuando la pieza en bruto se estó erigiendo, puede observar 

8e en Ia figura 3, donde se ilustran una abertura 66 y una

e s c o t a d u r a  68 ‘.

En 1° 9U0 respecta a las piezas terminales 14, estas están
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modificadas por la supresión de las estructuras 52 y su 

sustitución por lengüetas huecas, dirigidas hacia arriba 

70. Éstas se ilustran en líneas punteadas en cadena en la 

figura 5 y una se ilustra en sección en la figura g# £n 

figura 3 se ilustra la forma del extremo izquierdo de la

pieza 14 en este modo de construcción, en líneas punteadas 
en cadena en 14.1.

En esta forma, el nervio 64 se extiende en toda la longitud 

de la pared interior 44.

Cuando se ap^nan dos envases, las lengüetas 70 del enva- 

se inferior se extienden hacia arriba a travós de las abei 

turas 66 del panel 18 del envase superior. La interconexión 

de las lengüetas 70 con el envase de encima impide e l m«r. 
vimiento relativ/o entre los dos envases, *’ * *

En otra forma modificada, la inserción 16 estó formada con

dos lengüetas 16.3 proyectadas hacia arriba (vease fi^úr^

3) que entran en las lengüetas vueltas 70 desde abajo

sirven para reforzar estas lengüetas huecas. Una ventajV'*
• 1

de esta disposición es que se inhibe el bascularaiento’ *dfe'/ 

la inserción 16 por engranaje entre las lengüetas 16.3 y 

la cara interna de las lengüetas 70. Todavía en otras for­

ma, las lengüetas 70 están omitidas y remplazadas por »n -  

d ijas , a través da las cuales se proyectan las lengüetas 

J6'.3 sobre la inserción 16. De esta forma, las lengüetas 

forman el medio da interconexión'.

También es posible procurar, en la3 regiones 72.1 y 72.2 

(figura 3) de la pieza 14 y del panel 20, una espiga d ir i­

gida hacia al centro sobre el elemento 50, y una abertura

an al panel 20, respectivamente. El contacto entre la espi
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98 y la abertura inhibe al baaculamiento del borda inferior

de la pared 40 de la pieza terminal 14 hacia fuera, reapec 
to al panel 22.

En ausencia de la estructura de esquina 52, las escotadu­

ras, mostradas en 2M (figura 2) pueden ser omitida». (Tatas 

están dispuestas en la ejecución de la figura 1, de modo 

qua las solapas 28 se aparten de las estructuras de esqui­

na 52 cuando se abra e l envase. Loa bordes 28.2 entonces, 

como se ilustra con las líneas punteadas en cadena en la 

figura 2, continúan hasta la línea 30.

Otra modificación posible consiste en trasladar las hé'fldi-
• m

duras 62 desde sus posiciones ilustradas, de tal manera!- 

que, en el envase erecto, los dos pares de hendiduras 62., 

esta'n mis cerca entre s í,  de lo que se encuentran en U ?  ? 

ejecución ilustrada. Pueden disponerse bordes que ligera­

mente sobresalen de las hendiduras. En esta forma, l o ¡ #pÍ‘-
* *

neles 28 tienen que elevarse ligeramente hacia arriba n|lT 

ra permitir que las solapas 32 resbalen hacia abajo a V ra l 

ves de las hendiduras 62. Cuando las solapas entren t d W l-  

mente en las hendiduras, los paneles pueden enderezarse, 

de modo que sus bordes terminales pasen por debajo de los 

bordes pendientes de las piezas terminales.

El presente modelo de utilidad, recaerá sobre las siguien­

tes reivindicaciones.

— --------------------- — ________________________________________ _______________ _______________________________________| - 1 1 -
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1 -  Envase para transporte, comprendiendo un panel de ba­

se, paneles laterales erectos y paneles terminales erectos, 

formando dichos paneles una bandeja abierta hacia arriba, 

caracterizado por un panel de cierre en cada extremo de — 

cada panel lateral, estando cada par de panelea de cierre 

paralelos y espaciados respecta al panel terminal adyacen­

te, una inserción soportadora de carga en cada Bxtremo del 

envase, estando cada inserción entre uno de los paneles — 

terminales y los dos paneles de cierre adyacentes, fortafó 

do cada inserción, adyacente al panel terminal, y e l 

adyacente de paneles da cierre, una pared terminal confjíftfs 

ta del envase, y una pieza terminal, en forma de U inv¿¿tjL 

da, en cada extremo del envase, recibiendo entremedias,'ios 

paredes verticales de cada pieza terminal, e l  borde supe<¿ 

rior de una de las paredes terminales compuestas e incitf-*

yendo ademas las piezas terminales unos elementos, que*VoV
*«♦ •

bresalen hacia arriba respecto al resto del envase.
* m

2 — Envase según la reivindicación 1, caracterizado porque 

dichos elementos son estructuras de esquina, en cada extre 

mo de cada pieza, estando cada estructura de esquina en án 

guio recto, en vista en planta, con una primera porción del 

mismo, extendida transversalmente respecto al envase, y una 

segunda porción del mismo extendiéndose longitudinalmente 

respecto al envase.

3 — Envase según la reivindicación 1, caracterizado porque 

dichos elementas son lengüetas, que se proyectan hacia arri

ba desde las caras superiores de las piezas terminales hacia



13-

1

5

10

15

20

25

30

dentro respecto a sus extremos.

4 -  Envase según la reivindicación 3, caracterizado porque 

dicha inserción también tiene lengüetas, siendo las lengüe 

tas de dicho elemento huecas y estando abiertas hacia aba­

jo y proyectándose las lengüetas de la inserción dentro de 

las lBngUetas de dicho elemento.

5 -  Envase según la reivindicación 1* caracterizado porque

dichos elementos son lengüetas, que se proyectan hacia — 

arriba a través de hendiduras, dispuestas en dichas piezas 

terminales. ,

6 -  Envase segón cualquier reivindicación precedente, 'oa-,
« •

racterizado por solapas superiores para cerrar la band^ia
•-W* 9

abierta hacia arriba, después da haber sido llenada.
r* /•

7 — Envase según la reivindicación 6, caracterizado poique
* * *

cada solapa superior estó conectada a un panel lateraf.

8 -  Envase según las reivindicaciones 6 ó 7, caracterizadp
' ' «

porque en cada extremo de cada solapa superior existe un**
, » « » »

lóbulo, estando dichos lóbulos, cuando las solapas están*Bn
•« i

posición cerrada, proyectándose hacia abajo, de modo adya­

cente a las paredes terminales compuestas,

9 - Envase según la reivindicación 8, caracterizado porque 

dichas piezas terminales están formadas por hendiduras ex­

tendidas horizontelmente, abiertas hacia arriba, para reci 

bir dichos lóbulos.

10 - Envase según las reivindicaciones 1 a 9, caracteriza­

do porque aquellas caras de las paredes verticales de cada 

pieza terminal que están dirigidas una hacia otra, se for­

man con prominencias, formóndose dichos paneles terminales 

y paneles de cierre con aberturas, en las que entran dichas
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prominencias, cuando las piezas terminales estón engrana­

das con las paredes terminales compuestas, para bloquear 

por ella las piezas terminales respecto a las paredes ter­

minales compuestas.

11 -  Envase segtín las reivindicaciones 1 a 10, caracteriza­

do porque dichas piezas terminales son móldeos de inyección*

12 - Envase segtín las reivindicaciones 1 a 10, caracteri­

zado porque dichas piezas terminales son piezas prensadas 

de metal.

13 - Envase segtín las reivindicaciones 1 a 12, caracteriza
• \r  * *r»

do porque dichas inserciones tienen configuración rectao-,« l
guiar. *

14 -  Envase segtín las reivindicaciones 1 a 13, caractejrij^a
* ^ 'do porque dichos paneles de cierre están situados hacia. -

________________________________________________________________________ -14 -

4' < •

• • •

dentro, res pee to a dichos paneles

15 — Envase para tra nsporte,

Segtín se describe y reivindica en

criptiva y consta de catorce hoja

critas a maquina por una sola de

a la misma se acompaRan*

Madrid, a r) f ' r-'
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