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La presente invencién se refiere, segin se expre-

sa en el enunciado de esta Memoria descriptiva, a un envase

cuyas caracteristicas estructurales estédn orientadas hacisa

la obtencidn de un cierto grado de termoaislamiento para
los'productos contenidos en su interior.

Es sobradamente conocido el hecho de que, a pesar
de que en un cuerpo el calor se irradia por iguesl en todas

direccidnes, cuando se trata de un flhiido en el mismo Be,:

establecen estratos térmicos de manera que la temperat;

1méds alta corresponde siempre a su estrato superior. Estp,

trae consigo que exista una acusada predominancia hacia--.
las pérdidas calorificas de acuerdo con una linea vertical

ascendents que, evidentemente, se produciran a través de la

tapa del envase. o .o

En este sentido el envase que se preconiza ofrece

una especial estructuracidn en su tapa, orientada preqiﬁé—

mente hacia la obtencidén de una notable reduccién en esté

tipo de pérdidas caldricas.

Tal configuracidnm consiste en la disposicidn en
la tapa de una doble pared con la que se consigue una cé-
mara aislante.

Al objeto de facilitar el proceso de fabrica:idn
de dicha tapa se‘ha rrevisto que la misma esté obtenida
a partir de dos piezas que se unen entre si por machihem=
brado determinando la configuracién definitiva de la camara
perseguida.

Evidentemente y al objeto de que esta tapa pueda
cumplir su funcidén aislante, el recipiente, que puede adop-
tar cualquier configuracidén, presentari una embocadura Que

coincida dimensionalmente con la seccitn general de su




- cuerpo.

A continumscidén se hera una descripcidn completa
del aludido envase con referencia a los dibujos qQque se acom—
pafian, en los cuales se representa, a simple titulo de ejem
5 plo, no limitativo, una forma preferente de realizacidnm,
susceptible de todas aquellas modificaciones de detalle

que no alteren fundamentalmente sus caracteristicas esen-

Ciales - » '- - :
. ' - En dichos dibujos: RLERY

10 La figura 1, muestra una vista en perspectivggge

un envase con tapa termcaislante, realizada de acuerdo.cQn

el objeto de la presente invencidn.

L]
o e

La figura 2, muestra, finalmente, un detalle en

seccidn de uro de los bordes de la tapa y del borde corrgs-

15 pondiente del cuerpo del envase, en la que puede obserjﬁg;e

con todo detalle el sistema de unidén entre las dos piéZh§

constitutivas de la mencionada tapa. T

4 la vista de estas figuras puede observarse cOmo
| el envase (1), en el ejemplo de realizacidn elegido, adopta
20 una configuracién prismatico rectangular, pero que puede
adoptar cualquier otra configuracidén, presenta una emboca~-
dura superior que coincide con la configuracidén general
de su cuerpo y se cierra mediante uma tapa comstituida
a partir de dos piezas (2 y 3), entre las que se define

25

una cémara cerrada (4) que es la que confieré el caracter
aigslante a la citada tapa.

Tanto el cuerpo (1) del envase como la pieza (2)
de su tapa, estdn obtenidas en material semirrigido, pre-

ferentemente plastico, mientras que la segunda pieza (3)
30

de la tapa estd obtenida en un material considerablemente
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- més flexible, pudiendo ser también de pléastico de caracte=-

risticas adecuadas.

La pieza rigida (2) integrante de la tapa cuenta
en su periferia con un regruesamiento cilindrico (5) orien-
3 tado hacie abajo y hacia fuera, a través del cual se une
e la otra pieza (3) constitutiva de diecha tapa, contando
a tal efecto dicha pieza (3) con un sector perimetral aca-

nalado (6) destinado a recibir por machilembrado al Tegrue=

samiento (5).

10 Este sector perimetral acanalado asienta sobr%:
1a embocadura (8) del cuerpo (1) de envase mientras qup:el

ee® o

resto de la pieza (3) queda alojado en el interior de djcha

embocadura, en situacidén de cierre, tal como puede obser-

varse en el detalle de la figura 2.

15 El perfecto ajuste entre esta pieza (3) y elhzf
cuerpo (1) de envase se lleva a cabo a través de un né;??&
perimetral (9) existente en la citada pieza (3) y que.prel
siona en el cierre contra la cavra interna de la embocadura
del cuerpo (1).

20

Al objeto de evitar deformaciones en dicha embo=
cadura se ha previsto gque la misma cuente con una aleta
perimetral de refuerzo (10) que queda ubicada aproximada-
mente en correspondencia con la zona de posicionamiento
del nervio (9) correspondiente a la segunda pieza (3) de
25 ls tapsa.

Por otro lsdo y al objeto de evitar deformaciones
en dicha tapa, dada la naturaleza elastica de la pieza (3)
constitutiva de la mitad de la misma, se ha previsto tam-

bién la existencia de un faldén perimetral (11) emergente
30

| de la cara inferior de la pieza (2) rigida, de manera que
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sobre este faidén (11) incide lateralmente un segundo faldén
(12) previsto en la pieza flexible (3), a la vez que el
frente del faldén (11) recibe a la amplia zona laminar

plana que constituye la parte central de esta segunda pieza

de la tapa.

Mediante el machihambrado (5-6) se consigue una
perfecta fijacidén entre las dos piezas (2 y 3) constitu-

tivas de la tapa, a la vez que dichas piezas determinan en

L[] LN
sav®,

la misma una cémara (4) actuante como siclante térmico,..
L)

quedando rigidizada la zona perimetral de la pieza elééi'
XS 1
tica (3) por medio de su unién por machitembrado a la pigza

rigida (2) y por el contrapesdo de loe faldones perimetralés

(11 y 12) con que cuentan estas piezas.

.
LN Y

Aunque la presente descripcidn se ha realizado

tomando como base un envase de configuracién prismatico--’

¢e oo
L]

rectangular, es evidente que dicho envase puede adoptér:':
cualquier otra configuracidén prismitica, pudiendo asimismo
asdoptar una configuracidn cilindrica.

La forma, dimensiones y materiales podran ser
variables y, en general, cuanto sea accesorio o secundario,
8lempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad
del obJjeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria

son clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.
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_]a zona central plana de la segunda pieza o pieza flexible,

_hacia arriba, el cual queda adosado al anterior y dispuesto

REIVINDICACTIONES

18).~ Envase con tapa termoaislante, contando con
un cuerpo de configuracidn general preferentemente prisma-
tico rectangular, cuya embocadurs sé¢ aproxima dimensionsl-
mente a la seccién general del mismo, c aracteri-
z ad o porgque su tapa estad constituida a partir de dos
plezas, una de ellas de material rigido al igual que el

cuerpo del envase y otra de material flexible, contanda .

ln pieza de materisl rigido con un regruesamiento cilina.,

drico en su periferia, orientado hacia abajo y hacia afiera,
..,'
8 través del cual se acopla por machitembrado a la segunda.

pileza congstitutiva de la tapa y situada entre aquella ?:él

cuerpo del envase, contando a tal fin esta segunda piez4

-
LI B RYY

constitutiva de la tapa con un sector perimetral acanalad

en correspondencia con el citado regruesamiento, el cual -’

define con el resto de la segunda pieza un escalonamiégfof
en el que se acopla la embocadura del envase, de manef;::}
que la zona central de la mencionada segunda pieza queda
introducida, en situaqién de cierre, en la embocadura de
tal envase, habiéndose previsto que esta segunda pieza cuen
te con un nervio perimetral que incide contra la cara inter-
na de la embocadura del aludido envase, contando este Glti-
WO en su cara externa y en correspondencia posicional con
el sludido nervio, con una aleta de rigidizacidn, con la
particularidad ademéds de que de la cara inferior de la pri-

mera pieza o pieza rigida emerge un falddén perimetral orien

tado hacia abajo cuyo borde libre determina un asiento para

la cual cuenta asimismo con un falddn perimetral orientado
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eanografiadas por una sola cara.

por fuera de &l, todo ello en orden a conseguir la configu-
racién de una camara entre las dos piezas constitutivas de
la tapa y a que la zona perimetral de la pieza elastica ad-
Quiera el’necesario grado de rigidez como para asegurar un
perfecto cierre sobre la embocadura del envase.

22).~ "ENVASE CON TAPA TERMOAISLANTEY", tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y en

los dibujos adjuntos. e

Esta Memoria consta de seis hojas foliadas y we~

e
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