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Is presente invencidn se refiere s unos perfeceionamien-
tcs introducidos en le fabriocacidn ae tacos ae material termo-
pldstico, eswecizlmente @ base de superpoliemidas,para telsres,
nediante curos werfeccionemientos Se obbienmen verias e immortan-
tes ventejes com relscidn 2 todos los métodos seguidos hasta la

Ffecha wars la misma finsglidad,ventajas que afectan tento &l com-

vortaniento mecafico de la pieza como & la economfa ge elaboracid

Los tzcos fabricodos e scuerdo con estos perfeceionamientos
ofrecen un: elevade resisteucie a le roture vy sl desgaste, re-

sultadc conseguiio mereed a la elimiracidn de lss tensiones ine
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dsenclaluente, wno de los aludidos rerfeccionamientos

de 1o invencién afecta o la sunresidn de las beunsionss que se

nroducen exn la mzsa termonldstica devido al enfriamiento wro-

foJ]

gresivo de la misma a la ssllde del molde en el uue e ha con-
formado el vaco. La snteiicha supresidn se lleva & cabo, una
vez extralda la nieza del molde, sometiendo la nisma primera-
mente o un prensado lento y de poca intensidad, del ¢ue se »a-
sa lueso @ unas percusiones en tods su superficie, lo oue &jyu-
da a las vartes intemas de dicho taco 2 comsesuir una contrac-
cidn nuy »réxine 2 la contraceidn méxima provis de la naturale-

za de 3u masa, con lo cue guedsn suprimiides nreécticamente todas

las tensiones interns

953

aludides debido o haberse aumentado, con’
aguellas oyperaclones de prensaio ¥ percusidn, el grado de compg
cidad del wmaterial.

0tro>ae los »nerieccionanientos consiste en reforzar la
superficie del orificio de deslizamiento del %aco a 10 lergo de
su varilla de gufa, as{ como Llsus zones de aconlenievo con la
esneda en los tacos de esta clase, agregando a la nasa temmonlds
ties, en la fase de su moldeo, una srmadura conzbituidae rmor una
meteric inorgénica filamentosa, la cual inicislnente se dispone
a2 noto de envolvente slrededor del macho conformador del aludi-
do orificio, Pijéndose dicha materis con auxilio de un pegamen~
to; de un hilo de contencibn o bien recurriendo 2 la solaadura

oY fueidn suverficial mediante una llama. una vez preparado es-

[s

te casquillo o srmzdura, se soloca juato con el macho en el inte
rior del molde ¥ se vprocede a la inyeceidén del termoplfstico,
oue cubre totalmente el cascuillo, obrando éste, mor su cara in-

terna, de cojinete contra el desgaste »or roce y para proporcio-
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ner ung aubolubricacida del taco durasnte su traba jo.

Para lo mejor comprensidn de ls presente memoris des-
crintiva, se scomweiie un dibujo ene cue, ten sdlo a titulo de
ejemplo, se representa un ceso nréctico de realigacidn de los
perfeccionsmientos de la invencidn.

Zn dicho dibujo, 1las Tigs. 1 a 4 muentran esguemitica-
mente la forma como se producen las tensiones internas en una
masa de superpoliamiﬁas v la peners de eliminarlas de acuerdo
con la invencién; La Pig. 5 rumresenta ua taco de superpoliami-
da para telares sometido al tratamisnto eliminador de las ante-
dichas tenziones; las Figs. 6 y 7 permiten apreciar dos formas
de prevaracibn del refuerzo inorgdnico rars el taco; ¥ lag Hlgs.
8 7 ¢ son vistas de tscos de esta clase en su fase de moldeo,

suponiendo gue una mesa de superpoliamides (4) posea unas
deterninadas dimensiones (B) r (C¢) a la salida del oportuno mol
de, en el que se encuentra = elevada temperatufa {aprozximadamen-
te wnos 200° C), el enfriamiento de dicha masa (4) se realiza por
varies caxaes (D), (B), (F), (¢), (H), (I) 7 (J) desde el exterior
hacia el rdcleo, determinanio tal enfriamiento sucesivo una con-
traceidn total en la masa (A), que vpass & tener shora las dimen-
siones (B') 7 1C"), menores que las impiales, debido al elevado
coeficiente devéontracoién del material superpoliamida (de 12 al
15%), Dado que esta contraceidn mo es unirorme en toda ls masa,
por cusnto las partes interiores ven impedida su libertad de re-
duccidn denido a la éesisﬁeﬂcia que ofrecen para ello las capas
mds exteriorss que se consolidan vrimero, en la cilbads masa se
erean btensiones centripetast como indica la Pig. 3, qﬁe hacen
nue el materiol resulte guebradizo.

Parz eliminer les antedichas tensiones no cabe otro re-

curso que contrarrestar su sentido, 1o gue se consigue swninis-
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trendo a le mesa (4) 1z contraceidn inte:na nue se vid imposi-

) o

cana de adgulirir nor el enfriamiento de fuerse hacla ade tro.
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Yara consepulr la commacldzd deseada, es decir para reducir el

volwaen y avmentar dicha contraceidn, de acuerdo con la inven-
cidn se someie la pleza, una vez ifuvera del molde, & un nrenga-

do lento 7 de¢ voca intsnsidad, del yue se pasa luego a unas per-
cusiones reneticas, que pueden obtenerse por medio de un maeirti-
lleado con un martinete o ndouiaa simllar que vroporcione golpes
reiterados de un cierto valor (aproximeda-ente de unos 5 a 4 &
nor WiR}, cue depende, como es légico, de 1lss dimexnsiones absolu
ta3s Ge la pieza, ve que cuante menor es la seceidn de ésta, el

nlcleo 8¢ halla menos slejado de Llas supsrficies, #iendo, wor

tanto, menores las tensiones por enfriamiento sucesivo, lo qde
exige también menos presidn.

Bn la ejecucidn prdctica de los nerfeccionamientos, se
utiliza un wmolae constitufdo mnor les dos mitades (1) 7 (2), »pro-
vista le primera del benedero (3) para ls en~trads del material

¢10018“11LO cbw.el que se conformard el %taco (4). Antes de
efectnar el moldeo, se prepara aparie un casguillo de materia
inorgénica filamentosa (5), que se disvone rodeando sl macho (6),
destinado a moldear el orificio de desligzsmiento el tazco (4) &
lo larxo de¢ le oportuns verilla de gufs el mismo. Yara retener
e casquillo (5), que comstituird la armadura de refuerzo de
la pieza, puece uvtilizarse wn pegamento o un nilo apropiedo (7)
que se arrolla tal como rmestra la Fig. 6. “ampién cape rijar
diche meterie filamentosa con aruda d4e un mechero (8), cuya lla-
ma fundird el waterial en la periverin del casquillo (5) mientras
se mentiene en su posicidn por medio ue unos vresilonzdores extre=
mos (9},

Una vez prevaredo el cascuillo we refuerzo (5), se colo-
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ca, junid con el &acho 0 dnima (6) dentzo del molde (1-2), pu~
diendo realizarse la inveceidn del material termopléstico, que
reciire ﬁotalmenfe la evmadure (B), cuedando solsmente libre de
révcstimienﬁo 1o care interns del orificlo, en eura zona la Pax
te rilamenvosa suministrs el mealo sutolubricador 7 resistente
sl roge.

Una vez extraizo el taco (4) del molde (1-2), se lo some-
te primeramenié & un prensado, cue se erectia en foria lent: v
sin grandes espuerzos, 4 odntinuacidn, el propilo taco recibe las
percusiones antes mencionadas, gue producen el eigcio ve compaci
dad interna supresor de las tensiomes perjudiciales. finalizadas
estas opereciones, el taco ée encuentra en condiciones de traba-
jar en el telar, sin peligro alguno de rotura.

Serdn inderendientes del objeto de la invencidn laz fozre
mas y dimensiones e los tacos TIabricados seghin, loa perfeccibna-
mientos, los disﬁ031civos emleados para el molideo, percusidnm o
presidn, eleunentos nare retenmer los componentes inorgdnicos del
refuerzo o armadura ¥ demds parvicularidades técnicas que no afeg
ten a su esencinlidad,

i 0 ¥ A

REIVINDTI v 40T 0uES

we reivindica como objeto de la presente Patente de In-
v.neidn: |

1%,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de tacos de ma-
terial termopléstico, especialmente a base de superpoliasmidas, pa
ra tvelares, cuyos periecclomamientos afecten & dos puntos en la
elaboracién de los cuales uno corresponde a la supresidn de las
tensiones internas producidas por el enfriamiento progresivo de
fuera hacle aderntro de la masa pldstica, mientras que el ofro se

refiere zl refuerzo ae las zonas del taco sometidas a desgaste
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sobre los elementos de gufe e impulsidn, llevdndose a cabo el
primero de tales perfeccionamientos sometiendo el taco, una vez
extrafdo del correspondiente molde conformador, primeramente &
un vrensado lento y de poea intensidad, del que se nasa luego a
unas percusiones repetidas que se aplican a toda la superficle
de la w»ieza para determirar en ella wa aumento de compacidad gue
compense la deficisncis de comtraceidn interna y contrarreste
les tensiones centripetas creadas por el eitado enfriamiento.
.- Perfeceionamientos en la fabricacidn de tacos de ma-
teriel termopldstico, especislmente a base de superpolianidas,
nere telares, segln le reivindicacidn anterior, gue se caracteri-
zan por el hecho de que rara la realizacidn del segundo de dichos
perfeccionamientos se prepara, antes del moldeo de la pieza, un
casquillo de meteris inorgenica filamentosa, con la que se farma
ung capa que se arnliea rodesndo al macho conformadeor del oxificio
de gufa del taco o bien de 1z abertura pare la espada en tacos de
este tipo, realizéndose ls irmovilizacidn de tal material emplean
do wn negarento, con ayude de un arrollsmiento exterior de hilo o
bien vor soldadura vor fusidn de la periferis medisnte une 1lama,
cuedsnio de tal forma este casculllo en condiciores de colocarse,
Junto con el macho, dentro del molde para la inreccidn de éste
del pldstico, gue recubre aquells armadurs cilindrice excepto en
la cars del orificio, en donde el componente Ffilsmentoso wromoy-
cionan el medio autolubricador 7 reductor del desgaste.

5% em PERFECOICHAIELTOS 5F LA PABRICACION D& PACOS DB WA
DERTAL PERLOPLASEICO, BSTECIALILLTE A BASE DB SUDIRPOLIAMIDAS, PA
RA TuTAREE.

Seen cuales fueren las clrcunstanclias -ue concurran con
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lalided propla de la misne.

Consta ls vwresente liemoria descrintiva de siete ndminas
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