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INVENTORES: Lothar Wolff y Wilhelm Mantel, ambos d4e macioneli-
dad slemana.
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En la soldedura autdgena del acero por arco volteico con un
electrodo desnudo fundente bajo gas protector pueden utili-
zarse verios procedimdéntos que se fiferencian vor el em~
pleo dz diversos gases protectores o mezclas gaseosas protecy
toras. Asi es sabido el empleo de gmses nobles , como argdn

helio o mezcla de ambos , para proteger la soldadura. Tambiech

es conocido el método de sojdar con mezclas de argén y oxige

no, no sobrepassndo ordinariamente el contenido del oxigeno

de 5%, pera limitar la combustidén de loe elementos de la ale
acciln. In la préectica se ha soldado ya tembien con anhidris
do carbdnigo puro o con una mezcla de enhidrido cdrbénico y

ox{geno,

>

le soldadure en argin puro presenta el inconvenie
%e de que el bafio fundido pierde facili{simamente su facultad
de humeetacién, se agpelotona y,‘por 1& presidn del arco vol-
taico, se le hace rodar, pues todas les masas metdlicas fun-
didas, cuando sus superficies se mantienen netédlicammente dep-
nuda, presenta n tensiones superficiales relativamehte slem

vadas . Los ataques quimiceos reducen la tensidn superficial

¥y esi tiene la posibilided de reducirls al grado requerido me-

dimnte una dosificacidn exacta de la incorporacidén de oxigenp.
In la soldadura con mezclas de oxfgeno y argdn ph~

ro tiene lugar frecucntemente una combustidn del carbono ape

nas se le d4 la mas pequefia ocasidm y por ello se provoca unb
sensibilidad notable pars loz poros. Ademds, la forme con qup
arco voltaeico, produce la fusidn bajo mezclas de drzon y de

argon-ox{geno, resujte desfavorable pare muchas aplicaciones
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de la soldadura, pues e congecuencie de su ataque muy somero
por los lados se favorece la produccidn de defectos laterales

en la unidn, TFrente a ésto, en la soldadura con anhidrido caz-

bénico puro y con mezclas ricas en anhidrido carbdnico no 89 |
|

tiene el peligro de que se formen poros por originarse monéx*~
i

do de carbono. Tampoco se presentan los defectos laterales de

]
unidn, pues tanto el arco voltdico que arde en anhidrido car-

I

bénico puro como el quearde en mezclas con elevados conbeni

dos de dicho enhidrido, producen una fusién muy profunda en
toda su supreficie de actuacidn. Pero pers poder aprovechar

1
i
t
i
{

estas ventajes debe mantencerse corto el arco producido en an-
. . . i
hidrido carbdnico para recoger cus salpicaduras; pero en est%

forma tambien se produce une fusidn de materisl bdsico dema~ !

: . - .. |
siado estrecha y demasiaso profunda. Intonces se producen

i
costuras con pejigro de grictas y ademés las producidas de ;
la fusidn puede variar fuertemente por pequeliog defectos de;
froma en la costura, de suerte que resulta dificil obtener uﬁ
na soldadurs uniforme. ?

Pero tomo los inconvenienteg de la soldadura con
argbn y en la realizada con anh{drido carbinico se tiene que
atribuir a fechoras opuestos, a saber, en le soldadura con ar-—
gbn, e que la fusién laterel s demusiado somers, y en la sol-
dadura con enhidrido. carblnico, a que la fusién genersl es pro-
funde, se ofrece inmediatemente la idea de soldar con mezclag
de awbos gases. Pero se ha comprobado que ya conaditamentos de
15% de anhfdrido carbénico =l argfn se priva de su carfcter

al arco voltaico en argén, pues entonces no se consigue ya um
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paso del meterial en finas gotas y exento de cortocircuitos 5
en wne longitud del arco utilizable en la prétice, con mayoreb
contenidos de anhidrido carbdénico la fusidn y el paso del maﬁe-
rial edopten la forma de un arco voltaico en enhidrido carbé-

. I
nico puro,

El problema del invento congiste en reunir laesg ven-
' i
tajes de la soldedura sutfgena en atmdsfera de ergén y las:

de la soldadura en atmbsfera de anhidrido carbénico, sunque

}

suprimiendo sus efectos perjudicisles. |
Segin el invento esto se consigue gracies & que c%—
no gas protector se emplee una mezcle de tres o més sutanciaé
congtituidaes por elemen tos inertes y oxidantes con diversai
intensidad, particularmente una mezcle de argdn, anhidrido cér—
bénico y oxigeno, pudiendo, dado el ceso, sustituir sl gas més
débilmehte oxidante por otro gae débilmente reduetor y/o pof
un heldgeno. de ha desmostrado sorprendentemenfe que por eje%r
plo una accidn de oxigeno a los arcos voltaicos gue arden so}os

en mezclas de argbn y enhidrido carbdénico con 5% como méxbmo

¢

de este y que todavie estdn exentos de cortocireuitos estabi
lize tembien efn més al1ld del limite indicado.Ademés, se ha
comprobado que bastan ya pequefios aditamentos de oxigeno a les
mezolas de anhidrido cerbénico y de argbn para influir en lal ©

forme de la fusiln favorablemente bajo el punto de vista de

la soldedura, ya que extienden ls accilm del arco voltaico e
anhidrido carblnico y, si se trata de arcos voltaico en ar-
gén ensancha la accidn de la fusibn en o1 arranque de le cos

tura. Segin la téenica de la soldadura resulta muy favorabl

b
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une mezcls de Ar-C0p-02 con por lo menoslO® de CO,, 3=15% de
02 y el resbo de érgon, ls cual puede tomarse con la composi-~
cidn indicada, de una bobella de scaro.

Utrs mezels nuy buena de Arhooz-oz ge compoue de 2C~T70

vol. % de 00z, 1-15% de O, y el rosto de érgon.

Una mezcla de esta clase se prepara eh la relacidn p
deral indicade durante ¢l procesoc de la soldsdura con los gas

tomados de bobtellas de acero.

L1 efecto perseguido que tiene & variar la distribucfién

de la corrientc on la atméefera del arco voltéico, pﬁede t am~
bidn influencierse favorablemente agrezando ademis & lasmege
clas gaseosas protectoras, pequefias cantidades, dando el caso

trazes, de gases, vapores o elementos pulviforues bién ioniza

¥

bles. Para esie objeto se prestan poe ejemplo los gases nobles
con pesos atdmicos algo elevedos como el drgon, los terreoalci—
linos y las tierras raras y tambidn especialmente sus sales y

bxidos, lo mismo que sustenciass débilmente radioactivas de ped

quefio ajcance. Las cantidedes agregadas de estas sustancias de~

ben quedsr, tratdndose de gases, entre 0,1 ¥ 2 volds ¥y tratén

doze de sustancias sdlidss, entre 0,05 ¥y 0,5 gr./ltro o infe-
riores.

TLos €élementos adicionales ionizentes pueden incorporair-
se el arco voltdico y e su contorno similténeamente a los ele+
rentos principales, sirviéndose de tuberfas separedas.

Pera realizer la soldadura autdgens con la mezcla ga-
seosa segin el invento sirve preferente una boguilla, a laque

ge llevan geparsdanente los diversos ejementos y dela que sa-
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La presente pstente de Invencién comprende las siguier-

tes reivindicaciones : : ;
1.- Procedimiento para la produccidn de una atmdsfera eé
la soldadura por arco voltaico, ceracterizado porque durante ﬁa
scldadura se introduce constentemente en el conbtorno de los eé
lectrodos como gas protector una mezela de tres o méssastanciés
congtituidas por elementos inertes y oxidantes de diversa inxéa
sidad esnecizlmente una mezcla de drgon,enhidrido carbénico y%
bxigeno, pudiéndose sustituir uno de los gases especiazlmente

el oxidante mds débil, por otro gas Aébilmente reductor y/o p

e .-_ﬁ-‘_ SO

un haldgeno.
2.= Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, |
caracterizado por el gas protector se agregen pequeiias cantid%r
des de sustancias fdcilmente ionizables y precissmente, tratéﬁ_
dose de gases, de 0, I a 2 vol.% y tratdndose de sustancias

sé1idas, de 0,05 a 0,5 gr. litro

v

3.= Procedimiento pars producir dna atmlsfera en la de
dadura por arco voltaico scgin lo reivindicado en los puntos
1Yy 2, caracterizados por wna mezcla comprimida de gas inerte
especiaimente drgon satureda por el ejemento débilmente oxi-
dente, que contiene por lo menos 10% de CO, ¥y a la cual se agrg

gan unos 3-15% de 02, ge introduce durante el proceso de le

[

gordadurs expansionada del modo conocldo y en forma gaseose, el
arco voltaico o &n su conbtorno.

4.- Procedimiento para la produccién de une atmésfera ep

la soldadura por arco voltaico segin lo reivindicado en los
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pomtos 1 o 2 caracterizado porque el gas mds débilmente oxidemne

te, espacialmente 21 00 , =26 introlnce 3 @l srco voltaico o eﬁ‘
|
su contornoe separademsnte de los denéds elementos dela neszcla. |

i
5e— Procedimiento zegin lo reivindloado :m el pumbo 4, oo

A%

1

rachzrizaldo porgue la mezcla gescoss cmpiesdz ge compone de i
|

20~T70 vol.# de CO,, 1-10 vol.% de O, ¥ el resto 3e é&rgon. i
& & H

6.~ Procodimiento para la produccién de uvne etmdsfera en!

[l

2 soldadura por areo voliiico R sezan 1o zeivindicado en log i

t

1
suntos 1 ¥ 2, caracterizado porque los elementos adicioneles ig

nizentes se introducen en sl arco voltéico o en zu contvrno poy

tuberfes ceperedas zimultdneamente & leoz erementos nrincipalss:

T+~ Procedimibnto segin lo reivindicado sn cualquiera de‘
1los puntos 3 & 4 y 6, carzcterizado por el empleo de una boquit
1lla a la que se llevan separadanente los diveréos gl smentos y ;
d¢ la que salen coznjunbamentea.
' 8.- Procedimiento para producir una atmdsfera en la soldg_

| ;
‘dura por arco voltéico.

Segin se describe y reivindicae en la presente memoria.
1

Consta ésta memoria de siete hojas foliasdas y escritas %

1
!
i
|
i
i

méguina por una sola cara.

Madrid a 2 4 JUi. 1858
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