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“bo_con un.manguito de Jjunta, que

casa, tensable alredsdor de los extremos de tubo, que =

deben unirse, y que presenta una seccidn tranesversal en

~forma. de C.ucon cantos termxnalas consticuidoa ‘como:- psst i

"fnaa ‘de Junta. que eatﬁn dastinadaa a aplicarse hermaticamen,

hqnalradadqr.de uno de los extremos del tubo;

Tales acoplamientos de tubo pertenecen & un tipo, en quseﬂ
el manguito de junta, con seccidn transversal en formaiaag'
U, estd abierto hacia el didmetro da 105 tubos, qus deuén
unirse, e8s decir hacia el interior, ya que, como se ha«ﬁ*i
mencionado, las pestafas de Junta astén>destinadas'a ap;i-'
carse estancamente sobre los aitramoe’da los tubos, o
Ejemplos de acoplamiantos de tubq‘conocidos de este tipo -
se han deséritc, entre otras, an las Memorias de patentgg
de EE.UU. ndms. 29259,453, 2‘463;235, 2.491.004,‘2.d51,354,
2.508,914 an la Memnria'de patente britanica ne BBO.204

y en la Memoria expositiva de patente alemana 2.248.361.

En estos acoplamiento de tubo, la cara interior del mangul
to estd solicitada por el medio conduc-ido por los tubdsi
que deben unirse. En otrag palabras, esto significa gue =
las pastafizs de junta se comprimen tanto mds fuertemente
scbra el didmetro exterior de los tubos a unir, cuanto mds
alta sea la sobrepresidn reinante en al interior de los -

tubos. Esto o8 ante todo ventajoso, porque por sllo ls em-

paquetadura de la unidn de los tubos, por asf decirla, s@

efectia alternativamente, pero sn tado case de modo indepen

diente de una fuente exterior de medio de presidn, como os

el caso del acoplamiento de tubo de otro tipo, En este tipo

estd’ fneluido en una cap
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"1‘hcia 8l extarior, es decir hacia la ¢arcasa, y s’ aplica.

fnianta qua consiste, on qua la astanqueidad da Junta,’en

con su rﬂgleta sobre el diémetro exterior de los tubos, -

Sln embarqo, con la venta ja mencionada de los acoplamien=

-taa da tubos ' y. me"c iongdoa ’ va FEA A T pate g i e W T R

" tubics sin presidn, no se garantize o ya no se garantiza

suf;ciantamente, de modo que estos acoplamientos sélo éohﬁ
utilizables donda, o bien puede acaptarse una pequaﬁa f”ga
en los tubos sin presidn y/o donde exista garant{a de éé
siempre este presente suficisnte presidn para asagura;jgﬁg,
émpaquetadura hermética perfacta, :
Los écoplamientos de tubo.éan manguito abilerto hacia el-w
exterior, como son solicitados a bartir de una fuente éx;3
traffia,ng presentan naturalmente el inconveniente de léAbé@
tanqueidad, que cede con presidn descendente en los tivhns,
pero équf, en la mayoria de los casos,'es la rsgleta del
manguito la gque forma puaﬁta'sobre el encuentro de los tu-
bos. Por allo,wsin'ehbargc, en estcs'acoﬁlamiantos siémprei
hay lugares, desde el mangﬁito no se aplica planamente so-
bre el lado no solicitado, por lo ﬁua el ménguito, en eaiog
lugares, estd expuesto a considerables fuerzas de cizalla-
miento, especialmente cuando el material del manguito y el
medio de presidn, gque solicita el manguito, se dilatan s
consecuencia del aumento de la temperatura,

Ests fendmeno, sin embargo, no se manifie&ta da nuevec an

los acoplamientos des tubs del tipo primeramente mencionado,

porgue en dstos siempre queda abisrto un paso hacia la ca=-

ra interna de los tubos;, por el que puede efectuerse una
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mientos ‘conocidos de uno u otro tipo, en cierto modo, sélo

rapresentan un compromiso, que as capaz de cumplir ciertas

Rs{, efectivamante en la prdctice hasta shora no se ha dade

a conocer todavfa ningdn acoplamisnto, del tipo mencioﬁéqé
iniciélmenta, que fuese capaz de garantizar una estanquedl«
dad des junte psrfecta del encuentro de los tubos, indepéau
disntements de la presidn reinante en el interior de los -

tubos;

Por lo tanto, es un objesto del modelo de utilida%ﬁla Cress

cidn ds tal acoplamienta de tubo, en gue tenfa que resolusr

se el problema de constituir déste de tal modo que los can=

tos terminalss de los mannuitos de empaqustadura, ccnstitui

dos como pestafas de junta, se apliquen en el casoc de los

tubos sin presidn, pero especialmente en tubes, qus conduz

can presidn, de modo herméticc a los didmetrous exteriores
gs los tubos, que no tienen que labrarse previamente, de un

modo necesario, Este problema se regueive en al acaoplamisn=

tc de tubo propuesto, del tipo primeramente mencionaceo, =
pofqua cada pestafia da‘Junta sobre la raegleta del manquito
da empaquetaduré, mediante un rodete anuler, dispussto a
distancia axial de la xaiz de la pastapa, se unen sntre sf
madiante pases,

En este acoplamiento de tubo, por lo tanto, no ea sdlo la

presidn interior de los tubos, la que hace eplicarse las =

-
!
i
|
!
i
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pesteflas de junta definitiva y herméticamente sobre el did
metro exterior del tubo, sino que, por sl contrario, ss 8l
rocdete anular, el que ~al tensar la carcasa- obliga la peg
tafia coordinada, de un modo puramente mecdnicao, a aplicarse
sobre el correspondiente didmetro exterior del tubo. Tan
pronto entonces en el interior de los tubos se ha formado
una presidn, gracias a los pasos en el rodete, -ge solici-
ta la totalidad de la cara de la pestafa de empaquetaﬁdfé,
ale jada del didmetro extarior del tﬁbo y ésta permané5§.-
sesuinamante comprimicda en primera lf{nea, a consecuengig

de la preeidn del fluldo, ectuants uniformsmante, sobf@'el

R

didmetro exterior del tubo.

El rodets anular pusde estar adosado por moldes en la mis-

»
]

ma postaffia de empaguetadura. pero venta josiémsnta en lézzé-
gieta del mangulito. :-:;
Es especialmente ventajosc que los extremos cde las psstéﬁas
de empaquetadura estdn apoyadas sobre s: vértice del rodete
anular, dirigido hacla el interiar.

Lcs pasognpgeden gstar constituidos vomo varios taladros
transversales pasantes, dis; uestes en la zona de 18 raiz
cel .cdets anular, En a2l caso de que el accplamiento Je tu-
a turs.én pueca ser clpez de absarber las fuerzae axicles,
cug osc madffsetan an 8l roso de presidn interna creciente,
cea tisnen i@ Lencenc i Les o anbrlar entiao si los axtromos

de los tubos , @s convenients que los sxtremos de la reqls
ta del manguito de empanuetuocura usten apoyados, an cada
caso, sobre un anillo ce anclaje en forms de tronco da co-

no, que converce hacla el centro longitudinal de la carca=-

sa, que con su didmetro mzvor se aplica sobre topes, forma-
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E

dos por la carcasa, En este caso, se evita qus la pééiéﬁé
de empaquetaduré. bajo la accidén de la presidn interior -
del tubo se corra alejdndose axialmente del rodete snular
y, @l mismo tiempo, el anille de ancla je, por el extremo

aplicado de la regleta, sctualmente se comprime de un mo=-

do algo mds plano, lo que sdlo puede tener lugar mediants

reduccidn de su didmetrn menor que entonces se mete togdavia

4

mds fuertemente grabado en el didmetro exterior del tQﬁd;

. .

. s NEI I
For ello resulta un ancleje de los tubos entre si crecisn-

Ty, tamsién con presidn inteins creciente. £n asta forp” ds

scucidn cs convenients que el arillo de anclejs, partien-

do de su didmetro menor, esté radialments dividide en lami-

nillas, en lo gus las ldminas sucesivas del anillo de ‘ancla

.

je puadan solaparse a modo de persisnas. Por ello chtiere
el didmetro interior dal anillo de anclajs Un CONLOTNGy. =
cue presenta una forma endentada, que favorsece un agarxsy -

en el didmetro exterior del tubo.

b

rodete anular no tisne gue estar adosado por moldeo al
manguito, respactivamente & la regleta del mismo y ser por

e lo dcl mismo material. Igualmente pusde estar constituldo
ccmo anillo de perfil, por ejemplo, ue un matarial con otras
srogiccaces sldcticas, gue ¢std insertc on la cara interna

ce la rorleta, siemare frente 8 oung oo tas pestafias de oam-

P R R
e '
P N i T N

Ctros detalles y ventajas del objsto del modelo ds wtilidad
resultan da le siquienta descripeidn y algunos ¢ jemplos de
e jecucidn por medio del dibujo.

Muestiran:

La figura 1, en ilustracidn de perspactiva seccionsada, un
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pr;mer.sjemplo de eJecucidn.
La figura 2, el perfil longitudinal de una forma de ejecu=-
cidn, aproximacaments correspondiente a la figura 1,

lLas figuras 3 = 5, una parte del perfil longitudinal de la
forms de ejecucidn de la Pigura 3, en distintas posiciores
de estado., |

La figura 6, una parts del perfil y un manguito con rodete
anular insartable. j::{
La figure 7, al perfil de un anillo de parfil, quse ns?iéseg

table en el manguito de la figura A, vy
La figura 8, el manguito compuesto de ls parte sequin 1a -
figura 6 ydl anille de perfil segin la figura 7, en aétl-

do liste para ser montado.
El acoplamiento de tubo 10, ilustrade en la figura 1,f§ﬁ§ea

uyna carcasa 11 en esencia tubulcy, que en 12 estd hega{éa

das tensoras 13, 14 cuyos centos terminales lihres estdn
replegados y circundan sn cads casg una varilla tensora =

& .
15, 16, que, a su ver, estdn unid.s entre s{ mediante dos

pernos tenscres 7. Por apriete de ambog perncs tensores 17

1 + " ; . :
por ic tanto,; pueds raeducirss e didmetrg interior de tooa

la carcass 11, comc en una brida nara manguera, £n allo, 89

reduce prdcticamente & cerao 1v anchura cg la hendidura 12

N ra) " ™ ™ T r .
sot're la que se forme un nuenty melanie un suplemonto de

chape no i{lustrado, introducide éntre @) wmanquito y 1a car-

casa, Con su cuerpo 18 de carcagy Y sus extremos 19, 20 =

replegados hacia dentro, la Carcasa 11 ypodes un mancuito =
3
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de empaguetadura 21, que en el presente ©jemplo estd M _
cado en una pieza de una goms éintética. €l menqgiﬁﬁ 21 pa
see una asceidn transversal en forma de C, an tanto que =

estd adosads por moldeo a la regleta 22 del manguitoe, en

ambos extremos, una pastafie de empaquetadura 23, 24 que = 1 %

indice hacia el interior y, desde los extremos, hacia el
centro de la regleta. Se indicah con‘lineas rayadas, 9n.la
figurs 1, los extremos de doe tubos a unir 25, 26. De:i&'
antariormante dicho se deduce que an el caso de tubas 75,
26 introducidos en el acoplamiente 10, sl menquito Zl:é;fi
ne un espaclio 27, cerrado hacia el exterier que, por éﬁgima
del encusntro de los tubos 28, estd sn comunicacidn c;élal
interior da los tubos 25, 26. Este sspacio 27, por la tan—-
to, es solicitable por el medio conducido por los tuboéi
El manguito 21 se aplica con la cara dorsal de su. reg}eta
22 planamente sobre la cara interna del cuerpc 18 de 14’
carcasa, y con los extremss de 18 regleta, sn cada caesa,
sobrs un anillo de snclaje dividido en laminillas 29, 30

que, como también se deduce de la figura 2, presenta esen-

cialmente la forma de un tronco-de cono. Lox anillos de an

O

le j2, como ya s8 han mencionado, estdn divididos en 13mi=

ltiples y esto por hendiduras

L\

?
$e

3 3

i <

s Que gse extienden rz=
falmcnte vesce sl difwetro menor de log anpillos de anclaw
je, alejéndose de los nismos, Lus ldminas mfltiples, produ=
cidas en ellc, se solapan de modo que los anillos de ancla~
Je 29, 3C obtienen esencialmente la forms de un tronco oe
cono. Las pestafias de empaquetadura 23, 24 estdn aplicadas

esencialmente de mOdo saturado sobrs el gifmetro exterior

de los tuboa 25, 26. Para que sea gste g) caso, tambidn ya
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tﬁbﬁﬁigaﬂé?ﬁéiﬁﬂ;25, 25,“€“£1! regleta 22 del manguits

'"w‘aa_Junta‘zi frente @ los extremos de lus pestafias de empa-'
| k;'.q‘g.-;atadura 23, aatéadcneado por moldea, en cada caso, uUn =
rodste anular 31, 32, que impide que las pestafas de empa=
' quetadura 23, 24 se levanten con sus extremos libres desde
S el didmetro exterior dé los tubos 25, 26% Por estos rode-
tes 31, 32 se separan por el espacio en forma dglvuelﬁa 27,
en los extremos, por espacios parcialaes 27! respectiQQééh—
te 27", que sin ambargo,'astén unidos hidréulicamenté'ﬁatra

s{ y esto mediante taladrosg pasantes 32 ean el rodete.ﬁi{
10

.
. s

respectivamente 32. -

’ . Como se deduce de la figure 2, los anillos de ancla je 29,
30, en la zona de su méximo didmetro estén apoyados éh'ia
Cara interna del cusrpo 18 da la carcasa en la zonalésiih
15 transicidn hacia los extrémoa 1§, 20 y en 8llos se a&giétan
fljamente en su posicidn por un anillo de resorte 34.:- &%
@nllilo de resorte 34, se caompone, & su vez, de un anillo
35 de aiambre, que estd enrgllado con un muelle helicoidal

36 con espires densamente aplicadas. Este mooo de construc

cidn, es decir, los anillog de anclaje 29, 30, as{ como los

Anillno

in

oe resorte 34, garaptizan gue el manquito 21 perma

f€zca aprutado fijaments gn el interior de la carcasa 11,

‘Ndependientenente de g los pernos tensorss 17 estén =

“Pretados o no lo estdn.
25 3
Ste modo de construccidy permite, sin embargo, -al mismo

tiempo que la carcasa, por el tenssdo de los pernos 17 sa

T8duzca su didmetro intoeriar, sin que ocurran notablaes dee

Pormacicnes de los nillos de anclaje o del manguito, Esto

30 @std vigente especlalmentg para aquellus acoplamientos de
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-ii.‘iéﬁ, '-éu§6 grosor de pare'd (grosor de psred de la carcasa-
"+ grosor de pared del manguits 21) es muy pequefio en rela=
cidn al diéﬁatro de los ‘tubos, que deban unirse. |

fntos do entrar en detalle en el modo de funcionamiento =

del scoplamisnto de tubo ilustrado puede mencionarss toda=
vfa la ’igura 6, en la gue se ilustra el perfil longitudi-
‘nal con la pared de acaplamiento de tubo, cuya misidn,sola
maente consiste en unir hermdticamente sntre s{ dos e&fééhos
da tubo, pero no recibir fuerzas parciales, que daspiﬁpén

entre s{ los cos extremos de los tupos., Se ohserva laZEé;—
casa ll con su cuerpo 18 de carcasa, al que se conacéﬁﬁﬁloa

extremos 19, 20 llevados hacia el interior. El manguito 21
se aplica con los extremos de su ragleta 22 directamsnte -

. .

sobre estos extramos 19, 20 y las pestafias de ampaqualgdhra
23, 24 estdn apoyadas con sus extremos libres sobre i;s:bg
detes anulares 31, 2 encima de la regleta 22, en 1o ‘que |
estos rodetes, a8 su vez, presantan taladros pasantes 33.

Si se ubserva ahora ls figura 4 se ve en seccidn de perfil
el extremo derecho del acoplamisnto de tubo, ilustrado en
las figuras 1 y 3 y una pared del tuto 25, corrido hacia

e b e

g 1 . P f\’
certro. La pestafla cde empacuetsdura 23 wscavis no esté -

2nlicada sobre el didmetro extcrior N0, porouu lus pornos
znsores L7 no han sido aprctades toosvia, Tan proenlo han
sido introducidos los dos extromes ne los tubos on el sco=
plamiento 10 y han alcanzado aproximadamente su posicidn
definitiva, se aprietan los parnas tensores 17 y resulta

la situacidn, que se ilustra en la figura 5, £l didmetro

intarior de la carcasa 11 se ha reducido y la holgura sntre

el didmetro axterior del fubo 25 y los extremos; de la care=
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guito de empaquetadura 21 y per ello e obligen las pesta=

pas de ampaquatéﬂﬁré“éﬁ,'reapectivahaﬁts 24, por los rode=

tubos~2$.:raspectivamenfa 264 Los’ anlllcs'ab anclaja;.“'

“29, 30 llegan a engranar con su diémetro interior de- naqtos

| agudos con los diimetroa exteriores de los tubos. La upién

» s 2

da tubos ahora es Bstanca, &ln cuando en 8l interior ¢a los

a8

:ubos“ZS, 26 no. se, condujasa ninguna sobrepreslén LE incluaow

e_istzase infraprasidno‘ IR '°”,"-‘ P

Szn embargo, tan pronto sa produce en los tubos una sobre-
presién. resulta la situacion, ilustrada exageradamente-pa=-

to..

ra mayor claridad en la figura 5. El aspacio 27, y, grecias

a los teladros 33 en los rodetss 31, respeativamente‘ﬁ2} o

también los espacios paralelos 27' raspectivamente 27" se

isoligitan por el medio de prasidn, procedente del ihteriorf:”

1 de los tubos 25; 26.'Por ello, las pestafias de empaquatady

.

ra 23, respectivamente 24 ss deforman desde el interior y-

en toda su sxtensidn axial se llevan todavia mds a la apli

cacidn superficial estanca, Al mismo tiempo se ensanchan
los espacios parciales 27' y 27V, los extremos de la regls
ta 22 del manquito de empaquetadura 2) tienden & correr -
axialmante hacia fuera los anillos de anclaje 29, respec-
tivamente 30, lo que sdlo es posible, sin embargo, disminu
yendo el digmetro minimo de los anillos de anclaje 25, res

pectivamente 30 de forma de tronco de cono. En ello se age

rran las ldminas mﬁltiplaa solapades de estos andllos de

+
* .
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‘:ra 21, pare no sufrira nlnguna ultericr deformac;én, porqua

‘dinados 31, respectivamente 32, lo que, sin embargo, ba;éce

" é1 -exterdor el aspacio ecupado por el manguito de empaque=

tadura 21 sn la carcasa 11. La preaion en el interior de

ya no existe ningln paso.en absoluto, por el que pudieae*

4.0.,
4

salir fluyende el material de junta o empaguetadura. pore’

el contrarin, con creciente presidn, se aumenta sl efeoxto

. .

* -

de empaquetadura y al nismo tiempo también el anclaje’dxial

 ¢3 los _tubos entre. s{, 'Cbmo sa iluétra en la figura 5;:iaé

pasnaﬁas de . ampaquutadura 23, 24 puedan levantarse pnsrﬁxa

mente incluso desds ael vértlca de los rodetes anularea-aear

de importancia, porque la fusrza ds compredaién, con 1la.que

las pestafias de empaquetadura 23, respectivamente 24, se

prensan contra el diématfo exterior de .laos tubos, parte -

‘ahora desde la presidn del fluido en los espacios parcialss

27¢ respacfivamenta'27";

De lo anteriormente dicho puede deducirse que los rodetes
arnulares 31, respectivamente 32, sirven en primera linea
para comprimir loa extremos de las pestafias de smpsguetaw
dura 23, respectivamente 24, en el caso de tubos sin pre-~
sidn, estancamente conéra el didmetro interior, Por allo,‘
los rodetes 31 no tienen que ser del mismo‘ﬁaterial de éo-
ma que el manguito. 51 para el manguito, por ejomplo, se

utilizae un material altamente resistente a la accidn de -

presidn, temperatura y/o productes qufmicos pero que es =
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- eet

*En lugar del rodata'al lleva ests manguitotde'goma,msn ia

la preaion. Una forma da ejecucion del manguito de empaque

tadUra 21 que, antra atras cosas, toma en coneldaracion -

‘circunstancia, ‘ga” 1lustra an'las figuras T haeta 9

zona nermlnal su ragleta 22, una ranuwa angu.dr 39 plana,

-

abisrta hac;a el 1nterior, a la que suceds un esnac;o;ghué
lar 40 circular en seccidn transversal, Al espacio anuiér
40 le sqcada la pestafi- de empaquetadura 23. El rcnate-él
8s parte cowpanente de un anillo de perPll 36, que se ilus
tra en la flgura 8. El perfil de este anillo 38 presenﬁa

un engrosamiento 41 circular en perfil, que estd unrdo{'

por medio de unm reglsta 42 de paredes delgadas, con AL.Oag
dadero rode“s 31, Este engrosamento, como se ilustra éﬁ:la
figura 9, se ajusta sxactamente, entrandc en el espacdo .=
aﬁular 40, de modo qus 8l contorno exterior del anillo de
perfil 38 va a situarse en la ranura 39. Entre la regleta
42 vy lihpgqtaﬁa de empaquetadufa 23 quéda libre el espacio
parciai 2%5, que estd en comunicacidn por medio de los ta-
ladros 33, constituidos a travds del rodete 31 en el ani-
llo de perfil 38, con el espacio de envuelta 21, que suce-
a8 a la cara interna de la regleta 22 del manguito de ampa
quetadura,

La forma de e jecucidn del manguito de empaquetadura, ilus-
trada en las figuras § hasta B, tiene ademds una uventaja
en la técnica de la fabricecidn, eon tanto que es posible

sin mds fabricar ya anularmente ambas partes, es decir, -

el perfil de la *igura 7 y el perfil de la figura 8 en.-
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", dos. v _;qthaa'x‘- _anula menta los sacto res y | vulcanizar.

empaguetadurea 2Iﬁaplfa:e§ti*fd:nafdérpérfilsee.récowiéndﬂ"

' primero en forma de banda,

do los exﬁrémoa a topse's Por lo tanto, para diémetbefﬁéﬁﬁé ,
bos menores, el manguita de empaqdatadura 21 se elegird -
mis bien en la forme de perfil de las figuras 6 hasta, By

mientres que pera mayores difmetros de tubos tambidn pugden

| “"'entrar en consideracidn las formas de parfiljiiusfnadas;aﬁ”“‘

las figuras 1 hasta 5. - .

LI A

Con al scoplamianto da'tubo-ilustradﬁg respecto & la empg

quetadura hermdtica y 8 la posibilidad de soliciteciéﬁ-—:

-
R X

axial puecen obtensrse uniocnes perfectas do tubos (figuras
15 2-5), sin que tengan que imponeree ninguna clase ds exi

gencias 8 los extremos de los tubos. Especialmente los ex—

tremos de los tubos no requieren ningiin labrado de prepa=-

raciaﬁ;mléiéual eg ds importancias, por ejemplo, en tubcs
revestidos con material pldstico, en tutos de pldstico ar-

mados con fibras de vidrio, asf{ como an tubos da fundicidn

.

y en tubas axldados
Adends, raspscto al

viacidn ds la forma

exteriormante,

didmetro exterior y/a en teso de

des~-

circular de los extremos de los tubos,

pueden admitirse toleranciag considersblemente mfs eamplias
de lg gue es el caso en los acoplamientos convencionales.

Finalmente, el acoplamiento ilustrado permite también une

desviacidn de alineacidn menifestada durante al funcionaw




‘E'L prasenta modalo de utilidad, :ecaer‘ sebre las siguien-

_tes raiVindicacianaa?
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RETVINDICACIONES
A S T N S B EN TS S SRR

1= Réoplamianto de tubo, con un manguito de empaquetadura,

que esta incluide en una carcasa, que daba aplicarsa alre-

:hdador de loe extxamos da los tubos, qua deban unirse y qUe

°'presanta una aaccién transversal en forma de Cs ‘con cantos"

tlrmlnales constituidas como pestafias de ampaquetadura, que
estdn destinadas a aplicarse harmeticamanta, en cada C&SO@
alredsdor de uno de los extremos de los tubos, en que ceda

pestzfia de empaquetadura estd apoyada saobre la reglets del

" manguito de empaquetedura mediante un rodate anuslar, diébheg

te & distarcia axial de la raiz ds la pestafa, estando’ ithi-
dos entra af, por pasos, los espacida a ambos lados del-ro-
dete enular caracterizada por@ue los extremos de la repisie
del manguito de empaguetadura sstdn apoyados sobrs un hbillo
de anclaje en forma de tronce de cono, convergents hacia el
centro longitudinal de la carcasa, €l que, con sJ:diémetro
méximo, se aplica sobre topes, formédcs por la carcasa,

2 - Recoplamiento segdn la reivindicacidn 1, caracterizado

porque el anillo de anclaje, partiendo de su didmetro mfni-

mo, estd dividido radialmente en l€minas miltiples, solapdn
dose en 1léminas sucesivas a modo de persiana.

3 = Rcoplamiento segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque el rodets anular astd constituido por un anillo ds
perfil, que estd incluido en le cara interna de la reqgleta,
4 - Acoplamiento segqin la reivindieacidn 1, caracterizado
porque el anillo de anclaje, en la zoma ds sy didmetro mg=

ximo, presenta un sector cilfndrico, en cuya cara interna -

ataca un anillo expansor de resorte, que aprieta fijamente
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& ﬁ;quina por una soln de sus ca:aa ¥ 1°3 91‘“°° q"° 2 1‘

‘Madrid, a 29 de Meyo de 1980+ - L

: anjllo de anclaja 8 1a cﬁrafinta:né &éﬁla'careasa;-'&
5 - Acoplamiento de tubo, S
Segdn se describe y reivindica en la presents memoria des-

criptiva y consta de 16 hojas de texto foliadas y escritas

miaqa aa-acpmpaﬂan.

o
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