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El modelo de utilidad se refiera a un acoplamiento de tu­

bo cpn un manguito de junta, que estó incluido en una car 

casa, tensadle alrededor de loe extremos de tubo, que * 

deben unirse, y que presenta una sección transversal en
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f o r m a d e C t í C o n  c a n t o s t e r m i n a i e s c q n s t i x u i d o s  co m o p es ta  

fias de Junta» que están  dest inadas  a a p l i c a r s e  hermeticamen; a*

te alrededor de uno de los extremos del tubo.

Tales acoplamientos de tubo pertenecen a un tipo, en que*-,
- *  r

el manguito de junta, con sección transversal en forme 

U, esta abierto hacia el diómetro de los tubos, que deben 

unirse, es decir hacia el interior, ya que, como se ha<.-'*; 

mencionado, las pestañas de junta sstón destinadas e apli­

carse estancamente sobre los extremos de los tubos.

Ejemplos de acoplamientos de tubo conocidos ds este tipo - 

se han descrito, entre otras, an las Memorias ds patentes- 

de EE.UU. ntímsV 2.259.453, 2.463.235, 2.491.004, 2.451,354» 

2.508.914 en la Memoria de patente británica no 880.2Q4 

y en la Memoria expositiva de patente alemana 2.248.361.

En -estos acoplamiento de tubo, la cara interior del mangui 

to esta solicitada por el medio conduc-ido por los tubos, 

que deben unirse. En otras palabras, esto significa que - 

las pestañas de junta se comprimen tanto mas fuertemente 

sobra el diámetro exterior de los tubos a unir, cuanto mas 

alta sea la sobrepresión reinante en el interior de los - 

tubos* Esto os anta todo ventajoso, porque por ello la ©jtn1—■ 

paquetadura de la unión de los tubos, por asi decirlo, se 

efectúa alternativamente, pero an todo caso de modo indepen, 

diante de una fuente exterior de medio de presión, como os

el caso del acoplamiento de tubo de otro tipo. En este tipo



últimamente mencionad?»* el manguito de Junta estaebierto 

5/ácia el exterior, es decir hacia la carcasa, y se aplica 

con su regleta sobre el diámetro exterior de los tubos*

Sin embarqo, con la ventaja mencionada de los acoplamien­

tos de tubos, yi mencionad unido témbiún él^Sn^

niérita qué consiste, en que la es tan que idad dé junta, ari 

tubos sin presión, no se garantiza o ya no se garantiza 

suficientemente, de modo que estos acoplamientos sólo áofT» 

utilizablea donde, o bien pueda aceptarse una pequeRa ftKja 

en loa tubos sin presión y/o donde exista garantía de q£é 

aiampre este presente suficiente presión para asegurar*túrte 

empaquetadura hermética perfecta*

Los acoplamientos de tubo con manguito abierto hacia el**-’ 

exterior, como son solicitados a partir de una fuente ex-' 

traña,nq presentan, naturalmente al inconveniente de le es> 

tanqueidad, que cede con presión descendente en los tubos, 

pero aquí, en la mayoría de los casos, es la regleta del 

manguito la que forma puente sobre el encuentro de los tu­

bos. Por ello, sin embargo, en estos acoplamientos siempre 

hay lugares, desde el manguito no se aplica planamente so­

bro el lado no solicitado, por lo que el manguito, en estos 

lugares, estí expuesto a considerables fuerzas de cizalla- 

miento, especialmente cuando el material del manguito y el 

medio da presión, que solicita el manguito, se dilatan a 

consecuencia del aumento de la temperatura*

Este fenómeno, sin embargo, no se manifiesta de nuevo en 

loa acoplamientos da tubo del tipo primeramente mencionado, 

porque en satos siempre queda abierto un paso hacia la ca­

ra interna da los tubos, por el que puede efectuarse una
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compensación de volumen*

Os lo anteriormente dicho puede observarse que los acopla­

mientos conocidos de uno u otro tipo, en cierto modo, solo 

representan un compromiso, que es capaz de cumplir ciertas 

exigencias, bajo la condición previa de que permanezcan sin 

cumplir otras exigencias, que pueden ser igualmente imporw 

tantas*' .

Así, efBctivamante en la práctica hasta ahora no se ha datíp

a conocer todavía ningtín acoplamiento, del tipo menciortacl» 

Inicialmante , que fuese capaz de garantizar una estanqui­

dad da junta perfecta dal encuentro de los tubos, indepea’¿» 

dientementa da la presión reinante en el interior de loa - 

tubos#

Por lo tanto, es un objeto del modelo de utilidad l'a crea­os
ción da tal acoplamiento de tubo, en que tenía que resolver 

se el problema de constituir este ds tal modo que los can­

tos terminales da los manguitos de empaquetadura, ccnstitui 

dos como pestañas de junta, se apliquen en el caso de los 

tubos sin presión, pero especialmente en tubos, que condu¿ 

can presión, de modo hermético a los diámetros exteriores 

de los tubos, que no tienen que labrarse previamente, de un 

modo necesario. Este problema se resuelve en al acoplamien­

to de tubo propuesto, dal tipo primeramente mencionado, - 

porque cada pestaña da junta sobre la regleta del manguito 

de empaquetadura, mediante un rodete anular, dispuesto a 

distancia axial de la raiz de la pestaña, se unen entre sí, 

madiante pases.

En este acoplamiento de tubo, por lo tanto, no as solo la 

presión interior de los tubos, la que hace aplicarse las -

Jg
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1 pestañas de Junta definitiva y herméticamente sobre el diá 

metro exterior del tubo» sino que» por el contrario» es el 

rodete anular» el que -al tensar la carcasa- obliga la pea 

taña coordinada, de un modo puramente mecánico, a aplicarse 

sobre el correspondiente diámetro exterior del tubo* Tan 

 ̂ pronto entonces en el interior de los tubos se ha formado 

una presión» gracias a los pasos en el rodete, -pe solici­

ta la totalidad de la cara de la pestaña de empaqueta.ciuiá,
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alejada del diámetro exterior del tubo y esta permanece -

seguidamente comprimida en primera línea, a consecuencia

de la presión del fluido, actuante uniformemente, sobre el
^ •  .

diámetro exterior del tubo.

El rodete anular puede estar adosado por moldeo en la mis-
t ♦

raa pastaña de empaquetadura, paro venta josc.mente en la're­

gleta del manguito.

Es especialmente ventajóse que loa extremos de las pestañas 

de empaquetadura están apoyadas sobre el vértice del rodete 

anular» dirigido hacia el interior.

Los pasos pueden estar constituidos como varios taladros 

transversales pasantes» dispuestos en la zona de la raíz

del .edete anular. En el caso de que el acoplamiento de tu­

bo tur. o .en puec: a ser capa z de absorber las fuerzas axiales, 

que se maráf íaetan en e l  ceso do p r e s i ó n  inferna creciente,

uua tienen ja benceno.:;. apar lar antro sí los extremos 

de los tubos , es conveniente que los extremos de la regla^ 

ta del manguito da empaquetacura están apoyados, en cada

caso, sobre un anillo da anclaje en forma da tronco da co­

no, que converge hacia el centro longitudinal de la carca­

sa, que con su diámetro mayor se aplica sobre topes» forma-
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dos por lo carcasa. En este caso» se evita que la pestaña 

de empaquetadura, bajo la acción de la presión interior - 

del tubo se corra alejándose exialmente del rodete anular 

y, al mismo tiempo, el anillo de anclaje, por el extremo 

aplicado de la regleta, actualmente se comprime de un mo­

do algo más plano, lo que sólo puede tener lugar mediante 

reducción de su diámetro menor que entonces se mete todavía

más fuertemente grabado en el diámetro exterior del tub'g.’
*  »

Por ello resulta un anclaje de los tubos entre si crecían­

te» también con presión interna creciente. En esta form’s de

ejecución os conveniente que el arillo de anclaje, partie'n-
• *  »

do d8 su diámetro menor, este radialmente dividido en lami­

nillas, en lo que las láminas sucesivas del anillo de ancla 

je puedan solaparse a modo de persianas. Por ello obtiene* 

el diámetro interior del anillo de anclaje un contorne,.'—’ 

que presenta una forma endentada, que favorece un agarro* - 

en el diámetro exterior del tubo.

El rodete anular no tiene que estar adosado por moldeo al 

manguito, respectivamente a la regleta del mismo y ser por

f-* - t

■ i) r i  ‘
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,mo ma terial. Igualne n te puede es tar. con stituido

de pa rf11# po r ejemp lo, oe un ma terial con otras

eláct icas, que a s tú inae rto an la cara interna

,3 y si e !■;p r a f re n l e a una cu as pe staña 3 de jm-

es y ve ntajas del ob jeto del mode lo de utilidad

la si gu ian ta de ccr ipclon y al guno s ajerapíos de

>r me dio del dibujo.

Muestran:

La figura 1, an ilustración da perspectiva seccionada, un
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primer ejemplo de ejecución.

La figura 2» el perfil longitudinal de una forma de ejecu­

ción» aproximadamente correspondiente a la figura 1.

Las figuras 3 - 5 »  una parte del perfil longitudinal da la 

forma de ejecución da la figura 3» en distintas posiciones 

de estado.

La figura 6» una parte del perfil y un manguito con r.bdete

anular insertable. • >*.
.  .*  •

La figura 7, al perfil de ün anillo de parfil, que es ¿nseir
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tabla en el manguito de lo figura 6» y

La figura 8, el manguito compuesto da la parte según la “
«  < •

figura 6 y *1 anillo da perfil aegón la figura 7, en esta­

do listo para ser montado.'

El acoplamiento da tubo 10» ilustrado en la figura 1, póa®® 

una carcasa 11 en esencia tubular* que en 12 está hendida 

longitudinalmente. A la carcasa 11 asta'n soldadas dos'bri­

das tensores 13, U  cuyos cantos terminales libras están 

replegados y circundan.en cada caso una sarilla tensora - 

1S, 16, que, a su ver, están unidas entre sí mediante dos 

pames tensores 7. Por apriete de ambos p9rnos tensores 17. 

por lo tanto, puads reducirse ai diámatra interior de toda

la carcasa 11, como en una brida n-a-o „. r- ,,,para manguera. £n ello»

reduce prácticamente a cero Jo anchi.*- - i o«snuiiura ce la hendidura
sobre la que se formo un cuente mi .-u o . , .w r»u..lan¡M un r.up i ementa de

chapa no ilustrado, introducido _* u 0r,tre ai manguito y la car
casa'. Con su cuerpo 18 da carca*» .. . , ,f ^asa y au# sxtramoa 19, 20 -

replegados hacia dentro» la carca-a n  n a  .lC8sa 11 rodea un manguito -

se

30
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de empaquetadura 21» que en el presenté ejemplo

cedo en une pieza de upa goma sintética. £1 manguito 21po

see una sección transversal en forma de C» an tanto que -

esta adosada por moldeo a la regleta 22 del manguito» en

ambos extremos» una pestañe de empaquetadura 23, 24 que •

indica hacia el interior y, desde loe extremos» hacia él

centro de la regleta* Se indican con lineas rayadas, en la* »
* * * * ■

figura 1, los extremos de dos tubos a unir 25, 26* De, .Iq
■ •

antariormante dicho se deduce que en el caso de tubos *2*5,
• i  •

26 introducidos en el acoplamiento 1Q, el manguito 21.clefii
• •

ne un espacio 27, cerrado hacia el exterior que, por encima
f f »

del encuentro de los tubos 28, esta en comunicación coh el

interior da los tubos 25, 26» Este espacio 27, por lo tan**
•  *  -

to, ss solicitable por el medio conducido por los tuboVí*

El manguito 21 se aplica con la cara dorsal de su. regleté 

22 planamente sobre la cara interna del cuerpo 18 de Ití’* 

carcasa, y con los extremos de la rogleta, en cada caso, 

sobre un anillo de anclaje dividido en laminillas 29, 30 

que, como también se deduce de la figura 2» presenta esen­

cialmente la forma de un tronco de cono. Lo* anillos de an 

cía je» como ya se han mencionado» están divididos en lami­

nas múltiples y esto por hendiduras, que se extienden ra­

cial non te oesea el diámatro menor de los anillos de ancla­

je, alojándose da los miamos. Las laminas múltiples, produ*** 

cides on elle, se solapan de modo qua 103 anillos de ancla­

je 29, 3C obtienen esencialmente la forma de un tronco da 

cono. Las pestañas de empaquetadura 23, 24 están aplicadas 

esencialmente de modo saturado sobre el diámetro exterior

de los tubos 25, 26. Para que sea este el ceso, también y»
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«fj, tubos de proalán 25, 26» en la regleta 22 del manguita 

da junta 21 frente e loe extremos de las pestañee de smpa-» 

¿gustadura 23» está adosado por moldea, en cada caso» un — 

rodete anular 31» 32» que impide que las pestañas de empa­

quetadura 23» 24 se levanten con sus extremos libres desda 

el diámetro exterior de los tubos 25» 26* Por estos rodé- 

tes 31, 32 se separan por el espacio en forma de vuel.ta ,27» 

en los extremos, por espacios parciales 27* respectivaméh- 

te 27", que sin embargo» están unidos hidráulicamente*‘éntre 

sí y esto mediante taladros pasantes 32 en el rodete 5*1,

respectivamente 32. ■**’.
«

Como se deduce de la figura 2, I03 anillos de anclaje*‘29,

30, en la zona de su máximo diámetro están apoyados en ‘la
* *

cara interna del cuerpo 18 da la carcasa en la zona cfe’.Jsa

transición hacia los extremos 19, 20 y en ellos se apx'ietan 

fijamente en su posición por un anillo de resorte 34i*£X 

anixlo de resorte 34, se compone, a su vez, de un anillo

35 de alambre, que está enrollado con un muelle helicoidal

36 con espiras densamente aplicadas* Este moao de constru£ 

cidn, es decir, los anillos de anclaje 29, 30,. así como los 

anillc£ de resorte 34, garantizan que el manguito 21 perm£ 

oazca apruvado fijaniQr,t.Q en el interior da la carcasa 11, 

j-n dependían cariante de si l03 pernos tensores 17 están - 

apretados o no lo están.

ste modo de construcción permite, 3in embargo, ai mismo 

israpo que la carcasa, p0r al tensado de los pernos .17 se 

duzca su diámetro interior, sin que ocurran notables de— 

ormaciones de los anillos de anclaje o del manguito, Ésto

‘•á vigente especialmente para aquellas acoplamientos de



,, cuyo grosor dé pared (grosor de pared de la carcasa 

+ grosor de pared del manguito 21) es muy pequeño en rela­

ción al diámetro de los tubos, que deban unirse, 

ftntos de entrar en detalle en el modo de funcionamiento - 

del acoplamiento de tubo ilustrado puede mencionarse toda­

vía la figura 6, en la que se ilustra el perfil longitudi­

nal con la pared de acoplamiento de tubo, cuya misión.sola

manta consiste en unir herméticamente entre sí dos ext'^ehos
• •

de tubo, pero no recibir fuerzas parciales, que desplacen 

entre sí los dos extremos de los tuooo. Se observa la ‘car­

casa 11 con su cuerpo 18 de carcasa, al que se conectan 'loa
t • «

extremos 19, 20 llevados hacia el interior. El manguito’ 21
»

se aplica con los extremos de su regleta 22 directamente' —
• . • .

sobre estos extremos 19, 20 y las pestañas de empaquetadura
# • »  »

23, 24 están apoyadas con sus extremas libras sobra lastro 

de tes anulares 31, 32 encima de la regleta 22, en lo-que- 

estos rodetes, a su vez, presentan taladros pasantes 33.

Si se observa ahora la figura 4 se va en sección de perfil 

el extremo derecho del acoplamiento de tubo, ilustrado en 

las figuras 1 y 3 y una pared del tubo 25, corrido hacia 

centro. La pestaña ce empaquetadura 23 todavía no está - 

aplicada sobre el diámetro exterior ?.Ct porquu los pernos 

censores 17 no han sido aprc.tados toJuvía. Tan pronto han 

sido introducidos los dos extremes rje los tubos orí (¿1 aco­

plamiento 10 y han alcanzado aproximadamente su posición 

definitiva, se aprietan los pernos tensores 17 y resulta 

la situación, que se ilustra en la figura 5. El diámetro 

interior de la carcasa 11 so ha reducido y la holgura entre

el diámetro exterior del tubo 25 y los extremo* de la car-
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 ̂ m^n5feS;;:«-:j

11 ee ha estrechado también el diámetro interior del manr 

vggito dé empaqueta dura 21 y por ello sé obligan laé paate-^ 

fias de empaquetadura 23» respectivamente 24, por los rodé- 

tés anularas coordinados .31, respectivamente 32, e la eplt 

ceeián saturada, superficial sobre el"diámetro exterior de 

los tubos 25, respectivamente 26* Los anilles de ancloje*

29, 30 llegan a engranar con su diámetro interior de cactos
* *

agudos con los diámetros exteriores de los tubos. La uVián
• i *

de tubos ahora es estanca, aun cuando en el interior d® ^os
* • *

. tubos; 25, 26 no se condujese ninguna sobrepresián e incluso 

-^éxLst^
*

Sin embargo, tan pronto sa produce an los tubos una sobre- 

presián, resulta la situación, ilustrada exage radamenté *jia- 

ra mayor claridad en la figura 5. El espacio 27,• y, 'gracias 

a los taladros 33 en los rodetes 31, respectivamente*32; 

también los espacios paralelos 27* respectivamente 27" se 

‘solicitan pot el medio de presión, procedente del interior 

de los tubos 25, 26. Por ello, las pestañas de empáquatadu 

ra 23, respectivamente 24 se deforman desde el interior y 

en toda su extensión axial se llevan todavía m£Ís a la apli 

cacion superficial estanca. Al mismo tiempo se ensanchan 

los espacios parciales 27f y 27", los extremos de la regle, 

ta 22 del manguito de empaquetadura 21 tienden a correr - 

axialmenta hacia fuera los anillos de anclaje 29, respec­

tivamente 30, lo que sólo as posible, sin embargo, diaminu 

yendo el diámetro mínimo de los anillos de anclaje 29, res 

pactivamente 30 de forma de tronco de cono. En ello se aoja

rran las láminas múltiplas solapadas de estos anillos de
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$ tó $9 f íi\/ámente- e ñ - eí> dióm^

tro exterior de loa tubos 25 y ciérren totalmente hádia * 

#1 ê téifcibr ei espacio ocupado por el manguito de empaque­

tadura 21 en la carcasa 11, La presión en el interior de

-'■ .¿Motaábión por encima del

límite de P luider del material del manguito de empaquetadu­

ra 21, pero rio sufrirá ninguna ulterior deformación, porgue
9 #

ya no existe ningón paso en absoluto, por el que pudiere*’» * ► ,

salir fluyendo el material da junta o empaquetadura. Ptrr 

el contrario, con creciente presión, sa aumenta el efeato
10

20

25

da empaquetadura y al mismo tiempo también el anclaje’áxial
- f'

da los tubos entre sí. Como se ilustra en la figura 5,’*ias
*

pestafías de empaquetadura 23, 24 pueden levantarse posible

mente incluso desda el vórtice da los rodetes anulares* r,eor
*  »  • •«*

diñados 31, respectivamente 32, lo que, sin embargo, ca'róce 

de importancia, porque la fuerza de comprensión, con l«a*que 

las pastarlas de empaquetadura 23, respectivamente 24, sa 

prensan contra el diámetro exterior de los tubos, parte - 

ahora desde la presión del fluido en los espacios parciales 

27* respectivamente 27".

De lo anteriormente dicho puede deducirse que los rodetes 

anulares 31, respectivamente 32, sirven en primera linea 

para comprimir loa extremos de las pestBr’aa da empaqueta­

dura 23, respectivamente 24, en el caso de tubos sin pre­

sión, estancamente contra el diámetro interior, Por ello, 

los rodetes 31 no tienen que ser del mismo material de go­

ma que al manguito. Si para el manguito, por ejemplo, oe 

utiliza un material altamente resistente a la acción de -

30 presión, temperatura y/o productos químicos pero que es
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31, 32 puede ponerse el materiaiespeeiaimenteelósticG a 

1* presión* Una forme de ejecución del manguito dé empaque 

tadura 21 que, entre otras cosas, toma en consideración -

'5

10

esta circunstancia, -se ilustra en las fi^ü’ras'^'tiásta 9 ^  

En lugar del rodete 3l lleva este manguito de goma, sn. la 

zona terminal su regleta 22, una ranura angular 39 plana,

abierta hacia el interior, a la que’ sucede un esnacio*aYia
* • * •

lar 40 circular en sección transversal. Al espacio anDJrS’r

40 le suceda la pestañ de empaquetadura 23. El rodete» *51

os parte componente de un anillo de perfil 3S, que ae'-ilús
#

tra en la figura 8, El perfil de este anillo 33 presenta 

un engrosamiento 41 circular en perfil, que estó uni'do;'

j
i¡«.' ' • :

15

20

por medio de una regleta 42 de paredes delgadas, con 6.1.ver
i  ,  ,  ,

dadero rodete 31. Este engrosarabnto, como se ilustra ¡qn. la 

figura 9, se ajusta exactamente, entrando en el espaci.o.- 

anular 40, de modo que el contorno exterior del anillo de 

perfil 38 va a situarse en la ranura 39* Entre la regleta 

42 y la pestaña de empaquetadura 23 queda libra el espacio 

parcial 27", que esta en comunicación por medio de los ta­

ladros 33, constituidos a través del rodete 31 en el ani­

llo de perfil 38, con el espacio de envuelta 21, que suce­

da a la cara interna do la regleta 22 del manguito de ampa 

quetadura•

; :■

La forma de ejecución del manguito de empaquetadura, ilus­

trada en las figuras 6 hasta B, tiene ademó$ una ventajo 

en la técnica de la fabricación, en tanto que es posible 

sin ma's fabricar ya anularmente ambas partes, es decir, -

el perfil da la figura 7 y el perfil de la figura 8 en -
30
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moldes de volbanizaeión* Esto no ee posible ein rmíe paz 

eH perfil ilustrado, en loa figuras 1 a 5 del manguito de 

empaquetadura 21v Para esta formada perfil se recomiende 

exprimirprimero en forma de banda, el per filXQmp lato 

(sin taladros 33) cortándole después a largos pradotermina 

dos y doblaranularmente loa sectores y vulcanizar,1 unien­

do los extremos a topeV Por lo tanto» para diámetros *d^¿H 

boa menores, el manguito de empaquetadura 21 ae elegirá}-* 

mas bien en la forma de perfil da las figuras 6 hasta, jB;,1 

mientras que pera mayores diámetros de tubos tambián *pue¡den 

entrar en consideración las formas de perfil ilustrada^,en 

las figuras 1 hasta 5. • • * * •* # *

Con al acoplamiento de tubo ilustrado, respecto a la emp¿
’*». *

quetadura hermética y a la posibilidad de solicitación’» 

axial pueden obtenerse uniones perfectas do tubos (figuras
♦ »  ,  9

1» 2-5), sin que tengan que imponerse ninguna clase de exi 

, gencias a los extremos da los tubos* Especialmente los ex­

tremos de los tubos no requieren ningún labrado de prapa­

rse ion , lo cual as d8 importancia, por ejemplo,' en tubos 

revestidos con material plástico, en tubos de plástico ar­

mados con fibras de vidrio, así como en tubos da fundición 

y en tubos oxidados exteriarraante,

Además, respecto al diámetro exterior y/o en caso de des­

viación de la forma circular da los extremos de loa tubos, 

pueden admitirse tolerancias considerablemente más amplias 

de lo que es el caso en los acoplamientos convencionales* 

Finalmente, el acoplamiento ilustrado permite también una 

desviación de alineación manifeatada durante el funciona—
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miento| de los tubos uoldoadntresíy ein que sufriese por 

ello la empaquetadura hermética-;*

Eli presente modelo de utilidad» recaerá sobre las sigulen*»
' a f ­

tas reivindicacionesv
..  •_ .V. ..

•» *



r  i'

'i, ; v-v..-, ■■ ;¡¡'i : í“’, V'í ■: iáV,

REIVINDICACIONES
t i K V B p a B a a s n B a a g n i

-* -  : . •

5

15

20

25

1 " Acoplamiento de tubo, con un manguito de empaquetadura» 

que esta incluido en una carcasa» que daba aplicarse alre­

dedor de los extremos da los tubos» qua deban unirse,y. que 

presenta una sección transversal sn forma de C» con cantos

terminales constituidos como pestañas de empaquetadura, qua 

están destinadas a aplicarse herméticamente» en cada caed»
I r « ^

alrededor da uno de los extremos de los tubos» en que cada

pestaña de empaquetadura está apoyada sobre la regleta' 'del

manguito da empaquetadura mediante un rodete anular, d‘i&f¡ues
*

to a distancia axial de la raiz de la pBstaña, estando'bhi- 

tíos entra sí, por pasos,! los espacios a arabos lados dsl*ro- 

dete anular caracterizado porque los extremos de la regleta 

dal manguito de empaquetadura están apoyados sobre un anillo 

da anclaje en forma de tronco de cono, convergente hacia.*ql 

centro longitudinal de la carcasa, el que, con su diámetro 

máximo, se aplica sobre topes, formados por la carcasa*

2 - Acoplamiento según la reivindicación 1, caracterizado 

porque el anilla de anclaje, partiendo de su diámetro míni­

mo, esta dividido radialmente sn láminas múltiples» solapán 

dose en láminas sucesivas a modo de persiana.

3 - Acoplamiento según la reivindicación 1, caracterizado 

porque el rodete anular está constituido por un anillo de 

perfil, que está incluido en la cara interna de la regleta*

4 — Acoplamiento según la reivindicación 1, caracterizado 

porque el anillo de anclaje, en la zona de su diámetro má­

ximo, presenta un sector cilindrico, en cuya cara interna -

30
ataca un anillo expansor de resorte, que aprieta fijamente
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•1 anlUe d. anclaje a le cara Interna d. u  e«te«SB.

5 - Acoplamiento de tubo.

Segiín se describo y reivindica en la presente memoria des­

criptiva y consta de 16 hojas da texto foliadas y escritas 

a^mí^uina por una sola de sus cara» y los planos que a u  

miseá se acompañan,

Madrid, a 29 de Mayo de 1980*
o a s i -o ;
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