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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 
mtenedor isotérmico para líquidos, del tipo constituidos por 
i recipiente con tapa, ambos de doble pared, entre los que se de 
Lne una cámara rellena con un material aislante. j

El contenedor de la invención está destinado i
recibir alimentos líquidos cax.\entes y mantener su temperatura 
asta el momento de consumo de los mismos.

Además, el citado contenedor puede ser transpor- 
ado fácilmente, ya que va dotado de un sistema de cierre que

•• *. • •segura Ja tapa contra el recipiente de forma estanca. - - .
• • •Para la extracción del contenido puede disponer de• • •*

n grifo inferior de salida o bien carecer del mismo,en cuy»*caso
a

a extrucción se efectuará por la boca superior, sin más cjúé.*D.e- 
antar la tapa.

a

Como se ha indicado, tanto el recipiente como«la
:apa del contenedor de la invención están constituidos por’.ijria*•. .*
loble pared. .*•/*.

De acuerdo con la invención, la pared externa«del
*  •  •  •

recipiente se prolonga superiormente en una porción curvada hacia 
identro, que cierra la separación entre las dos paredes. La pared!

tLnterna va soldada al borde libre de dicha porción curvada, de
iaodo que la citada pared interna queda suspendida. Además, la pa-¡ 

red interna sobresale ligeramente respecto a la referida porción 
curvada, para formar un borde interno sobre el que actuará la ta 
pa de cierre.

Preferentemente la pared externa del recipiente 
estará constituida a base de tres piezas, una intermedia, que es 
la que define la pared lateral en toda su altura y dispone de ner 
vios periféricos de refuerzo, una pieza inferior, que es la que 
define el fondo y una pieza superior que es la que cierre la sepa 
ración entre las dos paredes del recipiente.



La pieza Inferior que define el fondo es de 
configuración plana y está circundada interiormente por una pared
de reducida altura, que se acopla y suelda interiormente en la pa 
red lateral a partir de su borde inferior libre. Por su parte, la 
pared superior está formada por un marco de sección arqueada, cu­
yo borde externo se adosa exteriormente y se suelda a la pared la 
teral, mientras que su borde interno incide perpendicularmente en 
la pared interna del recipiente a la cual se suelda. j

Por su parte, la pared interior del recipiente
iestá constituida por dos piezas, una que define la pared^lateral ;

propiamente dicha y otra inferior que forma el fondo. Esta*Segun—• • *
da pieza está constituida por una bandeja circundada por tará pared
superior de pequeña altura, cuyo borde libre queda enfrentado y !♦ •*.• • *se suelda al borde inferior de la pared lateral citada. •

♦

En cuanto a la tapa, la pared interna define :
iel fondo interior de dicha tapa, el cual es plano y va citfttftidadoj

• •*. jpor una pared de reducida altura, tangente a la pared extfe£o» a
• • • •

la que se suelda a partir de su borde libre. Este fondo ip,tetno j 
presenta un canal o rehundido de pequeña profundidad, pafj^Lgio al 
contorno, en el que va situada una junta, fundida sobre dicho ca­
nal. El citado canal va situado de modo que la junta quede en po-j
sición enfrentada al borde libre de la pared interna del recipien!

1te, con lo cual al efectuar el cierre, la junta de material elás­
tico apoyará sobre el borde libre de la pared interna del recipien 
te, consiguiéndose un cierre estanco.

El contenedor va dotado de asideros fijados * 
en dos de las paredes opuestas del recipiente. Además el conjunto' 
dispone también de clips de cierre a presión.

La constitución expuesta se comprenderá mejor 
con la siguiente descripción, hecha con referencia al dibujo ad- ■ 
junto, en el cual se muestra en perspectiva, a titulo de ejemplo ,



no limitativo, un contenedor construido de acuerdo con la inven­
ción .

Tal y como se representa en el dibujo, el con 
tenedor comprende ün recipiente, referenciado en general con el 
número 1, y una tapa referenciada con el número 2, ambos elemen­
tos de doble pared. La pared externa del recipiente está consti­
tuida por tres piezas, una intermedia, referenciada con el número!

j
3, que constituye la pared lateral, otra inferior, referenciada !j
con el número 4, que define el fondo, y otra superior 5 que cons—,

:% •• itituye un elemento de cierre entre las paredes externa e*intíerna.;
. • •

El fondo 4 es plano y está circundadd» ¿Lnfe-
riormente por una pared de pequeña altura que se ajusta ifíEérior—
mente en la parte inferior de la pared lateral 3, soldándfiáá sus •

• jbordes libres entre sí, representándose la línea de soldaSjita me—! 
diante la línea discontinua 6. La pieza superior 5 adopta-fárma j 
de marco, de sección arqueada, cuyo borde externo circundóla. por!

•  •  •  •  ición superior de la pared lateral 3 y se suelda mediante TI* 'lineal
de soldadura 6 sobre el nervio superior 7 formado en la pared la-

•  «  • •

teral 3. El borde interno del marco 5 incide perpendicularmente I
en la pared interna a la que se suelda mediante otra línea de solj 
dadura 6. Como se aprecia en el dibujo, la pared interna del reci 
piente sobresale de la pieza 5 en una porción 8 de pequeña altura.

La pared interna 8 queda colgada del borde de 
la pieza superior 5. La cámara definida entre la pared interna y j 
externa se rellena mediante el material aislante 9. i

La pared interna del recipiente está formada ;
por dos piezas, una superior, referenciada con el número 10, que i

¡

define la superficie lateral interna, y otra inferior 11, oonsti-. 
tuida por una bandeja dotada de una pared periférica de pequeña 
altura, cuyo borde libre queda enfrentado al borde inferior de la,
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pared lateral 10 a la que se une mediante la línea de soldadura i
6 .

En cuanto a la tapa 2, la pared interna forma 
un fondo interior 12 circundado por una pared de pequeña altura 
que es tangente interiormente a la pared externa de dicha tapa, 
soldándose ambas paredes entre sí por su borde libre mediante la 
línea de soldadura 6. La pared o fondo interno 12 presenta un re-! 
baje o canal 13 paralelo y próximo a su contorno, en el que va ijdispuesta una junta 14 que queda enfrentada al borde libre de la !•• *, i• • * »porción 8 de la pared interna del recipiente, de modo que • »
cerrar dicho recipiente, la junta 14 apoya sobre el borde'-Sle la

*

porción 8 consiguiéndose un cierre estanco, al quedar la *tSpa pre;
• ♦ • •

30

sionada contra dicho recipiente.
•  j

La fijación de esta tapa se consigue afiliante
clips de cierre a presión, constituidos por la pieza acanalada ísj

0 •  |

fijada exteriorícente en los laterales de la tapa y la bieü,a#l6 qu¡e 
se articula al soporte 17 solidario del recipiente y que Ies#j>orta! 
dora de la abrazadera 18 destinada a acoplarse sobre la pieza aca 
nalada 15 de la tapa. Dependiendo de la posición ocupada por la 
biela 16, la abrazadera 18 presionará o no a la tapa hacia el re j

J
cipiente. Por debajo del soporte 17 el recipiente lleva, fijado el! 
soporte 19 en el que se articula el asidero 20. En una de las pa­
redes del recipiente va dispuesto inferiormente el grifo 21, cons 
tituido de modo que selle la abertura 22 en que va a colocarse.

Con la referencia 9' se indica el material j 
aislante dispuesto entre las paredes interior y exterior de la ta_ 
pa.

Con la referencia 23 se referencia el asidero 
de la tapa, el cual puede abatirse y acoplarse en un rehundido 
central que presenta exteriormente dicha tapa.
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Tanto la pared interna como la externa del reci­
piente y tapa se construirán a base de acero inoxidable, por ejem 
pío acero AISI 304 (18/8). El aislamiento estará preferentemente 
constituido por poliuretano expandido "in situ". En cuanto a la 
junta 14 de la tapa está formada a partir de material no contami­
nante, capaz de resistir elevadas temperaturas y presiones sin 
destrucción del material.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacescsa. I

• • «constar que las disposiciones anteriormente indicadas son .suecep- 
tibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su-princ

■* ipió fundamental. , ... ¡

f
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!i
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REIVINDICACIONES
l.“ Contenedor isotérmico para líquidos, del 

tipo constituidos por un recipiente con tapa, ambos de doble pa­
red, entre los que se define una cámara rellena con un material 
aislante, caracterizado porque la pared externa del recipiente se 
prolonga superiormente en una porción curvada hacia adentro, que 
cierra la separación entre las dos paredes, estando la pared in- j
terna soldada al borde libre de dicha porción, de donde queda sus!

Jpendida, sobresaliendo ligeramente dicha pared interna respecto a|
*• Ila referida porción; mientras que la pared iríerna de la lapa» está

. • •
definida por un doble fondo interno circundado por una pdrfed* de

♦

reducida altura, tangente a la pared externa a la que se*§$lélda, j
•  * • *a partir de su borde libre, y presenta un canal o rehundid^ jde pe¡
• iqueña profundidad, paralelo al contorno, en el que va situada una!

ijunta, fundida sobre dicho canal, situada en posición enfrenada '¡i
al borde libre de la pared interna del recipiente; disponiendo el¡

!recipiente y tapa de asideros y de clips de cierre a presan* que
fijan la tapa al recipiente con la junta comprimida. •****.

♦  •  * «

2.- Contenedor según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la pared externa del recipiente está constituij 
da por tres piezas; una intermedia, que define la pared lateral y!
presenta nervaduras externas de refuerzo; una inferior, que defi-j 
ne el fondo de configuración plana, circundado inferiormente por 
una pared de reducida altura, que se acopla y suelda interiormen­
te a la pared lateral, a partir de su borde inferior libre; y otra 
superior, que cierra la separación entre las dos paredes del recij 
piente, y está formada por un marco de sección arqueada, cuyo borj 
de externo se suelcfe a la pared lateral, mientras que su borde in­
terno incide perpendicularmente a la pared interna del recipiente, 
a la cual se suelda.
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3. - Contenedor según la reivindicación 2, ca 
racterizado porque la pieza intermedia, que define la pared late­
ral externa, presenta cerca de su borde superior libre un nervio 
periférico externo, contra el cual apoya el borde externo de la 
pieza superior de dicha pared.

4. - Contenedor según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la pared interna del recipiente esté constituií 
da por dos piezas; una que define la pared lateral; y otra infe­
rior, que forma el fondo y está constituida por una bandeja cir- ;

icundada por una pared superior de reducida altura, cuyo boftfe li-i• • •• • •bre queda.enfrentado y se suelda al borde inferior de la pefed la:* "T
teral citada. * i

!

5. - Contenedor isotérmico para líquidosp todd
ello tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Me-

!• jmoría e ilustrado en el dibujo adjunto.
•  * * .Esta Memoria consta de siete hojas esbtitas a 

máquina por una sola cara.
m »  •  •1 <i ♦

'i •
*  •  • •
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