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Las pajillas tienen samo objeta la eliminación da elg "" 

mentoa gruesos arrastrados per la corriente do un fluido, evi­

tando au deposito en conductos o al deterioro da elementos o me

ceñíamos an contacte con dicho fluido.

La raj'illa objeto del presenta invento entra dentro -

dal grupo de las rejillas automáticas, siendo accionado au*maqa
*

niamo de limpiara por tsmporizador y/o por pérdida da carge+dj-fa.
*...*

rancial por colmatado de la rejilla durante al periodo da f^neio,
$

namiento.
Otra característica da la presenta rejilla as 1% lim-* * i* * *

pieza en contra corriente. El peine móvil introduce las uñas an
. *

tre los barrotes da la rejilla, en dirección contraria a la.so-*****
rrienta, soltando los alamentos retenidos y facilitando

**,*
tracción por el propia peine. * ^ *

****
Otra característica más es el empleo da barra^**p&rala

*- +
las fijas solo por un extremo y libre en al opuesto, admitiendo 

se cierta flexión de dichas barras. De asta forma aa evita el - 

acodalamiento de elementos sólidos.

La rejilla se prevee de tipo vertical siendo poaibla su 

empleo como rejilla fina, media o gruesa.

El empleo de barras libres en un extremo, independien 

te de facilitar la limpieza, reduce los esfuerzos mecánicos so­

bre la misma.
Se evita igualmente la necesidad da formas espaciales 

en lee barras para evitar acodalamiento de elementos sólidos. - 

Pueden utilizarse en es 3 Ch o platabandas rectangulares ain - 

ningún problema mecánico ni funcional.



Ceda uno da loa elementos de giro o desplazamiento aa 

establees en el presante inventa funciona en condicionas mecáni 

eaa óptimas atendiendo al material empleado y a la función a dg, 

aarrollar. Laa ventajas sobra las rejillas existentes y 1^ nova 

dad del presente invento quedan patentes sn la memoria y dibu­

jos que se acompañan. ,* *
** J

En rasumen al objeto del presente invente aa la jsraa-
*...*

eión da una rejilla automática para extraer residuos sólidas* da
*

un fluido, funcionando en contra corriente con barretea vartiea

laa sobra loa que desliza un peina móvil para transportarla^ -
* *

residuos retenidos basta un punto de vertido. El invente p^pva

un peina limpiador daslizabla sobra un bastidor guia, quq^eaáá

dotado de un aje de giro an relación con un bastidor aop&r&S', -**+*
consiguiéndose el desplazamiento funcional del peine porI*ct&9 ci 

lindros neumáticos de desplazamiento, contenido uno da allc^ - 

dentro del plano del bastidor guia y perpendicular al aja da gi 

ro, y, el otro, perpendicular al plano del bastidor soporte, - 

previéndose dispositivos de limpieza del peina para la elimina­

ción de los sólidos sobra canaleta o elemento de transporta en 

continuo.

En la rejilla objeto del presenta invento se introduce 

el peine en la parte inferior de los barrotes, ésta se desplaza 

verticalmentB hacia arriba por la acción de dicho primar cilin­

dro neumático situado en el plano de bastidor guía, siendo coin̂  

cidentss los planos de dicho bastidor guia y ds dicho bastidor 

soporte durante esta operación, actuando al final del recorrido 

al dispositivo de limpieza de peine para evacuar loa residuos —
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tranaportadoa. Al final de asta recorrido actúa dicho aagundc 
cilindro neumático, 6 cilindro de separación, que desplaza al 
plano dal bastidor guia dal plano dal bastidor soporte en tor 

no al citado aje de giro de ambos bastidores, y a continuación 

dicho primar émbolo entra en funcionamiento desplazando por - 

deslizamiento dicho peinB hasta una distancia dal eje de 9 -̂rgj**w*,
igual aproximadamente a la distancia entre dicho eje de gi,tb*^***
al fondo del canal, finalizando el ciclo da limpieza can la*an

$
trada an servicio da dicho segundo cilindro neumático de ee^p- 

ración que introduce el peina entre loa barrotes llevándotele,
W * ( t *

ro Bl ángulo da loa dos bastidores, para comenzar da nuavq^pl

movimiento ascanaional dal peina para la limpieza da la rg^illa.

El bastidor soporte puede estar constituido pr&fa&en**?*
temente por tubos cuadrados formando una U invertida, pr¡¡Ŝ Í̂ n- 

dose medios de rigidización y unión al canal donde dabe^ulájpar 

acoplada la rejilla, estando dotado dicho bastidor de medios - 

soporte para el dispositivo de giro previsto en su unión con - 

al bastidor guia, y por un soporte unido de forma rígida al 

mismo, desplazado del plano del bastidor, donde está fijado di 

cho segundo émbolo de separación.

Dicho bastidor guia del peine limpiador está consti­

tuido en forma de marco con piezas paralelas, que permiten su 

encaje dentro del bastidor soporte, siendo los elementos longî  

tudinales en forma de U para permitir el desplazamiento del - 

peine limpiador, apoyándose en su interior los medios de deali 

zamiento previstos en la pieza de dicho peine. Igualmente se - 

preves un elemento rigidizador de este bastidor sobra el que -



5

10

15

20

25

4

ge transmitirá la acción del cilindro neumática da separación

mediante dispositivos previstos de articulación y balancee.

El dispositivo de limpieza del peina consista en un

rascador pivotable sobra los elementos longitudinales dal bag,

tidor quia, constituido da forma da marco rígido, deslizando

eu cabeza aobre loa dientes del peina de forma coordinada con* *
al movimiento del peine dentro del bastidor guia próximo al,-*

\ ** * * *tepe del movimiento ascensional, incluyendo dicha cabeza un -
**

elemento longitudinal da material preferentemente plástico en

la partá que apoya aobre los dientes del peina. *
** I *El peine limpiador queda constituido por un mercq do***

tado'en sus zúnas exteriores por dispositivos da deslizamiento

sobra el bastidor guia, teniendo en su extremo inferior urna.pie.
* **, *

za perpendicular a esta marco donde ae apoya el peine copa%á^u¿

do por dientes de forma trapecial, coordinadoa con los bq,rrptas
** *de la rejilla y quB en su posición de dealizamianto ascendente 

sobresale ampliamente de la superficie exterior de los barrotes 

para permitir el arrastre de elementos retenidos y previéndose 

una forma adecuada en la superficie envolvente de los dientes — 

de dicho peine para que se garantice el deslizamiento del rasca 

dor, constituido de forma rígida, sin posibles acodalamientos y 

permitiendo el empuje de los sólidos fuera de los dientes del — 

peine.
Uns característica importante del invento es que los 

barrotes constitutivas de la rejilla son piezas uniformas para 

lelas entre sí y unidas a una pieza transversal en el extremo 

inferior que las une al fondo del canal, constituyendo un siste
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ma independiante físicamente del elemento de limpieza y evacúa 
cián, quedando dichos barrates libras an au extremo superior, 
aiendo la distancia libre entra eada una da ellas ligeramente 
superior al espesor dal diente correspondiente del peina.

Por último teniendo en cuenta al automatismo da lim­

pieza se preves que para la entrada en servicio por control* de* 

ensuciamiento o por temporízador se prevean loa medios de
***

y arranque de las distintas fases funcionales da la rejillqj^a

ra al ciclo complato de limpieza y evacuación. ,

Todo lo anterior sa hará mas fácil da eompranái&^^a
*

dianta el análisis de los dibujos que aa acompañan, que ntt&aa*
puedan considerarse como disaño limitativo da la amplitud,

presante invento. ** J***
La figura 1 representa an perspectiva la rejil^a^áa - 

acuerdo con el presente invento. No se hacen figurar los^bapro- 

tes para una mayar claridad del dibujo.

La figura 2 representa las cuatro Btapas del recorri­
do da limpieza del peine acorde con el invento y referido al dig. 

positivo de la figura n9 1.

La figura 3 es una vista lateral del invento según la 

figura 1 donde aparecen reflejados los barrotes de la rejilla.

La figura 4 representa una vista lateral y otra fron­

tal del bastidor soporte según la figura n9 1.

La figura 5 representa unas vistas frontal y lateral 

y en sección del bastidor guia de acuerdo con la figura n3 1.

La figura 6 representa una vista lateral dsl peine - 

limpiador Begún la figura nB l.
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La figura 7 as una vista frontal del peine limpiador 

según la figura n2 1.

La figura 8 es un detalla da la eonatítución dal ba,a

tidor da peina limpiador según la figura 7.

5 La figura 9 ea una sección por A-A* aagún la figura

nS 7. * .
* * * ***'.

Haciendo ahora espacial referencia a la figura 1 ae..
***.

tiene que el mecanismo está constituido fundamentalmente per.-
* * *

tras bastidores: El bastidor soporta 1 fijo aobra loa apoyoa -***..
ID 2; al bastidor guia 3, que aatá dotado de un giro an ralacHión,

* *.*
con al bastidor soporta 1 según un ajB da giro 4. Esta girojaa 
logra por un desplazamiento por un cilindro neumático 5 que ac 

túa da forma perpendicular al plano del bastidor soporte
**.

El cilindro neumático 5 se apoya an un marco 6*fd?j«o
******

15 al bastidor 1, ejerciendo la tracción o empuje dal bastidor.da
..

deslizamiento 3 mediante la pieza 7 debidamente articulada y - 

unida a dicha bastidor de deslizamiento 3.

En dicha figura nS i se contempla al bastidor dal pai. 

ne móvil 8, que efectúa la limpieza al dealizar aobra el baati- 

20 dor guia 3. El desplazamiento funcional del peine se consigue -

por la acción de un cilindro neumático de desplazamiento 9 o de 

elevación, unido al bastidor gula por loB dos elementes da rigjL 

dización 10 y actuando sobre al bastidor del peine móvil median 

te el váatago 11.
25 Las uñas 12 del peine 13 sa encuentran adecuadamente

separadas para au penetración entre las barras.

Refiriéndose ahora a la figura nS 2 pueda verse en la
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figure 2.1 come en un astada inicial al peina 13 aa encuentra

en la paite inferior sobra Ja superficie de un eandueto 17, -

penetrando laa uñas 12 entra los barretee 14 da la rejilla. -
En este instante los tras bastidores 1, 3 y 8 ge encuentran -

en un plano, al peine, entonces, por la acción del cilindro -

neumático 9 situado en el plano del bastidor guia, sa dasplq-
* . *

za verticalmente hacia arriba coma se representa en la figup^*
*, .

2.2 efectuándose la limpieza de los barrotes 14. Al final deí**
* *.

recorrido al dispositivo da limpieza da peina 15 separa los L

residuos transportados por al peina vertiéndolos sobra un,ela
* ** ***mentó de recogida no indicado. - .* *.

Al final de este recorrido actúa al segundo cilindro 

neumático 5, o cilindro da separación, que desplaza el plano -W * **.*
del bastidor gula 3 del plano del bastidor soporta 1 en ÔJCHO

* * *
* * * *

al citado eje ds giro de ambos bastidores, entrado igual^ao$e.* * * *en funcionamiento el cilindro neumático 9 de elevación movien­

do dicho peine 13 hasta una distancia del eje de giro igual ca 

si a la distancia entre dicho eje de giro 4 y el fondo del con 

ducto 17. Vease figura 2.3.

El ciclo termina con la entrada en funcionamiento del 

cilindro neumático de separación que introduce las uñas del pei 

ne 12 entre los barrotes, colocando los tras bastidores en un 

plano único. Vease la figura 2.4

Asi se cierra el ciclo de limpieza hasta una nueva - 

operación ordenada por temporizador o por equipo de medición - 

de pérdida de carga. Sistemas de accionamiento no representados 

en las figuras.
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En la figura 3 58 haCS figurar COMO Si bastidor ^Hia
3 del propio bastidor 8 del peino limpiador ee eoncibe en for<*

ma da marea can piezas paralelas permitiendo eu encaje dentro

del bastidoi soporte 1, siendo los elementos en forme ds M pa<*

ra permitir el desplazamiento del peina limpiador 13, apoyándio

se en su interior 22 los medios 21 da deslizamiento provistos

an la pieza del bastidor da dieho peine. *** *....
El mareo rigidizador 6 unido a dieho baatidar aopoS^'*

"**te 1 constituye @1 elemento da apoyo dal cilindro neumático 5

da separación. Esta marco rigidizador 6 aparece an las figuras
**. **

4.1 y 4.2 correspondientes a vista lateral y frontal ds dieÑg*

bastidor soporte 1, constituido por tubos cuadrados en fornsa -

ds U invertida. En los extremos del bastidor 1 se sitúan L̂os -*** +* .*medios de anclaje 2 sobra el conducto.
a * #a a * aEl elemento o dispositivo de limpieza 15 consiste en

\
un rascador 16 pivotable sobre loe elementos longitudinales dsi 

bastidor guia en IB, deslizándose sobra los dientes o uñas 12 

en la fase de limpieza.
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REIVINDICACIONES

1.- Rejilla automática para extraer residuos sólidos 

da un fluido, funcionando an contra corríante con barrotes ves 

ticalaa sobre loa qua desliza un peina móvil para transportar 

los residuos retenidos hasta un punto da vertido, caracteriza­

da por un peina limpiador daslizable sobre un bastidor guia, -
* * * *****qua está dotado da un ai a da giro an relación con un bastido^

soporta, consiguiéndose el desplazamiento funcional del peina
* *.

por dos cilindras neumáticas de desplazamiento, contenido uno

de silos dentro del plano dal bastidor guia y perpendicular §1* W *
* * *eje.de giro, y, el otro, perpendicular al plano dal bastidor -
* * *
*

soporta, previéndose dispositivos de limpieza del peine para - 
la eliminación de los sólidos sobre canaleta o elemento 4a,trena
porte an continuo.

* * * *  *  *  *

2.- Rejilla, según la reivindicación 1, caracterijta-
.****da porque, introducido el peine en la p^rte inferior de los ba_ 

rrotes, éstB se desplaza verticalmente hacia arriba por la ac­

ción da dicho primer cilindro neumático situado an el plano - 

da bastidor guia, siendo coíncidentas los planos de dicho bas­

tidor guía y de dicho bastidor soporte durante esta operación, 

actuando al final del recorrido Bl dispositivo de limpieza de 

peine para evacuar los residuos transportados, y porque al fi­

nal de este recorrido actúa dicho segundo cilindro neumático, 

o cilindro de separación, que desplaza el plano dal bastidor - 

gula del plano del bastidor soporte en tomo al citado eje da 

giro da ambos bastidores, y porque a continuación dicho primer 

émbolo entra en funcionamiento desplazando por deslizamiento -



dicha peine haate una distancia del aja de gixa igual epBOximg, 

dementa a la distancia entra dicho aje da gira y al fondo del 

canal, finalizando al ciclo de limpieza can le entrada an ser­

vicio da dicho segundo cilindro neumático de separación qua in 

troduce al peina entrn loa barrotes llevando a caro el ángulo

da los dos bastidores gula y soporta, para comenzar da nuavq -
* * ? *****el movimiento ascensional del peinB para la limpieza de la raj- 

jilla.
*.

Rejilla, según las reivindicaciones anterioras*,
* ***\

caracterizada porque el bastidor soporte puede estar constituí
* * !

do preferentemente por tubos cuadrados formando una U invezsti-
* * s *

da, previéndose medios da rigidización y unión al canal donde

deba quedar acoplada la rejilla, estando dotado dicho bastidor
***soporte de medios para el dispositivo de giro previsto ap*.gg -* + +

* * * *

unión con el bastidor gula, y por un soporte unido de forma, rl.
gida al mismo, desplazado del plano del bastidor donde está fi 

jado dicho segundo émbolo da separación.

4.- Rejilla, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque dicho bastidor guia del peine limpiador 

está constituido en forma de marco con piezas paralelas y qua 

permiten su encaje dentro del bastidor soporta, siendo los ala 

mentos longitudinales en forma de U para permitir el desplaza­

miento del peine limpiador, apoyándose en su interior los me­

dios de deslizamiento previstos en la pieza del bastidor de di 

cho peina, y porque se prevee un elemento rigidizador da este

bastidor sobra el que se transmitirá la acción del cilindro - 

neumático de separación mediante dispositivos previstos da ar
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ticulaciún y balanceo.
i

5.- Rejilla, según laa reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque al dispositivo da limpieza dal peina eon- 

aiata en un rascador pivotable sobre los elementos longitudina, 

les del bastidor guia, constituido en forma de marco rígido, - 

deslizando au cabeza sobre los dientes del peina da forma coor
* HJ*** *diñada con el movimiento del peine dentro del baatidor guia..y,

próximo al topa del movimiento ascensional, incluyendo dicha.-
* .

cabeza un elemento longitudinal de material preferentemente -

plástico en la parte que apoya sobre los dientes dal peina% ,* * ** **6.- Rejilla, según las reivindicaciones anteriores,
* * *

caracterizada porque el peine limpiador queda constituido por

un marco dotado Bn sus zonas exteriores por dispositivos <dq,.-
* *deslizamiento sobre al bastidor guia, teniendo en su extrema

* * ** W * *
inferior una pieza perpendicular a este marco donde se apoye -* e

* *el peine constituido por dientes de forma trapecial, coordina­

dos con loa barrotes da la rejilla y que en su posición de des, 

lizamiento ascendente sobresale ampliamente de la superficie - 

exterior de loa barrotes para permitir el arrastra de elementos 

retenidos y previéndose una forma adecuada en la superficie en¡ 

volvente de los dientes de dicho peine para que ae garantice - 

el deslizamiento del rascador, constituido de forma rígida, sin 

posibles acodalamientos y permitiendo el empuje de los sólidos 

fuera de los dientes del peine.

7.- Rejilla, según las reivindicaciones anterioras, - 

caracterizada porque los barrotes constitutivos de la rejilla - 

son piezas uniformes paralelas entre si y unidas a una pieza -
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tranavaraal en al extremo inferior que lea une al fondo del qa 

nal, constituyendo un sistema independiante físicamente del - 

elemento do limpieza y evacuación, quedando dichos barretea li 

brea en su jxtremo superior, siendo la distancia libra entra - 

cada una de alias ligeramente superior al espesor dal dienta - 

correspondiente del peina,

8,- Rejilla, según las reivindicaciones antariorap*,, * 

caracterizada porque entrando en servicio por control da anau
* * t

ciamienta o par temparizedor se prevean loa medios da topa y*

arranque de las distintas fases funcionales da la rejilla*para** *
al oiclo completo da limpieza y evacuación. * *.*#* e e

9.- "REJILLA AUTOMATICA PARA EXTRAER RESIDUOS SOLIDOS

* .** . *DE UN FLUIDO".

Tal como se describe y reivindica an la presenta.Memo,e e # e a e #

ría Descriptiva que consta de doce hojas escritas a méquin<a.por
**una sola cara y sus correspondientes dibujos.
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