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Les rmjillas tienen como objato la eliminacidn de aié

mentons g:uﬁsna arrastrados por la corrisnte de un fluido, evi=

tando su dehmeitg en cenductos o el deterioro de slementos o me

‘cafhismos en contacto con dicho fluido.

La zajilla objeto del presente invento entra dantro =

del grupo de las rejillas autométicas, siendo accionado gu.mggg

.
‘o ®

nismo de limpieza por temporizador y/o por pérdide da carga.difg

..‘

rancial por colmatado de la rejilla durante el periodo da fqﬂhig
e q

namiento, *

LT ) .’.

Otrs caracteristica de la presents rejilla as lm Lim-
' .9

: ) L J Q'.
pisza en contra corriente. E1 peine mivil introduce las ufies an
. 1

. i t )
tre los barrotes de la rejilla, en direccidén contraria a ls co-
Phay »
rriente, soltando los elemsntos retenidos y facilitando gu.,gx-
L
traccién por el propio peine. *ne

a ® 3
o9 0

Otra caracteristica més es el smplso de barrag-yarale
»

Pav*
las fijas solo por un extremo y libre an 8l opuestu, sdmitiendog

‘sa cierta flexién de dichas barras. De esta forma se svita sl -

acodalamiento de elementos sdlidos.

La rejilla se prevee de tipo vertical siendo posible su
emplec como rejilla fina, media o gruesa.

El empleo de barras libres en un extremo, independien
te de facilitar la limpieza, reduce los esfuerzos mecinicoa so-
bre 1la misma.

Se evita igualmente la necesidad de formas especiales
en laes barras para evitar acodalamiento de elementos sélidos. -
Pueden utilizarse @n es 1 Cc "0 platabandas rectangulares sin -

ningtin problema mecénico ni funcional.
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Cada uno de leoa slementos ds giro o dasplazamisnto as
eatsblece en sl presente invento funcione en copdicionss magénil
caa dptimas atendiendo al material empleado y & la funcién a dg
sarrollar. L.as ventajas sobre las rejillas existentes y 1y nove

dad del presente invento quedan patentes en la memerisz y dibu-

jos que se acompafian, _: ...:
En resumen &)l objete del pressnte invento es la £rua-
*s 9,

cifn de una rejilla automédtica pars extrasr residuos aélidqq'de

’
un flufdo, funcionando en contra corriente con barrotea vertjca

lsgs sobre los que desliza un peine mévil para'transportazbiau -
w1y
res{duos retenidos hasta un punto de vertido. El invanta pieve
. L 4

un peine limpiador deslizable sobre un bastider gula, qug esta
dotado de un eje de giro en relacidn con un bastidor sopdriibs, -
"

consiguiéndoselal desplazamiento funcional del peine porfaga ci
L A A J

lindros neumidticos de desplazamiento, contenido uno da alloh
1

ww ?

‘dentro del plano del bastidor gufa y perpendicular al asja de gi

ro, y, el otro, perpendicular al plano del bastidor soporte, -~
previéndoae dispositivos de limpieza del peine para la elimina-

cidn de los s6lidos sobre canaleta o elemento de transporte en

"continuo,

En la rejilla objeto del presente invento se introduce
el peine en ia parte inferior de los barrotes, ésta se desplaza
verticalmente hacia arriba por la accifn de dicho primer cilin-
dro neumético situado en el plano de bastidor gufa, siendo coip
cidentes los planogs de dicho bastidor guia y ds dicho bastidor
soporte durante esta operacién, actuando al final del recorrido

@]l dispositivo de limpieza de peine para evacuar los residuos -



tranaportados. Al final de aste recorrido actda dicho segundo

cilindro neumético, 6 cilindro de separacifn, que deaplaza el

plano dal bastider gufa del plano del bastidor soporte en tor

. no al citado eje de girp de ambos bastidores, y a continuacidn
5 dicho primar émbolo entra en funcionamiento desplazando por =

deslizamiento dicho peine hasta una distancia del eje de glrg:
) 'qn‘:

igual aproximadamente a la distancia entre dicho eje de giro*y
Saw,

el fondo del canal, finslizando el ciclo de limpisza con laren

»
trada en servicio de dicho segundo cilindro neumético de sepp-

Y fey

.(\“
ro el &ngulo de }os dos hastidores, para comenzar ds nuevg, gl
: )

10 racién que introduce el peine entre los barrotes llavandog"g %2
[ ]

movimiento ascensional del peine para la limpisza de la rejilla,
El bastidor soporte puede estar constituido préﬁ#%gn
temente por tubos cuadrados formando una U invertida, pnﬁﬁ}fn—

15 dose medios de rigidizacién y unién al canal donde debe ju'dfar

'..:

acoplada la rejilla, estando dotado dicho bastidor de medios -

soporte para el dispositive de giro previsto en su unidn con =

gl bastidor gufa, y por un soporte unido de forma rigida al =

mismo, desplazado del plano del bastidor, donde esté fijado di
20 cho segundo émbolo de separacién,

Dicho bastidor gufa del peine limpiador estd consti-
tufdo en forma de marco con piezas paralelas, que permiten su
encaje dentro del ba;tidor soporte, siendo los elementos longi
tudinales en forma de U para permitir el desplazamiento del -

25  peine limpiador, apoyéndose en su interior los medios de desli
zamiento previstos en la pieza de dicho peine. Igualmentme se -

prevee un elemento rigidizador de este bastidor scbre 8l que -
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88 tranamitiréd la aceddn del cilindrn neumAtice de seaparacidn

mediante dispositivos previstos de articulacién y balancan,
El dispositivo de limpieza del peina consiste en un
rascador pivotable sobre los slamentos longitudinales de)l bag
tidor quia, constituido de forma de marco rigido, deslizando
gu cabeza sobre los dientes dsl peine de forma coordinada con

8l movimiento del peine dentro del bastidor guia préximo aize

e oo
tope del movimiento asscensional, incluyende dicha cabeza un 5'

%s ,
slemanto longitudinal de materiasl prafersntemente pléastico an

L XYY

% %

' o
El peine limpisdor gueda constituido per un marcq ag

la partd que @poya sobre los disntes del pains,

L AL XK

tado ‘en sdé’zuaas gxtaricres por dispositivos de daalizamian}n
LYo g,

sobre el bastidor guia, teniendo en su axtremo inferiorx ups.pig
- O.‘.

za perpendicular a este marco donde se apoya el psine cogafitul

LI
‘. »On

do por dientss de forma trapscial, coordinadoa con los bﬁrrgtaa

»
* .

de la rejilla y que en su posicién de deslizamiento ascendente
sobresale ampliamente de la superficir exterior de los barrotes
pars permitir el arrastre de elementos retenidos y previéndose
una forma adecuada en la superficie envolvente de los dientea -
de dicho peine para gque se garantice el deslizamientp del rasca
dor, constituido de forma ri{yida, sin posibles acodalamientog.y
permitiendo el empuje de los sflidos fuera de los dientes del -~
peine,

Ura caracteristica importante del invento es que los
barrotes constitutivos de la rejilla son piezas uniformes pars
lelas entre sf y unidas a una pieza transversal en el extremo

inferior gue las une al fondo del canal, constituyenda un siste
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ma independiants fisicamente del elemento de limpieza y svacua
cién, quedando dichos barrotes libras en su extramo superior,
slendo la distancia libre entrs cada una de Bllas ligeramsnte
superior al espesor del diente correspondiente del peins,

Por Gltimo teniendo en cuenta el automatismo de lime

pieza se prevee qus para la entrada en servicio por cnntrnf’@g
LY ]

enguciamiento o por temporizador se preveen los mﬁdioa de £4P8

‘...
y arranque de lass distintas fases funcienales cm la rejilla ha

ra 8l ciclo completo de limpieza y evacuacidn, Y

Tadeo lo anterior 8e hard mas fécil de comprenéiﬁh.ﬁg
. ’ LA ]
diante el ‘an4lisis de los dibujos que se scompafan, que nulga
.o Ve ]

pueden considerarse come disefio limitativo de la amplitud,.ded

»a »

prasente invento. Wl
ta,®

lLa figura 1 representa en perspectiva la rajilfgzga -
acuerdo con el presente invento. No se hacen figurar los.’bafro-

v.'i

tes para una msyor claridad del dibujo.

lLa figura 2 representa las cuatro etapas del recorri-
do de limpieza del peine acorde con el invento y referido al dig
positivo de 1a figura n? 1.

La figura 3 es una vista lateral del invento segin la
figura 1 donde aparecen reflejados los barrotes de la rejilla,

l.a figura 4 representa una vista lateral y otra fron-
tal del bastidor soporte segdn la figura n? 1,

lLLa figura 5 representa unas vistas frontal y lateral
y &n geccién del bastidor gufa de acuerdo con la figura n® 1.

La figura 6 representa una vista lateral del peine =-

limpiador segdn la figura n? 1.
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La figura 7 es una vista frontal del peine limpiader
esgdn la figura n? 1,

La figura 8 es un detalle de la conatitucién del bag

tidor de peine limpiador segdin la figura 7,

La figura 9 es una seccidn por A~A' segin la figura

nt 7, R
Haciendo ahora especial referencia a la figura 1 g;:?

tiene que e)l mecanismo estd constituide fundamentalmente pc%::’

trea baatiduréa: El bastidor soporte 1 fijo subre los apoyeﬁ::

23 81 bastidor guia 3, qus ests dotado de un giro en relaq&?n.
. L ] ..Q

con gl baatidbr soporta 1 segdn un aje de giro 4, Eate girg-se

logra por un desplazamiento por un cilindro neumdtice 5 que ac

tfa da formas perpendicular al plano del bastidor soporte }..-,
£l cilindro neumftico 5 se apoya an un marco ﬁ:f@dp
al bastidor 1, ejerciendo la traccién o empuje dal bastidor.ds

0...

deslizamiento 3 mediante la pieza 7 debidamente articulada y =~
unida a dicho bastidor de deslizamiento 3.

En dicha figura n? 1 se contempla el bastidor del pei
ne mévil 8, que efectda la limpieza al deslizar sobrs el basti-
dor guia 3. El desplazamiento funcional del peine se consigue -
por la accién de un cilindro neumético de desplazamiento 9 o de
elmvacién, unido al bastidor guis por los dos elementcs de rigi
dizacién 10 y actuando sobre el bastidor del peine mfvil median
te el véstago 1l1.

Las ufas 12 del peine 13 sz encuentran adscuadamente
separadas para su penetracifn entre las barras.

Refiriendose ahora a la figura n? 2 pusda verse en la




7

figura 2,1 émma an un eatado inicial el peins 13 se sncuentya
1; 8N la parte inferior sobre )a superficis de un cenducto 17,
E penetrando las ufias 12 entre los barraotes 14 de la rejilla,
En mete instants los tres bastidores 1, 3 y 8 se encuentran

8N un plano, el peine, entonces, por la accidn del cilindro

neumético 9 situado ®n el plano del bastidor gufa, se despla-

za verticalmente bacia arriba como se representa en la figu%ﬁrr

2.2 efectuéndose le limpieza de los barrotes 14. Al final d;¥'

separa los =

tee,t,

residuos transportados por sl peine vertiandolos sobrs un.slg
L Y L ]

recorrido el dispositivo de limpieza de pains 15
10

L ] e,
mento de recogida no indicado, : .

Al final de este recorrido actda al segundo c2lindre

neumético 5, o cilindro de separacidn, que desplaza el plaqp.w

del bastidor guia 3 del plano del bastidor soporte 1 sn tamﬁo

15 al citado eje d@ giro de ambos bastidorss, entrado igualmente

en funcionamiento el cilindro neumético 9 de elevacidn mov3.ene
do dicho peine 13 hasta una distancia del eje de giro igual cg
5i a la distancia entre dicho eje de giro 4 y el fondo del con

ducto 17. Vease figura 2.3.

20 Fl1 ciclo termina con la entrada en funcionamiento del

cilindro neumitico de separacidén que introduce las ufias del pei
ne 12 entre los barrotes, colocando los tres bastidores en un
. plano Gnico. Vease la figurz 2.4
| Asf se cierra el ciclo de limpieza hasta una nueva -
25 operacifn ordenada por temporizador o por equipo de medicidn ~
de pérdida de carga. Sistemas de accionamiento no representados

en las figuras.
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En la figura 3 sa haca Tigurar como 8l bastidor gufa
3 del propic bastidor 8 del peine limpiador se concibe en foye
me de marco con piszas paralelas permitiendo su encaje deﬁtrg
del bastidor soporte 1, siendo los rlementos &n forma da U pa=
re permitir el deaplazamiento del peine limpiador 13, apoyéndg
ge en su interior 22 los medios 21 de deslizamiento prnvistqs
an la pieza del bastidor de dicho peins, 3:?:

El marco rigidizador 6 unido a dicho bastidor agpb&&:

te 1 constituye el elemanto de apoyo del eilindro neumdtico 5

.g...

de separacidn, Fste marco rigidizador 6 aparece an laa fiqyraé
o.. ‘.
4.1 v 4.2 correspondientes a vista lateral y frontal de dicﬁe'

bastidor soporte 1, constituido por tubos cuadrados 8n forma =

oo..'.

de U invertida., En los extremos del bastidor 1 ase sitdsn losg -
medios de anclaje 2 sohre el conducto, c:?.

El elemento o dispositivo de limpieza 15 consiéié'en

un rascador 16 pivotable sobre los elementos longitudinal%e dei

bastidor guia en 18, deslizdndose sobre los dientes o ufilas 12

en la fase de limpieza.

—

N
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REIVINDICACIONES

-

l.~ Rejilla automética para extraer residups sélidos
de un fluide, funcionande an contras corriante con barrotes vex
ticales sobre los que desliza un peine mdvil para transportar
los resfduos retanidos hasta un punto da veitidu, caracteriza-

da por un peine limpiador deslizeble sobra un bastidor gufa, =

que estd dotado de un eje da giro en relacidn con un bastidpy
soporta, consiguiéndose el desplazamiento funcional del paiﬁé'

por das eilindros neumiticos de desplazamiento, contenido une

de ellos dentro del plano del bastidor gufa y perpendicular gl
e,

. . .
ejs.de giro, y, 8l otro, perpendicular al planao del bastidar -

L
soporta, previéndose dispositivos de limpieza dsl peine paéa'a

la eliminacidn de los sélidos sobre canaleta o elemento de . {

porte sn continuo. AT

2.- Rejilla, segdn la reivindicacidn 1, caracﬂpriza-
da porque, introducido el peine en ls parte inferior de fg; ba
rrotes, éste se desplaza verticalmente hacia ar{}ba por la ac-
cifn de dicho primer cilindro neumitico situado en el plano =
dé bastidor gufa, siendo coincidentes los planos de dicho bas-
tidor gufa y de dicho bastidr. soporte durante esta operacidn,
actuando al final del recorcido 8l dispositivo de limpieza de
peine para svacuar los residuos transportados, y porque al fi-
nal de este recorrido actfia dicho segundo cilindro neumé&tico,
o cilindro de separacién, que desplaza el plano del bastidor -
Qﬂie del plano del bastidor soporte en torxrno al citedo eje de

giro ds ambos bastidores, y porque a continuacién dicho primer

émbolo entra eh funcionamiento desplazando por deslizamiento -

rang
* .
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15

‘8l movimiento ascensional del peine para la limpieze de la r&-’

10

dieho peine haate una distancia del eje de giro igual aproxima
damente & la distancia entre dicho eje de gizo y el fondo del
canal, finalizando 8l ciclo de limpieza éon la entrada en sep=
vicio de dicho segundo cilindro neumético ds separacidén que in
troduce sl peine entre los barrotes llevendo a cero el &ngulo

de los dos bastidoras gula y soporte, para comenzar de nusvQ =

[P
jilla,
89,

3.- Rejilla, segin las reivindicaciones antariores’,

caracterizada porque el bastidor soporte pusde estar constitui
e g 8

L ] 9,0
do praferentements por tubas cuadrados formando una U invexti-

re,
da, previéndose medios de rigidizacidn y unién al canal doada

debs quedar acoplada la rejilla, estando dotado dicho bastidor

LN
soporte de medios para el dispositive de giro previsto sp.gy =

. * 9
L B N ]

unién con el bastidor gufa, y por un soporte unido de fqrma,ri
gida al misma, desplazado del plano del bastidor donde e;¥£ fi
Jado dicho segundc &mbolo da separacidn,

4.- Rejilla, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque dicho bastidor gufa del peine limpiador
esté constituido en forma de marcoc con piezas paralelas y que
permiten su encaje dentro del bastidor soportse, siendo los sls
mentos longitudinales en forma de U para permitir el desplaza-
miento del peine limpiador, apoyéndose en su interior los me-
dios de deslizamientano previstos en la pieza del bastidor de di

cho peine, y porque se prevee un elemento rigidizador de este

bastidor sobre gl que se transmitirs la accidn del cilindrr -

neumftico de separacifn mediarte dispositivos previstos da az
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1

tioulacidn y. balanceo,

5,- Rejilla, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el dispositivo de limpieza del peins con-
siste en un rascadnr pivotable sobre los elementoe longituding
les del bastidor gufa, constituideo en forma des marco rigido, =~

deslizando su cabeza sobre los dientes dei peina de forma c?pg.
dinadd con el movimiento del peine dentro del bastidor guia;:;?
prédximo al tope del movimiento ascensional, incluysndon dich;::.
cabeza un elemento longitudinal de material prefesrsntemente ';

pléstico en la parte que apoya sobre los dientes dsl peine,

[ ] 9.9
6.~ Rejilla, segdn las reivindicaciones antarigxaa:

ve,

caracterizada porque el peine limpiador queda constituido por

un marco dotado en sus zonas exteriores por dispositivos de .-

..’.

deaslizamiento sobre el bastidar gufa, teniendo en su extyemq

inferior una pieza perpendicular a este marco donds se qpaye -
el peine constituideo por dientes de forma: trapecial, coo;aghan
dos con los barrotes da ls rejilla y gque en gu posicién de deg
lizamiento ascendente sobresale ampliamente de la superficie =
extericr de loa barrotes para permitir el arrastre de slementos
retenidos y previéndose una forma adecuasda en la superficie en
volvente de los dientes de dicho peine para que as garantice -

el deslizamiento del rascador, constituido de forma rigida, ein

posibles acodalamientos y permitiendo el empuje de los sélidos

fuera de los dientes del peine.

T.- Rejilla, segdn las reivindicaciones anteriores, =
caracterizada porque los barrotes constitutivos de la rejilla -

son piezas uniformes paralelas entre si y unidas a una pieza
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trensversa) sn el extremo inferior que las une al fondo del ca

nal, congtituyendo un sistema independiente fisicamante del

élemantb de limpieza y svacuaeidn, quedando dichos barrotes 1i |
bres an su ixtremo superiocr, sisendo la distancia libre sntra -

cada una de ellas ligeramentes supsrior al aspesor del dienta -

correspondiente del peine, .

B.; Rejilla, seqgln las reivindicaciones antaxioxap,.'
L ]

l“ . 9...’
caracterizada porque entrande en servicio por control da ensy

‘..
ciamiento o por temporizedor se prevesn los medios de tope y

arranque de las distintas fases funcionales de la rajilla:pa;a
P

L4 *

e
»
se,

9.~ "REJILLA AUTOMATICA PARA EXTRAER RESIDUDS SOLIDOS
DE UN FLUIDO".

gl aiclo completo de limpieza y svacuacidn,

L
* e &
!...

Tal como se describe y weivindica en la presanis,.Memg

ria Descriptiva que consta de doce hojas escritas a méqune.pnr

una sola cara y sus correspondientes dibujos,
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