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PAPENTE I8 IN®RODUCGION
_ _  a favor ¢
In., Franoisco méh Claréd, de macionalidad espafiola,
& domiciliado en Gerona, calle Carmen nf,lR9, '

i MEMORIA DESCRIPTIVA

10 la presente patente tiene por objeto una mf
quina para enderezar varilla de seccién redonda, o0 redon-
dos, la cual presenta notorias ventajes de tipo préctico
y econémioco, que resalten de su forma de construccién y
funcd onamiento, al lograr aimp'liﬂoa_r con ella les operaé

16 oiones o métodos de enderezar varilla de hierro redondo
que se vienen empleando y utilizando hasta el prehente. -
Pal méquina se oonstruye en Sulza, siendo desconocida en
Espaiia, motivo por el cual se la reiﬁndioa como objeto
de esta patente de introduceién, |

20 | Es sabldo que la varilla de hierro redondo,
en la actualided, tiene miltiples aplicacionea, partioular
mente en el arte de la construccién, para vigas y viguetas
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d® hormigdn amado, estructuras de hormighn armedo para to-
da clase de comstrucciones, eto. Bsta varilla de hierro re-
dondo, es suministrada por los fabricantes envovillos, ple~
gada en forma toroidal, 10 cual obliga a su enderezamiento
y corte an porciones o partes de longltud conveniente el fin
a que 8e destina. Este enderezamlento se efectda a pié de o-
bra y loa medios o sistemas para obtenerlo resulten de lo
més rhdimenterio y penoso, no siendo eate endarezimiento 1o
perfecto que es de desears

Un medio que se emplea actualmente para el
enderezamiento de la‘vanilla de hierro redondo, consiste en
introducir la varilla en una canal ¥y por golpee y traccién
conveniente se le va proporoionino.o la rectitud que se pre=
tende, lhte‘método resulta altamente pencso para el opera«
rio u operarios, es lento y el enderezamiento resulta imper
£eoto por ouanto que 1los esfuerzos de traccidn y golpeo no son
uni formes ni guarden la debida rélaoién, para la oonsecucién
del fin perseguido. |

Se conooen otros métodos para enderezar vari-
1la de hierwo Tedondo, pero 4stos resulten imperfectos, len-
tos y coatosos. .

Es objeto fundamental de esta patente una md
quina que pexmite el enderezamiento de varilla de hierro Te-
aondo, Adotada de los elementos y medios méoénicos neceasarios
para @Qetemminar un perfeoto enderezamiento de la varilla, con
la méxima rapidez y seguridad para el operario, reduciendo la
mano de obra que se viene empleando actualmente para este me-
neater y sumentando enormemente la produccién de varilla en-
derezala sobre los métodos gque se vienen aiguiendo hasta‘el

presente,
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Do la estructura, sencillez y redmip.o tamafio,
asi ocomo la orgsnizacién y montaje de 'los diversos elementos
constitutives de esta méquina para el enderezamiento de va-
rilla de hlerro redondo, se intuyen las propiedades y bemefi
cios que ella proporciona, puesto Qu,e su funcionamiento y a-
plicacién simplifica el trabajo y proporciona un gren aunene
to en la produseiln de varilla totalmente reota y rfgida.

Consta 1a méquina agquf preconizada, de una ban
cada soporte, sobre la que Se organizan y montan los diver-
sos elementos y partes mecénicas de que oonsta, Esta bemcada
presenta una estruotura sélida y segura que permite su dis-
posicién en cualquier lugar de trabajo o_uya\ funoién se haga
precisa, Ia banca presenta en su parte inferior un espesor
que permite asu ficacién al suslo del lugar de trabajo, me=
diante los corvespondlientes pemmos, y en puntos oonvenientes
de su parte anpérior, el espesor 0 perfil de la estructura
de la bancalda permite la fijacién segura y hermética de las
plezas y partes mecanicas del conjunto ds la méguina.

_ 'dna caracterfstica de la mdquine objeto de_‘_e‘ata
patente la constituye el elemento motor ds la misma. Bste o-
lemento motriz lo constituye un eleotromotor de petencia ale
ousda el cual se organiza en la parte inferior de la bancada
sobre unos soportes cuyos pernos de fi jacién son fdcilmente

accesibles para actuar sobre ellos y determinar la regulacién

de la posicidn del electromctor y producir el atirantamiento
de la correa transmisorg de la fuerza de giro de su rotor al
eje deo enderezamento. Para transmitir el giro del rotor del
electromotor y accionar la méquina, 4_ste tiene montada en el
extremo de su rotor una polea en cuya garganta & acopla una

correa transmisora que S8e prolonga y abraza a una seguhda po

L At JUIREE T




88

20

95

100

108

110

e 2
lea montada a su vez en uno de los extremosa del eje girato=
rio productor del enderezamiento de la varilla,

La caracterfstica fundamental de la méquina

aquf preconizadas la constituye el eje giratorio de endereza<
mientqlle la m&quina. Dicho eje ea de acero y estd taladrado
longitudinalnente y en su oentro forma wna ligera curva para
frotamiento y traccidn de la varilla. Este eje se orgeniza
en la parte superior de la bancada entre doa soportes extre~
mos que aotdan al propio tiempo de cojinetes, siendo fi jados
estos soportes sobre la bancada por unas plezas-bridas conve
nientemente conformsdas para esta finalidad. El eje de ende-
rezamiento queda cublierto por una caja o carcasa protesxtora
(iue asegura el trabajo del operario., Este eje funciona a una
velosidad de 700 T.p.n. S )

Para el enderezamiento de la verilla 8b1o se
tiene que 1ntrod.u61_r un extremo de ésta en el teladro longl-
tudinal deleje y, poniendo en funcionamiento la méquina, le
varilla ir4 saliendo por el otro extremo del eje totalmente
recta, pudiendo ser cortada en las porciones que se desee du
rante la aalida de la mispa.

Pare wa mejor comprensién ds la méquina e-
quf preconizada, partes y oaracteristicas de la misma, se ha
ce menoién simulténeamente en la desoripoién que a continua-
cién se da, a la hoja de dibujos adjunta, en la que de mene-
Te un tanto esquemftica y tan sblo por via de ejemplo se mues
tren los conjuntos preferidos de la idea dsl invento. Estos
detalles se dan a t{tulo ilustrativo, haciendo referencia a
un ceso de posible realizeoién de la méciuina, por tento esta
descripoidn debe ser considerada sin caracter restriotivo al

guno,
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En la citada hojJa de dibujos:

la figura 1. corresponde a una vista frontal en
alzado de la mﬁqﬁine objeto de esta patente; en esta figura
se pueden apmoiar las dlistintes partes o elementos que la in
tegran asi como la relacién mecénioca que unas guarden con o-
tras para el perfecto funcionamiento de todo el conjunto,

Ia figuras 2 mueatra} una vista lateral, igual~
mente en alzado, en la que se puede apreciar la constituclén
total del conjunto del eje de gliro paras end.orezmieﬁto de la
varilla y taladro longitudinal para paso de la miama, asi co -
mo Ra orgenizacién mecdnica de los soportes de eje y motor.

Baciendo referencia a} las figuras enumeradas;
se indica con el némero -1- la banmada soporte de la mfquina,
cuya bancala estd comstitulda por una estructura metélica ou
ya seeoidn o perfil presenta unas aletas o prolongaciones que
permiten su f£ijacién al suelo del lugar de trabajo, por su
parte inferior, y la fijsoin de las partes o elementos de la
m&quina_ sobre ella.. En la parte interior inferior de la ban~
cada ae monta el conjunto motor, integrado por un electromo-
tor -2~ de potencia conveniente, el cual se flja sobre unos
éngulos soportes y puente de apoyo, cuyos pernoa son fécilmend
te accesibles, 1o que permite su accionamiento y regulacién
de la eltura o posicifn del motor con el f£in de que la correa
transmisora de su movimiento de giro al eje ée mantenga tenw
sa o atirantede en t0do momento,

Sobre la cabeza o extremo del ¥otor del motor,
se monta una polea =3- que, a través de la correa transmiso-

ra -7- transmite su movimiento de giro a 1la polea -4~ dispues

_ ta en el extremo del eje de enderezado -64 que constituye el

elemento fundamental del ohjeto de esta invencién,

4 AR
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El eje tubular -6~ tiene prod.uqid.o un taladro
longitudinal para paso de la varilla o redondo, y en su pare

te central tiene producida una curva u ondulaoién que por fro e
tacién detemina el enderezamiento de la varilla y el despla- P
zamiento de 4sta por su interior. Bste eje tubular -6~ queda
dispuesto entre dos soportes -5- cojinetes fi jados a puntos
convenientes de la bancada mediante los elementos -ll-. Por
d1timo, el eje -6~ queda oubierto por una carcasa protectora
-10-, |

De ls desocripoién que antecele se intuye el
funoicnamiento de la mdquina aquf preconizeda para el endere- "
zomiento de la varilla de hierro o redondo. Dicho gunoiona-
miento es el sigulente: Un extremo de la verilla a enderezar
se introduce por el taladro longitudinal del eje ~6-; segul-
damente se da mareha al 61ectTOmMOLOT ~2- que a través del sis
tema transmisor constituido por la polea =3-,” GOrTea transmi -
sora -7- y polea -4-, produce el giro del eje -6~, & una ve-
locidad de 700 revoluciones por minuto. Rl giro del eje ~6=
determina, por frotamlento sobre la varilla, su enderezemien
to y desplazamiento por el interior, de modo gque la varilla \
salga por el extmo‘-Opneato al de entrada totalmente recta.

Se comprenderd fécilmente, despues de observa
das las figuras y la explicacién ¢ue de ellas acabemoa de e-
feotuar, que la presente patente proporciona una méquina para
el enderezamiento de varilla o redondo, de construcoién sen~
oills y efectiva, ocon un reducido ndmero de piezas o partes,
10 que le proporeions una gran solidez, obteniéndose un gran
aumento en la produceién de varilla vecta oon up mfnimo de
mano de obra y ain esfuerzo algumo por parte de ella, ya que
el manejo de la mdquina resulta ¢émodo y aimplista, ‘
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Se hace econstar, a los efectos oportunos que
sobre los datos gqquf expuestos de la méquina objeto de esta
patente podrdn ser introducidas todas aquellas variaclones
y modificaciones de detalle que las circunstaencias y la préc
tioca pudieran aconsejar, siempre y cuando que con las mismas

no se camble 0 altere la esencialidad del invento.

_E 0 2 A _
) Se declaren de propiedad y novedad en Espaiia
ol contenido de las siguientes
| RRIVINDIGAGCIONES; o

1. Mdquina para enderezar varillas de seccién Te
donda, que se caracteriza por constar de un cuerpo central o
bancada sobre la que se ovganiza el eje de enderezamiento y
el conjunto motor del mismo, presentando esta bencada ube es
tructura integreda por perfiles que pemmiten la disposiocién
de pemos de anclaje de la mdquina sl lugar de trabajo y los
medios de f£ijacién de los soportes del eje de enderezamiento
y soporte regulable &el conjunto motor, ‘

2. Méquina para enderezar varillas de seccién ve
donda, gque se caracteriza porque el eje de enderezamiento eg
t4 constitui do por un cuerpo de superficle cilfndrice, que
forma en su parte central una curva u ondulacién, estando este
cuerpo taladrado longitudinaslmente y soportado, sobre la ban-
cada, mediante dos cojinetes extremos que le abrezan y permi-
ten su giro, de modo qus al ser introducida la ‘varilla por mno
da los extremos del eje, es sometida a una aocién de frotamien
to y tracoién simulténea que determina su enderezamiento y sa
11da por el extremo opuesto. "
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5. Mdquina para end.erezar varillas de soccidn
redonda, que se caracteriza porque el conjunto motor del e=-
Jo de enderezamiento a que hacen referencia en las notas pre
cedentes, se constituye mediante un electromotor que se mon-
ta en la parte inferior interior de la bancada, cuyo eleoctro
motor tiene dispuesto en el extremo o cabeza de su rotor una
polea que enlaza, a través de la correspondiente correa transo
misora, con una segunda polea, montada en uno de los extremos
del eje de enderezamiento, estando dicho electromotor soporta
4o por un puenmbe provisto de medios que permiten la Tegula-
oién de su altura y, consecusntemente la posiciém del electro
motor para determinar em todo momento el atirantado de la co®
rrea transmisora, |

4, » MAQUINA PARA ENIEREZAR VARILIAS IR SECCION

Todo ello tal y como se dsscribe en la presen

HEDONDA *.

te memoria que conata de ocho hojas mecanografliadas por una |
de sus caras, y se ilustra en l_as- figuras de la hoja que la
acompafia.

Barcelona, 15 de jullo de 1959,
- Pels
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