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La p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como -  

f i n  l a  d e lc a ra c ió n  d e l  o b je to  sob re  e l  cmU ha de recae r  e l  p r i ­

v i l e g i o  de e x p lo ta c ió n  in d u s t r ia l  y  com erc ia l e x c lu s iv o  en e l ' —■/
-  •
*  . /

t e r r i t o r i o  n ac ion a l de un Modelo de U t i l id a d  de acuerdo con ’ la s
♦ • *

v ig e n te  L e g is la c ió n  sobre Prop iedad In d u s t r ia l ,  que como e l  eiiún
f

c iado  in d ic a  se  t r a t a  de «HERRAMIENTA MANUAL DE CORTE DE PIEZAS

TUBULARES". *’ * .*
•

Las ex cep c ion a les  c a r a c te r ís t ic a s  de lo s  nía—
■

t e r i a l e s  p lá s t ic o s  han tra n s f ormado en .profundidad la s  té c n ic a s  “ •
j en donde son ap lica d a s  es to s  como s u s t itu c ió n  de la s  su s ta n c i^ f
J • * »

I c la s ic a s  -  • p a r t ic u la r  su e x tra o rd in a r ia  e s ta b il id a d  qtfiA

m ica, su r-ig id ez  d ie l é c t r i c a  y  su r e la t iv a  fa c i l id a d  de

cac ión  le s  ha hecho in s u s t itu ib le s  en conducciones h id rá u lica s -.
* . .  •

j de toda  c la s e  de f lu id o s  a b a ja s  p res ion es  r e la t iv a s  y en condoc 

| clones e lé c t r ic a s  como p ro te c c ió n  y  gu ía  de condu ctores . También

t ha co laborado a e s ta  nueva t é c n ic a  e l  f á c i l  moldeo de lo s  p ía s -
l
j t i c o s  con lo  que lo s  a cceso r io s  t íp ic o s  de es ta s  conducciones -
i

\ son comparativam ente de mucha menor p r e c io t disponiendo por e l l o
4j¡ • ;

| e l  mercado de toda  c la s e  de codos a cop lam ien tos .vá lvu la s  e t c ,  -
t 7 •ú
I lo  cu a l f a c i l i t a  enormemente la  r e a l iz a c ió n  p rá c t ic a  de la  in s -
»•

| t a la c ió n .

| Todas es tas  c ircu n s ta n c ia s  hacen que la  in s ta
| —

| laciÓ n de una conducción r e a liz a d a  con es to s  m a te r ia le s  p resen - 
í

| t e  n o ta b le s  v en ta ja s  a la  hora de d e c id ir  un c i r c u i t o .  Todavía—

I se acrecen ta  es ta  v e n ta ja  s i  se t ie n e  en cuenta que su e je cu c ió n  

I .se r e a l i z a  en menor tiem po y con person a l con menor e s p e c ia l iz a  

c ión  ya que no es n ecesa r io  e fe c tu a r  so ldaduras que siem pre com 

promenten la  estánqueidad de la s  conducciones s in o  que la s  unió 

s nes se  consegu irán simplemente pegando lo s  r e s p e c t iv o s  componen

.i :

■:1 
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Tan so lo  se rá  entonces n ecesa r io  para e je c u -

• r ar ana conducción de es ta s  c a r a c t e r ís t ic a s  d ispon er de lo s  trb os^

¡ n e cesa r io s , lo s  oportunos componentes y  la  r e s p e c t iv a  c o la  de '
*  \  »

í unión en lo s  en sab les ; c o r ta r  lo s  tramos r e c to s  a la s  l-ong±qu$££
i ’ »* <•p re c is a s  y  e fe c tu a r  eu sis extrem os la s  uniones n ecesa r ia s  con ’ tLos

; r e s p e c t iv o s  componentes adosándola a lo s  muros o a l o s .s o p o r te s ,-

p o rtan tes  de la  in s ta la c ió n .  **•.*

En cuanto a d ichos c o r te s  serán f á c i l e s  dt¡ ~
•  *  •

«

e fe c tu a r , si. b ien , es de e x ig i r  en una buena in s ta la c ió n  que os— 
i . . . . .
í ten  re a liz a d o s  lim piam ente, s in  rasgaduras y en una secc ión  reer-t • * ¡rt -• •

ta  d e l e j e  d e l tubo para que e l  acoplam iento sea c o r r e c to . **•*
* * * * *Con e l  in ven to  que se p recon iza  se presé«iS«a—

[ ^ 4 _   ̂ ^

] un ú t i l  de c o r te  r e c to  de tu b e r ía s  de m a te r ia l p re feren tem en te^—
Í * *  * *
í p lá s t ic o  y  se c a r a c te r iz a  pctque e l  es fu erzo  que se  r e a l i z a  es ma

í íiuaij se e je r c e  gradualm ente, efectuando un c o r t e  p re c is o , r e c to .

lim p io  y e v i t a  e l  ap lastam ien to de la  tu b e r ía .

i
T ien e  forma gen era ] de t e r r a z a ,  con dos b ra -

5 zos de lo s  cua les uno de e l lo s  podríamos c o n s id e ra r lo  como f i j o -

ya que s i r v e  de so p o rte  a l tubo m ientras s i  l e  c o r ta  y s i r v e  de-

sostón de todas la s  a r t ic u la c io n e s  de la s  que consta  e l  in v e n to t j

Básicamente sobre dicho b razo  f i j o  se arti.cu  j 
lan una c u c h il la  y e l  o tro  b razo , estando ambos re la c ion ad os  en- 

I t r e  s i  mediante una esp ec ie  de b i e la  de lo n g itu d  v a r ia b le  c o n s t i

Ítu id a  por una c rem a lle ra  que se fu e rza , por la  acción  de un e lá s

t i c o ,  con tra  e l  extremo opuesto a l d e l c o r te  de la  c u c h il la  do -  
j
I forma que lo s  d is t in to s  accionam ientos de acercam iento de lo s  b r¿  

zos en tre  s i  provocan e l  avance p ro g re s iv o  de la  c u c h il la  a l  r e ­

c ib i r  e l  es fu erzo  que se e je r c e  sobre e l lo s  desde lo s  d is t in t o s -  

dentados de 3a mencionada c r e m a lle r a . ,

Esta secuencia  p ro g re s iv a  d e l c o r te  d e l mate
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| i-i a l que compone a l elem ento tubular- a c o r ta r  permití.: -  j

| que en tre  actuaciones inm ediatas de lo s  b ra zos  un tiem po de r o la  *

i j  amiento d e l m a te r ia l lo  cua l redunda en b e n e f ic io  d e l  cort«^  <»yi
! . •

tando a s t i l la m ie n to s  de lo s  bordes y  ap lastam ien to de la  s e c c ió n .

Para mayor comprensión d e l p resen te  inveíilt>— 

en e l  p lano adjunto hacemos una rep resen ta c ión  esquem ática de su 

u t i l i z a c ió n ,  no siendo en abso lu to  l im it a t iv a  y  s u s c e p t ib le *p y r -  

e l l o  de la s  m od ifica c ion es  a cce so r ia s  que no a lte re n  la s  c a ra c te
m

r i s t i c a s  e s e n c ia le s .
• • • • *

La f ig u ra  1 muestra en s e cc ió n  la  o r g a n iz a - -
. *  *  .

cion  y forma de lo s  componentes de la  h erram ien ta . •* •• •

En la  f ig u r a  2 se  expresa como se e fe c tq s f .é l  

I e s p e c ia l ‘ a f i la d o  de la  c u c h i l la .  .****.
I ’• - *
| De acuerdo con la  in ven c ión  y  según e s ta  rea

| l i z a c ió n  p rá c t ic a  e l  b razo ( l )  s i r v e  de apoyo a la s  a r t i c u la d o -  

| nes (2 )  y  (3 ) en donde g ira n  la  c u c h i l la  ( 4 ) y  e l  b razo (5 ) í e s te  

| brazo (5 ) t ie n e  en e l  extremo opuesto a donde se a p lic a  e l  es::uer 

| zo d e l  c o r te  una boca ( lO )  que s u je ta  a l tubo durante e l  c o r t e ,  

í La c u c h il la  ( 4 ) o fr e c e  h a c ia  su extremo ( ó ) ,

I opuesto a donde p resen ta  su a f i la d o  (7)j> un apéndice (8 ) e Ín t e ri *«
¡ ca lado en tre  dicho apéndice y su e je  (2 ) un o r i f i c i o  rasgado ( 9 )

En la  a r t ic u la c ió n  (3 ) d e l  b razo ( 5 ) en e l  -  

( l ) ,  e l  r e s o r te  h e l ic o id a l  ( l l )  t ie n d e  a a b r ir  a ambos b ra zos , -  

hasta  que- ocupan respectivam en te una amplitud angular cómoda pa­

ra su accionam iento aunque lo s  b razos puedan o s c i la r  hasta  ampli 

tudes angulares m ayores.

E l brazo (3 )  in corp ora  en la s  proxim idades -  

de su extremo re la c ion ad o  con e l  ( l )  la  a r t ic u la c ió n  sobre e l  e je  

( l 2 )  de la  c rem a lle ra  dentada (1 3 ),  s ir v ie n d o  también d ich a  arfci 

cu laciÓ n para a lo ja r  e l  m u e lle/h e lico ida l ( 1 4 ) que t ie n d e  a p o s i-
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\ c ion ar a la  c rem a lle ra  (13 ) con tra  e l  apéndice (8 )  d e l extremo -

íd e  la  c u c h il la  ( 4 ) j en todo caso e l  g ir o  m otivado por e s te  mué11©
I

j ( 1 4 ) v ie n e  lim ita d o  por un tope  ( l5 ^ .

| La c rem a lle ra  ( l 3 )  s i r v e  tam bién de sopoi^sé
t * *  '* m

| para e l  e j e  ( 1 6 ) que perm ite  la  o s c i la c ió n  sobre e l l a  de l a  BíĈ '*’ 

I la  ( l 7 ) ,  de la  cu a l su o tro  extrem o es tá  re la c io n a d o  con la  cu—-

; c h i l l a  ( 4 ) en su o r i f i c i o  rasgad o (9 ) .  *
| "  •
¡ Para actuar con la  herram ien ta  en e l  oor^s?
1 ♦ • •

j e l  apéndice (8 ) queda a lo jad o  en uno cu a lq u ie ra  de lo s  d ien te fe -
0

[d e  la  c rem a lle ra  (13 ) > actuando sob re  lo s  b razos  ( l )  y  (5 ) apBStA 
i . • •
I mandólos en tre  s í ,  e s to  o b lig a  a la  c u c h il la  ( 4 ) a g i r a r  alfwe£d$—
i

l dar de su a r t ic u la c ió n , 2, cerrando la  boca re ten ed ora  d e l  túVoV*
íí • *

a l co ta r-le  en un s e c to r j l ib e ra n d o  lo s  b razos ( l )  y  ( 5 ) e l  m uelle 

, (. i 1) lo s  abre y le s  p o s ic io n a  de forma que e l  apéndice (8 )  dé " la  

c u c h il la  (4 ) a lcanza un nuevo d ie n te  de la  c rem a lle ra  ( 1 3 ) t ra s *  | 

i la  actuación  sobre e s ta  ú ltim a d e l  m uelle ( 1 4 ) estando en ton ces- ¡j 

[■ la  herram ienta  en tra n ce  de p ro segu ir  la  in c is ió n  cuando se  apro | 

xirnan manualmente lo s  brazos ( l )  y (5 ) .R ep itien d o  sucesivam ente- |

f es ta  secuencia  se consigue que en e l  abatim ien to de la  cu ch illa ** f
! . (

. ( 4 ) ,  su a f i la d o  ( 7 ) barra  todo e l  área de la  boca ( lO ) .  í
'j .

!* En toda  e s ta  fa s e  d e l c o r t e ,  e l  extrem o l ib r e

;; do la  b ie la  (1 7 ), e l  opuesto a la  r e la c ió n  que e l l a  t ie n e  con la
5.

= c rem a lle ra  ( 1 3 ) ha estado reco rr ien d o  en ambos sen tid os  la  lo n g i 

; tud d e l o r i f i c i o  rasgado ( 9 ) e fec tu ad o  en la  c u c h il la  ( 4 ) .

• La apertura  de la  c u c h il la  para l ib e r a r  «1

| área de la  boca (1 0 ) e in s e r ta r  en e l l a  un nuevo tubo que co rea r
I
i se consigue d is tan c ian do  en tre  s í  a ambos b razos (1 ) y ( 5) má>3
í(

![ a l l á  de adonde le s  p o s ic io n a  e l  m uelle  ( l l )  porque e l  extrem o l i -
' fe

!¡ b re  de la  b ie la  ( l ? )  t r o p ie z a  con tra  e l  l im i t e  de la  rasgadura -
1

d e l  o r i f i c i o  (9 ) ,  ya que e l  to p e  (15 ) e v i t a  lo s  bascu lam ientos en
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■ d ir e c c ió n  de la  c rem a lle ra  ( ] ,• .) .

En anas de con segu ir un c o r te  con mayor coiii£

d idad, lim o ie za  y e v i t a r  e l  p e l ig r o  de ap lastam ien to y/o estd j;l:a

:Tii.o¡vto de3. tubo a c o r ta r  e l  in ven to  que se p re con iza  p e m it f .  tuon
*# * *

form ar a l  dentado de la  crema3.1era (13 ) con un paso ir re gu la r* 'c o n  

d icc ion ad o  a v a r ia r  e l  ángulo de abatim ien to de la  c u c h il la  por— 

vez que se aproximan lo s  brazos ( l )  y ( 5 ) s iendo es ta  variac*±í¿fi- 

función  de la s  c a r a c te r ís t ic a s  d e l  tubo que vaya a operarse,, J ,

E l conocim iento en profundidad de la  n a tu ra - 

le za  d e l  c o r te  de e s te  t ip o  de productos para lo s  cua les va  de.¿;pi
á • *

nada 3.a herram ienta manual que se  p resen ta  ha hecho pensar 

a f i la d o  e s p e c ia l para su c u c h i l la 3 en e l l a  lo s  ángulos de vSw&á- 

do de ambas caras son. d is t in to s  consigu iéndose con e l l o  una» mayor 

lim p ie za  en e l  c o r te  y  sobre tod o  una mayor norm alidad d e l  coi*te 

resp ec to  d e l e je  d e l  tubo.

D es c r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le za  d e l -  

p resen te  in ven to , a s i como su r e a l iz a c ió n  in d u s t r ia l ,  só lo  cabe 

añad ir que en su con junto y p a rte s  c o n s t itu t iv a s  es p o s ib le  i l i t r o  ¡

■ d u c ir  cambios de form a, m ateria  y d is p o s ic ió n  en cuanto t a l e s  a l  | 

1 te ra c io n e s  no supongan v a r ia c ió n  su s ta n c ia l d e l  mismo.

S E l s o l i c i t a n t e ,  a l amparo de lo s  Convenios —

I In te r r  io n a les  sobre Propidad In d u s t r ia l ,  se rese rva  e l  derecho
ji
í de ex ten d er es ta  demanda a lo s  p a íses  e x tra n je ro s , s i  fu e ra  p os i 

| b le  re iv in d ica n d o  la  misma p r io r id a d  de la  p resen te  s o l ic i tu d ,

! . N O T A

E l Modelo de U t i l id a d  que se s o l i c i t a  como -  

nuevo en España, por v e in te  años, de acuerdo con la  v ig e n te  L eg is  

la c ió n  sobre Propiedad In d u s t r ia l ,  deberá re ca e r  sobre "HERRAMIEN

TA MANUAL DE CORTE DE PIEZAS TUBULARES", en todo  de acuerdo con-
. *
1 la s  s ig u ie n te s :
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; I . -  Herram ienta manual de c o r t e  de p ie za s  tu
l
{ b u la res , ca ra c te r iza d a  porque d ispone dos b razos a r t ic u la d o »  iíü-
» -9 9 •
f forma de ten aza , e x is t ie n d o  en tre  e l l o s  un m u elle  que t ien d p  ¿i -
I v  *

a b r ir lo s  presentnado uno de e l l o s  h ac ia  la  boca donde se c e lé lír a  

| rfi e l  c o r t e ,  una forma e s p e c ia l para que re ten ga  a l  tubo en e l  —

30

momento d e l c o r te  y  una c u c h il la  a r t icu la d a  en un. e je  p a r a lé is ’ -

a l de la  a r t ic u la c ió n  de ambos b razos con un apéndice en la.£<ma
*

opuesta a l  c o r te  y un o r i f i c i o  rasgado también en esa zona, s:..en
• e «  fl ♦

do, e l  b as cu lam ien te de la  c u c h i l la  hasta  su p o s ic ió n  de co rt,q  -
»  - •

| t o t a l  escalonado y provocado porque e l  o tro  b ra zo  t ie n e  artxfcríla

do en é l ,  también con e je  p a ra le lo  a la s  o tra s  a rticu la c ion es*? •*-

s una c rem a lle ra  con sus d ien tes  en fren tados  con tra  e l  apéndice de 
l  •  » « •

| la  c u c h i l la  y p re c ip ita d a  con tra  e l  mencionado apéndice por e 'fec

¡ t o  de o t r o  m uelle , de forma que cada vez  que se accionan lo s  1>ra

\ eos apro xímd ando le s  en tre  s í ,  e l  paéndice de la  c u h i l la  es impul^

' sado en e l  mismo sen tid o  que e l  b razo  portador de la  c re m a lle ra — ■

v ob ligan do  a la  c u c h i l la  a a ce rca rse  a la  boca re ten edora  d e l  tu — !
! !'
| bo, pero  todo  d isp u es to  de manera que a l  a b r ir  lo s  brazos par.-t -» |

p ro s egu ir  e l  c o r te , e l  apéndice de la  c u c h il la  quedaré a lbergado 

en e l  s ig u ie n te  d ie n te  de la  r e f e r id a  c rem a lle ra  y  a s í, com p letar 

e l  basculamxento de la  c u c h il la  h asta  e l  c o r te  t o t a l  d e l tubo por 

e l  accionam iento su ces ivo  de lo s  b ra zo s .

2 . -  Herram ienta manual de c o r te  de p ie za s  tu  

b u la res , en -codo de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , carac 

t e r iz a d o  porque e l  paso de lo s  d ie n te s  de la  c rem a lle ra  a r t ic u la  

da no es  constan te , para con segu ir que lo s  desp lazam ien tos esca ­

lonados ide l basculamxento de la  c u c h il la  sean d is t in to s  en función  

1 de la s  c a r a c t e r ís t ic a s  d e l o b je to  a c o r ta r .

3#- Herram ienta manual de c o r te  de p ie za s  tu
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b u la res , en todo de acuerdo con la  prim era r e iv in d ic a c ió n , caí ac

te i 'ia a d a  porque e l  basculam iento de la  c rem a lle ra  e s tá  lim ita<,o~

| cuando no apoya en e l  apéndice de l a  c u c h il la  en un top e , tfesiTen
::

I do d ich a  c rem a lle ra  a r t icu la d a  una b ie la  que se  re la c io n a  con^tLa 
í **  >  * *
| c u c h i l la  en su o r i f i c i o  rasgado en la  zona opuesta a l c o r t e  des —

í forma que d icha  b ie la  no actúa cuando la  herram ienta  se cc ion a  a—
*

algún tubo pero que a l  a b r ir  lo s  b razos en tre  s í  la  c r e m a llé ía * -

dentada t r o p ie z a  en su top e , y  e s ta  b ie la  t i r a  de la  c u c h i l l é . ”—•
«

desde e l  extremo de su o r i f i c i o  rasgado y  la  abre, disponiendo^ -
«  p 1

la  herram ienta  para un nuevo c o r t e .  . . .
# * *

4a— Herram ienta manual de c o r te  de pi-ezáV*ku
* » •  4 

• ♦
| b u la res , en todo de acuerdo con la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a d
| „  • * .
c c a ra c te r iza d a  porque l o s  ángulos de la s  dos caras d e l c o r t e  son~ * A m *
! d e s igu a le s  para con segu ir una mayor norm alidad y  lim p ie za  d e l  —

co rte .

! TUBULARES” .

5 . -  "HERRAMIENTA MANUAL DE CORTE DE PIEZA:3

| Según queda su stancia lm en te d e s c r ito  en la  -

i- p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  que consta  de ocho ho jas  mecanogra­

fia d a s  por una s o la  cara  acompañada de sus co rresp on d ien tes  d.ibu 

jo s .

Madrid, ^ -

E l Agente O fic ia^

MI6ÜEL FERNÁNDEZ-LOMSA
P, P,

'•V’;

! . •

!*/
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