" MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

’ Regimo de la Propiedad Industnol

e e, [ :'u
Y . .ot:- s @
see " . L

‘ Es@ NUM[ROA |

..‘___F@Y .

“" 28 Mam 1080

ESPANA

MODELO DE UTIIDAD , ¢ SEi. 1980

PRIORIDADES:
NUMERO

@ FECHA

@ PAIS

@ FECHA DE PUBLICIDAD

. (1) cLABIFICACION INTERNACIONAL

® 97 G 13/

@TITULO DE LA INVENCION

MACHIHEMBRADORAS.

HOSILL.OS PORTAHERRAMIENTAS DE TRABA»O TRANSVERSAL PARA MOLDURERAS O

@SOL(CITANTE (s)

Ds daime Marba QOller

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

TARRASA (Barcelona) Victor Pradera, 43

@ INVENTOR (ES!

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

AGENTE:

> JATIER PLAZA

UNE A - 4 MOD. 3204

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

b '..
*s e
es ® o

L od

Lan 4 L

El presente modelo de utilidad se refiere a -
unos husillog.portaherramiéntas para migquinas moldureras
o machihembrédoras.

Las méguinas moldureras o machihembradoras -
convencionales que trabajan la madera por las cuatro ca=-
ras a la vez, constan bdsicamente de una mesa de apoyo -

y guias de la madera que hacen avanzar a ésta por medio

de rodillos o cadenas que la empujan, durante su reco-

rrido sobre dichas mesa y gulas,

La innovacidn consiste en situar entre los rodi-
1los y husillos convencionales, bien al final de todos
ellos o entfe ellos y el final, uno o varios de los husi
llos portaherramientas a que se refiere el presente mo-
delo de utilidad., Estos ﬁusillos son dispuestos opcional
mente ﬁor debajo de la madera, por encima, por cada can—.
to 0 por las cuatro caras a la vez, pero de forma que -
trabajan la madera transversalmente y se trasladan, en
movimiento alternativo automidtico para efectuarle ranu-
rasg, molduras o incluso cortarla a distintos largos, a
la vez que pueden haserle las molduras, ranuras, etc, -
transversalmente.

Se ha comprobado que una aplicacibén muy impor-
tante de los husillos, tiene lugar cuando se tratan de
hacer plafones para muebleé 0 puertas, ya que pueden -

trabajar caras horizontales, verticales o inclinadas.
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ancho o grueso, segin convenga, repitiendo el ciclo auto

Para ello, antes de que actien uno o varios de dichos =
husillos, 1a_madera es parada en su avance longitudinaIP
por cualquiefa de los medlos conocidos de dispositivos =
palpadores, elécfricos, neumiticos, hidradlicos, mecéni-
cos o por células fotoeléctricas. Opcionalmente avanzan
slguiendo la madera mientras la trabajan transversalmen-

te y retroceden, una vez trabajado todo, o parte de su

m&ticamente por medio de los sistemas conocidos.

Los dibujos adjuntos muestran estos husillos y

su disposicién.

En ellos, en la figura 12 se observa un juego
de cuatro husillos que actuardn en movimiento dnicamente
transversal,. |

| La figufa 28 es un detalle de husillo para cor |.-
te transversal pbr la cara inferior.

La figura 32 es un detalle de husillo para cor

te transversal por la cara sunarior.’

Las figuras 42 y 58 son detailes de husilles

para tortes transversales verticales.

La figura 62 nos muestra un husillo en un sise

tema combinado de colocacidn y funcionamiento.

La figura 78 es una vista de la herramienta de

corte tangencial aplicada é un husillo.

La figura 82 es una vista de la herramienta-fre
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solin dispuesta en un husillo.

Y la figura 92 es una vista en planta superior
de una herramienta sujeta en un husillo.

Segfin se muestra en la figura 12, en las diver-
sas secciones de una mesa o guia -1-; la méquina lleva‘-
dispuestos los husillos convencionales -2-, en diversas
posiciones, asi como los rodillos de arrastre -3-, tam-
bién en nimero indeterminado y posicién teambién indeter-
ﬁinada. Dispuestos entre ellos (seg'in el ejemplo de rea-
lizacidén), se observa la existencia de los husilios, —4-,
a los cuales se acoplaré-la herramienta -5-, EL husillo
-4~ es accionado por un elemento de transmisibn -6-, uni-
do a su vez al correspondiente medio de accionamiento =T7-

En las figuras 28, 32, 42 y 58, se observa la
colocacibén del conjunto formado por el husillo -4-, las
herramientas =5~, 6l elemento de transmisién —=6- y el -
medio de accionamiento =7-, en posicidén por debajo de la
madera, por encima de la misma y por ambos lados respecti
vamente.

For su parte el ejemplo mostrado en la figura
68 presenta la novedad de que avanza al mismo tiempo que
ia madera y retrocede automdticamente al llegar al final
de su recorrido, accionado por medios convencionales =8,

En la figura 7Te ée muestra una herramienta-fre-~

sa =9-, de corte tangencial, la cual estd cortando trans-
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versalmente la madera, al mismo tiempo que hace la moldu-
ra. Dicha fresa se fija en 1os husillos =4-, _
En la figura 82 ge muestra una herramienta-fre;
solin, de corte anélogo‘al de una broca de taladrar made~-
ra, la cual también se sujeta en los husillos -4~ gue en
estos casos ser& de giro frontal, o sea, més o menos per-

pendiculares a la madera, segin se observa en la figura

9a,

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre

las siguientes:
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REIVINDICACIONES
l2,~ Husillos poftaherramientas de trabajo = .
transversal para miquinas moldvureras o machihembradoras,
caracterizados porque estdn constituidos por un husillo,
el cual es accionado mecédnicamente, neumdticamente o hi-
draGlicamente, llevando acoplado al husillo la herramien

ta correspondiente para trabajar la madera transversal-

nmente,

28,= Husillos portaherramientas de trabajo =
transversal para miquinas moldureras o machihembradoras,
segin la reivindicacién-primera, caracterizados porque
dichos husillos tienen un movimiento automitico de avan-
ce y retroceso, durante los cuales trabajan la madera de
forma transversal, opcionalmente por la cara inferior,
cara superior, por una o las dos caras verticales o por
todas las caras a la vez.

38,~ Husillos portaherramientas de trabajo -
transversal para médquinas moldureras o machihembradoras,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizados =
porque los husillos son montados en sentido horizontal,
vertical o inclinados, de acuerdo con la herramienta a
emplear de forma que la herramienta trabaja tangencial o
frontalmente, de acuerdo con la postura en que estd el
husillo portaherramientas, m&s o menos paralelo con el -

eje de avance de la madera, o0 perpendicular a élla, pero
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trabajando la madera transversalmente.

42 ,- Husillos poftaherramientas de trabajo -
transversal para méquinas moldureras o machihembradoras,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizados -
porque los husillos durante el recorrido en su movimien-
to de avance y retroceso, adoptan posicién horizontal,

vertical o inclinada, segiin la seccién transversal de la

madera a trabajar transversalmente.

8 ,~ Husillos portaherramientas de trabajo =
transversal para miquinas moldureras ¢ machihembradoras,
segin las reivindicacioﬁés anteriores, caracterizados -
porgue opcionalmente los husillos siguen el avance de la
madera y retroceden con movimiento alternativo, a la vez
que trabajan transversalmente también con movimiento al-
ternativo.

68 =~ HUSILIOS PORTAHERRAMIENTAS DE TRABAJO -
TRANSVERSAL PARA MAQUINAS MOLDURERAS O MACHIHEMBRADORAS.

Segin se describe en la presente memoria des-
criptiva que consta de seis hojas escritas a mdquina por

une sola de sus caras y dibujose.

Madric, y) 8. MAY 1080
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Francisco Javier Plazi
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