1¢

P, 18,488
F, 61c

Rehecha 1

261012

WELMORIA DESCRIPTIVA
para sollecitar
PATENWTE DE INVENCION
én
EsPalla
por VEINTE aflos
a nombre de GESELLSCHAFT ZUR FORDERUNG DER FORSCHUNG AN DER
EIDG, TECHY. HOCHSCHULE, entided suiza, establecida en Zurich,
Suiza, por: . l
"APARATO PARA LA PRODUCCION DE 0ZONO"

El presente invento se refiere & un abarato para la pro-
duceién de ozomo por medio de una descarga eléctrica estbtica
entre una plurslided de electrodos plencs, en forma de placas,
gue colocados uno al lado de otrc a distancia entre los mismos,
estén conectados ultermativamente a polos opuestos de una fuen-
te de alta tensidén y se hallen sujetos a placas dieléctricas
que, u 8su vez, sobresalen alrededor por encima de los bordes
periféricos de los electrodos,

Los denominados ozonizadores de places de esta clase son
en sf ya conocidos, y frente a los ozonizadores de tubcs, en
los cuales los electrodos estén formados por tubos dispuestos
coaxlalmente uno dentro de otro, tienen la ventaja de ocuper
menos egpacio pera una superficie de electrodos total determi-
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nada, lo cual facilita la construceidén de aparatos de dimen-
sicnes relativamente pequefias,

Un gren problema en losg aparatos para la produceidn de
ozono mediente una descarge eléetrica estitice es lu corrosi-
én de los electrodos, sobre todo cusndo el aire s ozonizar sb-
lo ha sido gometido parcisluente o nada en sbsoluto & un secu~
do previc. Alin cuando el rendimiento en oZono con aire seoo
es mayor, en la téonica se exigen aparatos que trabajen con
un rendimientc algo menor, pero que en cambio no requieren
los costosos sparatos adicionales para el gecado del aire y
la congervacién de lcs mismos, Los ozonizadores de esta cla-
se estén particularmente indicados para el funcionamiento tem-
poral en pequefias cepntreles hidriulicas, en empresas indus-
trigles y en instalaciones méviles, por ejemplo en la Armads,
El ozono producide se emplea principslmente para la esterili-
zecibén del agua.

Para evitar la corrosifm de los electrodos se hen incor-
porado ya dieléetricos resistentes a la corrosién y a las des-
cargas de efluvios entre los electrodos y el recinto de deg-
carga, con el fin de mantener asi apartados de los electrodos
lag sustancias agresivas en €l recinto de descarga. Sin em-~
bargo, el aire existente entre los dieléctricos y los elec-
trodos puede conducir también a la corrosién de estos dlti-
mos puesto gque en €L se produce asimismo una descarga de eflu-
vios.

Para evitar toda corrosién de los electrodos, el inven-
to ha previsto que cada electrodo esté empotrado entre dos
placas dieléctricas, y que el espacic entre estas places asi
como entre las mismas y el electrodo empotrado esté totalmen-

te lleno, ¥y por consiguiente libre de amire, de un eglutinente
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en forma de pegamento, llediante este aglutinente, las dos pla-

cas dieléctricas y el electrodo situado entre ellas queda uni-
dos formsndo una unidzd coherente en forme de placa.

De lag reivindicaciones, descripeién y dibujo adjunto,
en el gue se representa = titulo de simple ejemplo una formau
de ejecucidén del objeto del invento y dos variantes correspon-
dientes, se degprenden otras caracteristicas y ventajas del
invento,

La Fig. 1 muestra esquemfticamente un apurato con varios
electrodos en forma de placa, en seccibén por la lineas I-I en
la Fig. 2.

La Fig. ¢ repregents el mismo aparato en geccitn por la
14nea II-II en 1lu Fig, I.

Lu Fig. 3 muestra en escala zumentada, visto desde la
izquierda o la derecha en las Figs., 1 y €, un elemento del
aparato con un solo electrodo,

La Fig. 4 reproduce en escula gumentada una seccin
trunsversal por la linew IV-IV en la Fig, 3.

Lu Fig. 5 muestra unu parte de unu variante del elemen-
to comstructivo, repregentado en forms wnéloge a la Fig. 3.

La Fig, 6 muestru en escela aumentsds una secelén trans-
varsal por la linea VI-VI en la Fig. 5.

La Fig. 7 muestru en representucifn cndloga a la Fig,

3, unu purte de una segunda variante del elemento construc-
tivo. ,

El apurato representzdo en legs Figs. 1 y < tiene wne
caja 10 hecha ventujoswmente de pliastico resistente =« lu co-
rrosién, Dos puredes 11 opuestus entre szi de ia caju 10 es-
tin perforadas y unidus con piezas de empulme 12 en form. de

embudo, en lus cusleés degembocen sendos tubos 13 para sumi-
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nigtrar el aire a oZonizar o psrs evacuzr el uire enrijuecido
con 0Zono.

En el intericr de la caju 10 ve sgituado con geparacio-
nes entre sl un ciertc nlmero de elementos en forma de placé
15, Afn cusndo cada elemento 15 estd compuesto de varius par-
teés yue, no obstante, formen una unidad constructiva coheren-
te, seglin se explicard mhs adelente, en las Figs. 1 y 2 se
han representade los elementos 15 UGnicumente como pieza inde-
pendiente, con mirag a una muyor clu?idad. Por el lado orien~
tudo bucia adentro, las puredes de lu caja 11 tienen unas re-
nurss en las que encajan los elementos 15, segln se apreciu
claremente en la Fig, 2, Dichos elementos 15 eatén fijados en
su posicidn correctas por medio de lag nervaduras existentes
entre lag ranuras.

En las Figes. 3 y 4 se repregenta en escgla uwumentadsa
uno solo de los elementos constructivos 15. E1 mismo tiene
dos placas 16 y 17 de materisl dieléctrico, de preferencie
vidrio, entre las cuales va incorporado un electrodo plano
18 en forma de placa., Las plucas 16 y 17 y el electrodo 18
estén unidos entre si por medio de une sustenciu uglutinante,
asinismo dieléetrics, la cuul ocupa completamente el recinto
entre las placas 16 y 17 asi como entre las mismas y el elec-
trodo 18, y lo deja libre de zire. En lugar de vidrio, las
plucas 16 y 17 pueden ger también de micua o de materisl ceré-
mico o de pléstico orgimico, En el ejemplo de ejecucibén se-
gin Figs, 3 y 4, el electrodo 18 se compone de ung lémina de
metal, particularmente de aluminio, En el electrodo 18 se hu
formado un saliente de empslme <0 confeccionado de la misma
pieze de material gue gobressle por encimu de un borde peri~

Térico de las placas 16 y 17 y yue esth provisto de unu renu-
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ra 21, Las dos placas dieléectricas 16 y 17 son mayores que el
electrodo 18, y sobresslen glrededor 10 mm, como minimo de los
bordes periféricos del electrodo 18, de preferenciu &0 a 30 mm.,
gsegin sea la tensibén de la fuente de sltu tensidén empleada pa-
ro la producecién de ozono, Comc sustancia aglutinante 19 esté
indicado un pléstico polimero, de preferenciu acetato de poli-
vinilo,
Los elementos descritos 15, los cuales estén concebidos
entre si de idéntica menera, se hallam en la cuju 10 en unu
posicién tal, yue los salientes de empalme <0 de los elementos
15 subsiguientes sobresulgun slternativumente hacia wrriba y
hacia abajo, segin nuestre la Fig. 1. Todos los salientes de
empalme 20 yue sobresulen hacia urriba estén apriéionados en-
tre casquillos distancladores metélicos 22, por les cuales va
metida una barra roscada 23 que atruviesa usimiamo la ranura
21 de los salientes de empalme 20, Dicha burra roscada <3 esté
apoyada en lzs paredes de la caja 10 ¥y sujetu medisnte tuercus
24, Una tuerca udicional <5 sirve puru tensar cénjuntamente
los casquillos distunciudores <2 y los sslientes de empulme
20 que encajen entre los mismos. Los salientes de empulme 20
yue sobresalen hacia abajo de los elementos constructivos 15,
estfn sujetos en forma completamente aniloga entre casyuillos
distemeciudores metilicos 26, a través de los cuules pasa Una
barra roscada 27 yue se encuentra spoysdu en la c¢aja 10 y es~
t4 sujetu por medio de tuercas 28. Una tuerca wudicionul 29 fi
situuda en la berra roscade 27 sirve paru tensar conjuntumen- |
te los casquillos dist:nciadores 26 y los asulientes de empal-
me 20 gue encujan entre los mismos,
Las burras roscadas <3 y <7, confeccionudas de metal,

estin conectadas con uno u otro de los extremos del arrollu~
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miento secundurio de un transformador de &ltu tensidn 30, yue
hace las veces de fuente de «ltz tensién. De ests munera, los
electrodos 18 colocados a distencia uno g1 lado de otro van
conectados ulternativamente = polos opuestos de la fuente de
altu tensidn 30.

El uaparato descrito se emplea y funciona de la siguiente
meneras

El uire u ozonizar se suministrs por uno de los tubos 13
z la eaja 10, lumiendo entonces los recintos intermedios entre
los elementos 15, en donde tiene lugar una descarga eléctricu
estatica, o seu una denominada descarsga de efluvios, formémdo-
se asf el vzonc, La tensidn alterna existente en los electro-
dos 18 oscila entre los 6,000 y 20.000 voltios. El aire enri-
yuecido de ozono se degprende por el otro lado de la caja 10
a través del tubo 13 conectado en este lugar, Las placaa dleléc-
tricas 16 y 17 y el aglutinente 19 de cada uno de los elemen-
tos 15 implde el acceso de lus materias existentes en el re-
cinto de descarga hacia los electrodos 18, por 1o que &stos
quedan protegidos contra la corrosién, gue ge produciria de
otro modo por los guses agresivos formzdos, tales como 0zono,
distintos éxidos nitricos y &ecido nitrico. Por lo mismo, el
apurato en cuestién es apropiado para el funcionamiento con
aire sin secado previo o sometido sclamente a un gecado pre=
vio incompleto. El sglutinante 19 y las placas 16 y 17 impi-
den, ademés, la pulverizacién del metzl de los electrodos 18
por las descargas de efluvios sobre la superficie metélica,
con lo cual ge impide tembién la formacibén de capas de pre-
cipitado electroconductoras sobre dichas placas dieléctricas
16 y 17. Como es sabido, sclo estén amenazados por la corro-

si6n los constituyentes situsdos en 1la zZonsz de efluvios, es
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tes de empalme 20 colocados sensiblemente fuera del recinto de

descarga, los casguillos distanciadores 22 y 46, las barras ros-
cadag 23 y 27 asl como lus tuercas 25 y 29 estén mucho menos ex-
puestes a la corrosidn.

Es ventajoso confeccionar las placss dieléctricas 16 y 17
de cada uno de los elementos 15 con materiul incrgénico yu que,
poxr ejemplo, los plésticos orgénicos son ciertamente estables:
& la corrosién, pero tienen menor capacidad para soportar las
solicitaciones de 1la descarga eléctrica de efluvios. El aglu-
tinante 19 de los elementos 15 puede, mo obstante, sin ningin
inconveniente, ser un pléstico orgimico, puesto que el mismo
esti pretegido de los efectos perjudicisles de la degcarga de
efluvios por las mencionades placas dieléctricas 16 y 17.

La febricacién de un elemento 15 ge resliza, por ejemple,
de le gigulente msneras

Sobre una base no reproducida se coloca primero le plaba
de vidrio 16 gue, segin su tamafio, puede tener un espesor de
1 - 5 mm, Sobre la placa 16 se coloca entonces una lémina de
0,45 -~ 1 mm, de gruesa, compuesta principalmente de acetato
de polivinilo y yue contiene un plastificemte, como por ejem~
plo fosfato de triocresild., Sobre la lémina mencionada se colo-
ca entonces el electrodo metflice 18, el cuul puede tener un
espesor de, por ejemple 0,1 a C,3 mm. A continuacién se cclocu
una segunda lémina de acetato de polivinilo sobre el electrodo
18 y, seguidamente, se cubre todo ello con la segunda placa
de vidrio 17.‘E1 glre existente sventualmente entre las men-
cionadas piezas es aspirado por evacuacibn, despues de lo
cual se calienta todo ello en el autoclaeve y se comprime me-

disnte un gas a presifn, Con el calentamiento se plastifican
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las liminas de acetato de polivinilo y se unen Intimumente con
las placas 16 y 17 asi como con el electrodo 18. Al mismo tienm~
po se sueldan entre si las partes de las laminas de pléstico
directamente superpuestas fuera de los bordes periféricos del
electrodo. Finulmente se deja enfrisr todo ello ¥y, por corte,
ge elimina la masa de pléstico que pueds sobresalir entre las
placas 16 y 17. E1l electrodo 18, las plecas 16 y 17 y la mese
de pléastico 19, la cuel sirve de sustencia aglutinante, compo-
nen ghora el elemento constructivo cohersnte, pricticamente
inseparable 15, el cual puede incorporarse obmodamente en lu
caja 10, ,
En les Flge. 5 y 6 se reproduce una varimnte de ejecuci-
fn de un elemento 115. La diferenciu frente u los elementos 15
enteriormente descritos consiste en gue el electrodo 118 no es
ung lémina metélica sino una capa agplicsda sobre una de las
plecas dieléctricas 17, la cual puede ser, por ejemplo, una
capa metilica o una capa no methlica electroconductora. La
aplicacién de la capa 118 puede hacerse en formé de por s8f ya
conocida, por ejemplo por pulverizacién, recubrimiento por va-
porizacién, precipitacién a pertir de una solucién, etc., on
cuyo caso ge puede conferir a dicha capu cualguier forma de=-
seads mediente el empleo de correspondientes plantillas, Para
la confeccidén del elemento 115 sblo hace falta colocar uns
solu 1imina de pléstico, por ejemplo de acetauto de polivinilo,
entre la placg 17 provists de la cepe y la otra placa 16, des-
pubs de 1o cual se procede de lu misma menera que se indicé
con relacién sl elemento 15 ya descrito. Después del calentu~
miento y prensgudo, la lémina de plistico forma una capa de
sustmnecia aglutinente 119 entre lus placas 16 y 17 con el fin

de unir las mismag entre s{ de forme précticamente inseperable.

b
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Para unir el electrodo 118 =z la fuente de alta temnsibn existe,
seglin Fig. 5, un saliente de empulme 120 compuesto de una del~-
gada lémina metélica y a2l que, antes de unir las dos plucas 16
¥y 17, con uno de sus extremos se le empalma con la capé 118 de
forma que establezca una conduccidén eléctrica, y con su otro
extremo se le hace sobresalir pcr encima de uno de los bordes
periféricos de la plseca 17.

La segunda variante de un elemento constructivo 215 re-
presentada en la Fig., 7 se diferencia de los elementos 15 des~
ceritos, Gnicamente porgue el electrodo 218 es de una tela o
tejido metilico en lugar de una lamina metilieca, En lugar del
gsaliente de empalme 20 sobresalen algunos alambres 220 del te-
jido 218 por encima de uno de los bordes periféricos de las
placas dieléctricas 16 y 17. Al confeccionar el elemento 215
se incrusta la tela metflica 218, lo mismo yue el electrodo
18, entre dos liminas de pléstico y entre las placas dieléc-
tricas 16 y 17,

La ventaje primordizl del gparato descrito para la pro-
duccién de ozono se tiene por los elementos en forma de placas
15, 115 y 215, los cualeg pueden confeccionarse con cualquier
forma y tamaino deseado, segin sea la finalidad prevista, y se
pueden colocar uno 21 lado de otro en cualquier cemtidad de-
seada. No ofrece ninguna dificultad egpecial el conferir a los
elementos la necesaris resistencia mecfnica y térmica y el mon-
tar luego los mismos en los aparatos. Los elementos descritos
permiten que los gparatos funcionen también, en caso deseado,
con aire que ireviamente no haya sido completamente, o nada en
abgoluto, secado. Ademés tiene una importancia perticular el
hecho de que los elementos 15, 115 6 215 permiten la construc-

cién de gparatos relativamente pequeilos en los gue, en un espa=
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relativamente grande,

Egta solicitud que.corresponde a la pregentada en Aus-
tria, el 24 de Julio de 1958, bajo el némero A 5260/58, se
acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre Propledad Industrisl,

NOTa

Los puntos de invenclén propla y nueva yue ge presentan
para yue sean objetq de esta aolicitud de Patente de Invenci-
én en Espefiu, por VEINTE .fios, son los siguientes:

1, Aparato para la produccibén de ozono mediante una
descarges eléctricu estitica entre varios electrodos plancs eh
forua de placa yue, situados a distancia entre sf, van conec-
tados altern=ztivemente a polos opuestos de unag fuente de ultu
tensién y sujetos a plucas dieléetricas, las cuzles sobresa~
len szlrededor de los bordes periféricos de los'electrodos,
caracterizado porque cada electredo ve empotrado entre dos
placag dieléotricus y el espaclo entre estas placas asi como
entre las mismas y el electrodo empctrado esté totslmente
lleno de una sustencia aglutinante y, por lo tanto, libre de
aire,

¢, Aparato seglin reivindicacién 1, caracterizado porque
las placag dieléctricas sobresalen 10 mm, por lo mencs de los
berdes periféricos del electrodo.

3. Aparato segiin una de las reivindicaciones 1 y 2, cu~
racterizado porgue la materia uglutinente es un plistico po-
1imero,

4, Aparato segin unz de las reivindicaciones 1 a 3, cu-
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racterizado porque lu materia zglutinante es un acetato de

polivinilo.

5. Apurato segin una de las reivindicaciones 1 u 4, ca-
racterizudo porque-el electrodo es uhé lamina metalica. o

6. Apurato segin una de lus reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizado porque el electrodo es un tejido o tela metélica.

7. Aparato segln una de las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizado poryue el electrodo es una capw metflica, lu cual
forma un recubrimiento sobre unu de las placas dieléctricas
coherentes.

8. Aparato segin yna de las reivindicaciones 1 a 4, ca-
racterizado porque el electrodo eg unz capa no metilica, eléc-
tricamente conductora, la cuzl forme un recubrimiento sobre
una de las placas dieléctricas coherentes.

9. Aparato segin una de las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizado porque las placas dieléctricas son de materisl
cerfmico,

10, Aparato para la produccién de ozono.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria gque amntecede,
repregentado en el dibujo que ge acompafia y con los fines
que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a méquins

&2 ENE 1960

por una sola cara,
Madrid,

"
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