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M E M O R I A ___ D E S C R I P T I V A

El sistema mecánico de llenado de cajas con pro­

ductos de gran d ifu s ión  se va haciendo im prescindible d ía 

a día en v is ta  del aumento en e l  coste  de la  mano de obra, 

pero esta  operación de llenado se ve entorpecida en muchos 

casos por la  posic ión  de la  tapa o de las solapas de c ie ­

rre  del r e c ip ien te , cuya tendencia a in c lin a rse  sobre la  

boca del envase d i f ic u lt a  una labor que debe ser rápida y 

e fe c t iv a , pues la  demora en un punto de la  lin ea  de l l e ­

nado supone un considerable retraso  en e l  tiempo t$ta3. de
* * . *

la  operación. . .

Se ha pensado entonces en la  conveniencia 'de su-
*  *  * *

je ta r  de alguna manera dicha tapa o solapas para qu^ no in ­

te r fie ra n  la  operación, y tras e l  correspondiente estudio 

y experimentación se ha llegado a la  nueva d ispos ic ión  que

es ob jeto  del presente Modelo de U tilid ad  y que viisñé'.a r e —
+  *  *  *

* *  *  *

so lver de manera s e n c il la  y económica e l  problema "p la tead o , 

por lo  que se hace acreedor a l s o lic ita d o  p r iv i le g io  de ex­

c lu s iv idad  y protección  le ga l conforme estab lece  para esta  

modalidad la  v igen te  Ley de Propiedad In d u str ia l.

Para f a c i l i t a r  su completa descripción  nos r e fe ­

rimos a continuación a un ejemplo de ejecución  que en nin­

gún caso puede ser considerado como lim ita t iv o , ya que se
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tra ta  de una d ispos ic ión  que so lo  tiene por ob je to  man­

tener la  tapa o solapas de c ie r r e  de un re c ip ien te  apar­

tadas de la  boca de llenado durante la  operación de car­

ga, sea cualquiera la  forma y la s  ca ra c te r ís t ic a s  de d i­

cho re c ip ien te .

Este ejemplo ha sido representado en e l dibujo 

adjunto, y se r e f ie r e  a una ca ja  de planta rectangular 

cuya boca in fe r io r  está  cerrada por cualqu ier procedi­

miento convencional y la  superior, o sea la  de llenado,

está p rov ista  de la  d isposic ión  ob je to  de esta  s o lic itu d .
* I * *.

En la  figu ra  ia  se representa en d esa rro llo

plano la  parte superior de la  lámina de m ateria i*;*car-
.* ',**

tón por ejemplo, que forma e l cuerpo del re c ip ie n te .

En esta figu ra  se ha señalado con -1 -  la  pes-
* *  *  a H

taña destinada a adherirse al borde opuesto -2-*paga fo r -  

mar e l  cuerpo tubular o receptácu lo propiamentej'dióho.
+ a *  +

*  *  *  +

Tarto lo s  que serán lo s  lados mayores*-3- y -4 -  

de dicho cuerpo, como los  menores -5 - y -6 -, se hallan 

prolongados superiormente en las solapas -7 - , -9 -  y -8 -, 

-10—, respectivamente. Estas solapas son las que a l ser 

abatidas sobre la  boca constituyen e l c ie r r e  del r e c i­

p ien te , y como puede observarse en la  figu ra  que comen­

tamos, ta rto  la  -1 -  y -7 -  como la  -S - y -9 -  se hallan 

unidas por uno o más pequeños puentes -11- del mismo ma-
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t e r ia l ,  aunque deb ilitados  en lo  posib le  para que o fr e z ­

can la  re s is ten c ia  su fic ien te  para manten r dichas so­

lapas relacionadas entre s i mientras dura la  operación 

de llenado, pero que concluida ésta  son fácilm ente ra s - 

gables para e l  abatido y c ie r r e .

Formado e l  cuerpo tubular con la  lámina des­

c r i t a  pero estando todavía aplastado, doblado por las 

a r is ta s  que no lle va n  puente de retención  -11- o sea 

como se representa en la  figu ra  23, se doblan hacia aba­

jo  la s  solapas que están unidas -8 -  y -9 - hacia, ur̂  lado
* 1 * **

y - l o -  y -7 - hacia e l  o tro , ta l  como indican la.3, flech as .

Con esta  operación queda la  ca ja  todaif$*iá aplas—

*.*
tada, en la  pos ic ión  que representa la  figu ra  33*,* aunque

w a *

ahora estas solapas muestran su cara interna, lo*que en
* * * A

los dibujos se i lu s tra  con la  adición ( ' )  a su% re fe ren -

cías numéricas. ... .
.  *  *

* *  * *

* * * *
Si entonces se o r ig in a  e l  d e s p lie g ú e la  .sea 

empujando desde los  bordes o separando las dos partes, 

como indican las flechas de esta  figu ra  33, la  ca ja  to­

ma su posición  natural, que es la  que se representa en 

la  figu ra  y tendrá sus cuatro solapas - 7 '- ,  - 8 '- ,  - 9 '-  

y - 1 0 '-  dobladas hacia abajo o sea superpuestas a los 

correspondientes lados del cuerpo tubular.
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En esta pos ic ión  la  boca del envase queda to ­

talmente ab ierta  y l ib r e  de cualqu ier impedimento.

Una vez concluida la  operación de llenado, es 

s en c illís im o  romper los  pequeños puentes -11-, con los  

que las  solapas - 7 '- ,  - 8 '- ,  - 9 '-  y -1 0 '-  pueden ser le ­

vantadas y abatidas luego sobre la  c itada boca para o r i ­

ginar e l  c ie r re  del envase.

El o los  puentes -11- pueden ser postizos  e v i­

dentemente, pero dado e l  carácter automático de esta

operación, se p re f ie r e  que estén sacados del ppqprho ma-
* * *

t e r ia l ,  aunque como antes se d ice  están d eb ilita d os . Por

ejemplo, s i e l  envase es de cartón, e l puente ptféQe es -

*.**
tar constitu ido por una de las láminas form ativae '& el 

mismo.
* * * * *

En e l ob jeto  descrito  caben, naturalmente, mo-

d ifica c ion es  de forma, dimensiones, proporciones'.y'.mate-
* * * * *

* * *  *r ía s  sin  apartarse de su esencia lidad , por lo  q^e se ha- 

ce constar que ta les  m odificaciones se entenderán in c lu i­

das en esta s o lic itu d , sean cualesquiera las  circunstan­

cias que concurran.

N O T A

D escrito suficientem ente e l ob jeto  del presen­

te Modelo de U tilid a d  se declaran de novedad en España las  

s igu ien tes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1&.- D isposición  perfeccionada de las  solapas 

de c ie r r e  de ca jas , para f a c i l i t a r  su llenado, que se 

ca rac te r iza  por e l  hecho de re la c ion a r dos a dos entre 

s i ,  por medio de pequeños puentes sacados del propio 

m ateria l, las solapas que como prolongación de los  la ­

dos se destinan a l c ie r re  de la  boca del rec ip ien te , 

cuyas solapas as i unidas se p liegan  hacia abajo dejan­

do a un lado las  a r is tas  que carecen da dicho puente 

de unión, quedando superpuestas a los resp ec ti% s*.la - 

dos, en cuya pos ic ión  se mantienen a l desplegar*<el re ­

c ip ien te  y v e r i f ic a r  la  operación de llenado darvinismo,
*****

efectuada la  cual se rompen fácilm ente dichos pué&tes 

y las solapas quedan lib re s  para ser alzadas y abatidas 

sobre la  boca.
**^.*

23.- DISPOSICION PERFECCIONADA EN LAS'.SOLAPAS 

DE CIERRE DE CAJAS, PARA FACILITAR SU LLENADO;*"/

Todo ta l  y como se describe y re iv in d ic a  en 

la  presente Memoria D escrip tiva  qae consta de se is  ho­

jas  mecanografiadas por una so la  de sus caras y que se 

i lu s tra  con los dibujos que la  acompañan.

Madrid, a v e in t is ie t e  de Ma—
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yo de m il novecientos ochenta.

SYSPACK  ̂ S.A.
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