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El objeto de la  so licitud  es un procedimiento para la  fa ­

bricación de un elemento de oierre corredizo para su empieo corno parte 
la te ra l de un oierre corredizo en que se unen entre s i  dos diferentes 
estructuras del téonica del te jido , que son la  estructura da la  cin­

ta  soportadora y la  estructura de la  atadura del monof i],amento que for­
ma los miembros de c ie rre , por medio de una tercera conducción de hi­
los segdn l^a técnica del tejido* j

Son conocidos los cierres segdn la  técnica del tejido  o j 
bien elementos constitutivos, asi o°Mo procedimientos de fabricación ¡ 
para éstos, existiendo en pura constitución segdn la  táonioa del te jido
otros procedimientos con constitución parcial segdn la  táonica del t e -  ¡

!

jido de la  ointa soportadora y de la  f i l a  de miembros de o ie rre , que ¡
!tienen que unirse entre s i  seguidamente por otro procedimiento de tra— j 

bajo, oamo costura,eneolado o soladura* j
En general las diferentes clases de fabricación se fun- ! 

dan en un simple proceso de te jido , en e l  que es desisivo e l  produsto j 
terminado barato, en que no se ooncibe la  necesaria atadura exacta an­
gular de distancia y de corrección lin ea l, asi como de cierre resisten  
te y fa l ta  totalmente una protección para la  plancha*

Los inconvenientes de los produotos de un solo proceso 
consisten además en que la  constitución segdn la  técnica del te jido , 
respectivamente la  atadura, en cada caso tienen que ajustarse mùtua­
mente más o menos fuertemente* Como éstas ataduras son fundamentalmen­
te  diferentes, de acuerdo con las  necesidades técnicas, ta les  producios 
se componen de soluciones de compromiso que nunca alcanzan e l  alto  va­
lo r que podría p o sib ilita r e l  verdadero estado de los conocimientos 
técnicos en e l  caso d e una constitución separada* Por ésta  razón la
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tendencia de muchos fabricantes ae dirige hacia dos elementos constitu-j 
tivos fabricados individualmente que después se reúnen por otro proce— j
dimiento u lte rio r, por ejemplo, por ooatura# Sin embargo, existe aquí ¡!
de nuevo e l inconveniente de otro prooeso de trabajo y  la  dificultad de}
obtener uniones f i ja s  y ante todo duraderas y  resisten tes a l  desgaste# ¡

)Las dificultades inherentes consisten en la  inseroión nece­
saria  de un cordoncillo para formar los arcos de los miembros del cie­
rre  con exactitud en sus ramas y con la  sección transversal periforme ! 
desfavorable resultante de e llo  segdn la  táonioa del c ie rre , as i como ¡ 
una a ltu ra  y una desviación angular producidas por casualidad en las 
superficies de contacto para la  oorredera en e l  prooeso de cierre#

La idea de la  patente evita éstos inconvenientes y  prevé ¡I
una constitución de 3 miembros interoonectados# Correspondiendo a la  con­
veniencia transcurren de modo adyaoente la  constitución de la  cin ta  so—! 
portadora y la  formación y  atadura de la  cadena de cierre* Los materia- ! 
Ies participantes y  la  ejecución de la  atadura son diferentes de acuerdo 
con su objeto# Sin embargo, puede pensarse que los hilos participantes ¡ 
en la  estructura sean iguales en su material — por ejemplo, los hilos de 
urdimbre — pero nunca encuentra u tilización  e l mismo h ilo  constitutivo  
en la  dos partes diferentes de la  estructura# El teroer miembro de la  
estruotura es la  atadura segdn la  técnica del tejido,- de la  cadena de oié 
rre  con la  ointa soportadora; los hilos de atadura aqpi utilizados pasan 
por ambas partes de la  estructura#

En e l  dibujo se ha representado la  idea de la  patente esque­
máticamente en una sección transversal# La cin ta soportadora 1 se compo­
ne de hilos de urdimbre y trama en cualquier modo de atadura# La oadema 
de oierre se compone del monofilamento 2, que forma loa miembros de
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c ie rre , que en éste o aso está atado exclusivamente con hilos de urdim- ¡ 
bre 3# No se necesita ampliación de la  atadura oon hilos de trama, cuando 
la  cadena de cierre  se une con la  cin ta portadera 1 en e l  mismo proceso! 
de fabricación* Los hilos 4 y  5 participantes en la  atadura, son por e -  
jemplo, de nuevo hilos de urdimbre, de modo que e l miembro de oierre ex­
clusivamente está atado con hilos de urdimbre y está reunido oon la  olm- 
ta  soportadora* Los hilos 4 forman en la  superficie exterior una proteo-r 
oión de plancha y  en la  superficie in te rio r forman una distancia respecto 
a la  superficie de la  c in ta  soportadora t  y por ello  una altu ra  necesaria 
de la  inversiones del monofilamento oontra la  superfioie cerradora de ¡ 

resbalamiento de la  oorredera* Bn e l  oaso d e día. atadura de la  cadena do 
o ierre exclusivamente oon hilos de urdimbre, es esencial que e l h ilo  3 

de urdimbre más exterior del borde se asegure por un h ilo  $ de urdimbre 
de unión, que está asegurado en e l  borde de la  ointa aoportadora 1, con­
t r a  deslizamiento en la  dirección del aroo de cierre del monofilamento 2*

Son posibles modificaciones adecuadas* Asi puede variarsej 
a voluntad la  protección de plancha y/o lg distancia para la  determinación 
de a ltu ra  entre la  superfioie de la  ointa soportadora y e l lado interno ¡ 
del monofilamento, eligiéndose adecuadamente la  sección transversal de 
los hilos participantes o efeotuando su oonduooión p^ra obtener in ter­
secciones o entrelazados* Además es posible te je r  la  cadena de cierre de 
modo terminado en la  forma descrita , pero s in  ointa soportadora y  apliot 
ésta  entonces directamente a l  objeto que deba cerrarse* Para ésto es ne­
cesario in tercalar una unión transversal por medio de hilos de trama, par 
impedir un deslizamiento de los hilos de urdimbre en la  dlreoción del 
aroo de cierre*

La constitución de los arcos de oierre según la  técnica de 
o ierre y  la  formación de las inversiones se presuponen o orno oonocidas
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y se efectúan según e l estado de la  técnica adecuadamente*

Es posible obtener con una parte la te ra l para cierres c o rra l 
dizos, obtenida por procedimiento simplificado de te jid o , una perfección 
desde e l  punto de v is ta  de la  técnica u ti l i ta r ia *  Esta perfección de ia¡ 
posibilidad de u ti l iz a  r  para las d istin tas partes constituyentes, co -L 
mo cin ta soportadora y cadena de< oierre, los materiales en cada caso ! 
más favorables conduciéndoles según la  constitución más conveniente y j 
de conformarles en su estructura según la  técnioa de su utilización* La 
distancia de las ramas del monofidamente se efeotúa exclusivamente por } 
la  constitución de-la atadura entre la  cin ta transportadora y la  oade-
na de c ierre , suprimiéndose e l  cordoncillo que en otro caso determina ¡

¡la  distancia* Por la  supresión del cordoncillo quedan estiradas las ¡tiramas del arco de cierre y  fonnan una superficie respeoto a l fondo y < 
a la  tapa de la  corredera, desapareciendo asi la  forma de pera reacia 
a l  oierre y oon tendencia a la  distorsión* La a ltu ra  de tope de las 

inversiones del monofilemento se encuentra situada con exactitud y  pre­
cisión de ángulo respeoto a los hilos de cierre de la  corredera*
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La presente patente de invención comprende laa s i­
guientes reivindicaciones:

1.— Procedimiento para la  fabricación de un elemento 
de c ierre  corredizo, caracterizado por la  estructuración simultánea^ 
pero conducida separadamente de la  cin ta soportadora y cadena de 
cierre respecto a l material, proceso de tejido  y clase de tejido  y 
de la  unión de ambos elementos individuales por medio de la  técnica 
del te jido , como terminación de la  estructura

2. -  Procedimiento para la  fabricación de un elemento 
de cierre oorredizo según la  reivindicación 1, caracterizado por
la  atadura del monofilamento exclusivamente por medio de hilos de 
urdimbre y per una atadura a la  ointa soportadora oon hilo de te r­
minación en la  dirección hacia e l arco de c ie rre .

3. — Procedimiento para la  fabricación de un elemento 
de cierre oorredizo.

Según se d e sc r ié  y reivindica en la  presente memoria 
y se i lu s tra  con les dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta  memoria de se is hojas foliadas y escritas 
a máquina por una S3la cara.
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