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bricacidn de un elemento de olerre corredlzo para su empleo como. parte

250974

El objeto de la golicitud es un procedimiento pare la fa~—

lateral de un ocierre corredizo en gue se umen entre sI dos diferentes
estructuras del tdemica del tejido, que son la estructure de la oin- |
ta soportadora y la estructura de la atadura del monofijamento gue Ffor

ma los miembros de cierre, por medio de una tercera conduccién de hi=-

los megin 1;a técnica del 'bejidoay

Son conocidos los clerres segin la técnlca del tejido o ;
bien elementos congtitutivos, gl qomo procedimientos de fabricacién ‘
para &éstos, exlstiendo en pura conastitucién segin la téonlga del tejido%
otros procedimlentos con constitucidén parcial segdn lg téonloa del tee :
jido de la ointg soportadors y de lz fila de mkembros de cierre, que f

tienen que unirae entre sf seguidamente por otro procedimiento de tra— E
bajo, como costura,encolado o soladurae 9

En general las diferentes clases de fabricacién se fun- !
dan en un simple proceso de tejido, en el que es desisivo el produsto
terminado barato, en que mo se ooncibe la necesaris atadura exacta an—
gular de distancia y de correccifén lineal, asi como de cierre resisten
te y falte totalmente una protecciédn para la plamha.a.’

Los inconvenientes de los productos de un solo proceso
consisten ademéa on que la constitucién segin la téenica del tejido,.
respectivamente la atadura, en cada caso tienen gque ajustarse mitua=
mente més o menos fuertementes Como éstas ataduras son fundamentalmen—
te diferentes, de acuerdo con las necesidades téonicas, tales produstod
se componen de soluciones de compromiso que mnca aloanzan el alto va—
lor que podrfs posibllitar el verdadero estado de los conocimientos

téonicos en el caso de una constituocién separ. das Por ésta razén la
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- TTe con la cinta soportadoray los hilos de atadurs agui utilizados pasan

¢ una constitucién de 3 miembros izrl:‘erconectadoso; Correspondiendo & la conl~

. por smbas partes de la estructuras

=3 250974

tendencia de muchos fabricantes se dirige hacia dos elementos constitu=|
tivos fabricados individualmente que despuds se reunem por otro proce=
dimiento ulterior, por ejemplo, por oostura; Sin embargo, existe squi

de muevo el inconveniemte de otro prooeso de trebajo y la dificultad de

obtener uniones fijaa y ante todo duraderas y resistentes al desgaste. ;

las dificultades inherentes consisten en la insercién nsce-!

|

sarla de un cordonelillo pare former los arcos de los miembros del cie—--{

rre con exactitud en sus ramas y con la seccidén tranasversal periforme

| desfavorgble resultante de ellc segin la técniocs del cierre, asi como

una altura y uns desviacién angular producidas por casualided en las

I superficies de contacto para la corredera en el proceso de cierres

La idea de la patente evita éstos inconvenientea y prevé

i
i
1
1

voniencia transcurren de modo adyacente la constitucién de la cinta so-;
portadora y la formaoién y atadura de la cadena de cierree lLos materia;-i
les participantes y la ejecucién de la atadura son diferentes. de a.cuerdqi
con su objetoe Sin embarén, pueds pensarse que los hilos participantes |
en la estructura sean iguales en su material = por ejemplo, los hilos de
urdimbre - pero minca encuentra utilizacién el mismo hilo constitutive !
en la dos partes diferentes de la estructuras El tercer miembro de la

eatructura es la atadurs segin lg técnica del tejido, de la cadena de oib=

En el dibujo se ha representadoe la idea de la patente esgue=
méticamente en una seccién transversale La cinta soportadora 1 se compo-

ne de hilos de urdimbre y trama en cualquier modo de ataduras La cadema

de oierre se compone del monofilamento 2, que forma los miembros de
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. 6sta entonces directamente gl objeto que deba cerrarses Para ésto es ne—
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clerre, que en &ste caso estd atado exclusivamente con hilos de urdim=— |
bre 3¢ No se necesita ampliascidn de la atadura con hilos de trama, cuando
la ocadena de olerre se une con la ointa portzdors 1 en el mismoe proceso
de fabricaciéne Los hilos 4 y 5 participantes en la atadura, son por e-

jemple, de muevo hilos de urdimbre, de modo que el miembro de cierre ex

clusivamente estd atadc con hilos de urdimbre y est4d reunido con lg oi.n-!-
ta soportadore. Los hilos 4 forman en la superficie exterior una pm‘bec-%-
oién de plancha y en la superficie interior forman una distancis respeoil:o;
s la superficie de la cinta soportadora 1 y por ello una altura neoesai::ia
de la inversiomes del monofilamento contra la superficie cerradora de f
resbalamiento de la correderas En el casode <la atadura de la cadena c;ie
cierre exclusivamente oon hilos de urdimbre, es esencial que el hilo 3| v
de urdimbre més exterior del borde se asegure por un hils 5 de urdimhrsf
de unidn, que estd asegurado en el borde de ls ointa moportadora 1, con-é-
tra deslizamiento en la direcoisn del arco de cierre del monofilamento 29,
Son posibles modiflcaciones adecuadase Asl puade vatiarseE
a vojuntad la proteccién de plancha y/o lé distancia para la detemninacién
de altura entre la superfiocle de la cinta sopoxtadora y el lado interno;

del monofilsimento, eligiéndose adecundamente la seccldén transversal de

los hilos participantes o efectuando su conducoidén p,ra obtener inter—

secciones o entrelazados. Ademés es posible tejer la cadena de cierre dl

‘modo terminado en la forma desorits, pero sin cinta soportadora y aplio

cesario intercalar una unién transversal por medio de hilos de trama, par

impedir un deslizamiento de jos hilos de urdimbre en la direceidn del
aroo de oclerres
La constitucidén de los arcos de olerre segdn la téonlica de

clerre y la formacidén de las inversiones se presuponen oomo gonocidas
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y se efectdan segin el estado de la técnlca adecuadamentes

¥

Eas posible obtener con una parte lateral para cierres corre

dizoa, obtenida por procedimiento simplificadode tejido, una perfeccibén

desde el punto de vista de la téonica utilitarias Esta perfeccién de ia

posibilidad de utiliza'r para las distintas partes constituyentes, co -L

i
mo cinta aoyo:otado:ra ¥ cadena decoierre, los materiales en cada caso '[
més favorables conduciéndoles segln la constitucién més convenlente y ;
de conformaries en su estructura segfin la técnica de su u‘biiizaoiﬁnoﬁ Las
distancia de las ramas del monofijamento se efectda exoclusivamente por ;
1a constitucidn de -1z atadura entte la ointa transportadora y la cade—
na de cierre, suprimiéndose el cordomoillo que en otro caso determina !
1la distanciae Por la supresién del cordomclillo quedan estiradas las f
ramgs del arco de cierre y forman una superficie respecto =l fondo ¥ 1
a la tapa de la corredera, desspareciendo asi la forma de pera reacia |
al oierre y con tendenoia a la distorsi6ne La altura de tope de las }
inversiones del monofilamento se enouep’bra situad. con exactitud y pre-l |

clisisén de &ngulo respecto a los hilos de cierre de la corredera.‘
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La presente patente de invenoidn qomprende las ai-
suieﬁtes reivindicaoioness
l,— Progedimiento para la fabricacién de un elemento
de cierre corredizo, caracterizado por la estructuracién simuliéneg, -
pero conducida separadamente de la cinta soportadora y cadena de
olerre respecto al material, proceso de tejido y clase de tejido y
de la unién de ambos elementos individuales por medio de la téonica
del tejido, como terminacién de la estructura _
24~ Progedimiento pé,ra la fabricacidén de un elemento
de cierre corredizo segin la reivindicacién 1, caracterizado por
la atadura del monofilamento excluaivamente por medio de hilos de
urdimbre y par una atadura a la cinta soyortadora oon hilo de ter-
minacién en la direcoién hacia el arco de cierre.
30— Procedimiento pars la fabricaocién de un elemen'l;o
de oierre corredizo. _
Segin se descri®e y reivindica en la presente memoria
y se ilustra con 1l dibujos que a J.a. misma 88 acompalians
(onsta esta memoria de sels hojas foliadas y escritas

a miquina por una = la caras
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