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El objeto de la solicitud es un procedimiento parp la cons—

1

! i

titucidn segn la téonioca de flexidn y/o de olerre para elementos ]

de clerres gorredizos, cadenss de transmisifn o para armar soportes [

textiles pave fimes de resbalamiemtos, desgaste, limitacién o mepda—
!
do,esencialmente de alambres monofilares de materia artifiocial de cual-

quier seccign transversal en forma de entalladuras un = o bilatera—|

i
i

les deteeminantes de distanpias o de aplanamientos. limitados corres- |
pondie ntes, asi como estiremiento jimitado, redugtor de la seccién treén-
versal y, dado el ocaso, por adosamie nto o aplicacidn de defarmaciones :

gogln la téenica de clerre, menciondndose como indicacién las prcminen%-

clas, deformaclones convenienjegano arcos en forma de hoz o de S o !

los imoﬁvenientes esenclales se manifiestan en la utili~ !
zacién de los olerres corredizoss i

54 ce emplean alambres monofilgres de material artifiocial |
para miembros de clierre de dlsposltivos de clerre gorredizos y otros |

objetos de materiales anflogos, 8sto se reajize de acuerdo con diverw
!
gos modos de fabrica,oidn que frecuentemente se emplean juntos en un |

proceso de fabricaciéne Por una parte tenemos la deformacidn para llsgiz\
gl curso definitivo, que tiens el zlambre monofilar respecto & la dis=
posicién continua de los miembros, por ejemplo, una espirsl o una for-
ma de meandros Esta forma definitiva se une son su soporte por diferen+
tes procedimientos, por ejemplo, entretejidc cosido o anilogoss Par—~

ciglmente se realiza la cohstitucidn segin la téonica de cierre y de~
torminante de distancia antes de esta definitiva deformacién y en pare

te solo desmiés de su aplieacién al goportes. Algunos procedimientos re-

unen el alambre monofilar no defommado con el soporte por los més dis—
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tintos procedimientos, enderezan seguidamente los miembros sueltos
vy les aplican después las oarscteristicas segin la técnica de cie-
TTe.

Todos los procedimientos tienen inconvenientes esencia-
less La total deformacién de un producto terminado con distancia
escalonada y, dado el caso, con direccidn lineal. Los miembros se

desplazan parcialmente en sus soportes, en espeoiai en el caso de
espirales sin constitucién adicional para el asiento. Sin embargo,

el proceso de obtencién de la deformacién previa es dificil y re- |

gquiere un dispositivo de fabriocacién muy complicado y espuesfo a

transtornos, con solamente un rendimiento limitiado y con observa- :
cién exacta de 'valores en la zona de calientamiento y refrigeracidn.%
Bl montajé gobre el soporte se realize también en précesos'dificﬁles§
y complicados por entre tejido o cosidos Le dificultad oonsiste en |

colocar soportes intermedios, por ejemplo cordoncillo o lazos tex~ :

tiles de tal modo entre los miembros, que se conserve esta defor- !
macibn previas inestable no atada, ouando se monta en el soporte |
propiamente dichos La fabricacibn de esta manera es una consecuencia?
de varlos procesos también dificiles en la técnica de fabricacién
y costosos. 31 puede efectuarse en la deformscién previs la consti-
tucién segin la tdenica de olerre por ragzomes de la técnica de fa-y
bricacibén o de proeteccién de la propiedad industrial, ests otra
circunstancia se afiade a ello, la que aparte del preceso de traba-
jo adicional, emige dispositivos, complicadose

51 el hilo monofilar no se junta con su:s soporte

habiendo sido previasmente defommado, el proceso de fabricadidn se

simplifiica esencialmente. Fn este procedimiento es dificil la conge
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titucién de los miembros, por una parte en el mismo proceso de fa—
bricacién porgue el alambré monofilar tiene una cierta solided esté~
tica, que solamente puede ser vencida condicionadamente por los dis-
positivos que es posible emplear, y, por edlo, segin la experiencia,
resultan piembros desiguales respecto al arcoy la posicibn y la Al
reccidn lineal. Estoz defectos tampoco pueden elimarsen totalmen-
te por rectificacién posterior. Por otra parte, tiene gue efeciuar-

se siempre posteriormente la constitucidén segtn la técnica de clerre

lo que nuevamente exige dispositivos complicados y signlfica una |
fase de trebajo adicional ultericr en la que estd limitadae la cepa~ |
cldad. | |

La ides de la patente suprime todos estos inconvenien-
tos. la misma prevé el dlesponer el alambre monofilar, antes de la
unién con su soporte, proveyéndole de caracteristicas que permiten, |
gue en combinapidn con un correspondiente proceso de fabricacién, ‘
se formen arcos, inversiones o lazos de acuerdo don las leyes fisi-
cas, en estos lugares correspondientementes Por ello se formz un
nmiembro de clerre que corresponde a lae distancias de las ceracte-—
risticas entre sf. Si 8stos estén montadoé a distanoias uniformes
o por turnos, el miembro de cierre individual corresponde a esta
disposicién. Por ello es posible conseguir un producto termidado
ebsolutemente uniforme, en un proceso de fabricacidén simple, sin
dispositivos complicadose

Las carscteristicas formadoras de funcidn son, por ejem-
plo, entalladuras que aplastan el perfil del alambre o aplastamien—
tos que justamente sobresalen de la anchura de una entalladura, o

oon figuraciones a modo dehortera. Estan configuraciones pueden dlse
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ponerse uni- o bilaterglmente, de modo opuesto, alternativo o también
én posicién angular respectiva. Una constitucién situads opuestamente
por ambos ladog puede ser valiosa en el proceso de fabricacién, por-
que entonces, 21 introducirse en el proceso generzl de produccién,
la introduceién del aelambre monofilar puede realizaerse de cualquier
meodo y no tiene que observarse la direccidn del lado.

v Segﬁﬂ el invento es posible obtener una constitue
oién sdeousda de los alambres monofilares, si el alambre se calienta

& determingdas distancia s y entonces en este estado se estira por

un valor correaspondiente. El caléntamiento se efectul adecuadamente g

con rayos dirigidos, por ejemplo, ultrarrojo, o con ondas que ocasio- |

nen calor, por ejemplo, alita frecuenciam, que se aplican al alambre
por medio de un patrén o de dispositivos anélogos. Por eldo pueden [

obtenerse productos para distintas direocciones de utilizacién y fina-.
i

lidad. Bsta reducién de la seccién transversal producida por estira-i
miento, puede emplearse para lugares de flexifn o de caracterlsticas i
constituyentes de forma, de modo correspondiente. Despuéds de haberse
fijedo, por los procedimientos antes descritos, la posicién exacta

respecto a la distancia y al tamefio de los arcos de clerre, también

es posible aplicar otras caracteristicas, asf por ejemplo, en su em-

pleo para cierres corredizos puede aplicarse la conformacién segin la

tampado, formando prominiencias, o por conformacidn en arcos o &ngu—
los en estos lugeres, en que la posieidn ¥y direccidn pueden disponer—
se adecuadamente de cualgquler modo. Puede pensarse ademis en formar
las ejecucionss gegin la téenica del clerre, por superposicién de

materiales secundafios en estos lugarese

5
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Segdn este proocedimiento, es posiblé por primers vez
former previamente alambres monofilares pars que puedan emplezrse
en conbineoién con otro proceso de trabajo, por sjemplo, en la fa~—
bricacién de cierres corredigzos, elementos de transmisién a modo de
oadenas, bandas o cintos coy armaduras para mayor resistenclia al des~
gaste, para fines de limitaciOn, respectivamente de resgbalamiento ©
marcados en los procedimientos de tejido, enmtrelazado, trenzado, la—-
bor de ganchillo, galoneado o cosido.

La olase de los materiales susceptibles de utilizarse
para estos alembres monofilares no est4 limitada. Asl es posible O~
plear materias artificiales, por ejemplo, pdliamidas o poliuretanos
asl como metaless

Las ventajas resultan de la esencia de lﬁ idesg de la
patente, siendo posibls impartir a los alambres monofileres con los
dispositivos m&s sencillos, ocaracteristicas determinantes de distan-
ola y farma, que no exigen del producto ningin tratamisnto especisl
en el sentido de la técnlos de almacenaje y tran3p6rte, ¥ solamen=
te en combinacién con el proceso de fabricacién determingnite de su
objeto, obtienen con este o excluisvemente por medio del mismo, el
transcurso de forma defimdtivo y por ello las ceracteristioas adi~
cionales, como configuraciones segin la téonica de cierre, se colo-
ocan de modo adecuazdo respecto & las distancias y a la diredoidn. De
esto resulta un producto termimedo con la misma elevada precisién

gue puede darse al producto previo, en un procesp de trabajo esire~

y dificiles.
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La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindicacioness

le— Procedimiento para la obtencidn de formas repetidas por
igual, de alambre monofilar, caracterizado por practicarse entalladu-
ras, depresiones a modo de muescas o de horteras, asis como aplasta-
mientos limitados para la formacién determinante de distan&ia ¥y dire-
ccibn, de lugares de flexidn, arcos, inversiones u otras variaciones
de direccién o desviaciones angulares presentes.

2,=~ Procedimiento para la obtencidn de formas repetidas porl
igual, de alambre monofilar segdn la reivindicacibn 1, caracterizado
por la aplicacién deéviada angularmente de las caracteristicas de mo-
do uni~ o bilateral, opuesto ¢ situado alternativamente, asf como dis-
puesto radial- o asilmente,

3o~ Procedimiento para la obtenoién de formas repetidas por
igual, de alambre monofiler segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte~
rizado por una constitucibn adicional segin la técnicz de cierre en
forma de prominiencias, ganchos, arcos o fdngulos.

Qo= Procedimiento para la constituoifn segin la tdonica de
flexién y/o de cierre para almmbres monofileres para elementos de cie-
ITres oorredizos, cadenas de transmisién o para ammar soportes textiles

Segfn se describa y relvindica en la presente memorias

Consta esta memoria de siete hojas foliadas y escritas a mé-

quina por una S0la oaras

= 2 92 JUL. 1959
PULLERMO ROQER
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