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Bl objeto del invento se reflere a mejoras en la congm
truccidn fle cierres corredizos, en los que las dos partes pertenecien—
tes a la técnica de cierre estén constituldas a modo de banda plens,
actuanio por ello superficialmente, es decir de manera mutuamente so-
lapada y por la disposicidn de los Srganos de cierre y/B éor la dis=~
posicién de una gufa a modo derodete son obligadas en la direccidn del

cierre por simple compresién sin corredera.

Se conocen cierrem corredizos que cierréh superficiale
mentes La meyorfa de la ejecuciones estin de acuerde con los princi-
pios de cierre de los ciexrres corredizos que tienen clerre de ocabe-
za, la constitucidén de los eslabones de la técnica de clerre se gse-
mejan o se sdaptan reciprocamente a sus caracteristicas fundaméntales,
por lo que para la funciénmiiva siempre se requiere una correderas
La utilizacidén de cierres corredizos con cierre planc se ha intente-
do siempre de nusvo, vero las diferentes clases de cierre no permiten
fundamentalmente ningun cierre de corredera con oierre de cabezas Esen'
oialmente es la corredera la que hace imposible su utilizacién. Esta
utilizacién comprende todas les aplicacionss, en las gue el clerre
corredizo ~ en el sentido mas estricto, la correde:a necesaria para
ello - produce fricciones en l=s partes de tejido superpuestas. Ta-—
les lugares son, por ejemplo, ropa interior, inclusive fajas o ropa
de cama. Incluso en las prendas exteriores, en el caso de gue la com
rredera se aplique ocults por un listén, se manifiestan inconvenienw
tes andlogose. Las partes textiles, situadas encime de la corredera
Se rozan en la msima y por la presién y la formacién de altura taft=
bién lo hacen otros objetos, que entremn en contacto con esta super-

ficie« Por ello se produce en estos lugares un efecto de desgaste por
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fricoclén unido & una presidn reforzada que tiene por consecuencisa
siempre un efecto de suciedad producido rapidamente & un desgaste
excesivos

Pare eiiminar este inconveniente s propusieron cierres
corredizps.superfioiales_sin oorreders y en parte ytambién se cons-
truyeron . Estos cierres corredizos, sin embargo, no tiene ninguna
guia, la quo en los oierres de corredera se adopta por la oorredera,
sino que por una conduccién exacta con la mano = para obtemer la ne—
cesarla fuerza de clerre - tienen que conducirse trozo trés trozo
con la mayor exactitud de recubrimiento posible. Pars poder desviar-
se algo de esta conducoién exacta, algunos de los cierres corredizos
sin corredera resultaron excesivamente anchos ( hasta 3 ome ). Por
esto se produce un rodete considerablemente ancho que tiene un efec-~
to desagradable y resulta oaro en la técnica de la fabricacién y tam-
bién en el materiale

La 1dea del invento elimina estos inoonvenientes. Se ha
propuesto formar las partes de la técrdcs de cierre preferentemente
con una qonstitucidn tomada de la téerice del tejido o el atarlas por !
medio de la técnica del tejido, mostrando aqui una parte las caragte=~
bigticas a modo de rejilla o perforadas como pleza contrapuestz, y
ademés lazos para la técnlocs de clerre o varillas con o sin praminen-
cias O peatafias con constituciones de la téonica de tejido, en gque
la disposicién de los miembros para le técnica de clerre adopta una
guia obliggda para la funcién del cierre, o bein la direccidn necesaw
ria de clerre se efectda por cuerpos 2 modo de rodetes

En el dibujo se ha representado esquematioamente el ob-

Jjeto dsl invento en algunos ejemplos de e jeouckén
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En la fige 1 muestra una disposioién a modo de rejilla. !

RS IETRIL O

Entre un tejldo 11 de dos caras estd inserto un monofilemento 12~
eh:un curso adecuadamente z modo de msandro.:El elemento bésico
g modo de escala, asl formado, se 1leva, por monofilementos 13
transcurrisndo en la direccibn de los hilos de urdimbre, a formar

un cuerpo a modo de rejilla, en cuyas mallas diferentes piezas con-

trarias pueden actuar oon técnica de clerres Los lados de la dlspo-
sicién a modo de rejilla pueden estar provistos de rodetes 14, pu—:
diendo servir estos solamente como infraestructura para levantar

la disposicién a modo de rsjilla respecto a la base, para asegurar
un apriete de los miembros de técnioa de clerre en las mallase Sin
embargo también es posible disponer estos rodetes en la superficie
pera obtener una guia en el prooeso de clerre. Ademés puede pensar-
se en disponer los rodetes en las caras inferior y superior, si se
desean amboz efectos o si se hicieran necesarlos. las modificacione%
oorrespondientés respécto a la anchura de la rejilla, la forma de 1%3

1
mallas de la rejilla, la atadura simultanea o posterior entre sI |

por soldadura o encolado, asi como atado oon monofilamentos condu- ?

oidos de otro modo o con hilos textiles 0 también la supresién de

las cintas 11 soportadoras o de los rodetes 14, son posibles y pue-
den aplicarse adecuadamentes

La figuba 2 muestran unae modificacién incrementada de
la fige 1, en la que la formacibn dé rejilla consiste esencialmente
en una atadura obisenlda por téonica de tejido, cuyos cantos de rew

Jille pueden beforzarse por monofilamentos. Las ointas portadoras

15 laterales se unen por medio dé los hilos de trama 16e La limita-

cién lateral de los hilos 16 de trama se forma por un monofilamento

17+ Seglin la anchura del cuerpo a modo de escala az=af obtenido o se-

s
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gin la forma de las mallas, de rejilla pueden insertarse grupos de hi-
los de urdimbre 17, que a su vez, por ambos lados estén limitados por
monofijamento 18

Las modificaciones en el sentido de la fige 1, por ejexﬁplo,
lg aplics0ibn de rodetes o segin la ejecucidn e.mpliada.flreapeqfo a mo—
dificaciones correspondientes en goneral, deben transferirse a ésta o-
Jecucibne

La fige 3 muestda una ejecucibn con una tira 19 homdgénea
tejida dentro, por ejemplo de materia artifioial, que puede sujetarse
entre dos ointas soportadoras 20 por ataduras de trama 21 y pasa entre
éstas en forma ondulades En las partes librea de trama dela tira 19
pueden disponerse perforaciones en foyma adeouada, en el caso ilustra-
do un agujero en forma de hongo 22 para traceién unilaterale Do acuer—
do con el eatado de la tépnica pueden aplicarse todas las demds perfow
raciones de la téonioa de clerre, porejmplo rejillas o grupos de agu-
jeros redondos, mépectivwnente de farmae

La fige 4 muestra una ejecuocién en planta , que estd 1dea.df,
especiaimente para la pieza gontrgria de la forma del agujero 22 de la
fige 3o Sobre un tejido de base 28 esté tejida emcima una tira 29. la
tira 29 posee miembros en forma de hongos 30 , que son menores que los
correspondientes agujeros 22 de la pieza contraria de la figs 3. la
unign se efectda correspondientemente por superposicidén y tracceién en
la direcoién de clerre, y la apertura por levantamiento extremo del
tiro condicionzado de ocierre. .

De éstas piezas contrarias pueden oomponerse diferentes

cjases de olerres planos, siendo necesarid sojamente determinar las Tes+
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pectiva Porma y distancia mutuase. Por ejemplo, también es posible u- |

$ilizar dos partes iguales segdn la representacifn de la fige 4, ne-
cezitdndose solamente colocar unos frents a otros los miembros 30 en
formg de hongos en la densidad correspondiente.

La fige. 5 muestra en secéién transversal una pieza
contraria constituida dentro de la técnica de cierre respecto a las
representaciones de las figuras 1 & 3e. Entre dos cintas soportadoras
o también una cinta oonjﬁnta de bage 23 esti entretejido un monofila~ !
mento de tal modo que se formen lazos 24 de acuerde con las distan— |
clas de la pieza contraria, que por ligero resbalamiento con corres- i
pondiente presfén sobre la pieza contraria, forman un cierre plano,
que puede cerrarge y abrirse sin corredera.

La fige. 6 muestra un lazo 25, en el que el arco de

lazo més exterior estid constituido como un arco 26 efecaz dentro ds

la técnica del cierrs
La fig. 7 muestra une forme de un glande 27 con ta= !
!
llo, pudiendome fabricar tales ejecucténes de modo favorable mediante=

i

la técnioa de inyeccibne ,

La esenoia del clerre corredizo de esfa golicitud de ?
patente consiste en una eJecucién plana a modo de banda gue esté
constituida de modo favorable a base de tejido con insercidn de mono-|
filamentos deformados o conformados en la téenioa de clerre o ocon ma-
terial de cintas andlogo, siendo posibles otras clases de atadura
textil, con entretejido, trenzado, lavor de ganchillo o galensado y
pueden indicarse al miamo tiempo frents al tejido en la técnica de la
fabricacidn.

Para la funcién, especialmente para el cierre, ez im-—
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portante que la distancia de los miembros se conserve respecto a la

posicién de clerre. Las diferendias menores de meimbro s miembro de

{
|
i
i
!
!
|
cierre se compensan. Por ollo se hace posible efectuar un cierre sin E
gue se requiera una correderae La sucesidén linsal de la disposioidn

de los miembros de clsrre d4 por resultado la direceién de oierié A t
un conduccidn don una ligera presidn completa, el proceso de cierre.

La apertura se sfectila de modo gue desde un exiremo ambas plezas con=
traries se desprenden tirando una separa de otra en un éngulo més o

menos grande, andlogamente a una funcién de corredera.

Se presenta una excepcién cuando el cierre tiene

que efectuarse bajo tensién de los cantos cerradores. Aquli se hace
necesarie una oonduccibn en entagonismo a la traccién. Esta conduc-

oién puede suprimirse o simplificarse mucho, cuando adoptan la con-

ductidn: un rodete o tambiédn varios rodetes, que puden estar monte-—
dos unilateral o bilateralmente también, de tal modo que, visto li- |
nezlmente, se aprieta a lo lergo de estos rodetes. i

Las ventajas de este cierre consisten en una pogi-
bilidad de fabricacibn simple y barata de un cierre plano, que tie- ;
ne capacidad de funcionamiento rédpido 7 seguro con frecuencia Fli- |
mitada « La eleccibn de los materiales y su disposicién permiten su
utilizacién para prendas lavables de todas clases, sin que en ello,
esencialmente en estado cerrado, tenga que tomarse en consideracidn
el lavado o planchado del modo usuals La supresién de la corredera
evita lugares de preslén, suciedad demasiado rdplda y ademis el des-
gaste demasioadov ripido en e stos lugares de presibn,

Ademds es pesible entretejer material perforado

(fige 3), 8l que se le quita la tendencia de rasgarse .y seguir rad-
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géndose que es inherente d perforado, porque el lado, sobre el cual

getda la tracoidén , se provee de cantos de tejido procedentes del te
jido soportadors Por esto se alcanza une duracelién mucho més prolon-

gada y al mismo tiempo una més fuerde posibilidaed de solicitacibnie
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La presente patente de invencién comprende las siguientes
reivindicaciones:

le~Mejoras en la construccién de partes funcionales para
cierres corredizos planos sin cbrredera, caracterizadas por una
superestructura a modo de rejilla de un monofilamento en disposicién
de trama y urdimbre con soporte lateral en constitucién textil.

2e= Mo joras en la construccién de partes funcionzles par cie=-
rres corredizos planos sin corredera segin la reivinddécacidn 1, ca-
racterizadas por un imtercambio del monofilamento por hiles textiles -
estirados o en atadura, bien sea en la direccibén de la frama o hien
en la direccién de la urdimbre.

3¢~ Mo joras en la construccién de partes funcionales para
cierres corredizos planos, caracterizadas por unalconstitucién a Mo~
do de reborde hueco hasta lé forma de rejilla a base textil, en que
los lugares de perforacién sin restos, o también solamente, en de-
terminados lados, estén limitados por monofilamentos.

. 4e=— ¥ejoras en la construccidén para partes funcionales para

cierres corredizos planos sin correders segin la reivindicaciones
1 a 3, caracterizadas por un cruce no fijado de los monofilamentose

S5e= Me joras en la congtrucciédn de partes funcionales para
cierres corredizos planos sin corredera segin las rsivindicaciones
1l a 3, caracterizada por una atadura de los cruces de loz monofila-

mentogs sobre base textil, de encolado o de soldadurae

bo= Mejoras en la construccidn de partes funcionales para
clerres corredlizos planos ain corredera, caracterizadas por una for-

macibn de ojales de monofilamentos con una atadura y un soporte de
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T+— Mejoras en la construccién de partes funcionales pa-
Ta cierres corredizos planos sin corredera segin la reivindeiacién &,
caracterizadas por la constitucibn de los ojales segin el sistema'de‘
los botones de presibn o por una defromacidn de indole de técnica

de cidrre, como prominencias, engrosamientos O arcos.
8o~ Mejoras en la construccibn de partes funcionales pa=

cierres corredizos plamos sin corredera, caracterizadas por una ti-

ran inserta en la constitucidén textil, por ejemplo, de material arti-
ficial con perforaciones.
9o= lle joras en la construccibn de partes de funcionales

para cierres corredizos planos sin corredera, caracterizadas por una

tire introducida en la constitucién textil, por ejemplo, de material

artificial con pestafias, ganchos, espigas, o levas constituldas de- ?

gin la técnica de cierrs.

10.~ e joras en la construccidn de partes funcionales pa—g
ra clerres corredizos planos sin corredera segin las reivindicacio-
nes 7 y 8, caracterizadas porque partes de la s perforaciones y[% de
los perfilados, especialmente los lzdos solicitados a la traccifn,
poseen limitaciones textiles,

Ile~ Mejoras en la construccién de partes funcionales
para clerres corredizos planos segin las reivindicaciones 1 a 10,
caractepizadas por rodetes situadbs unilateral o bilateralmente abg—
jo y/o arrita de constitucién textil o de material artificial o tam-
bién en una combinacifn de ambas constituciones.

12.~Mejoras en la construccifn de partes funcionales

para clerres corredizos planos sin correderas
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