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El objete de la solicitud es un progedimientac psra la fabrie

cacién de cierrea corredizos, en que un material contfmo meelzo o huego
i1 de oua:.lquier seccibn transversal imediatamente con un proceso de teji%o.
constructor, pero libre de interrupocién del soporte textil en éste de
tal modo que el material que fommg el arco de fumcidn 8e recibe urila~

teralmente o en el caso de material en V se recibe en una rama por el go-

porte textil y do’blado en sentido contrario para formar otro arco de

funcién, transcurre sobre el otro lado del soporte, de modo. que por ung

prosecucién adecuada viensn a situarse un ledo de &rco sl lado de otre
en direccidén lineal; v

Se comocgen procedimientos de fabricacién, segin los cuales
. o bien es adecuado el curso del material de funciém, pero no se unsg
por entretejido directo, o bien los procedimientos, en los que el me~
terial de funcidn, al obtener el moporte textil, se entreteje lmedia-

l
tamente, pero tlene una forma fundamentalmente distinta llena de inmcon+

veniontess

I

': Los procesos del tejido son, sin embargo, todos de una fae
Z:; 1s f'orm; del soporte tejido es exclusivgmente & modo de cinta plana y

! por ello munca estd conformada adecuadamente de asuerdo gon la necesi-
dads

Si se trata de cierres corredizos, en los que el curso del

material de funcién se compone de arcos de curso opuesto, la fabricacién
! se compone de varios procesose El material de funcidnm se dobla _previa:-1»
I mente en forma adecuada, se provee éste de un cordomeillo y se une éste
25 i por cosido o por entretejido con el soporte te:_:til; Los. inconvenientes

de este cierre consisten primerasmente en los muchos ﬁroaesos de trabajo

bd

4 que encaregen el producto, por otro lado la distancia y ls posicién de

i arcos no puede gjustarse fundamentalmente gon la precisién deseadas
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Otro ingonveniente se produce por la partes de base de los
arcos totalmente ingluidas en el emaréamienta textil, que al cerrar
por la corredera se manifiesta de modo que la presién de la superfloie
cerradora de la corredera no aloanza estas partes bésiocas, no pudiendo
ejercer asi ninguna presién directa de olerre, se desliza peor sobre
la superficie textil y en ésta ocasiona un desgaste més répido que el
producido en lasg superficiés masivas de las partes de los eslgbonsse

Para evitar o reducir paioialmente estos inconvenientes, se=
gfin diferentes procedimientos el matgrial de funcifn en el proceso de
tejido del soporte textil este se entreteje immediatamentes Resulta de es-
to la ventaja del proceso de fabricacién simplificado, y visto en conjun-
to tambien una uniforme distancia axil de los distintos eslabonea entre
stf.

Un inconveniente esencial es sin embargo la inestabilidad
radial de los distintos eslabones que procede de la forma fundamental
hagta shora empleada que es unsespiral contimias Se produce unz ines-
tabilidad inorementada, ouando se trate de una espiral de superficie
lisa y de oursc simétrico, porque la espiral se desvia por cads presidén
radialmente en su alojamiento textil y por ello se retuerce linealmente
Se trabé de evitar este inconveniente primeramente por un perfilado de
ia superfioie # ademas por la modificecién del curso simétrico de las
espir;s de la espiral, esencialmente por flexiones contfnuas linealea
unilaterales o desviaciones angulares, en las que debia encontrar su=-
jecoién el emmarcamiento textile Hi se efeotda la sujeoclén m;:s sb6lida
por medio de atadura incrementada del anclaje de técnica del tejido, el
clerre corredizo se hace en gonjunto mhs rfgido y se refuerza limeal-

mente de modo esenciale El éxito es slempre umilateral y solamente re-
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ducido, en el caso de solicitacionea frecuentemente repetidas se dea—
plaza la espiral desde su syjecién texitil y se retuerce en su dére-

ocibén lineale. Para anclar estass espirales del modo mfs s6lido posi-

ble, se produce en su parte bisioca un enmardamiento textil tofalmen~ |
te circundante. En esta ejecucién también es aplicable lo anterior- ‘
mente dicho, de gque al cerrar la corredera actda contra la superficie
de resbalamiento textil con iguales incovenientes. Para actuar algo A
contra estos incovenientes, una ejecucién se ha modificado en el :serr-I
tido de que la sspiral sobresale unilateralmente con su parte de baseé
fuera del emnarcamiento textile Contra estas partes bésicas unilate-
rales actda shora la corredera funcionando por cierto més ligersmen— |
te y no tieme ninguna frioccién de desgaste ocontra la superficie tex'ti]‘.,

pero los distintos eslabones, vistos en su secclén transversal, no se

presionan linealmente uno dentro de otro, si no mfs o menos se dea-
vian angularmente entre af. Por ello se dificulta 8l proceso de cie~ :
rre y frecuentemente se suprime del todae

En la definioidn de "espiral? estén reunidas todas
las fomras que 86 mueven continuamente 'alrede&or de un punto de giro, '
sin terer un lugar abierto; visto linsalmente, que se produce ouando
el material en sucesibn repetida siempre de mievo, plegado para for-
mar arcos, adopta un ourso de direcoiones opuestas. Las deformaciones.
de las espirales, incluso a ganchos definidos, no modifican la acep—
cibn del términoce

La idea del invento evita todos estos incovenientes.
Con un proceso de téjido constructor, pero libre de interrupcidn se
oroan primersments soporites que tienen una seccién transversal adecua-

da para su objeto, como cinta en V, cinta on horguilla o cintas con
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banda de ganocho con seocién transversal semejante, y una rectificacién
especial en la unién del material del perfil se propone obtener um pro-|
ducto altamente eldstiao, pero fijo:en su forma y direccfén, que adicip-
nglmente obtiene una superficie proteccidén de plamlzta,t!.o',1 Tiems previs=
$0 ademés un curso de farma, en que el material que foxman los eslabo=
nes, recibido por un lado del soporte textil, doblado angularmente re-
4$rocediendo por completo en un aroo que fomme el eslablén aerrador, traqa-—
curriendo hacia el otro lado del mismo soporte textil, pa.ra.’ formar ghow
ra en éste lug,r, a distancia correcta desde el punto de vista de la
téordioa de oierre, tamblen atado textijemmente, del mismo modo: qué se
ha descrito anteriormente, un nusvo arco lateralmente lineal pero en
direcoiones opuestes materisimente de modo que en lg progecuoidn adeou%-
da de los arcog se obtlens un ejemento lateral para utilizacién para
clerres ocorredlzose
El materia]l que forma los eslabones cerradores puede |
componerse d e metal, pero convenientemente de material artificial, por
ejemplo, poliamida o poliuretanos La seccién transversal puede ser ron-
dadd hasta plana = ovalgda o tgmbien poligﬁnal,, adefids puede tra—
tarse de material hueco o tamblen de perfiles con ocurso lineal o radiale

Ademfs de estas formmas fundamentales, el material puede estar total o

parciajemnte reformado, pueden aplicarsen al material muesoas unilate-
rales o bilaterales o aplanamientos 1imi1:adoa;' En el ocaso de que la té¢—
nica de clerre exija prominencias o conformeciones correspondientes, 6

tas igualemente pueden estar preformadas, aungue oorrésmndie ndo a la

conveniencia estas deformaciones tambien efectuarse en la pteza parcial

terminadae
En el dibujo se representa la idea de la patente et
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queméticamente o« La figura 1 muesira el primer sectord la conatitu=—
cién de una forms Ffundamental de uma cintas en W 1 gon un cordomoillo
2 inserteble a ele coléne

La fige 2 muestra una segunda seccién de la constitucién

del material de perfil 3 que forma los eslabones de clerre, que en es---i
l

te oaso estd atado exolusivamente con hilos 4 de trama, aunqus la ata~

dura tambein es posible solemente oon hilos de urdimbre o con una com=

binacidn de mabas clagese.

La figo’ 3 muestra el tercer sector de la constitucién, !
segin ol cusl la ramas de la ointa en V 1 y por ello tamblen las i-a.- !
mas del material de perfil 3, estén contraidas por atadurgs 5, en és~

i
te caso hilos de urdimbres la atadura forma al mismo tismpo en las ;
i

La fig; 4 muestra el curso fundemental del materlal que
forma los eslabones de cierre, en esquemna de perspectivas El material
puede formarse previamente en esta forma definitivae La deformacién
puede efectuarse tambein en el emtretejido, en lo quepara. la Gonformaa-i
¢i6n m&s f40il y correota de las distancias en material puede proveer— :
se de aplenamientos limitados con muesces unilaterales o bilaterzles

o depreseiones correspondie ntes, este progeso puede efectuarse de modo

independisnte, pero tambien imnedistamente antes de la fase del tejido;
Ambos procesos, o tambein oade uno independiente, puede efeotuarse oon
apoyo fisico, cafior seco o hfmedo asi camo aplicacidn de disolucién,
de modo que por ello se conserve ampliamente la estructura moleculer
linea,lol

Le fige 5 muestra una forma de ejecuoién en secoldn tians—

versal, el material de los eslabonesde cierre tlens el curso fundamen—
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tal de 1la fige 4« Un oslabdén de cierre 3 que se oonduce en un arco

desde una rama a la otra rama de una gsf llamada cinta V, 1 y esté

anclado en ésta en un procesc directo de tejido por correspondiente
conduccién del hilos E1 ancleje puede fijarse por uno o también va-
rios hilos de urdimbre y/o también por el mimero necesario de hilos
de trama, distanciandoseAy llevandose en la direccién conveniente; i
Bl anclaje se efecttia de modo sencillo y de seguridaed absoluta por

el paso de hilos correspondientes dentro del lazo del pies El distan—

ciamiento y la correspondiente posicién se alcanza eligiendo primero
el nimero de los hiles de urdimbre en uno o ehtre dos lagos de pie
correspondiendo a la distancia. Por otra parte puede fijarse de cualﬁ
quier modo la oorrespohdiente posicién de los arcos de cierre, rec.i—é
biendose los dos lazos de ple pertenscientes a un arco de cilerre, E
por lazos terminales de sucesién correspondiente o éstos se distan— :
cign latéralmente de modo correspondientes Parz el ceso de que el lai
z0 de pie situado opuesto tenga que recogerse solo con el lazo ter-!
minal sigulente en segundo lugar o incluso con un lazo terminal to=
davia posterior, este lazo, terminal, que mientras tanto queda 1ibrg,
puede sujetarse por medio de una espigae
Una solidez incrementada y una firmezzs de los arcos
de cierre se obtiene por un cordoncillo 2 que est4 insexto en el éné
gulo de la ointa 1 en V. Bste cordoncillo se sujeta adecuadamente
por algunos lazos de hilos 5 de urdimbre, y esto de nuevo adecuada=
mente por lazos terminales que pasan entre dos lazos de base, ya que
estos distancian como méximo, pero no sujetan zl lago de base y asi

no resultan para esta finalidade

Bata forma de ejecucibn puede ampliarse, si las
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rangg de la ointa en V se prolonga por un lado o por ambos (ejecucibn
rayada 7). Por esto se recubren los elementos de ocierre a la viata
por una parte, y por otra no pueden pillarse entre las partes latera-
les arrugas, esquinas, hilos, puntillas o figuras corrsspondientes

al cerrar.

Ia fige 6 muestra otra forma de ejeouoidn. El eslabén

"5 de cierre esté entretejido aqui directamente en un rodete 8 textil

a modo de cordoncillo, terminando el rodete 8 en una cinta.9 necesa~
ria para la confeocidn. Aqui se refiere correspondientdmente lo dicho
gobre el anclaje, el distanciamiento y direccién el proseso de la téc-
nica del tejido de la ejecucién de la fige 5.

| la fige T muestra una forma de ejecucién con enmarca=
miento 10 textil de horquillaes Bl eslabbn 3 de cierre se amcla con
sus lazos de base en la cruz de la horquilla.lml centro de la horgui-
1la distancia al arco, mientras que la rame de la horquilla se sola-
pan sobre los lados, en: qQue —como en la fige 5- las ramas de la cin-
ta en V pueden efectuar el solapamiento oon cualquier amplitude

Visto el resumen, por sste procedimiento es posible

por primera vez poder fabricar eslabones de cierre de un material
contimio en proceso de tejido directo con su soporie textil rédialp
mente en absoluto fijo y axilmente con exacta distancie y posicién
angulare La solidez radial resulta de la bonduccién del mzterial
constituyente de los eslabones de cierre para constituir arcos de cie~
rre. Los arcos de base que se forman de un arco de clerre a otro ha-
cen posible cualquier clase de atadura textil, por lo que se alcanza
toda resistencia radial de traccién y lateral.

Una combinacién hasta ahora no alcanzada de resisten—
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1 por apllomelén posterior de masas adicionales;

_maciones correspondientes en la téonica del tejido, mantienen la dis=-

. to es resistente mecénicamente y al desgaste.

cia a la traccidn y lateral con simultanea elassticidad longuitudinal
se alcanze por la gtadura de log distintos arcos de cierre con sola-
mente hllos de urdimbre y por la atadura con hilos de trams, por lo
que de nuevo los eslzbones de cierre en sus lados superlor, respecti-
vamente inferior pueden cubrise con material textil de tal modo que se

cubren de un maedo absolutamente resistente al planohaﬁh@

La distancia axil eat4 dada por la conduwocidnde hilos de tram

ma y urdimbre y se determina por la cantidad que puedgn abarcar al are
oo de base, respectivamente que puedan pasar entre dos éicos de hase.
La posiclén angular de los arcos dé cierre puede elegirse de cualquier
modo deseado gracias a la posibilidad dada por la técnica del tejido,
de poder reoibir dos arcos de base pertenecientes a un arco de clerre

por diferentes arcos de urdimbre. El cordoncillo introducido o confor—-

tancia de ambas ramas de los arcos de olerre de modo gue el ‘oierre CO=
iredizo en sl uso'no puede prenéarse en planos Un momento esenclal pa- |
ra el proceso del olerre y para la resistencia el desgaste es la cir-
cunstancia de que los arcos de base sobresalen del soporte textil en
ramas estiradase. Aqui presiona la correspondiente superficie de la co-
rredera contra este arco, por sello marcha ligera la correders, la pre—

sién de oclexrre se transmite directamente y la superficie de resbalamiend

Log arcos de cierre pueden fabricarsen o moldearsen se-
gln todos los procedimientos conocidos de forma adscuada para cerrar.

Asles posible proveerles de ganchos o prominencias por deformacién o
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La presente patente de invencidn oamprende las sigulentes
reivindicacionsss
1) Procedimiento para la fabricacién de oierres corredizos,

caracterizado por el transcurso sin interrupciones de wuma constitu-

- oién mediante técnica textil de una cinta en V, con o sin insercién

de un cordonoille, por la introducifn del meterial de perfil forma=—
dor de los eslzboner y fijacién del mismo en lgs-ramas de la cintg
en V con uns atadura, asl como por la atadure ocontagtora de las ra-
mas hasta la forms defini‘tiva' y formacién simultanea ds una protecs
¢ién para el planchados

2) Procedimiento pars la fabricacidén de cicrres corredizos
segin la reivindicacién 1, caracterizado por modificacién de le cons~
titucién de técnica de tejldo en cimtas con rodete con formes dle. horw
quills dsade dos a miltiples ramas o oin‘bas_ con seccién transversal

a modo de cinta ocon ganchose

3) Procedimiento para la fabricacién de cierres corredizos
segdn las reivindicaciones 1 y 2, caracterlizado por:zatar las ramas
de los arcos de clerre escluxivemente con hllos de trama en cualquienr
cantidads

4) Procedimiento para la fabricaecién de clerres corredizos.

Segin se desoribe y reivindica en lz presente memoris y se
ilustre con los dibujos que a la misma se scompafiane Consta eata me—

moria de dies hojJas foliadas y escritas a méquina por una sola carae

14, a 22 JUL, 1959
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