MEMORIA DESCRIPTIVA
TIE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A PAVOR DE DON
JUAR Y DON JOSE SOLE TUSEZ, ANBOS DE HACTONALIDAD ESPATOLA, RESIDENTES
EN BARCEIONA, Cércega n® 526 -
sobre:

WUN PROCEDIMIENTC PARA LA OBIENCION D MONTANTES DE MEDALLONES MEDIANTE

BT, PLEGADO DE SU CUERPO POR MATRIZADO FROGRESIVOM,
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L presentve solicitud tiene por objeto jersntizar el

deveciio Ge fabriczcibn y explotucibn en exclusive dary Ispaia,

de un procediziiento pire la obtescidn de montwotes de fiedallo=

nes mediznte el ple ,sdo de su cuerpo por metrizsdo prograsivo,
el cual ccnstituye un svence en ls mecanizacidén de los trubsjos i
de joyeria por ls simplifjecacidu indastrial gue se dariva de i
g

lz eliminscidn o reduccién de algunas pertes de su elaborzcidn
en gue ls muno de obru, cousiderzda como semi-gruvesania, queds
substituids por simplss operscicnes mecinicas.

mr el brden mecfnico 1o eserncialidsc del nrocedimiento

- ’ “

radica et gue el borde o marco del medalldn de que se trate, se

obtenge vor eubutiriento en somce de arrollmaicnto merginsl de ?
los berdes de su propio cuerpo, logréidose ello “Laciaé g L3
simple gplicacildn progresivs de deverninuzdms onciaciones de ma-
trizedo.

Con el 1in ce punbtuslizzr lss perticulsridsces del

procedisiento se procede s su descripcidn con 1@ yu s de los

-
1

praficos del plsno sdjunto, en sus (iversass fisuras.

O

-

Sewdn los disefios, l: Fip. lit., muestrs el pedazo de

N
K

pluncka (6) metilica, como elemento inicial, cortads en el ejem!

plo cirvcularmente, pero gue pusde adoptar cuzlguier rorwme de
contortio, en consecuencia con Lz silueta - sue Jdeha otorzarsele
2l medallén.

Le Filg. Ze., esquenstizs la o ngpers en gue un enbutvider de
presidn (7) efectda el corte por friccidn, &e los czntos de ls
pieza (6) cemprimiéndols contrs lz mstriz (8) gue le imprime
su primer slewsamiento. +a coluans ael sabutidor presenta un pe-
quefio resszlte (Y) en cu suverficie que es lg e delinits exac—
tzmente el canto vivo en gue winwlize el borde de leg dos pie-

Lg Fig. 3l., esquenatize como lu pleza obtenid: en el em=-

/

butimiento snborior (6) se colocs Bobre uhs nueva nsbri

-

ce Jondo pleno en el,que les aristas rsceptoras en 1:
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ban apoyarse los cantos de la pieze (6) poseen un bisel de co~

nicidad (11) que le imprime s la pieza una iniciacidén de plega-

do (1la) que la deja en situecidén favorsble pare pesar a la fa~

gse sigulente, Fig, 42., El véstago (12) impulsor del matrizado
posee una superficie cdncava (12a) andloge a la de la pieza que@ 
se trabaja, con el fin de no forzarla al experimentar la presiér
consiguiente,

| Une vez preparada la pieza (6) es fdcilmente aplicable a
la ranuracién de seccibn circvlar (13) que presenta la matriz
(14) dentro de la cual y bajo la presién del véstago (15) (cuya
superficie de contacto sigue siendo cdncava) se efectda el re=
torcimiento cilindrico que d4 lugar aomo fase mecdnica Yltima a
la formacidn del bordonado o marco bastidor, gque constituye
el encuadre cldsico de los medallones,

Asi en la Pig. 58,, se dibuja en su sector frontal y en
seccibn el objeto obtenido, en el que el métal bdsico puede es
tar integrado por una plancha simple 0 bien.compuesto por 14~
minas de dos o mas metales (16 y 17).

La sucesidn de operaciones mecanizadas reseiiadas como ejem—
plo componen la eséncislidad del procedimiento que permanecerd

inalterable cualquiera que fueren las variaciones de dimensio-

da de tales objetos, \

NOTA

En resumen, la oresente solicitud recaerd sobre las sigu
entes reivindicéciones.

lg,~ Un procedimiento para lz obtencidn de montantes de
medallones mediante el plegado de su cuerpo por matrizado pro-
gresivo, caracterizado por comprender una primera fase en que
la placa de metal es recortade con arreglo a uns delerminada

forma variable, por un troquel en cuyo vdstago se distingue en

e2 extremo gamferior un resalte en dngulo agudo, que constituye

el elemento seccionador de los bordes de la ypieza,
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rizodo pox couiprender ukin ssgunds fase, en 1o gue Lls plezs cor-

R

tuds y erbutidz, psss a unc serunde matriz ae vondo plzno en la
que lss =rigbas sngulsles presentsd uw bisel inclinzdo con el
cual se lz ilmprdwer ¢ lus bordes de 1lu pileza, ~ue se colocz in-
vertida con su interior, urp injcio de doblez nue TFavorece la
operacibn Siguiente.
32 .= Un procedini.cto, sexdn los reivindicacions:
res carzcberizedo por ccmpresder ua: tercers fzse, en lu ﬁue ls
piezz obtenids con sus bordes ewpezados = dobler, es invrcduci-
da en lv misius posicibn invertids, e: otru matriz, donde uns cm
cavidad circulsr u ouvro conborro de zil.ets adécugda, vacibe los
bordas de ls piezs, 7 bajo 1o presibn de un vistago de presidn

de superficie clncavs, obli los bordes de 1ls pieza a arro=

llarse gobre si miumos, dzndo lugsy & Lz Tov ecidn del. hordons-
miento y wmountinte previstos.
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Sesfin se descevibe en la presente memords nue consts Jde
cavtro hojss escrites s maguino poxr una 0l cirg ¥ Cibujos.
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