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-L-¿; presente solicitud tiene por objeto per-entizar el 

derecho de fabricación y explotación en exclusiva para ispana, 

de un procedimiento para la obtención de montantes do medallo­

nes mediante el pie,ado de su cuerpo por metrizado progresivo, 

el cual constituye un avence en la mecanización de los trabajos ,'é 

de joyería por la simplificación industrial que se deriva de ¡i 

la eliminación o reducción de algunas partes de su elaboración ¡i 

en que la mano de obra, considerada como semi-artesania, queda 

substituida por simples operaciones mecánicas.

En el órden mecánico la esencia lid-a. del procedimiento y 

radica en que el borde o marco del medallón de que se trate, se 

obtenga por embutimiento en forma de arrollamiento marginal de . 

los bordes de su propio cuerpo, lográndose ello gracias a la ¡y
i,

simple aplicación progresiva de determinadas operaciones de ma- y  

trizado. y:

Con el fin de puntualizar les pe rtieuls ri da oes del y
h'

¿t -'

procedimiento se procede a su descripción con la yu a de los 

gráficos del pleno adjunto, en sus diversas figuras.

Según los diseños, la Fig. 1¿., muestra el pedazo de i

plancha (6) metálica, como elemento inicial, cortada en el ejec^-h
¡'h

pío circularmente, pero que puede adoptar cualquier forma de y;
y.' á

contorno, en consecuencia con la silueta que deba otorgársele 

al medallón.

Le Fig. 2s., esquematiza le manera en que un embutidor de ¡y

r/ .

presión (7 ) efectúa el corte por fricción, de los cantos de ls o
y-

pieza (6) camprimiéndola contra la matriz (8) que le imprime i'

su orimer elevamiento, -a columna del embutidor presenta un pe- y. 

queño resalte (9) en su superficie que es la que delimita exac- '3

tamente el canto vivo en que finaliza el borde de leg ¿os pie­

zas. y

ha Fig. 3ü., esquematiza como la pieza obtenida en el em-

butimiento anterior (6) se coloco sobre una nueva matriz (10) i*

de fondo pleno en el/que les aristas receptoras en las que de- y
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ban apoyarse los cantos de la pieza (6) poseen un bisel de co- t, 

ni c i dad (ll) que le imprime a la pieza una iniciación de plega- !' 
do (lia) que la deja en situación favorable para pasar a la fa- ̂  

se siguiente, Fig. 43., El vástago (12) impulsor del matrizado 

posee una superficie cóncava (12a) análoga a la de la pieza que 

se trabaja, con el fin de no forzarla al experimentar la presión*! 

consiguiente.

Una vez preparada la pieza (6) es fácilmente aplicable a
gí

la ranuración de sección circular (1 3 ) que presenta la matriz 

(14) dentro de la cual y bajo la presión del vástago (15) (cuya 

superficie de contacto sigue siendo cóncava) se efectúa el re-
¡O.-'-

torcimiento cilindrico que dá lugar nomo fase.mecánica última ap; 

la formación del bordonado o marco bastidor, que constituye 

el encuadre clásico de los medallones. ¡i.

Asi en la Fig. 58., se dibuja en su sector frontal y en i-'r 

sección el objeto obtenido, en el que el metal básico puede e s - ; 

tar integrado por una plancha simple o bien.compuesto por lá- 

minas de dos o mas metales $16 y 1 7 ). (p

La sucesión de operaciones mecanizadas reseñadas como ejem- ^  

pío componen la e sánela! i dad del procedimiento que permanecerá .y * 

inalterable cualquiera que fueren las variaciones de dimensio- ;A' 

nes siluetas y calidades a que diera lugar la producción seriaá¿M;

: ; f-A

da de tales objetos. \

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siguí-^ 

entes reivindicaciones. !

la.- Un procedimiento para la obtención de montantes de ¡;d 

medallones mediante el plegado de su cuerpo por matrizado pro- 

gresivo, caracterizado por comprender una primera fase en que 

la placa de metal es recortada con arreglo a una determinada re­

forma variable, por un troquel en cuyo vástago se distingue en ¡m

extremo Éaferior un resalte en ángulo agudo, que constituye §3 

el elemento seccionador de los bordes de la pieza.
5*y..:..
&Î.-.
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2 ¿ D a  procedimiento, según la reivindicación 1¿., ceraete- 

rizo do por comprender una segunda fase, en la -que la pieza cor­

tada y embutida, pase a una segunda matriz de fondo plano en la

que las aristas angulares presentan un bisel inclinado con el 

cual se la imprimen, a los bordes de la pieza, que se coloca in­

vertida con su interior, un inicio de doblez que favorece la

operación siguiente.

33.- Un procedimiento, según las reivindicaciones anterio­

res caracterizado por comprender une tercera fase, en la que la 

pieza obtenida con sus bordes empezados a doblar, es introduci­

da en la misma posición invertida, en otra matriz, donde una con 

cavidad circular u otro contorno de sil-.eta adecuada, recibe les 

bordes de la pieza, y bajo la presión de un véstago de presión 

de superficie cóncava, obliga a los bordes de la pieza 3 arro­

llarse sobre si mismos, dando lugar a la i'or-ación del bordona- 

miento y montante previstos.
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Según se describe en le presente memoria que cune te de 

cuatro hojas escritas a maquino por una sois cara y dibujos. 

Ladrld a 21 de julio de 19^9
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