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La Patente de Invención a que se refiere la presente me­
moria, está destinada a garantizar la explotación y la pro­
piedad exclusivas, en España y sus Colonias, de un sistema 
de conjugación de moldes para inyección de plásticos, a ba­
se de brazos articulados, que permite obtener objetos de si-
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me tria de orden superior a dos, en máquinas convencionales, 
con movimiento automático de apertura, elerre y apriete.

Del mismo enunciado de la Invención, se ponen de mani­
fiesto las anormes ventajas que, para la industria de la 
transformación de los plásticos, representa el nuevo siste­
ma de conjugación de moldes a base de brazos articulados, 
puesto que, con ellos, se supera la simetría doble de los 
objetos que hasta ahora se venían inyectando en materias 
plásticas, pudiéndose llegar a inyectar piezas de orden su­
perior (p.e. cuádruple) simetría, cosa hasta hoy imposible 
de alcanzar con las máquinas corrientes ya que, para estos 
casos, considerados hasta ahora como especiales, era nece­
sario emplear máquinas particularmente proyectadas para ca­
da objeto, dotadas de elementos y movimientos complementa­
rlos a los fines propuestos.

Utilizando moldes de brazos articulados construidos con 
arreglo al sistema objeto de la invención, puede ser emplea­
da, para estos casos de simetría superior cualquiera de las 
máquinas comerciales corrientes, lo que consiguientemente 
supone un enorme ahorro a la industria del ramo.

Para hacer aún resaltar más la importancia del siste­
ma de conjugación de moldes que presentamos vamos a presen­
tar un ejemplo de ellos en los que, concretamente, puede in­
yectarse una cadena en la longitud que se desee, y de la que 
todos los eslabones están completamente cerrados e indepen­
dientes. Esta labor, en plástico inyectado y en las condi­
ciones que.hemos expuesto, no ha podido ser realizada hasta 
hoy.

Con el fin de auxiliar en la descripción y solamente a
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título de ejemplo, adjuntamos dos hojas de planos, en los 
que:

La figura 1, representa la sección transversal de un 
¡ molde áe acuerdo con nuestro sistema en su posición de "cerra­
do".

La figura 2, representa una perspectiva de dicho molde 
! en su posición de "abierto".

La figura 3y representa la vista en planta de las super- 
I fieles de junta de dos en las cuatro partes en que se descom- 
j pone el molde de lá figura 4.
! La figura 4, representa la vista frontal de una varian­
te del molde expresado en las figuras anteriores, en su po­
sición de "cerrado".

La figura 5, representa la vista frontal del mismo mol-
t} de de la figura 4 en su posición de "abierto".i

Segón podemos ver en las figuras 1 y 2, el molde pro­
piamente dicho está descompuesto en cuatro partes iguales 
-1-2-3-4-, resultado de partir longitudinalmente dicho molde 
con dos cortes (hablando figuradamente), perpendiculares el 
uno al otro en forma de aspa, que son a su vez normales a cua- 

I tro alternos de los ocho lados o caras que exteriormente po- 
} sóe el citado molde, el cual por consecuencia, adoptará la 
¡ forma de un prisma octogonal regular ( figura 1). El conjun- 
! to del molde o sean las piezas -1-2-3-4- resultan comprendi­
das entre dos guías laterales -5-6-, cada una de las cuales 
presenta, en oposición una canalización longitudinal que pre­
senta un fondo vertical y plano con dos paredes tambión pla­
nas y divergentes (figura 1), formando entre las dos una com- 
¡ binación en la que tienen perfecto asiento seis (opuestas 
tres a tres) de las ocho caras del molde, todo ello de forma 
tal que la pieza -1- resulta ajustada en el fondo de la cana-
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lización de la guía -5- y fijada a ella por medio de tomi­
llos -7-, mientras que la pieza. -3- se acopla del mismo mo­
do en la guía -6-. Por su parte, las piezas -2- y -4- que­
dan libres pero conducidas sus aristas exteriores menores 
por los planos inclinados de las paredes divergentes de una

75

y otra guías -5- y -6-, las cuales, en sus caras contrarias 
disponen de unos salientes longitudinales que ajustan a ce­
la de milano en unas ranuras practicadas a tal efecto en las 
caras concurrentes de dos placas -8-9-, para amarre del con­
junto a la máquina de inyectar, de la cual, el inyectar -10-
atraviesa un canal que se prolonga a través de las piezas 
-1- -5- y -8-, en el fondo del cual empiezan los canalillos

,

60 ¡

-11- que conducen el plástico inyectado a las distintas par­
tes del molde, para lo cual se ramifican convenientemente, 
tal y como se vé en la figura 3, para llegar finalmente a ca-

85

da uno de los vaciados -12- en los que, separadamente, se 
moldean los eslabones de la cadena, u otro objeto cualquiera.

La divisién de las cuatro partes -1-2-3-4- en que se des­
compone el molde, está realizada de forma tal que, cada uno 
de los alojamientos -12- queda abierto al separarse las par-

90

tes del molde, dejando en perfecta libertad para ser extraí­
do el plástico inyectado en una operación, juntamente con el 
comprendido en los canalillos -11- que, posteriormente, es 
separado para dejar completamente limpios los diferentes es­
labones de la cadena con un mínimo esfuerzo y mano de obra,

95

como es corriente en la técnica de la inyección convencio­
nal.

Las posiciones de conjunción y separación de las partes 
del molde, están mandadas por la máquina de inyectar de las 
que todos los tipos, están dotados de un movimiento recti-
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lineo antagónico de las dos mesas de presióname expresadas 
en los dibujos) a las que se embridan las placas -8- y -9*** 

Partiendo de la posición expresada en la figura 1, si 
separamos las citadas placas -8-9* pondremos en juego los 
brazos articulados que determinan los movimientos de eleva- 

; cién y descenso, respectivamente, de las piez&s -2- y -4- 
que son las que no están fijadas a las guías laterales 
-5-6-.

Cada una de dichas piezas -2- y -4*# está relacionada 
! con dos juegos, uno delantero y otro posterior, de brazos 
articulados, cada uno de cuyos juegos está integrado por 
dos bielas -13-14- que poseen un punto común de articulación 
-15- sobre la pieza -2- o -4- del molde, mientras que, por 
su extremidad contraria, la biela -13- se articulada direc­
tamente en lugar apropiado de la guía -5-, en el punto -16-, 
y la bila -14- se articula en el punto -17- sobre la guía 
-6-. (figura 2).

De esta manera, tendremos que cuando se separan las 
l placas -8-9-, se separan también las guías -5-6- a ellas fi- 
¡ jadas y las piezas -1-3- del molde que van adscritas a estas 
' últimas, y esta separación determina una "variación del ángu- 
! lo que adoptan entre sí las bielas -13-14- de cada juego de 
brazos articulados, con el resultado de que al separse los 
puntos -16- y -17- de cada par de ellas, se separan también 
los puntos -15- de cada pareja de juegos de brazos recayen­
tes a un mismo lado del molde, con lo que tendremos que tam­
bién se separan entre sí las piezas -2- y -4-, cada una de 

, las cuales es conducida por los planos inclinados de las 
i guías laterales -5-6-.
¡ El conjunto de movimientos detallado, se invierte al
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realizarse una aproximación de las placas -8-9- y de los ele­
mentos a ellas adscritos, llegándose de nuevo a la conjun­
ción de las cuatro piezas -1-2-3-4- en que se descompone la 
matriz, cuyas piezas -2- y -4- son primeramente conducidas y 
despuós mantenidas en posición por la presión que sobre sus 
planos ejercen los inclinados de las guías -5-6-.

Así pues, los cuatro juegos de brazos articulados tie­
nen la única misión de lograr, en la pieza del molde que es­
tá relacionada con ellos, un desplazamiento igual (con respec­
to a su pieza oponente) análogo al que directamente sufren 
las piezas -1- y -3- fijas, lo que, por consecuencia, deter­
mina, separaciones iguales entre cada una de las cuatro pie­
zas -1-2— 3-4- y sus colaterales, con lo que resultan perfec­
tamente practicables y accesibles todas las piezas o partes 
de piezas que se han inyectado conjuntamente en una sola in­
yección y que pueden ser extraídas sin dificultad del molde 
una vez que las partes de áste se han separado tal y como hemos 
descrito*

Como antes hemos indicado, las figuras 3# 4 y 5 se refie­
ren a una variante del molde cuyo conjunto hemos descrito? en 
la cual se mantienen los mismos elementos, consistiendo las 
únicas variaciones en la forma de bascular los brazos de ar­
ticulación y en el modo de estar partido el molde propiamente 
dicho, el cual posóe, en este caso, las planos de junta de 
sus cuatro partes -I-2-3-4- en forma de cruz mientras que an­
tes los tenía en forma de aspa.

En esta variante, cada uno de los juegos de brazos ar­
ticulados consiste en dos palancas -18-19-, con un punto de 
articulación -20- que afecta solamente a ellas, las cuales 
se comportan propiamente como unas tijeras.

-  6 -
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La palanca -18- está fijada por un extremo, por medio 
de dos tornillos o remaches -21 a la pieza -4-, y por el con­
trario , va articulada, en el punto -22- de la guía lateral -5-. 
Por su parte, la otra palanca -19-, va fijada por un lado a 
la pieza -1- mientras que por el otro se articula en el 
punto -23- de la guía lateral -6-. En el caso que estamos de­
tallando, todas las partes -1-2-3-4- del molde son movibles 
y las ventajas, que pueden ser muy apreciables para ciertos 
casos, son que se consigue una mayor separación al abrirse el 
molde, lo que favorece la inyección de piezas de tamaño más 
grande, y que el inyector -10- emboca directamente un cana­
lículo -11- que está formado con dos partes, por lo que, al 
abrirse el molde, todos los citados canalillos -11- quedan 
tambión abiertos. Esta, disposición anula por completo todas 
las obstrucciones ocasionadas por plastificación indebida 
en el sistema de la inyección, cuyos conductos -11- pueden 
ser limpiados convenientemente sin necesidad de sondas y 
otras herramientas.

Con la variante que hemos descrito puede decirse que 
se puede extraer conjuntamente (piezas y residuos a cortar) 
todo el plástico inyectado en una operación de la máquina.

Segdn puede verse en la planta de la figura 3, en la 
que se representan las superficies de las piezas -1- y -4- 
del molde que, respectivamente, deben ajustar (en la posi­
ción de "cerrado") con las superficies que les oponen las 
piezas -2- y -3-, en la posición de "abierto" quedan accesi­
bles todas las conducciones del plástico inyectado, ya sean 
canalillos -11- de acceso y distribución como las vaciados 
-12- en los que se moldean las piezas; todos ellos están for­
mados por la conjunción de dos piezas de las -1-2-3-4- que 
componen el molde, ya sean oponentes como colaterales.
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Podrán ser variables las circunstancias de tamaño, for­
ma y material particularmente referidas a cada uno de los 
elementos que integran el sistema de conjugación de moldes

190 que hemos presentado, en el cual podrá ser variado todo aque­
llo que no suponga alteración de la esencialidad del objeto 
expuesto en la pasada descripción, la cual deberá ser toma­
da en su más árnplio sentido y no como una limitación de posi­
bilidades de realización.

195 N O T A
- La Patente de Invención que se solicita por veinte pa­

ra España y sus Colonias, deberá recaer sobre: "SISTEMA DE 
CONJUGACION DE MOLDES PARA INYECCION DE PLASTICOS, A BASE DE 
BRAZOS ARTICULALOS, QUE PERMITE OBTENER OBJETOS DE SIMETRIA

200 DE ORDEN SUPERIOR A DOS, EN MAQUINAS CONVENCIONALES", de 
acuerdo con las siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S  
16.— Sistema de conjugación de moldes para inyección 

de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-
20$ , tener objetos de simetría de orden superior a dos, en maqui­

nas convencionales, según el cual, el molde propiamente dicho

l
está descompuesto en cuatro partes iguales, cuyos planos de 
unión forman un aspa, resultado de partir longitudinalmente 
dicho molde con dos cortes que forman ángulo entre sí que,

210 a su vez, fornan un ángulo con otros lados o caras que, ex- 
terionnente, posóe el citado molde que, en consecuencia, 
adopta en su exterior la forma de un prisma octogonal.

28.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazos articulados, que peimite ob-

21$ ¡ tener objetos de simetría de orden superior a dos, en má­
quinas convencionales, según la 16 reivindicación, caraote-
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rizado porque, las cuatro piezas en que se descompone el mol­
de resultan comprendidas entre dos guias laterales,, cada una 
de las cuales presenta (en oposición a la otra) una canali-

220 zación longitudinal que ofrece un fondo de planta apropiada 
con dos paredes planas, oblicuas y divergentes, formando 
entre las dos guias una combinación en la que tienen perfec­
to asiento seis (opuestas tres a tres) de las ocho caras del 
molde, todo ello de forma tal que la primera pieza del mis-

225 mo resulta alojada en la canalización de una de las citadas 
guias laterales, a cuyo fondo se ajusta y fija con tomillos, 
mientras que la tercera pieza del repetido molde se acopla 
de la misma forma án la opuesta guia lateral; caracteriza­
do tambiún, porque las piezas segunda y cuarta son móviles

230

.

siendo conducidas sus aristas exteriores menores por los pla­
nos inclinados Re las paredes oblicuas y divergentes de una 
y otra guía lateral, las cuales, en su parte contraria, dis­
ponen de unos salientes longitudinales que se ajustan a cola 
de milano, o bien de medios apropiados para fijación, sobre

235 las caras concurrentes de dos placas, mediante las que se ama­
rra el conjunto a la máquina de inyectar, en el lugar que la
misma posee a tal efecto.

3&.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-

240 tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­
nas convencionales, según las anteriores reivindicaciones, 
caracterizado porque, el inyector de la máquina se introduce 
libremente por un canal que se prolonga a travós de las pie­
zas placa de amarre, guía lateral y (pongamos como ejemplo)

245 la tercera pieza del molde, y en el fondo de este canal em­
piezan los canalillos que llevan el plástico inyectado a las

/
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distintas partes del molde, para lo cual se ramifican con­
venientemente para, finalmente, llegar a cada nao de los va­
ciados en los que, separadamente, se moldean la pieza o pie­
zas, ya sean independientes o relacionadas entre sí.

48.-Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob­
tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­
nas convencionales, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque, cada uno de los vaciados de moldeo re­
sulta abierto por la mitad al separarse unas de otras las 
cuatro partes en que se subdivide el molde, ocurriendo lo 
mismo con los canalillos que conducen el plástico inyecta­
do hasta los citados vaciados.

58.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base ¿e brazos articulados, que permite ob­
tener objetos de simetría de orden superior a dos, en má­
quinas convencionales, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque, las posiciones de conjunción y separa­
ción de las cuatro partes en que se subdivide el molde es­
tán mandadas por la propia máquina de inyectar que, direc­
tamente, separa las primera y tercera piezas de dicho molde 
mientras que las segunda y cuarta se separan entre si por 
la acción de unos brazos articulados de los que, un juego 
delantero y otro posterior, actúan sobre cada una de estas 
piezas segunda y cuarta, siendo dichos brazos de una longi­
tud tal q&a, la. separación de las cuatro piezas que compo­
nen ol molde, se verifica simétricamente según una dirección 
radial a partir de la posición de cierre.

68.-Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-
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tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máquinas 
convencionales, segdn las anteriores reivindicaciones,, carac­
terizado porque, cada uno de los juegos de brazos articula­
dos se compone de dos bielas que tienen un punto comán de
articulación sobre la, pieza segunda o cuarta del molde a
que están adscritas,,* mientras que los extremos contrarios de 
dichas bielas van articuladas directamente en lugares apro­
piados de las guías laterales más próximas a ellas.

285 i ?a.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
¡ de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob- 
¡ tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máquinas 
¡ convenciones, segón las anteriores reivindicaciones, carac­
terizado porque, el montaje de las bielas que Constituyen uni

290 ! juego de brazos articulados, se realiza de forma que, con el 
[ molde en posición de "cerrado", adopten un determinado ángu- 
' lo cuyo ángulo es alterado al separarse entre si lae guian 
: laterales a que van adscritas y, al convertirse en más abier­
to, se produce la transformación de un movimiento rectilíneo

295 horizontal en otro rectilíneo vertical, suficiente para rea-
.

lizar la separación de las citadas piezas segunda y cuarta 
de las cuatro en que se descompone el molde.

8$.-Sistema de conjugación de moldes para inyección
1 de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-

300 ; tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­
nas convencionales, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado porque, los movimientos que indirectamente reci­
ben las piezas segunda y cuarta del molde, a travós de las 
correspondientes juegos de brazos articulados, son conduci-

305 dos por los planos inclinados que les presentan laa canali—

; - .i -* -
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naciones practicadas en las guías laterales, tanto si estos 
movimientos son de separación como si son de aproximación 
de las citadas piezas, teniendo también dichos planos in­
clinados la misión de mantener bloqueadas bajo gran presión 
las cuatro piezas en que se descompone el molde, cuando és­
te adopta la posición de "cerrado''.

9§.-Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazos articulados, que peimite ob­
tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­
nas convenciones, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque, la misión de los cuatro juegos de bra­
zos articulados que lleva incorporados el molde es la de lo­
grar en las dos piezas que están relacionadas con ellos, un 
desplazamiento igual (con respecto a la pieza oponente), al 
que directamente sufren las piezas primera y tercera que es­
tán directamente relacionadas con los elementos de prensado 
¿e la máquina-.

108.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
de plásticos, a base de brazo8 articulados, que permite ob­
tener objetos de simetría de orden superior a dos, en má­
quinas convencionales, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque, debido a que los planos de separación 
de las cuatro piezas en que se descompone el molde son per­
pendiculares entre sí y en forma de aspa, los movimientos de 
separación o aproximación de una de las piezas con respec­
to a su oponente, determinan análogos efectos de separación 
o aproximación en idéntica magnitud de cualquiera de lag cua­
tro piezas con respecto a sus colaterales.

11&.- Sistema de conjugación de moldes para inyección, 
de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-
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¡ tener objetos de simetría de orden superior a dos,, en maqui­
nas convencionales, segda las anteriores reivindicaciones,, 

j caracterizado peroné el molde propiamente dicho está descom- 
! puesto en cuatro partes iguales, cuyo planos de unión fonaan 
i una cruz, resultado de partir longitudinalmente dicho molde 

con dos cortes perpendiculares entre si que., a su vez, son 
normales a cuatro alternos de los ocho lados o caras que,

¡ exteriormente, poaóe el citado molde que, en consecuencia,
¡ adopta en su exterior la forma de un prisma octogonal, 
j  12§.- Sistema de conjugación de moldes paré, inyección
de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob- 

¡: tener objetos de simetría de'orden superior a dos, en má- 
j quinas convencionales, segdn las reivindicaciones anteriores,
' caracterizado porque, cada uno de los cuatro juegos de bra­
zos articulados, oonsiste en dos palancas, con un punto dá 

¡ articulación aproximadamente central a su longitud que afec­
ta solamente a ellas, las cuales se comportan propiamente 

, como unas tijeras, siendo sus ramas de una longitud tal que, 
la separación de las cuatro piezas que componen el molde, se 
verifica simétricamente segón una dirección radial a partir 
de la posición de cierre.

139.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 
j de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob—
} tener objetos de simetría de orden superior a dos, en má­

quinas convencionales, segdn las reivindicaciones que ante—
, ceden, caracterizado porque, mientras una de las palancas 

va fijada, por un extremo y por medio de dos tornillos o vás- 
! tagos, en lugar adecuado de una de las cuatro piezas del mol- 
, de, la otra palanca va adscrita de análoga forma la pieza co-
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365 lateral; caracterizado también porque los extremos contrarios 
de ambas palancas van montados en puntos de articulación per- 

j tenecientes a las guías laterales correspondientes.
143.- Sistema de conjugación de moldes para inyección 

de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob-
370 tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­

nas convencionales, según las reivindicaciones procedentes, 
caracterizado porque, la única relación que tienen las cua­
tro piezas en que se' subdivide el molde con las guías late­
rales ¿el conjunto, es la que mantienen a travós de los co-

375

i

rrespondientes juegos de brazos articulados, ya que todas 
ellas son móviles y desplasables sobre las paredes inclina­
das de las canalizaciones que dichas guías laterales posáen 
en oposición.

1$g,- Sistema de conjugación de moldes para inyección
380 de plásticos, a base de brazos articulados, que permite ob­

tener objetos de simetría de orden superior a dos, en máqui­
nas convencionales, según las precedentes reivindicaciones, 
caracterizado porque el inyector de la máquina se introduce

i libremente por un canal que se prolonga a travós de las pie-
365 zas, placa de amarre, guía lateral y conjunción ¿e las ter­

cera y cuarta piezas del molde, en el fondo de cuyo canal 
empiezan los cánalillos que conducen el plástico inyectado 
a los distintos vaciados de moldeo, cuyos canalillos y va­
ciados quedan abiertos por su mitad al disponerse el molde en

390 su posición de "abierto".
168.- "SISTEMA DE CONJUGACION DE MOLDES PARA INYECCION 

DE PLASTICOS, A BASE DE BRAZOS ARTICULADOS, QUE PERMITE OB­
TENER OBJETOS DE SIMETRIA DE ORDEN SUPERIOR A DOS, EN MA-
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QUINAS CONVENCIONALES".

Según queda substancialmente descrito en la presente
memoria que consta de quince páginas escritas a máquina por 
una sola cara, acompañada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 20 de julio de 1.959*
JOSE IGNACIO MASTIN ANTAJO
P.?. fTMMMM* M M M  CAMKHNt)
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