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Ia Patente de Invencidén a que se refiere la presente me=-
moria, estd destinada & garantizar la explotacién y la pro-
piedad exclusivas, en Espafia y sus Colonias, de un sistema
de conjugacidn de moldes para inyeccidén de plédsticos, & ba-

se de brazos articulados, que permite obiener ¢bjetos de i
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metr{a de orden superior a dos, en méquinas convencionales,
con movimiento automdtico de apertura, cierre y apriete.

Del mismo enunciado de la invencidn, se ponen de mani-
fiesto las anormes ventajas que, para la lndustria de la
transformacidn de los pldsticos, representa el nuevo siste~
ma de conjugacién de moldes a base de brazos articulagos,
puesto que, con ellos, se supera la simetrfa doble de los
objetos que hasta ahora se venian inyectando en materias
pldsticas, pudiendose lleger a inyectar plezas de orden su~-
perior (p.e. cuddruple) simetria, cosa hasta hoy. imposible
de alcanzar con las mdquinem corrientes ya que, para estos
casos, considerados hasta ahora como especiales; ers nece-
gario emplear mdquinas particularmente proyectadas paera ca-
da objeto, dotadas de élementos ¥ movimientos complementa~
rios a los fines propuestos. )

Utilizando moldes de brazos articuladoé construfdos con
arreglo al sistema objeto de la invencién, puede ser emplea-
da, para estos casos de simetrfa superior cualquiera de las
mdquinas comerciales corrientes, lo que coneiguientemente
supone un enorme ghorro & la industrié del ramo,

Pare hacer ain resalter mds la importancia del siste-
ma de conjugacidn de moldes que presentamos vamos a presenw=
tar un ejemplo de ellos en los que; concretamente, puede in~
yectarse una cadena en la longitud que se deses, y de la que
todos los eslebones estdn completamente cerrados e indepen-
dientes. Esta labor, en pldstico inyectado y en las condi=-
clones que. hemos expuesto, no ha ?ddido ger realizade hasta
hoy. '

Con ¢l fin de auxiliar en la descripecién y solaemente a
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tItulo de ejemplo, adjuntamos dos hojas de planos, en los
ques
Ia figura 1, represents la seccién transversal de un

molde de acuerdo conm nuestro sistema en su posicidn de "cerra-

| do".

La figura 2, representa una perspectiva de dicho molde
en su posicidn de "abierto".

Ia figura 3, representa la vista en plants de las super-
ficies de Jjunta de dos en las cuatro partes en que se descom-
pone ¢l molde de 1a;figura 4.

La figura 4, rgpresénta la vista frontal de‘ung varian-
te del molde expresado en las figuras anteriores, en su po-
sicidén de "cerrado”.

Ia Tigura 5, represente la viste fronfal del mismo mol=
de de la figura 4 en su posicidén de "ebierto".

Segdn podemos ver en las figufas 1y 2, el molde pro=-

| ptamente 3icho estd descompuesto en cuatro partes iguales

| =l=2=3=4~, resultado de partir longltudinalmente dicho molde

con dos cortes (hablando figuradamente), perpendiculares el
uno al otro en forma de aspa, que som & su vez normales a cua~
tro alternos de los ocho iados 0 caras que exteriormente po-

gée el citado molde, el cual por consecuencia, adoptard la

' forma de un prisma octogonal regular { figura 1). ElL conjun-

to del molde o sean las piezag =l=2~3=4~ resultan comprendi-
das entre dos gufas laterales eS-G-,_cada una de las cusles

presenta, en oposicidn una canalizacidn longitudinal que pre-

| senta un fondo vertical y plano con dos paredes tambidn ple-

| nas y divergentes (figura 1), formando entre las dos una com-

binacidn en la que tienen perfecto asiento seis (opuestas
tres a tres) de las ocho caras del molde, todo ello de forma

tal que la pileza ~1~ resulta ajustada en el fondo de lae cana-
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lizacidn de la guia =5~ y fijada a ella por medio de torni-
llos -7-, mientras que la pieza -3~ se acopla del mismo mo-
do en la gufs =6-, Por su parte, lag piezas 2= y =4=- que-
dan libres pero conducidas sus aristas exterioreé menores
por les planoe inclinados de las paredes divérgentes de una
y otra gufas -5- y -6, las cuales, en sus cares contrarias
dirponen de unos salientes longltudinales que ajustan & ce-
la de mllano en unes ramuras practicadas & tal efecto en las
caras'concurrentes de dos placas ~8-9-, para amarre del con-
Junto a le mdquina de inyectar, de la cual, el inyectdr ~10-
atraviesa un canal que se prolongs a itravés de las piezas
=lm =5= y =8=-, en el fondo del cual empiezan los canalillos
-1l= que conducen el pléstico inyectado a las distintas par
tes del molde, para lo cual se remifican convenientemente,
tal y como se v en la figura 3, para llegar finalmente & ca-
da uno de loé vaciados «12~ e¢n los que, sepafadémente, se
moldean los eslabones de la cadena, u otro objeto cualquiera.’

Lo divisidn de las cuatro partes «l=2=3-4- en que se des-
compone ¢l molde, estd realizéda de forma tal que, cada uno.
de los alojamientos =12~ queda abierto al separarse las par=
tes del molde, dejando en perfecta libertad para ser extrai-
do el pldstico inyectado en une operaciém, juntamente con el
comprendido en los canalillos ~ll=- que, posteriormenté, es
separado pare dejar completamente limpios los diferentes es-
labones de la cedena con un minimo esfuerzo y manc de obra,
como ¢s corriente en la téenica de la inyeccidn convencio=-
nal.

las posiciones de conjuncidn y separacién de las partes
del molde, estdn mandadas por la méquina de inyectar de las
que todos los tipos, estdn dotados de un movimiento recti-
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1ineo antagénico de las Jdos mesas de iré316n{no expresadas
en los dibujos) a las que se embridan las placas =8= § =G=.
Partiendo de la posicidn exﬁresada en la figura 1, si
separamos las citadas placas -8-9~- pondremos en juego los
brazos articulados que determinan los movimientos de eleva-
cidén y descenso, respectivamente, de lasg plezgs =~2= y =4- .
qﬁe son las que no estdn fijadas a las gufas laterales
564 '

Cada une de dichas piezas =2- y ~4-, estd relacionada
con dos juegos, uno delantero y oiro posterior, de brazos
articulados, cade une de cuyos juegos estd integrado por
dos bielas =l3=l4~ que poseen un punto comin de articulacidén
'415- sobre la pieza =2« 0 «4=- dél molde, mientras que, por
su ;xtremidad contraria, la biele =13~ se articulada direc~

famente en lugar sproplado de la gufas ~5-, en €l punto ~16-,

¥ la bils -14~ se articula en el punto -17- sobre la guia

-6=. (figura 2).

De esta manera, tendremos que cuando se separan las
placas ~8=9~, se separan también las gufas -5-6- a ellas fi-
jadas y las piezas ~l=3- del molde que van adsgritas a estas
dltimas, y esta separacidn determina una variacidén del dngu-
lo que adoptan entre sf las bielas =13-14~ de cada juego de
bragos articulados, con el resultado de que al separse los

puntos =16~ y ~17- de cada par de ellas, se separan tgmbién

1 los puntos ~15- de cada pareja de juegos de bragos recayen=-

! tes & un mismo lado del molde, con lo que tendremos que tam-

bién se separan entre sf las pilezas -2-. § -4-, cada una de
las cuales es conducida por los planos inclinados dellas
guias laterales =5-6-,

El conjunto de movimientos detallado, se invierte al
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realizarse una gproximacidn de las placas -8-9~ y de los ele-
}mentos & ellas adscritos, llegandose de nuevo & la conjun-
iciGn de las cuatro piezas -1-2-3—4f en que se descompone l1la
matriz, cuyas pieszas -2~ y -4« son primeramente conducidas y
después mantenidas en posicidn por la presidn que sobre sus
planos ¢jercen los inclinados de las gufas ~5«6-,

si pues, los cuatro juegos de bragos articulados tie-
nen la unica misidén de lograr, en la piega del molde que es-
gté relacionada con ellos, un desplagamiento igual_(con respec-
Jto a su pleza oponente) andlogo al‘que directamentie sufren

lag piezas <l y «3- fijas, lo que, por consecuencia, deter—

\mine, separsciones iguales entre cada una de las cuatro ple-

izas =l=2==3-4~ § sus colaterales, con lo que resultan perfec—

{tameute practicables y accesibles todas las piezas o partes

!de piezas que se han inyectado conjuntemente en una sola in-

lyeccién ¥ que pueden ser extraldas sin dificultad del molde

|una vez que las partes de éste se han separado tal y como hemos

| descrito.

Como zntes hemos indicado, las figuras 3, 4 y 5 se refie~
fren a une variante del molde cuyo conjunto hemos descrito, em -
Ela cual se mantienen los mismos elementos, comsistiendo las
Unicas variaciones en la forma de bascular los brazos de ar—

| ticulacibn y en el_modo de estar partido el molde propiamente
dicko, el cual posde, cn este caso, las planos de junta de

| sus cuatro partes -1-2-3-4- en forma de crugz mientras que an-
étes los tenfa en forma de aspa.,

En esta variante, cada uno de los juegos de bragos ar-

ticulados consiste en dos palancas -18-19-, con un punto de

articulacién -20- que afecta solamente a ellas, las cuales

ge comportan propiasmente como unas tijeras.
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La palanca ~18- estd fijada por un extremo, por medio

i de dos tornmillos o remaches ~21 a la piera ~4=, y por el con-

| trarlo, va articulede ¢n el punto -22- de la guia lateral =5-.
| Por su parte, la otre palanca -19-, va fijada por un lado &

| la pieza =~l=- mientras que por el otro se articula en el

| punto =23« de la gufa lateral =6-. Bn el caso que estamos de~

i tallando, todas lzs partes -l-2-3-4- del molde son,iovibles

| ¥ la8 ventajas, que pueden ser muy apreciables pera ciertos

casos, “on que se consigue una mayor separacién al abrirse el

molde, lo que favorece la inyeccién de piezes de tamafio més

grande, y que el inyector -10- emboca direcctamente un cana=-
1fculo =11~ que estd formado con dos partes, por lo que, al

abrirpse el molde; todos los citados canalillos -11- guedan

| también ebiertos. Ests disposicién anula por completo todas

! las obstrucciones ocasionadas por plastificacién indebida

en el sistems de la inyeccidn, cuyos conductos -ll- pueden
ger limpiados convenientemente sin necesidad de sondas 'y
otras herramientas. |
Con la varisnte que hemos descrito puede decirse que
gse puede extraer éonjuntamente (plezas y fesiduos a cortar)
todo el pldstico inyectado en una operacién de la mdquina.
Segin puede verse en la planta de la figura 3, en la
que se representan las superficies de las piezas =l= y =4=
del molde que, respectivamente, deben ajustar (en la posi=-
cién de "cerrado™) con las superficies que les oponen las

plezag ~2=~ y =3-, en la posicidén de "abierto" guedan sccesi-

| bles todas las conducciones del pléstico inyectado, ya sean

canalillos -1l- de acceso y distribucién como las vaciados

|. =12~ en los que se moldean las plezas; todos ellos estén‘for~

componen el molde, ya sean oponentes como colaterales.
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Podrén ser varisbles les circunstaencias de tamafio, for-
ma y material particulaermente referidas a cada uno de los

elerentos que integran ol sistema de conjugacidn de moldes

‘que hemos presentado, en el cual podrd ser variado todo ague-

1lo gue no suponge alteracién de la esencialidad del objeto

| expuesto en la pasada descripeidn, la cusl deberd ser toma-

da en su mds 4mplio sentido y no como unae limitacidn de posi-
bilidades de realizacidn.

N O T A

La Patente de Invencidén que se solicita por. veinte pa-
ra Espafia y sus Colonias, debera recaer scbre: "SISTEMA DE
CONJUGACION Lt MOLDES PARA INYECCION DE PLASTICOS, A BASE DE
BRAZOS ARTICULALOS, QUE PERIITE OBTENER OBJETOS DE SIMETRIA
ﬁE CHDEN SUPERIOR A DCS, ER MACQUINAS CONVENCIONALES", de

| acuerdo con las siguientes,

EEIVINLICACIORES
12,- Sistema de conjugacién de moldes para inyeé¢cion.

de pldsticos, a base de brazos articulados, que permite'ob-

| tener objetos de simetria de orden superior a dos, en maqui-

nas convencionales, segin el cual, el molde propiamente dicho
estd descompuesto en cuatro partes iguales, cuyos planos de
unién formen un aspa, resultado de partir longitudinalmente

dicho molde con dos cortes que forman dngulo entre. si que,

a su vez, formen un engulo con otros lados o caras que, &x-

teriormente, posée el citado molde que, en consecuencia,

| adopte en su exterior la forua de un prisma octogonal.

28,~ Sistems de conjugacidn de moldeavpara inyeccién
de pldsticos, & base de brazos articulados, que permite oOb-

tener objetos de simetria de orden superior a dos, en mé~
quinas convencioned8s, segin l1a 18 reivindicacién, caracte=
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rigade porque, las cuvatro piezas en que se descompone el mol~
de resultan comprendides entre dos gufas laterales, ceda una
de lags cualesn preseﬁta (en oposicién a la oira) una canali-
zacidn longiltuvdinal que ofrsce un fondo de planta apropiads
con dos paredes planas, oblfcuas y divergentes, formando
entre lag dos guias una combinacidn en la que ticnen perfece

to asiento seis (opuestas tres a tres) de las ocho caras del

| molée, tode =llo de forma tal que la primera pieza del mis-

mo resulta alojada en la canaligzacidén de uns de las eitadas
gufas latersles, a cuyo fondo se¢ ajusta y fije con tornilles,
mientras que la tercera pieza del repetido molde'se acopla
de la mimza forma én la opuesta gufa lateral; caracteriza—
do también, porque las piegaz segunda y cuarts son méviles
siendo conducidas sug arlstas extsriores memores por los plaw-
nos inclinados de las paredes oblficuas ¥ divergentes de uns
vy otra gufa lateral, las cuales, en su parie contraria, dis-
poanen de utnes salientes longitudinales que se ajustan a cola
de milano, o bien de medios apropiados para fijacién, sobdbre
las caras concurrentes de dos placas, mediante las que se ama-
rre el conjunto & la mdquina de inyectar, en el lugar que la
misma posee g tal efecto.

38,~ Sistewa de conjugecién de moldes para inyeceidn
de pldsticos, 6 base de brezos articwlados, que permite obe -
tener objetos de simetris de orden superior a dos, en mdquie
nas convencionales, segin laa anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque, el inyector de la mdquina se introduce
livremente por un canzl que =¢ prolongs & fravés de las ple=-
éas placa de amerre, gufa lateral y (pongemos como ejemplo)
la tercera pieza del molde, y «n el fondo de esie canal em~

plezan los canalillos que llevan el pldetico inyectado a 1as




250

255

260

265

270

275

4450939
distintas peries del molde, para lo cual se remifican con-
venlentemente pera, finalmente, llegar a cada uno de los va-
ciados en los que, separadamente, z2 moldean le pieza ¢ pie-
zas, ya sean independientss o relacionadas entre si.
48,-3istema de conjugacidn de moldes para ingsccién
de pléeticos, a base de brasos articulados, que permite ob~
tener objetos de aimetrie de orden superior a dos, en mdgqui-
nas convenclongles, scgin las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque, cada unoc de los vaciados de moldeo re=-

gulte ablerto ror ls mitad al sepsrarse unas de otras las

‘cuatro partes eu que se subdivide el molde, ocrrriendo 1o

mismo con los canalillos que conducen el pléstico inyecta-
do hasts los ciiados vaciados.
58, Sistema de conjugecida de moldss pars inyeceida

de pldsticos, a base de brazos articulados, que permite ob=-

| tener objetos de simetria de orden superior a dos, en mé=-

quinas convencionzlés, segin las reivindicaciones anteriores,
caractorizado porque, las posiciones de conjuncidn y separae-
¢idn de las cuatro pertes en que se subdivide el molde es-
tdn mandadas por la propia mdquina de inyectar que, direc-
tamente, separa las primere y tercera piczas de dicho molde
mientras que las segunda ¥y cuarta se separan entre si por

la gecidn de unos brazos articulados de losg que, um juego

delantero y otro posterior, actian sobre cada uns de estas

plezas segunda y cuarts, siendo dichos brazos de una longi-

tud tal qhe, 1a separacidn de laz cuatro pilezas que compo-
nen ¢l molde, s¢ verificaz simétricamente segin una direccidn
radiel a partir de la posicién de cierxre.

68,~-Sistema de conjugaciln de moldes para inyeceion

de pldsticos, & base de brazos articulados, que permite ob-
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| tener objetos de simetria de orden superlor a dos, en méquinas

convencionales, segin las anteriores reivindicaciones, carac-

| terizado porque, cada uno de los juegos de bragos articula-

280 | dos me compone de fos bielas gue tiensn un punto comdn de

articulacidn sgobre la pieza segunds o cuarta del molde &

que estédn adscritas, mientras que los extremos contrarios de

| aichas bielas ven articuladas directamente en lugares apro-
g plados de las gufas laterales mds prémimas a ellas.

285 ; T8, = Sistema de conjugneidn de moldes para inyeccidn

de pldsticos, & base de brazos articulados, gue permite Ob=

tener objetos de simetriz 4e orden superior & dos, en mdquinss

convenciones, segin las anteriores reivindicaciones, carace

terizado porque, el montaje de las bielas que fonstituyen un

290 : Juego de brazos articulados, se realiga de forma que, con el

molde en posicién de "cerrado”, adopten un determinado dngu-

lo cuyo dngulo es alterado al separarse entre s{ las guias

lgterales a que van adseritas y, al convertirse en mds abier-

to, se produce la transformacidén de vn movimiento rect{l{neo

horizontal en otro rectilineo vertical, suficients para rea-

295
lizar la separacién de las citadas piezasveegunda ¥ cusrta
de las cuatro en que sc descompone el molde. |
88,-Sistema de conjugacién de moldes para inyeccién
| de pldsticos, 2 base de brazos erticulados, que permite ob=-
300 E tener objetos de simetria de orden superior & dos, en méqui-

nas convencionales, segin las reivindicaciones anteriores, ca-|
gécterizado porque, los movimientos que indirectamente reéi-
ben las plezas segunda y'cuarta‘del molde, a través de les

L correspondientes juegos de brazos articulades, son conduei-

305 1 dos por los planos inelinados gque le5 presentan las c¢anali-
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zaciones practicadas en las gufas laterales, tanto si estos
wovimientos von de seperacidn como si son de aproximaecidn
devlas citadas piczas, teniendo tambida dichos planos in-
clinsdos la miszidn de waabener bloqusadas bajo gran presi6n
las cuatro piczas ea que se descompone el molde, cuando €se
te adopba la posicidn de "cerrado™s

98,-31istama de conjugacidn de moldes para inyeceidn
de pldsticos, & base de bragos articulados, que permite ob-
tener ovjotos de eimetria de orden superior a dos, en mdqui-
nas convenciones, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque, la misidn de los cuatro jusgos de brae
zos articulados que lleva incorporados el molde es la de lo-
grar en las dos plezas que estdn relacionadas con ellos, un

desplazanmiento 1gual (con recspeetc a la plegza oponente)}, al

que directemsnte sufren las plezas primera y tercera que es-

tdn directamente relacionadas con los clementos de prensado
ée la mdquing. ‘

108,~ Sistema de conjugacidn de moldes para inyeccion
de pldsticos, a base de brazos articulados, que permite ob=-
tener objetos de simeiria de orxrden superior a dos, en mde |
quinas convencionales, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterigado porque, debido a que los planos de separacidn
de las cuatro piezas en que se descompone el molde son per-
pendiculares entre sf y en forma de aspa, los movimientos de
geparacidn o aproximacidn de wna de las pleszas con respec-
%0 & su oponente, determinan andlogos efectos de separacidn
o0 aproximacidn en iddéntica magnitud de cualquiera de la# cua=
tro plezas con respecto a sus colaterales. |

118,.~ Sistema de conjugacidn de moldes para inyeccién

de plédsticos, a base de brazos articuladoes, que permite ob-
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| tener objetos de simetris de orden superior a dos, en npaguie

nag convencionales, segin las anteriores relvindicaciones,

, carscterizado porgue el molde propiamente dicho estd descom-
{ nuesto en cuatro partes iguales, cuyo planos de unidn formen
340 i? una cruz, resultado de partir longitudinalmente dicho molde
con dos cortes perpehdicularas entre si que, a su vez, son
normzles 2 cuatro alternos de los oche 1&&03 0 caras que,
exteriormente, posée el citacdo molde que, en consecucncia,

adopta en su exterior la forma de un prisma octogonal,

345 i 128,- Sistema de conjugseidn de moldes pars inyeccién iﬂf

| de pldsticos, a base de brazos articulados, que permite ob=

ET tener objetos de simetris de orden superior a dos, en md-

| gquinas convencionales, segin lss reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque, cads uno de los cuatro juegos de bra=-

350  zos articulados, consiste en dos palancas, con un punto dé

! articwlacién aproximadamente centrzl & su longitud que afec=
ta solamente a ellas, las cuasles se comporten propiamente

| como unas tijeras, siendo sus ramas de une longltud tal que,

la separacidn de las cuatro piezas que componen el molde, se

355 | verifica sim&tricamente segfn une direceidn radial & partir

de la posicidn de cierre.

138,~ Sistema de cdnjugacidn de moldes pare inyeceidn
de pldsticos, & base de brazos articulados, que nermite Ob=
| tener objistos de simetria de orden superior & dos, en md-
3690 quinas convencionales, segiin las reivindicaciones que ante~
ceden, caracterizado porgue, mientras una de las palancas -
va fijada, por un extremo y por medio de dos tormillos o vés—
i tagos, en lugar adecusdo de une de las cnatro pieaas del mol-
i
|

de, la otra palanca va adscrite de endloga forma la p;eza CO=-
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lateral; caracterizade tambidn porque los extremos contrerios

de ambas palancas vaen montados en puntos de articulacidn pere
tenecientes & las gulas laterales correspondientes.‘
148,~ Sistema de conjugacidn de moldes pare inyeecion

de pldsticos, a base de bragos articulados, que permite o0b-
tener objetos de simetria de orden superior a dos, en miqui-
nas convencionales, sggvn las reiviandicaciomes procedentes,
caracterizado porgue, la uUnica relacidn que tiencn las cuaw-
tro piezas en que se subdivide el molde con las gufas late=
rales del conjunto, es la que manticnen a travéds-de los co-
rrespondientes juegos de brazos articulados, ya que $odas
ellas son méviles y desplazables sobre las paredes inclinge
das de lasz canalizaciones gue dichas gufas laterales poséen
en oposicidn.

158,~ Sistemz de comjugacidén de moldes para inyeccién
de pldsticos, a base de brazos articulados, que permite ob=
tener objetos de simetria de orden sugerior a dos, en mfqui-
nas convenclonales, segin las grecedentes reivindicaciones,
caracterizado porgue el inyect;r de la mdquina se introduce
libremente por um canal gque sc¢ prolongz a través de las ple-
zas, placa de amarre, gufa lateral y conjuncidn de las ter- |
cera y cuarta piezas del molde, e¢n el fondo de cuyo canal
ewpiezan 1os canalillos que conducen el pldstico inyectado
a los distintos vacludos de moldeo, cuyos canalillos y va-
ciados quedan sbiertos por su mitad al disponerse el molde en
su posicidn de "abierto".

168, "SISTEKA DE CORJUGACICH LE MOLDES PARA IRYECCION
DE PLAZTRICOS, A BASE DE BRAZOS ARTICULADOS, QUE PERMITE OB-
TENEE OBJLTOS DE UIMETRIA LF ORDLN SUPZRIOR A DCS, EF iA-
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! Segin queda substancialmente descrito en le presente

j memoria ¢ue consta de quince pdgines escritas s mdguina por

| una sols cara, acompafinde de sus cowresp&ndientes dibujos.
¥adrid, 20 de julio de 1.959.

JOSR TGNACIO MARTIN ARTAJO
| p.p, FRANCIO0P DARGUA CABREARD
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