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La presente invención se r e f ie r e  a una bobina de

encendido destinada a ser u t iliz a d a  en un sistema de encendí.

do por chispas de motor de combustión in terna.

Con la  Regada, en los  sistemas de encendido por

chispas, de unidades de conmutación e le c tró n ica  con las

cuales la  co rr ien te  que c ircu la  a través  del devanado p r i

rnario de la  bobina de encendido que con tro la  tanto en ampli

tud y en duración, se ha producido e l p e lig ro  que con sis te

en que, en caso de f a l l o  de l c ircu ito  de con tro l incluyendo

la  unidad de conmutación, e l devanado primario de lg-pe&ina
* **puede estar sometido a una d is ipación  de potencia excesiva
* *,*

como resu ltado bien de una corrien te  excesivamente intensa,

o de una energización  prolongada, o de ambos fenómenos. Una

d is ipación  de potencia excesiva puede dar lugar a la.g&nera

ción de a lta s  temperaturas con la  acumulación resu ltan te  de

una presión peligrosam ente elevada en la  bobina, y .qnu n a

bobina llen a  de a ce ite  en p a rticu la r , esta acumulación.de ca

lo r  puede dar lugar a una elevación  de la  presión in terna

su fic ien te  para hacer exp lo tar la  bobina. Está clarb"^ue este
*  *  *  +

acontecim iento podría ser extremadamente peligroso*-pea?á cual 

quier persona situada en la  proximidad de la  bobina. Es co 

nocido dotar la  caja de la  bobina de encendido con una válvu  

la  de seguridad bajo la  forma de un obturador desplazable 

o rompible que c ie rra  un o r i f i c i o  formado en la  pared de la  

ca ja  de la  bobina. Sin embargo, la  u t i l iz a c ió n  de esta  vá l 

vula de seguridad es costosa ya que requ iere  dotar la  ca ja , 

antes de ensamblar la  bobina, de un o r i f i c i o ,  y  porque nece 

s ita  prever un componente suplementario es d ec ir  e l  obtura 

dor. Además, e l obturador puede estar sometido a desperfec 

tos mecánicos puesto que es fácilm en te a cces ib le  a l e x te r io r
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de la  ca ja . Un f a l l o  de la  bobina debido au un d e fec to  de

fab ricac ión  descubierto durante la  comprobación f in a l  de la

bobina dará lugar probablemente a l rechazo de la  bobina y  na

turalmente, e l  coste  implicado en la  in s ta la c ión  de la  vá l

vu la de seguridad se desperdiciarán .

Un ob jeto  de la  presente invención con s is te  en

proporcionar una bobina de encendido en la  cual lo s  r iego s

de f a l lo  por explosión de la  bobina debido a la  acumulación

de presión se minimizan de manera más e fic a z  que en la  técn i

ca an te rio r. .. ,

Una bobina de encendido de acuerdo con la'jH&ención.
*  * . *incluye una ca ja  hueca cerrada en una extremidad porcuna ba

se y cerrada en su extremidad opuesta por una t a p a '^ é c t r i
* **.

camente a is la n te  que l le v a  por lo  menos e l  te rm in a l.d p ;sa li

da de la ta  tensión de la  bobina, unos devanados primágio y

secundario en e l in te r io r  de la  ca ja , una junta de estanque!

dad anular f l e x ib le  situada entre las caras mutuamente enfren* ** *
tadas de la  ca ja  y de la  tapa para obturar herméticamente la

. * * *
su p erfic ie  de separación entre la  ca ja  y la  tapa, íeñiendo

*  ^  *  +

la  ca ja , en un punto adyacente a dicha junta de estangueidad, 

por lo  menos una reg ión  lo ca liza d a  p e r fila d a  para co n s t itu ir  

un. punto d éb il en e l c ie r r e  hermético producido por la  junta 

entre la  ca ja  y la  tapa, con lo  cual, cuando la  presión  en 

e l  in te r io r  de la  ca ja  supera un va lo r  predeterminado, e l 

e fec to  de c ie r r e  hermético desaparece en este  punto d éb il 

a liv iando a s i la  presión excesiva en la  ca ja .

Preferentem ente, la  ca ja  incluye una pestaña p eri 

fé r ic a  contra la  cual dicha junta de estanqueidad está apri 

sionada por una reg ión  p e r ifé r ic a  de la  tapa, y  la  pestaña 

incluye en su p e r i fe r ia  una pared v e r t ic a l  orientada circun30
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fei'encialm ente que rodea la  tapa y que está deformada para 

superponerse a la  p e r i fe r ia  de la  tapa para ap ris ionar la  

tapa contra dicha pestaña, siendo dicha reg ión  lo ca liza d a  

una reg ión  de dicha pared, y estando p rev is ta  de un o r i f i c i o  

a través del cual queda a l descubierto una parte de la  junta 

hermética.

Un ejemplo de la  presente invención se i lu s tra

en los dibujos adjuntos en los  cuales:

La figu ra  1 es una v is ta  en alzado la te r a l de una

bobina de encendido, I* .**
* * *

la  figu ra  2 es una v is ta  en sección p a rc ia l tomada
* **

a lo  largo de la  lín ea  22 de la  figu ra  1, a escala ampliada,

la  figu ra  3 es una v is ta  s im ila r  a la  figu da  1 que
* **J

representa una m odificación . *..*1

Como puede verse  en los  d ibu jos, la  bobinájde en 

cendido incluye una ca ja  c i l in d r ic a  c irc u la r  hueca <1.1. g erra  

da en una extremidad por una base de una sola  pieza\l*2.y ce 

rrada en su extremidad opuesta por una tapa de densidad sin

té t ic a  moldeada 13 cuyo m ateria l es eléctricam ente a is la n te .
* a

La ca ja  11, 12 se forma con aluminio por frfedio de 

un procedimiento de extrusión  inversa o procedimiento de em 

bu tic ión  profunda y t ien e  su extremidad cerrada durante su 

u t i l iz a c ió n  por la  tapa 13. La caja 11 tien e  una forma ta l 

que defina  una pestaña p e r i fé r ic a  14 de una sola p ieza  d is  

puesta radialmente hacia e l  e x te r io r . Formando parte in te  

grante de la  pestaña y extendiéndose en ángulos rec to s  res¡ 

pecto a éste , en la  p e r i fe r ia  de la  pestaña, se h a lla  una pa 

red c ircu n feren c ia l 15 en e l  in te r io r  de la  cual, durante 

la  u t i l iz a c ió n , se apoya la  p e r ife r ia  de la  tapa 13. La ta  

pa 13 está su jeta  en la  ca ja  11 por deformación del borde l i



bre de la  pared 15 de modo que se superponga a la  tapa 13

como se representa por 16 en la  figu ra  2. Una junta de es

tanqueidad nula 17 hecha con caucho s in té t ic o  re s is te n te

a l a ce ite  está aprisionada entre las  pestañas 14 y una ca

ra  enfrentada 18 de la  tapa 13 y s irv e  para obturar herméti

camente la  su p e r fic ie  de separación entre la  tapa 13 y  la

ca ja  11. La deformación d e l borde l ib r e  de la  pared 15 para

su jetar la  tapa 13 en la  ca ja  11 se r e a l iz a  bajo una presión

su fic ien te  para garantizar un c ie r re  hermético adecuado de

la  tapa 13 en la  ca ja  11 por medio de la  junta 17. I* .**
* * . *

La tapa 13 está p rov ista  de una chimenea hueca de
*****una sola p ieza  19 en e l in t e r io r  de la  cual está dispuesto
****

e l  term inal de sa lida de a lta  tensión de la  bobina de encen
* *d ico . Los term inales de bajo, tensión 21 de la  bobinaJe&tán

igualmente soportados en la  tapa 13, estando los term inales

aislados e l uno del otro  por e l m ateria l de la  tap^.13. En

e l  in te r io r  de la  ca ja  11 están dispuestos los  devanadas

primario y secundario convencionales de la  b o b i n a , c o m o

e l núcleo de la  bobina. Las conexiones entre e l núdléó, los
* * *

. *  . .
devanados prim ario y secundario y los  va r io s  term inales s i 

tuados en la  tapa son del tip o  completamente convencional 

y  no forman parte de la  presente invención. Los espacios l i  

bres en e l in te r io r  de la  ca ja  1 se llenan  con una cantidad 

predeterminada de a ce ite  y  a ire  también de manera totalmente 

convencional. Como es b ien  conocido, e l a c e ite  que llen a  las 

cavidades en e l in te r io r  de la  ca ja  11 f a c i l i t a  la  r e f r ig e  

rac ión  de los  devanados durante su u t i l iz a c ió n  y  contribu  

ye también en e l a islam iento e lé c t r ic o  de lo s  devanados.

La bobina de encendido d escr ita  hasta aquí es de 

t ip o  completamente convencional, y es conocido que estas bo
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binas pueden presentar una tendencia a exp lotar en caso de

que la  presión de la  bobina rebase un va lo r  máximo predeter

minado. Con la  aparición  de c ircu ito s  de con tro l e le c tró n !

eos incluyendo sistemas de conmutación e lec trón icos  en lo s

sistemas de encendido de veh ícu lo , puede producirse un de

fe c to  de acuerdo con e l cual e l devanado primario de la  bo

bina está sometido a una d is ipac ión  de energía excesiva  que

genera c a lo r , y  a su vez, e l calentamietno de la  bobina pro

duce una importante e levac ión  de la  presión  en e l  in t e r io r

de la  bobina. Se ha comprobado que, cuando la  p r e s id í  6n
* * . *

e l in te r io r  de la  bobina sigue aumentando, se llega/a  un
*****

punto en e l cual la  bobina explota, dando lugar a la .p royec
**** ***

c ión  del contenido de la  ca ja , a ce ite  c a lie n te  in c lu s iv e . Evi
* " "

dentemente ésto es extremadamente p e lig ro so . Por ejemplo,
*

puede ocu rrir  que cuando un f a l l o  de encendido se p3*$duce

en un veh ícu lo , la  bobina permanezca energizada miantg&s e l

p rop ie ta rio  d e l veh ícu lo o un mecánico está buscando/él o r í

gene de la  averia  en e l sistema de encendido. En e$&as con

diciones e l mecánico puede estar trabajando en la  proximidad
* +

inmediata de la  bobina con e l  capó del motor del vé&Reulo 

ab ierto  en e l  momento de la  explosión de la  bobina.

Para minimizar lo s  r iesgos  de un f a l l o  v io le n to  

y  no p re v is ib le , la  bobina de encendido ilu strada  en lo s  d i 

bujos adjuntos está p ro v is ta  de un d isp o s it iv o  de seguridad 

que se describe más adelante.

La pared 15 de la  ca ja  11 está  p rov ista  de una re  

gión lo ca liza d a  22 conteniendo un o r i f i c i o  parcialmente c i r  

cu lar 23. El o r i f i c i o  23 t ien e  una base adyacente a la  unión 

de la  pestaña 14 y de la  pared 15 y  de ja  a l descubierto e l 

borde externo de una pequeña paite de la  junta de estanquei30
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dad 17. El o r i f i c i o  23 de la  reg ión  22 defin e  un punto dé

b i l  en e l c ie r r e  hermético de la  tapa 13 sobre la  ca ja  11,

y  por tanto puede preverse e l  punto donde se producirá e l

f a l l o  de la  junta de estanqueidad en e l  casó de e levac ión

de la  presión  en e l in te r io r  de la  cega 1 1 . En estas condicio ,

nes, la  bobina de encendido puede montarse con la  reg ión  22

orientada hacia e l  motor d e l veh ícu lo , o en o tra  d irecc ión

de ta l  manera que no esté  orientada directam ente hacia una
persona que busca una averia  en e l sistema de encendido, o

la  reg ión  22 puede estar apantallada para impedir qige^lp des
* ***

carga sea d ir ig id a  hacia esta  persona. El deb ilitam ien tp  de
* *.*

la  junta hermética entre la  tapa 13 y  la  ca ja  11 en le g ió n

2 es ta l  que e l f a l l o  por explosión de la  bobina de.encen

dido no pueda producirse puesto que en caso de e levac ión  de la

presión se alcanzará un punto en e l cual e l gas o e n a c e it e

bajo presión se escapará más a l lá  de la  junta de estanqueidad

17 saliendo por e l o r i f i c i o  23, a liv ian do  as i cualqu ier pre
M .* "*

sión excesiva en e l in te r io r  de la  ca ja . Aunque acepte ca
* * *

l íe n te  y gas seguirán saliendo de la  bobina de encendido
* **

lo  harán de manera controlada y no a manera de exp losión , 

y  la  d irecc ión  de la  descarga puede ser controlada mediante 

e l  montaje a copiado de la  bobina de encendido de modo que 

presente un p e lig ro  mínimo para las  personas.

El tamaño y  la  forma del o r i f i c i o  23, conjuntamen 

te  con su pos ic ión , pueden ser cambiados para acomodar otros 

parámetros de la  bobina de encendido, asegurando a s i un a l i  

v io  de presión  contro lado. Además s i  es preciso pueden pre 

verse  más de una reg ión  lo ca lizad a  22 conteniaido un o r i f i  

c ió  23. Por ejemplo, en c ie r ta s  bobinas puede ser más apro 

piado un o r i f i c i o  tr ian gu la r (f ig u ra  3) en lugar d e l o r i f i
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c ió  parcialmente c ircu la r  23.

Cuando la  ca ja  está  hecha con un m ateria l r e la t iv a

mente f in o  t a l  como aluminio, capaz de deformarse por f le x ió n

bajo e l e fe c to  de la  presión  que puede producirse ená. in te

r io r  de la  ca ja  se estima que e l a l iv io  de presión puede

producirse como resu ltado de la  f le x ió n  de la  pestaña 14

adyacente a la  reg lón  22 de t a l  manera que e l  trayecto  de

la  descarga de a c e ite  y gas c a lien te  se hará entre la s  jun

tas de estanqueidad 17 y la  pestaña 14. Sin embargo, cuando

la  ca ja  está hecha con un m ateria l más r íg id o ,  como.ocurre
* * *

a menudo, la  forma del o r i f i c i o  23 se dispone de t a l  ntáñera* *
que la  junta de estanqueidad 17 pueda ser deformadá^b^go*
e l  e fec to  de la  presión in terna de la  ca ja , proporcionando 

un trayecto  de escape para e l gas y  e l  a c e ite  bajo preáión.i***
En esta d ispos ic ión  puede comprobarse que la  junta l.H.ha s i

do en rea lidad  parcialmente extruida a través de l o r i f i c i o
*****

Se observará que, en c ie r to s  casos, puede'ser conve
* "

n ien te que e l  o r i f i c i o  23 se extienda parcia lm ente'eA^el in  

te r io r  de la  pestaña 14, y  como se ha mencionado más^arriba, 

la  forma, las  dimensiones y  la  posic ión  del o r i f i c i o  o de 

lo s  o r i f i c io s  23 dependerán de lo s  resu ltados deseados, y  

de los  parámetros de la  bobina de encendido particu lar.' Sin 

embargo, se entenderá que e l o r i f i c i o  o lo s  o r i f i c io s  23 pue 

den re a liz a rs e  en la  ú ltim a fa se  de la  fab ricac ión  de la  bo 

bina de encendido, y  por tanto e l coste  de mecanización del 

o r i f i c i o  o de lo s  o r i f i c io s  23 puede ser economizado s i  se 

ha comprobado, después de l montaje de la  bobina de encendí 

do, que la  bobina de encendido está defectuosa de alguna ma 

ñera.



Se observará que en todos lo s  ejemplos mencionados 

más arriba  se r e a liz a  e l mecanismo de a l iv io  de presión  sin 

que sea prec iso  añadir componentes suplementarios en la  

construcción de la  bobina de encendido.

En resumen, e l  presente Modelo de U t ilid a d  que 

se s o l ic i t a  deberá recaer en las sigu ien tes

REIVINDICACIONES
* *'

1. Bobina de encendido, p rev is ta  para ser &tá,liza
*  * *da en un sistema, de encendido por chispas de motor d*ejcpmbus¡

tión  in terna, incluyendo una caja  hueca cerrada en uq,cf.ex
*

tremidad por una base y cerrada en su extremidad opuesta por******
una tapa eléctricam ente a is lan te  que l le v a  por lo  monos e l

* *  Iterm inal de sa lida  debita tensión de la  bobina, un  ̂ devana

dos primario y secundario en e l in te r io r  de la ca ja ,'u n a

junta de estanqueidad anular e lá s t ic a  aprisionada entr-a las

caras mutuamente enfrentadas de la  ca ja  y de la  tapá^pára

cerrar herméticamente la  su p erfic ie  de separación la
*****

ca ja  y la  tapa, y  teniendo la  caja, en un punto adyacente a
* +

dicha junta de estanqueidad, por lo  menos una reg ió if*3 ó ca li 

zada que t ie n e  una forma t a l  que se obtenga un punto d éb il 

en e l c ie r r e  hermético producido por la  junta de estanquei 

dad entre la  ca ja  y la  tapa, con lo  cual, cuando la  presión 

en e l in t e r io r  de la  ca ja  rebasa un va lo r  predeterminado, 

la  acción de c ie r r e  hermético de dicho punto d éb il f a l l a ,  

lo  que a l i v ia  e l exceso de presión en la  ca ja .

2. Bobina según la  re iv in d ica c ión  1, caracteriza 

da porque la  ca ja  incluye una pestaña p e r ifé r ic a  contra la  

cual se mantiene dicha junta de estanqueidad por medio de 

una reg ión  p e r i fé r ic a  de la  tapa, y la  pestaña incluye en 

su p e r i fe r ia  una pared v e r t ic a l  orientada c ircu n feren c ia l
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mente que rodea la  tapa y  que está deformada para superpo 

nerse a la  p e r i fe r ia  de la  tapa con e l  f in  de mantener la  

tapa contra dicha pestaña, siendo dicha reg ión  lo ca liza d a  

una reg ión  de dicha pared, y  estando p rov is ta  de un o r i  

f i c i o  a través  de la  cual queda descubierta una parte  de 

la  junta de estanqueidad.

3. Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como ob je to  sobre -  

e l que ha de recaer e l Modelo de U t il id a d  que se s o l i c i t a :

BOBINA DE ENCENDIDO.
* 4 *

Todo conforme queda d esc r ito  y  re iv ind icad3¿bn
* s

l a  presente memoria d e s c r ip t iv a  que consta de d iez*pn gr- 

ñas mecanografiadas y d ibu jos adjuntos. .
.* "**

Madrid, 23 Mayo 1.980 
BERNARDO UNGRIA
P-P-
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