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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

p o r "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ASAS BXTRUSIONADAS PARA 
MALETAS", a fa v o r  de Don ENRIQUE PASTOR MONTOLIU, Don VICTOR 
CARABÉN BONNIN y Don JOSE CARABEN SANCHEZ, de n a c io n a lid a d  
e sp a ñ o la , r e s id e n te s  en BARCELONA, c a l l e  B o f a r u l l ,  núm. 114.

4 ^
MEMORA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v en c ió n  se  r e f i e r e  a un p ro ced im ien to  
de f a b r ic a c ió n  de a sa s  e x tru s io n a d a s  p a ra  m a le ta s .

En l a  a c tu a l id a d  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de a sa s  de m ale­
t a ,  es n e c e s a r io  e l  uso de m oldes p a ra  su  f a b r ic a c ió n  u n i ta -  

$ . r i a ,  con l a  p a r t i c u la r id a d  de que e s ta s  a s a s ,  p o r s u  c o n s t i ­
tu c ió n , son  ex c lu siv am ente  de una so la  d im ensión , siendo  p o r 
e l l o  n e c e s a r io  p o se e r  m oldes de d i s t i n t a s  p ro p o rc io n e s , c o r r e s ­
p o n d ie n te s  a l a s  d i s t i n t a s  a m ed idas.

O tra  de l a s  d e s v e n ta ja s  es que l a s  mismas son de p re c io  
10. de c o s te  elevado  p o r te n e r s e  que f a b r i c a r  u n ita r ia m e n te  y con
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30.

m a te r ia le s  c a ro s .
O tra  de l a s  form as de p ro c e d e r  es a b ase  de f a b r ic a r  

e s t a s  a sa s  de cuero o m a te r ia le s  s im i la r e s ,  en  e s te  ca so , la  
c o n s t i tu c ió n  de l a  misma es de p re c io  elevado  debido a que e l  
tiem po de t r a b a jo  es de g ra n  am p litu d .

P a ra  e v i t a r  to d o s  e s to s  in co n v e n ie n te s  se  ha ideado 
o t r a  forma de p ro c e d e r  que p erm ita  la  f a b r ic a c ió n  de a sa s  de 
un modo co n tin u o  y con g ran  r a p id e z , con la  co n d ic ió n  de que 
l a s  mismas reúnan  la  p a r t i c u la r id a d  de poder s e r  de lo n g itu d  
i n d i s t i n t a ,  de acuerdo  con l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  lu g a r  don­
de deba i r  aco p lad a .

E s ta s  a s a s  p re s e n ta n  l a  p a r t i c u la r id a d  de que p o r su  
forma de e je c u c ió n  y p o r e l  v a lo r  de c o s te  d e l  m a te r ia l  em­
p lead o  son de p re c io  de c o s te  muy re d u c id o .

O tra  de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e s te  t ip o  de asa es que 
l a s  mismas p o r su  c o n s t i tu c ió n  p e rm ite n  l a  su p re s ió n  de la s  
a rm e lla s  extrem as a l  f i j a r s e  d irec tam e n te  en l a s  p l a t i n a s  de 
s u s te n ta c ió n  a t r a v é s  de lo s  extrem os doblados de lo s  r e f u e r ­
zos d e l a s a .

P ara  p ro ce d e r a la  f a b r ic a c ió n  se  p a r te  de l a  e x tru ­
s ió n  de una banda con tinua en una máquina a l  e f e c to ,  en la  
c u a l l a  se c c ió n  t r a n s v e r s a l  de la  banda corresponda a l  molde 
expuesto  f r e n te  a l a  b o q u il la  de e x t r u s ió n ,  con l a  p a r t i c u l a ­
r id a d  de que se  c o n s t i tu y e ,  una vez p o lim e r iz a d a , una banda 
c o n tin u a , p rep a rad a  p ara  su  c o r te  a l a s  lo n g itu d e s  d esead as , 
que p re s e n ta  lo n g itu d in a lm e n te  en  sus b o rd es unos o r i f i c i o s  t u ­
b u la r e s ,  fa c u lta d o s  de p e r m i t i r  l a  in tro d u c c ió n  en lo s  mismos 
de unos e lem entos f i l i f o r m e s  o c i l i n d r i c o s  m e tá lic o s  de r e f u e r  
zo , s a l i e n t e s  p o r lo s  extrem os d e l  tro z o  de banda c o r ta d o , lo s  
c u a le s  doblándose h a c ia  ad e n tro  po r su s  extrem os c o n s ti tu y e n
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Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p l ic a c ió n , se acompaña 

a l a  p re s e n te  memoria dos lám inas de d ib u jo s  en l a s  que se 
ha re p re se n ta d o  un caso  de r e a l i z a c ió n  que se c i t a  a t í t u l o  
de e jem plo .

En lo s  d ib u jo s :
La f ig u ra  1 , m uestra  en se c c ió n  l a t e r a l  y en  su v i s t a  

de f r e n te  e l  molde de s a l i d a  y ca b e z a l de la  máquina de ex­
t r u s ió n .

La f ig u ra  2 , re p re s e n te  en su  v i s t a  l a t e r a l  l a  fa se  de 
e x tru s ió n  y p o lim e r iz a c ió n .

La f ig u ra  3 i es una v i s t a  en se c c ió n  t r a n s v e r s a l  de la  
banda que c o n s ti tu y e  l a s  a s a s .

La f ig u ra  4 , m uestra  v i s to  en p e r s p e c t iv a  l a  forma de 
in tro d u c c ió n  en e l  a sa  de lo s  e lem entos de re fu e rz o  y su  d o b la ­
do p a ra  c o n s t i t u i r  la  a rm e lla .

H aciendo r e f e r e n c ia  a l a s  f i g u r a s ,  es  de o b erv a r que 
en una p rim era  fa s e  de f a b r ic a c ió n  se  p rocede a l a  conform a­
c ió n  de una banda 8 , con unos b o rdes 7 y s a l i e n t e s  o no , que 
p re s e n ta n  un o r i f i c i o  c e n t r a l  9# lo g rán d o se  la  banda m edian­
te  ona máquina de e x tru s ió n  en cuyo c a b e z a l se l e  han  a d ic io ­
nado unas b a r r a s  o noyos 3 p ara  la  conform ación  de lo s  o r i f i ­
c io s  9 y una b o q u il la  de s a l id a  o molde 1 , con una cav idad  de 
s a l id a  4 o de e x tru s ió n  que t i e n e  la  misma c o n f ig u ra c ió n  que 
la  banda, que se  forma de m a te r ia  p l á s t i c a ,  a l  s a l i r  e s ta  p o r 
la  embocadura 4 de l a  p ie z a  1 , a l  e x tru s io n a rs e  por e le v a c ió n  
de su  tem p era tu ra  h a s ta  120B a 180B c.

En su  segunda f a s e  de f a b r ic a c ió n ,  la  banda s a l ie n te  
de l a  máquina de e x tru s ió n  se  p o lim e r iz a  a l  b a ja r  su  tem pera­
tu r a  h a s ta  menos de 60s p$j? e n f r ia m ie n to , a su  paso  sobre una
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banda co n tin u a  5) comandada por unas ru ed as ex trem as

E s ta  banda, a s i  fo rm ada, e s  a r r o l la d a  p a ra  su  u l t e ­
r i o r  u t i l i z a c i ó n ,  o b ie n  c o rta d a  a l a s  lo n g itu d e s  a p ro p ia ­
das p a ra  c o n s t i t u i r  l a s  a s a s .

5 . & e s ta s  p o rc io n e s  de b anda , en una u l t e r i o r  fa se  de
f a b r ic a c ió n ,  se l a s  a d ic io n a  unas alm as m e tá l ic a s  10, p asan ­
t e s  lo n g itu d in a lm e n te  p o r su s  o r i f i c i o s  9y de form a que la s  
mismas l a s  r e f u e r z a n , con l a s  p a r t i c u la r id a d  de que a l a s  m is­
mas se l e s  puede dar la  forma curvada que deba p r e s e n ta r  e l  

10. a sa  una vez te rm in ad a .
E s to s  re fu e rz o s  m e tá lic o s  s e rá n  de mayor lo n g itu d  que 

la  p o rc ió n  de banda c o rta d a  p a ra  que p e rm ita n  una ú ltim a  ope­
ra c ió n  de doblado de su s extrem os b a c ía  a d e n tro  p a ra  la  cons­
t i t u c i ó n  de l a s  a r m i l la s  d e l  a s a .

La in v e n c ió n , d e n tro  de su e s e n c ia l id a d , puede s e r  l l e -  
15. vada a l a  p r á c t i c a  en o t r a s  form as de r e a l i z a c ió n  que d i f i e r a n

en d e t a l l e  de la  in d ic a d a  a t i t u l o  de ejem plo en la  d e s c r ip ­
c ió n  a l a s  c u a le s  a lc a n z a rá  igualm ente l a  p ro te c c ió n  que se  r e ­
cab a . P o d rá , p u e s , c o n s t r u i r s e  en c u a lq u ie r  foim a y tam año,con 
lo s  m a te r ia le s  más adecuados p o r quedar todo e l l o  comprendido 

20. en e l  e s p í r i t u  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s .

N O T A

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l p re s e n te  in v e n to , se  d e c la ­
ra n  como nuevas y de p ro p ia  in v en c ió n  l a s  s ig u ie n te s  r e i v i n ­
d ic a c io n e s .

1 . P ro ced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a sa s  e x tru s io n a d a s  
p a ra  m a le ta s , que se c a r a c te r iz a  esen c ia lm en te  por p ro ced e r 
a l  e x tru s io n a d o  en m a te r ia  p l á s t i c a  por e le v a c ió n  de tem pera-

25 .
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tu ra  e n tr e  120 a 1806 c ,  en una máquina e x tr u s io n a d o r a , en  
la  que se  ha p ro ced id o  a la  f i j a c i ó n  de unos noyos c i l i n d r i ­
cos c er ca  de lo s  bordes extrem os de l a  b o q u illa  de s a l id a ,  
c o n s t itu y é n d o se  una banda con tin u a  de p e r f i l  adecuado con dos 
o r i f i c i o s  lo n g it u d in a le s .e n  su s b o r d es .

2 .  P r o ce d im ien to , segú n  la  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n  en  
e l  q u e, en  una segunda fa s e  de fa b r ic a c ió n , s e  procede a l  p o -  
lim e r iz a d o  de la  banda con tin ua por s u  e n fr ia m ien to  a tempe­
ra tu ra  de menos 606 c  sobre una c in ta  con tin ua d esp la z a d le  lo n ­
g itu d in a lm e n te , que a r r a str a  la  banda para su  p o s ib le  a r r o l la ­
do para su  u l t e r io r  u t i l i z a c i ó n ,  o la  en treg a  a un d i s p o s i t i ­
vo de cortad o  en tr o z o s  adecuados a s u m is ió n .

3 .  P r o ce d im ien to , según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io ­
n e s ,  en  e l  que se  p rocede a l  cortad o  de la  banda con tin ua en­
tr o z o s  de lo n g itu d e s  ad ecu ad as, con  in tr o d u c c ió n  en su s o r i ­
f i c i o s  lo n g it u d in a le s  de unos e lem en tos m e tá lic o s  f i l i f o r m e ,  
p reviam en te cortad os a la  medida adecuada, de forma que lo s  
e lem en to s m e tá lic o s  queden s a l i e n t e s  por lo s  dos extrem os d e l  
tr o z o  de banda, p ro ced ién d o se  seguidam ente a l  doblado h a c ia  
ad en tro  de lo s  extrem os de lo s  e lem en tos m e tá l ic o s ,  c o n s t i t u ­
yéndose l a s  a r m e lla s  d e l  a s a .

4 .  P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de a sa s  e x tru sio n a d a s  
para m a le ta s .

Según se  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en la  p r e se n te  memoria 
d e s c r ip t iv a  que con sta  de c in co  h o ja s  f o l ia d a s  y e s c r i t a s  a 
máquina p or una s o la  cara y dos lám inas de d ib u jo s .

M adrid, a 20 de J u l io  de 1959 
DON ENRIQUE PASTOR MONTOLIU, 
DON VICTOR CARABÉN BONNIN, y 
DON JOSÉ CARABÉN SANCHEZ.
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