MEMORLA DedURIFTIVA
paras gsolicitar
PATENT B DA INVeEHNCION
en
EsPADNA

por VEINTE aflos
a. noubre de THE GQODYEAR TIRE & RUBBER COMPANY, engidad nor-
beanericana, establecida en, 1144 Hast Markebt Street, Alron,
Swmalt, Ohlo, Hstedos Unldos de Américas por:

"OUN AFARATO FARA LOLDEAR UNA ABSHUURA RICEPUCGRA DH VAL~

VULA &l EL COSTADO D UFA CUBLIATA DA NEUMELICC."

La pregente invencidn se refiecre al moldeo de sarticulos
inflables, y eﬁ particular al moldec de una sbertura de receé—
cidn de valvula en la pered lateral de una cublerts de neuma-
tico.

1 uso de viivulas de costado 6 parsd lateral para inflar
cublertas de neumdtico se ha venido haclendo cade vez mis co-
rriente en los Gltimes safios. Pueden hscer falta teles vAlvulas
para inflar une & mhs cimsres de una cublorta de neumdtico que
tenga compertimlentos miltiples, los cueles desempefian clertas
funciones de seguridad. hdemds, como log proyectilstes de suto-
wbviles modernos ticnden s digefiar siluetas wis bejas, ha veni-

do siendo necesgrio reduclr el bamailo de la estructura de las
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ruedas para sabisfacer ese objeto. La reduceibdn del tamafio de
llanta de las ruedas ha hecho gifiell la colocacidn de una vél-
vula de tipo usuel en la llanta de la rueda y, por consigulente,
viene favoreciendo el uso de vélwvulas en la rezidn del costado
o pered lateral de las cubiertas de neumadticos ususles, de ci-
mara Gnica, cuando bsbas se montan en ruedas de difmetro mhg
pegueiio.

Las vélvulas de costado utillzadas se componen normalmen-
te de un material elastomérico, tal como goma, ¥y comprenden un
cuervo sensiblemente cilindrico con una parte sgrandada o cabe-
za destinada a asentar en una correspondiente depresién de la
superiiclie exterior del costedo de la cublerta. La provisién
de una aberturs para recibir tales valvulas viene presentando
muchos y diversos problemas .

En principlo se intentd fabricar la cublerta de neumdtico y
vuleanizarla por completo, haoclendo luego un taladro en el lu-
gor deseado. Hate procedlmlento no did resultado satiafectorio,
pues conducia a dallar los elementos de refuerzo de la pared la=-
teral o costado de la cubierta, acreciendo también las probabi-
lidedes de fugas por alrcdedor del cuerpo de la vélvula. Otros
procedimientos enteriores a éate invenbo Limplican el uso de

ungs esplgas o unos mecnos de moldeo desmontebles que se intro-

ducen a mano con el fin de formar la abertura ds reccvecidn de

la vélvula. 81 bien—las gberturas asi formedas son en general
satigfectorizs, la posibillidad de 1o pérdida de un macho ha
creado slgunor problemes; ademfs, se necesitan plentillas paera
colocar en posicidn con exasctitud los macihos de moldeo en rela=
cidén con la cubierts de noumdtico. Aslmismo, es inherente a di-
cho método la circunstancia de sue el macho ha de ser introdu-

cldo forzosamente en ls cubierta "cruda", antes de la vulcani-
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zacldn. 382 ha descublerto que log maecnos sueltos de introduc-
cidn a mano pueden ser suastituldos por mscanismos aubomdtlcos
de insercidén de machos del tipo descrito en el prescnie caso,
lo cusl 44 luger a la obtencidn de un producto de menor coste
v mAs uniforme. Estos mecanismos poseen delinidas ventajas,
por el hecho de que el momento ¥y la posicidn de insercibén del
macho pueden controlarse con gran precisidn, de modo que el
producto final obtenido es superior el producido con el méto-
do conocido ya en el ramo.

&s objeto principal de la vresente invencidn un método
¥ apargbo para controlasr con srecizlbén la colocacibn de la aber-
tura de recepcibn de la vdlvule en las paredes 1atérales de cu-
biertes de neumbticos de diversos bameilos.

Otro objeto de la invencidn consiste en un método y apa~-
rato para precticar una abertura de recepcidén de vélvula en una
cubierta de neumdtico, con un riesgo minimo de dailo para la cu-
biertsa.

Un objeto adicional de la presente invencidn consiste en
un mbtodo vy apafato para introducir un macho en la pared late-
ral de uns cubierta de neumftico durante la vulcanizacidn, de
tal meners que se asegura la obtencidn de un producto Atil uni-
forme.

Otro objeto mha de la invencidén consiste en un aparato pa-
ra la inbroduccidn de un mecho en la pared lsteral de una cubler-
ta de neumAtico, aparato que puede utilizarse sin modificacidn
parea la fabricecibén de una variedad de cublertas de neuméatico
de temeilos diferentes.

Tstos y otros objeotos de la presente invencién se irén
desprendiendo de la descrlpcidn que sigue y de los dibujos adjun-

tosy, en los cusles:
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- 1z figura 1, es una seccidn recta de una prenss tipi-

ca de vulcenizacidn de cubicrtas de neumdtico, que contiene un

. 3 - . LR
erato de insercidn de mechos conforme a la pressnte invencloni

(o]

oy

t;

- 1a figura 2, es un detalle de uns parte del gparato de
insorcidn representado en la fig. 1;

- 1a figura 3, mestra una parte de paved lateral de una
cublerta de neumbblco dobzda de una abertura de recepcldn de.
vélvula moideada en auuellas ¥

- la figura 4, es una seccidn recta parclel de una cubler-
ta tipica sin cémara, dotada de uns vAlvula montada en su pared
lateral.

La solicitud de patente M2 260915, reglatrada el 20 de Ju-
lio de 1959, expone un método y aparato para ejecubar esencial-
mente la misma tarea que los de la presente invencibén. Si bien
el sperabto expuesto en dicha solicitud desempeila gatisfactoria-
mente su funcidn, se ha descublerto que, debldo a la situacibn.
del dispositivo de ingercidn del macho, junto a los anlllos de
neldeo, surgen clertas desvenbajas. Une de 8stas desventajas es
la de que ge nécesita un discogitivo entero nuevo pars cuada ta-
maiio de molde utilizado. Adewfs, el manbtenimlento y la utillizg=-
cidn de las tuberias de aire a través de los anillos de moldeo
ha resulbado ser dificil. Asimismo, con un cilindro acclonsdo
por aire en la posicibén expuesta en equel caso, exlste la posl=
bilidad de fugas al interior del molde de vuwicanizacidn, lo que
puede dar lugar a dofios en la cublerta o a la Torsaecidn de am~
pollas de aire en las capas, 2l infiltrarse el alre a lo largo
del wacho de moldeo. La oresente inveuncidn evita con émxito és-
tag dificultecies mediente la provigidn de un dispogitivo de ac-
clonanlento de gran sepuridad de funclonamiento, due se coloca

fuera de ls matriz o de los snillos del molde, y que puede utli-
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lizarse en rwoldes de diversos tamaiios y, por tanto, con distin-

tos didmetros de cublerta de neumiiico.

Con referencia a la fig. 1, se representa una cubierta 1
de neumadtico en una orensa o molde tiﬁico de vulcanizacidn aque
comprende una walriz 2 de banda de rodadurs, unos aniilos de
molde 3, una platine de vapor 4 y una platina de epoyo 5. Un
digpositivo o conjunto wunitarlo 6, montado en la platina de apo-
yo, va conectado a la unidad de macho de moldeo 7, por medio de
une verilla mdOvil 8., que tlene en su extremo interno un pie de
aprieto ¢ gue se pone en contacto con el macho de moldeo 12 por
el extremo externo 15 de éate. EHL dispositivo de acclonamiento
6 rocibe un suminiairo de alre por medio de la tuberia 10 por
el lado externo de unvémbolo 11 conectzdo a la verlilla 8. Cuan-
do se (egee introducir el macho en el costsdo de la cublerta,
se solice aire al lado externo del é&mbolo 11, que obliga a la
varilla 8 v al nie de aprieto § a ir hacla la cubierta de neu-
mitico e introduce el macho 12 ejerclendo presién scbre un ex-
tremo sxierno, como se indica. Una protuberancig 13, situada
en general en posiclén concéntrica con el macho 12, sobresale
Denebrando en la cavided del molde y forma en el cogtado de lea
cubilzrta de nesumdtico una desreslidn receptora de la cabeza de
la vilvula.

EL conjuato unitsrio 7 del macho de moldeo se llustra con
mhs detalle en la Tig. 2. il macho 12 se representa on posleidn
de retreido, estendo su posicldn de avenzado indicada con lindas
de trezo interrwipido. [l mecho 12 estd montado en sl interior
de un cilindro 14 de retencibn, y ¢s mentenido normalmente en .
su posicidén de retrelido, con su extremo externo 16 tocendo en
ol ple de avrieto 9, merced al muelle de compresibén 16. Il yue-

1le 16 eg mentenido en posicifén por medio del znillo de retencién
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17 v de la parte 18 de forma general de taza que hay en la par-
te inbtormedia externa del macho 12. Kl macho es mantenido en

oaioién por sv parte intermedia medlante un anillo de reten-

b

cidn 19. Une junte de clerre hermético 20, que circunds el mge-
oho 1& por su extremo interno, gula el macho e impide gue la go-
no e la cubierta entre en el mecanigmo del macho. Il dlspogi=
$ivo entero 7 del macho de moldeo es mentenido en posicibn porp
el anlllo de retencién 2l. La longitud de recorrido del macho
puede ser regulada de varias maneras, de los cuales la que ge
utilipa en el dibujo se basa en la extensidén de la perte 18 de
forma Ge taza ¥ en la distancig al saliente interno 22 del cl-
1indro 14, HNaturalmente, pueden utilizarse sevevedores para
modificar égta distancla o voluntad.

M funclonamiento del digpogltivo entero se puede apreclar
clapamente con referendia o lao fig. 1. Cuando se coloca en el
molde la cublerta 1 de neunatico, &sta contiene genefalmente
una Polsa o saco dc vulcanlzascidn 23 que es infléda con vapor
v gire o presibén hasta dilstar la cubierta de neumético hacle
fuera contra la matriz 2 v los anillos de molde 3. En ciertas
orenses automéitices reclentemente desarrolladas para el moldeo
de cubiecrias de neumdtico se ha eliminasdo la bolsa & saco. In
tales Alspositivos se utilizan un enillo para cerrar hermética-
mente la sberitura entre los talones de la cublerta y se 1nfla

la cérars de lg cuvlerta pare dilatar el armazdn, en estado

‘erudo o ne vuicanizsdo, lhesta ponerla en conbtacto con las su-

perficies del molde o matriz. Ahors bion,'independienﬂemente
del. tipo de prensa qQue se utilice, se dlgpone algln medio, en
la .rensa de vulcanizacidn, para dilater la cubierts de neuma-
tico nagste derle su bemafio 7 forma finales de vulcanizaclon.

Cuando lg cubierts estéd dilatada, se suminlstra vapor de sgua

a laa platinas 4 por medios usuales (no representados), lo



cual caldea los anillos de molideo 3 para vulcanizar la cubier~

ta. Esta sucesibén de hechos es gobernada por un reguledor autd-
mitico de blempos de molideo de tipo usual, que se utilizé amplia-
mente en la industrla ¥y no es preciso describir aqui. ¥l meca-

5 nismo de inszercidn del macho puede ester temblén gobernado por
el mismo rezulador de tlempo, de modo que en el momento conve-
niente se transmite alre por la tuberig 10 hasta la carg exter-
na del &mbolo 11 que actia introduciendo el macho 12 en la pa-
red lateral de la cublertsa de neumhtico merced z log medios me-

10 cinicos antes descritos. lodil'icendo el ajuste del regulador
de tlempos se puede 1dgrar la insercibn del macho en cualquler
momento convenisnte.

3e ha descubicrto que es preferible retrasar la insercidn
del macho hasta después de dillatada cen el molde la cubierta de

15 neundtico 7 de haber suministrado calor durante un tiempo éufi-
clente para hacer que el elastdmero del neumbtico se ponga plas-
tico, permitiendo uns fAcll penetracldén del macho en el costado.
Ahora blen, eg inconveniunte esperar largo tlempo para introdu-
cir el mscho, ¥a cue ge habrd producido una vulcanizecibén par-

2 clial, 7 la insercibén del macho puede resulter no solo diffcil
sino expuesta & producir deilos en las cuerdas de las capas de
refuerzo de la cubierta, va que las cuerdas no se pueden movér
libremente en une cubierta parcislmente curada, pars permitir
la libre entrada del mscho. Conforme a la presente invencidn,

25 el macio puede ger introducido en la cubierta, del modo mAs
gatisfactorio, &l menos dos minubos ¥ no mhs de siete minutos
despuls de la gpliceciétn de calop a la cullcrta de neumdtico.

Hs preferible que el macho sea introducido cinco uinutos des-

»

4 ]
pues de la aplicacién iniclal de calor. Ademhs. se na descubler-

50 to que el empleo de uns .residén de aire de 45 kg. en el mecanisuo
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de accionamiento 6 y de un rmelle de rstorno 16 de 6,8 a 11,3
kg. producird la insercidén ¥y retraccidén del macho. jn tales
cirecunztancips se ha visto que el macho serd introducido du~-
rente un perlodo de aproximadsmente cinco sesundos. DHsto per-
mite que les cuerdas de refuerzo de la cubierta de neumdtico

e denvien graduslmoente para dejar entrar al macho en el cos-

0

tado de la cublerta sin que se rompa ni secclone ninguna cuer-
da. A conbinuseidn, mieniras el elastdmero de la cubierta se
halle en sstado pléstico, las cuerdas tenderan a volver a su
posicidn rectilinea originel encerrando las psredes de la aber-
tura de recepcibn de la vélvula en un largo arco que asegure
una firme retencién de la vilvula que se monte en ella, y evite
una presidn excssiva sobre el cuerpo de la vAlvula, que podria
ocasioner el corte de la vélvula durante el servicio subsigulente.
La fig. 3, ilustra una parte del costado de una cubierta
de neumdtico, dotada de una abertura de recepclidn de vélvula.
Como antes ge ha dicho, las valvulas de cosbado ﬁales como la
ilustrade en la fig. 4, comprenden por lo comin un cuerpo 24 ge-
nereluente cilindrico dotado por su extremo externo de una psr-
te sgrendada o cobeza 25 de forma general cilindrica, prederada
pars msentar en una depresidn del costado de la cubierta de neu-
mético, por fuera. La vdlvula puede btener asimismo une parte
agrandeda o cabeza 26 vor el extremo interno, con el fln de im-
pedir la expulsibn e la vilvula a cauvga de la presidn interna
del neumdiico. 8e ha degcubierto que, cuando es inflada una
cublerve de neumidtico dobads de una denresidn receptoras de ca-
beza de vAlvula de seccldn rectba clrculer en general, las pare-
des de la cublerta tilenden, sezin se van distendiendo, & aparé
tarse de la cabeza de vAlvula. ilsto d& lugar a un producto‘de

mala sparlencia, ya que puede acwmlarse polvo y sucledad en las
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grietas arqueadas alrededor de la cabeza de vilvulg. Adcmés
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dessastendo la vAlvule por abrasibdn durante el gerviclo, dando
lugar & un premaburo fallo de la vilvula y, por consigulente,
a aque el neumftico se deninfle.

Conforme a la presente ilnvencidn, le protuberancia 13 del
extremo interno del conjunto unitarlo 7 de macho estd proviste
de una seceldn recta bransversal de forma generalmente eliptica
cuyo cje wmayor es tangente & un arco circunferoncial del costa-
do ds la cubicrta, que pasa vor el centro de la abertura de ro=-
cepcidén de vélvula. ademis, el eje mayor dlsumetral de la elipse
ge sscoge de un tameilo slgo menor que el dlémetro ae la cabeza
de lo vélvule que he de sgentar en la devresidn Formads por la
protuberancia 13. La razdn de ello reside en que se ha descu-
blerto que cuendo se inils una cubierta de neundtico dotada de
una aberbura de costado del tipo descrlto, la depresién 27, re-
ceptora de lg cebeza de véilvula, que hay en el cogtado 28, sefun

¢ ilugtra en la fig. 3, es deformada al inflarse y agrandarse

0

el neumdtico, tomsndo unz seccidn recta circular en general.
)

HEl aje mayor de le clinse ge sscoge de modo gue la depresidn
clrcular resultante al inflorse el neumftico y distenderse las
paredes lalersles de la cublilerta es esenclalmente del mismo
0ilémetro cue la cebeza de vAlvula a retener en asuella. La
rrotuborencia 1% va orovisbe esimismo de una ligera conicldad
0 divergenciz en log paredes latersless como en losg puntos 29,

de modo oue la depresidn eliptica 27 queda proviste de paredes
rebajadas como se 1lustra en la fig. 3. La coniclded asl ob-
tenide en lag paredes de lz depregidn recuptora de la cabeza

4 » “ " "
actla reteniendo la cabeza de vilvula comvrimida en el interior

del entrante, més pequefio, hasia cue el neumético es inflado y
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« Asl, la vilvula no zera expulseda de 1la cubicerts asccil-

dentelmente, antes de la inflacldén iniclel ni cuando desvubs se
desinfle debldo n accidente 6 veusraclones.

Si bien se han mostredo clertas formes de ejecuclidn y de~
talles repregentativos del invento, con flneg ilustrativos del
miemo, es evidente pera toda porsona éntendlida en la materia que
se pusden efectusr en el mligmo diversos camblos y modificaclones
sln apartarse por ello del esplritu ni del alcance de la inven-
cidn,

Heta sollcitud, que corrcesponde a la presentada en E.Udho
el 11 de Septiembre de 1958, bajo el ndmero 760.346 ge acoge a
los Yoneficios del srticulo bl del vigente Zstabuto sobre Fro-

pledad Inmdustriszl.

NOWa

Los puntos de invencldn propia ¥y nueva que se presentan

‘

bera que scen objeto de bsta Pabtente de Invenclén en HEspaflas
por VaIWrs aficg, son losg sigulentes:

l.~ Apurato para moldear una ebertura recepbora de val=-
vula en el costado de una cublerta de neumitico mlentras dicha
cublerta sec encuentra sn una prensa de vulcanizacidn, ¢l cual
comprende, en cosbinaciédn: un macho o pasador alarzado que tle-
ne una forma de secclén recta adecuada para formar la deseada
aberturs de recepcidn de vilvula en dicha pared lateral de cu-

bierta, eatando dicho macho situado en la parte de moldeo de

w 10 -
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dicha prensa junto & la cavidad de moldeo y siendo movible a lo
largo de su eje longitudinal gegln une linea sensiblemente per-
vendicular a dicha pared labteral de cublerta en una distancia

2

suficiente para perforar por completo dicha pared lateral; me-

o

los actuadores pera introducir dicho macho en dicha pared la-
tersl, estando dichos medlos actuadores situsdos en poailclédn
esencislmente fuera de la perte de moldeo de dicha prensa; me-
dios de ascoplemiento de dichoa medicg actuadores con dicho ma=-
cho pafa efectuar el movimiento de dicho macho al funclonar
dichos medios actuadores; v medics respondlentes al mecanismo
de control de dicha prensa pera excitar dichos medlos actuvedo-
res de modo que introducen dicho meeho a través de dicha pared
latersl en un momento predeterminado durante la vulcanizacibdn
de dicha cubierta de neumidtico hasta formar una pbertura en la
migma e

2.- Aparato conforme a la reivindicacién 1, que inclu~
ye medios de resorte asociados a dicho macho ¥y adaptados para
retraer dicho macho de dicha pared lateral sl ser desexcitados
dichos mediog actunciores.

3e= Aparsbo conforme a2 le reivindicaecidn 1, en ¢l que
diches medios de acoplamiento van provistos de medios de aprie-
to asgrandados junto al exbtremo de los mlumos que 14 hecila den-
tro, pare tomar contachbo con dicho mecho al encontrarse en
cuslquiers de ung diversidad de posiclones & sltuaciones, con
lo cual pucden acomodarse en dlcho aparabo cubiertas de neuma-
tico de distinbtos tamaiios.

4.- Aparato conforme s la reivindicacidn 1, pera moldear
ung sbertura en la pered lateral de uns cublerta de neumético
mientres dicha cubierta se cncuentra en une prense de vulcanl-

a2 i - RPN . . . . o -
zacidn, destineds dicha abertura & recibir uns vélvvla gue tle-

- 1] -
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ne un cuerpo y una perbte agrandads o csheza sengiblemente cl-
lindrica por la superficle exberior de la pered lateral de la
cublierta, incluyendo dicho aparato una protubersncia dotada

de una seccidn rects transversa sensiblemente eliptlca 7 sltua-
da concbniricamente con respecto a dicho macho, con el eje ma=
yor de dicha slipse sensiblemente tongente a una linee clreun-
fersncial des dlche nared luveral de cublarta que pass por dlcia
ebertura, extendlendose dicha nrotuberancla por el inberior de
dicha cavidad de moldeo de la cublerta para formar una depre-

A

sidn egliptica en dichz pered lateral de cublerta que se dlg-

tiende, szl ser inilado ¢l neumltico, hasta adoptar una seccidén

+*

rects sensiblemenie circular que scompda a dicha cabezs de vél-
Vule.

5.~ Apcrabo conforme e la reivindicacibn 4, en el gue
dicha protubsrancia estd provista de puredes letersles conicas
o givergenbes formando en le cublerts de neumético una depre-
sibln cgue tlene varedes vebujadas en parte, pera cbger v retener
1o cebeza de vhlvula en la deprosldn cuando el neumdtico se en=
cusntra deglnlflado.

6.~ Aperabo pers moldear una sberture de recepeidn de
vilvula en la pored lateral de una cublerta de neumitlico mien-
treg dicha cublerta se encucutra en una prensa de vulcanizacidn,
el cupl corprende, en conbinacldn: un macho o pasador alariado
gue tiene une forma de secclidn rects sdecuwds nalrae foriar la de-

seuda sberbura de recepeidn de vilvula en diche rared lateral,

de cubierta, estando dicho mecho situado en le parte de moldeo
de dicha prensza junto e la cavidad de moldeo y slendo movible
a 1o largo de su eje longitudinel segin una linea sensiblemen-
te perpendlcular a dicha psred lateral de cublerta en una dis-

sncia suiiciente para perforar por completo dicha pared late-
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ral; medlos sctuadores pars introduclr dicho macho en dicha pa-
red lateral, estando dichog medios actuadores situadéé en posi~
cidn esenclelmente fuera de la parte de moldeo de dicha prensa
medios de acoplamiento de dichos medlios actuadores con dicho
macho para efectuar el moviwmiento de dicho machb al funcionar
dichog medlos sclbuadores, teniendo dichos medios de acoplamien-
to unos medios de aprieto agrandedog junto al extremo de los

mismos que d& haclg denbro pera tomar contacto con dicho ma-

cho al encontrarse en une diversidad de posiciones o gituacio-

nes, con 1o cual pueden acomodarse en dicho apargto cubiertas
de neumdtico de digtintos tamafios; mediog de resorte ascciados
s dicho macho pars retrger dichc macho de dlcha psred lateral
sl ser desexcltados dichos medios actuadores; y medlos respon-
dientes al mecanismo de control de dicha prensa parg excitar
dichos medios actuadores de modo gue introducen dicho macho a
través de dicha pared laberal en un momento predeterminedo du-
rante la vulcanizacidn de dicha cubierta de neumético hasta
formay uns sberturs en ls misma.

7.- Aperato conforme a ls reivindicscion 6, para mol-
dear una sbertura de recepcidn de una vAlvula dotsda de un.
cuerpo y una parte agrandada o cabeza sensiblemente ciiindri-
ca, situsda en la superficie externa de la cubierta de neuma-
tico, incluyendo dicho aparsto una protuberancila dotada de una
seccldn recta transversa sensiblemente eliptica y situeda con-
céntricamente con respecto a dicho macho, con el ejs mayor de
la elipse sensiblemente btangente a une linea circunferencial
de dicha pared lateral de cubierta que pasa por dicha abertu-
ra, extendiendose dicha protuberancia por el interior de di~-
cho molde de cubierta de neumdtico pars former una depresldn

eliptica en dicha pared lateral de cublerta que se distlende,

R
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al ser Inflado el neumhtico, hssta adopter une seccidén recte
sengiblemente circular que acomods a dicha cabeza de vilvula.
8.~ Apurato conforme a la reivindicecibdn 7, en el que

dicha protuberancla egtd provista de paredes latsrales cdni-
cas o divergentes formando en la cublerta de neumético una
depresidn que tlene paredes rebajadas en parte, para coger

¥ retensr la cabeza de vAlvula en la depresidn cuando el neu-
madtico ge encuentre deginflado.

9.- Un aparabo psra moldear una abertura receptora
de vilvula en el costado de una cubierta de neumftico.

Tal 7 como seé hé descrito en la Memoria que antecede,
representedo en los dibujos que se acompafian y con los fines
que ge han especificado,

Hata Memorila consita de catorce hojas egcritas por una

sola e sus carass

waria, -7 AGO 1959
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