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«Procedimiento de gasificación de aceites minerales 
oue contengan hidrocarburos11.

THE GAS C0TI;TCIL, 
idurdoch House, 1

entidad británica, domiciliada en 
Grosvenor,Place, Londres, Inglaterra.

En la lleno rio. de la solicitud de patente 
n £ 3? .466/54 se describe un procedimiento liara gasificar 
aceites minerales pie contengan lii día carburos, por un 
tratamiento de hidrogenanion, que implica el desdoblamien­
to j la hidrogenación de los hidrocarburos, pura producir 
gases que contengan hidrocarburos gaseosos constituidos 
por metano con o sin otros hidrocarburos gaseosos, tales
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como etano. lia este procedimiento, el aceite mineral 
v el hidróueno, o un ¿as oue contenga hidrogeno, se 
hacen pasar sometido a una presión de 3 atmósferas por 
lo menos, ¿ ventajosamente de 20 á 30 atmósferas, a 

5 , través de una capa de raterial sólido en partículas,
mantenida en estado fluid!í^ado por el ¿as, y cue tiene 
una temperatura de 50020. por lo menos. El procedimiento 
se aplica ventajosamente empleando cartón, ñor ejemplo, 
en forma, de cok, como material sólido en partículas, y 

10. a una temperatura del orden ele 6CC2C. a 90C2C., sometido
a una presión de 20 á 30 atmósferas. El aceite mineral 
empleado puede contener, a la vea, ladrocariaros alifátl- 
cos y aromáticos. Tía este caso, los hidrocarburos 
enfáticos reaccionan con el hidrópeno, más fácilmente, 

15. fe tal modo pao, si se desea, solo necesitan hacerse
reaccionar los hidrocarburos enfáticos, y los iiid.rocar- 
bu ros aromáticos se recuperan en forma de sub-producto s 
valiosos. Como variante, las condiciones de reacción 
pueden escomerse de tal modo epue los hidrocarburos 

20. allí áticos se conviertan en hidrocarburos gaseosos, p
los bidrocarburos aromáticos experimenten la reacción 
solamente en ¿rudo tal que eliminen sus cadenas laterales 
alifáticas, y produzcan de este modo hidrocarburos 
aromáticos sencillos, tales, como benceno y naftaleno.

23. Este invento se funda en la observación de
pue en la hidroyenación de aceites minerales constituidos 
por hidrocarburos de petróleo que tengan por término 
medio de 4 á 10 átomos de carbono y de los cuales el 7Cf

1

y



r

i.

5.

1 0.

15.

c. j  •

- 3 2 5 0 9 1 2
por lo menos está constituido por hidrocarburos alifáti- 
cos, pueden obtenerse un rendimiento de hidrocarburos 
aromáticos, a-preciablemente superior al susceptible de 
lograrse solamente de los componentes aromáticos del 
aceite mineral, si existen, por el aumento de le. propor­
ción de aceite mineral empleada con respecto al hidrógeno, 
por encioia de la necesaria para convertir los hidrocar­
buros alifáticos en hidrocarburos gaseosos, din realidad 
pueden obtenerse rendimientos aprecie.bles de hidrocar­
buros aromáticos partiendo de aceites hidrocarcarados 
dotados ele cantidades deo_ reciabdes de conmonentes 
aromáticos. Parece cue los hidrocarburos aromáticos se 
forman por la condensación de una parte de las moléculas 
o radicales de loa hidrocarburos alifáticos no saturados, 
une se forman durante la descomposición térmica del 
aceite mineral, mientras que una cantidad suficiente 
ulterior de moléculas o radicales no saturados, experimen­
tan la hidrogene cien exotérmica pasando a liidrccarburos 
gaseosos, para desprender el color necesario para mantener 
la temperatura pera ambas reacciones.

Consiguientemente, este invento proporciona un 
procedimiento para la gasificación de aceites minerales 
constituidos por hidrocarburos de petróleo (como antes se 
definen) para producir gases .pie contengan hidrocarburos
gaseosos e hidrocarburos aromáticos, en c-1 que el aceite 
y ol hidrógeno o un gas constituido principalmente por 
hidrógeno, se hacen piasen- o, razón de por lo menos 10, 
y venta j os amerite de 1C á 40, galones de aceite mineral por
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cada 1 .CCO pies cúbicos de Iiidrópeno (medidos a 15*620. 
y a 3C pulpadas de aerearlo de presión, saturado) 
sometidos a una presión de por lo menos 10 atmósferas,

Con preferencia, la presión es del orden de 10 a 50
atm.ósfe:r .  V , ventajo <m c> ' - >

kJ  —cuto, de 10 f  ~ r- . ra 25 atinosferas•
la caí;u  de ■u terial sólido en partículas

10. puede e o  4  o  «y*
s~j o co:u ... t>tssuida, por ejes oi—¡íP , de un , :material

silíceo o de caídoón, ;por ejemplo un :material carboniza
do, tal como el O O n •

 
-

Co:niO £as de h:ldropenuci.ón, puede us.arse
hidrógeno prc.o (jiLCcii—e '.i-r- ^  .puro, o un q as consti'tuí dO
principalmente por hidrogeno, tal como ¿ras de ayua.

Con la elevada relación ele aceite mineral 
a 1 1 Oro peno empicada en el procedimiento de este 
invento, los hidrocarburos aromáticos obtenidos, no
están constituídos principalmentei por sencillos
hidro car bu:ros aromáticos exentos de cadenas lateral©
...., “t0 -cl_í.w o.'.ioo benceno, naftaleño y p•epueñas cantidades

de los liidr o carburos aromáticos polinucleares rías

25.
euros, liomolopos de los miamos, por ejemplo tolueno y 
xileno, y los IIIrccarburos ¡passosos contienen una 
considerable proporción de hidrocarburos paseoso no 
se., turarlos.

Si se desea, los honolopos de benceno pueden
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convertirse en benceno por una hidrogeaación sub­
siguiente con el uso de una proporción ulterior de 
hidrógeno, cono tal o en forma de un gas constituido 
principalmente por hidrógeno, suficiente para eliminar 
las cadenas laterales (dosalhrilación) y, si se desea, 
para hidrogenar los hidrocarburos rascosos no saturados. 
Para este objeto, la mesóla gaseosa el el primer tratera! sn 
to de liidropeaación se lace pasar en rósela con la 
ulterior proporción necesaria lo hidrógeno, a través de 
una capa fluídisala le raterial sólido en partículas, 
a un;, temperatura del orlen de 70020. a S5C2C., y, 
venta;)osáronte, de 75C2C. a S5.02C., por ejemplo alrede­
dor de 00020., a una presión ade cusáis, para ol primor 
tratamiento, la ulterior proporción de hidrógeno 
suxiinistracla c, la segunda etapa, nis la cantidad de 
hidrógeno introducida en la crinera otapa (o sea 
comprendiendo al aidrópeno concomido en la primera
etapa) es gene raimorote do 1.00 pies cúbicos por cada
5 ó 10 ornes de ocoi'te ineral usado para producir
Ico COSIola gaseosa en 1: px'inora etapa, la segunda
otara ■raed e re:-'11 serse en un recluiente ser.arad o o on
otra parte dol recipiente en .puso co llena a cabo la 
primero otapa.

Un. la s c p n b  etapa do este procedimiento, 
los Iiidroearmn.-cs aromáticos pao. ocatienen cadenas 
laterales, principadxieato homologoo de benceno y 
naftaleno, cuelen convertirse prúctice¿_e.ate per completo
en los ’ii d re o nrburo s r-rimi ti vos cexmesooncliontes libres
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ele cadeneo Ir tonales, y altanos b redro ce. Adraros arorn.ticos 
polinucleares, mas eleva dos pac el muite-leno, se decir­
te pran jara fornar nafvalono,

A veces ce conveniente ara el aceite viveral 
eonmíf tuído por Irlbrceambaro;:; le petróleo pie se utiliza, 
esto llore Ce ccsp/nostos de azufre, por ejemplo cor 
objeto le p'e el pao p loa 1,1 Ir:-caria roe aromáticos 
obtenidos estén libres do compuestos do azufre, rara 
esto objeto, ol acoito mineral se purifica ve:cia josanelo­
te aniso re empinarlo, C.el modo descrito en la Ocmioiicu­
elen cío I. - ve s ti p a c í ón G-G41 leí Consejo del las on las 
pípiras 32-3o, breiendo pasar el aceite mineral, en 
forma de vapor on mezcla con una pepaolla proporción do 
i i aro peno, sobro sulfuro lo ncli.bdcrio a una i c..p) era tura 
del orden de 25C-SC. a 45020. p con „ a f-re cía de 300se.

do azufre sor \  . - • 9 *■•or­ 0 -a 0 - ••• r.- i.j. o l o s  compuesto,:

a ten en su lfu ro do -¡ „ ..... .OwvfiiO j J  b

por ■X, -a dioi-c ion eco. cuido de b i e n alcalino,
a una t emp ora tura dol orden de 25020. a 4CC2C*, p con 
preferencia cíe 3CC20. a 3502 0.

11 prue< 
per vía do o je 1< 

ün , í. 
por ol tubo 1, m u  
sunorpiio en 'acoi'
de tal molo puo ol d. os ti Ira", o liporo no v; _

. * . _ . . f 2210

in v o rto  se a c la r a í

0.1 d ibrijo  ad ju nto ••

.ado se svLüi-iiotra »

t un se rp e n tín ■>o

,do en una v a s i ja A'<■ i

. c-j ;-a va r i c e  en c

so su m in istra  d i ' rro.

Oilta previam ente en
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VJ1 serpentín o, ta-fr-óa calentado por si aceito nineral 
caliente leí recipiente 4. 21 vapor le aceite mineral 
pasa leáis si serpentín 3 a través lo un serpentín 7 

rítanlo aa la parto .superior de tina capa fluidizada 
5 . leí interior le un recipiente la 2 j.d¿*o gemación,

inlicado en ponera! en C, y en el ene so calienta 
ulterioras ote el vapor le acorte nineral. Analoponente, 
el pao pue sale del. serpentín 6, so calienta ultentór­
nente en un serpentín 9 situado en la parte superior le 

10. la nencior.alo, capa fluidizada.
21 vapor1 le aceite nineral p revi ame;• t e c orien­

tad o circula por un tuto 10, en el pue se reacia con una 
poeueua proporción le hidrógeno o le un pas rué lo 
contenga, lo un tubo acoplado 1 1 . la '•escla pasa luego 

15. a un recipiente 12 pue cor ti ene sulfuro le nolibdono
catalizador, 7 penetra luepo en un recipiente 13 que 
tiene un preparado de óxido de Iiiorro alcalino, le 
este modo, los ccrpuestco de azufre presentes en el 
vapor le aceite nineral se convierten en sulfuro de 

20. hidrógeno y luego se elimina, éste cono se describe en
las páginas 32-3S de la Comunicación de Investigación 
OOpl leí Consejo leí las. reíd ó d ie ene;; te se introduce 
en el recipiente 13 nuevo preparado le óxido le fierro 
alcalino, desde un depósito 14, a travos le una tolva 

25. de cierre 15, y el material gastado o agotado se descar­
ga por la tolva de cierre 16.

21 vapor cíe aceite nineral evento de azufre, 
circula luego junto con el hidrógeno no consumido, a
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través do un tubo 17» al interior do la base del 
recipiente de iiaropeaación S, pie tiene una sección
m i  error ca, en iue se lleva a cabo la nrimen
e t apa de j i .113,c lo n , y que c or.:nn ic a  con 11213 h+iecc ion

su n í» r*'í ir ---- - or ob de ni o r d.iá n e tro que “l • ♦”Lnt 2.1l'ÚOPItC V  f V en l a

cu e se 11 ova a c 30 o l a d esalld -lac ,ón l e  lo s ilOIjlO lo a os

¿c ben ceu.0. Arree3 ao ea i r a r  en le s e c c ió n  i z i 'Z e i o or o  _ aa ,

'">1-i- vap or de ace i 3 0 se :m ezcla con 1,a proporc , /io n e c e s a r ia

liidrépeno 0 de pas que H O corríj enpa* i de u,n tu.bo 18 que
Lunica c on el entren-0 c1 0- 3alias■ del ser-pentín. 9 de
.leo previo ♦ -sía :mezcla •• ‘O oeosa asci.ende a, trsves de
cana. fluid ± 7 j £:

yr ...•Uct de la 36Cción Oa, en la que se
1 T 170. Xa Iiidro O LÓn, •\r' i¿ en la uní.ón de las sccc iones

oa; *j O-»OJO, se introduce la ult cr•ior■ ca rtida,cl de hidr /o p e­no
o de pío CJ que lo ccnten f :-f ■>•Ŵ  f pece cr Ci "v*W i.. .•«.i a t1 *y»0 la des allílla-
ción » a través de entr■acias 19 que i a través de un

o oild'acto anular 2C, 00rrunicai i con un tubo 21 en coaunica-
ción con el tubo 18 •

T,r< riQacia /•{'Oneo sa de re reo:i. én, abandona el
re ci;piónte de hi droper acién oO , a trenres de un soparacl
ci clonie o 22, por m o di0 del CUal los sol idos arrastra¿los
se hacen retomar por un tubo 23. Luepo, la mezcla 
gaseosa circula por un tubo 24 pasando a un purifieador 
25 en el que los productos más densos y menos volátiles 
se condensan y recocen como aceite mineral caliente 
para calentar previamente en el recipiente 4* la 
condensación de los productos volátiles y la recopila 
del condénsalo. se favorecen ñor nueva circulación del
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condénsalo cabiente en le. parto superior del purifica- 
dor 25, por raedle de una bomba 26.

Loe pases y vapores nés liporos, abandonan 
el purificador 25 por un tubo 27 y penetran en un 
condensador 23, rciriyorado con aura, en el -pac se 
condensa el benceno pue pasa al interior de un recipien­
te 29# la elimin -,cicn de las últimas tx-asas do benceno 
del yus ijiie sale del condensador 28 a través del tubo 
30, puede realizarse ¿le modo conocido, por ejemplo por 
lavado con pas-oil (aceite mineral combustible) o por 
absorción con carbón activo, antes de pue la presión 
del gas se redasen a la atmosférica. Cual usier carbón 
pue pueda depositarse en la capa dluidisada, por:’ el 
cracking; de los hidrocarburos, aumenta el volumen de la 
capa o lecho, pue puede mcutcnerse constante, retirando 
p o ri ó di c ament e el material en emceso, por un tubo 31 
y la tolva ele cierre 32.

Cuando no se desea preparar yaa exacto de 
azufre y benceno, por ejemplo, si el pas de liidropena- 
ción disponible contiene anuiré pue no pueda eliminarse 
conver'ienteiaante, el tubo 10 puede prepararse de tal 
modo pue liona pasar’ el vapor de aceite mineral directa­
mente desde el serpent ín de caldeo previ o 7 al interior- 
de la base del incipiente de reacción 8, después de 
mezclar el vapor de aceite mineral con hidropeno •; o 
vas pue lo conienvQ, procedente del tubo 18. Así pues, 
el tubo 11, la parte del tubo 10 pue conduce al 
recipiente 12, el tubo 17 y los- recipientes 12,13,15 y
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16, 3e .suprimirían*
Los ejemplos cipuientes aclaran este Invento: 

rJaTPLO I
L1 aceite mineral empleado era vjl destilado 

libero de petróleo de una densidad de C,S4-9 (ú 2020.), 
un punto de ebullición del orden de 37- á 7220* y un 
contenido de aromáticos de 1t2¿ y cuya molécula media 
contenía 5,9 átomos de carbono. liste aceite mineral se 
vaporizó y el vapor se mezcló con hidrógeno do 22»5ú 
do pureza en las relaciones a continuación indicadas 
de palones de aceito por 1*0C0 pies cúbicos de nidrópeno 
(medidos a 15£C. y a 760 mm* de presión)• La mezcla de 
vapor de aceite e leidrójeno se hizo pasar, a una tempera­
tura de 4-002 á 50020., y a una presión de 10 atmósferas, 
al interior do un recipiente pus contenía colé de un 
tam-.-iio de partió las de tamiz -72 á 4-200 mallas L.8.S*, 
mantenidas en forra de capas fluidizada por la mezcla 
pase-osa. 31 jas de hl drope.i-ación se suuinistraba en una 
proporción tal pue en las condiciones do temperatura y 
presión empleadas, si no se mezclaba con el vapor de 
aceite, atravesaría en 10 sepundos el espacio ocupado 
por la capa fluidizada, de tal modo pue el verdadero ' 
tiempo de contacto de la -macla paseóse., puede calcularse 
por la proporción dada de aceite mineral a hidrópeno.
3n varios eicpc-rimontos, el recipiente so calentó en un 
horno eléctrico lo suficiente para mantener la capa 
fluidizada a las teapsraturas indicadas a contiaurción.
La. composición de loa productos obtenidos, fijara en la 
tabla sipuientes

1C 2509  í ¿



B ero er atura
705£C~ 72020 777£0

Galone^ ele aceite por 1000 
pies cúbicos de hidrógeno 28.1 27*6 27.0
Productos obtenidos (calcula­
dos como porcentaje del conte 
nido de carbón del aceite 
euuinistrado)s

Gas 79*6 ai. 8 70.7
Benceno 6.9 10.1
Bolueno 2.6 3 .1 ' 3.1
Hilenos 0.7 0.8 1.2
ITaftaleno ) 
Aromáticos superiores J

/- o
O  • i ., ' 4.7

1.3
1*5

Carbón depositado c.c 0.0 0.0

70520*" "
•.tura 
7202 0 77^00

Potencia calorífica $el gas 
en Ti• Sil*11 • por pió cubico: 130? 1295 1165
Composición del gas, por 
ciento en volumen:

IT i ¿r o c arburo s no saturados
(CrHy) 20 * 3 19*4 16.6

Hidrógeno 22.8 19.7 16.9
Parar inas (Cnllgn 4» 2) 56.0 6G.4 65.7
nitrógeno 0.9 0.7 0.8
n en CsHy 2.83 2.85 2.48
n en Cnll^n 4- 2 2.76 1.46 1.29

•
En un experimento enpieundo vm a  reí--:.ción ce

11,6 galones de aceite arnera! por 1,000 pies cúbicos cíe



hidrógeno y una temperatura do 70020*, silencio ipuales 
las doiiiáo condicionen, so obtuvieron loe resaltados 
sipaicutos:

Productos obtenidos Comosición Gol - 'as
Hñp oVi •. ► / 92.5 C-cIIy 10•CJ

lencero 3.7 T-idrópeno -> c oá- U • O
loluono 1.2 On E^i 4- 2 49.9
Filenos 0.4 Fitropero 0.7
Aromáticos
suuorioes y naOta
leño 0.3 x en Ĉ ITy 3.00
Ourbón deposi­
tado o . o n on Con 4- 2 1.72

FJcFTlO II :
XI eceito ruin eral orilleado era nn destilado de 

petróleo de ana densidad. de 0.774 a 2020., un pinito de 
obeillición del orclon do 100-18í>£C. y un contenido ele i

K

aromáticos de 19, Tu, y cuya releerla vedia contenía 9,2 ii
átonos de carbono. En oirpsrinontoc separados, ol vapor ¿

~ , ide este aceite mineral se méselo con hidrogeno úe 99,9/- i
de purera, 2r con un pos obtenido por el procouiraicnto :
Xurpi, de le composición centesimal si píllente en volumen, ;
npronii nlcuente: Eo = 75, 00 = 20 y CF^ = 15 (a cent i •mne iói
licúalo "pas Inrpi") • las tomporatiir-ae, presiones y •
relaciones do aceito a pas de hiarepenacien, fiparan a ¡

continuación; las demás condiciones son las ¿lloras del :
ejemplo 1• Se obtuvieren loe resultados eipuiontes: .
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I?---- — --------------------
; ¡Temperatura

■" f
1 2 5 2 c 7202c ;7932c 73920 rj r r c ri

•Presión en atmósferas 
(hidrógeno) 10 10 10 25

Presión en atmósferas 
( QD.3 l:i: *pi} 20

Salones le aceite por 
1C00 pies cólicos de Tí2 * 20.8 12.: i i 11.7 13.7 1 2 í:;

Productos obtenidos:
. las[ 51.0 61.0 ' 63.9 62.7 - a * f
. benceno 10.8 12.2 10.6 * * O1 1.0 12.8

0? dueño 10.2 11.4 11.0 9.2 10.3

Tíllenos 6.7 6.2 i rr n! 3.7 A r*?o. í
Otros 21101100r01 ic0s 2.1 1.3 2.2 O.C C.O
I!ai t aleño 2.2 1.6 0 0 . -i 0 • 0 9.0
Aromáticos superiores 9.9 3.4 ! 2.3! 9.8 4.0
Carbón depositado 1.1 0.0 ' 0.7 1.0 1.6
Potencia odorífica 
del pas 1150 1049 930 1040 1080
Composición del pao;
co 2 A*>-■' *1̂ c .0 ¿ 0.7 o.c O.C
Cn IIp 11.6- 7.7 í 3.3 3.9: 3.3
Eidrópeno 19.6 30.1 19.9 22.2 1 b . 8
CO 0.0 o.c 13.9 O.C 0.0
Cn II2n + 2 ; 72.4 6 1.5 61.7 71.3 79.4
litropeno 0.4 0.7 0.3 0.4 0.3
y. en Ozdp- 2.61 2.73 : 2.83 2.30 3.17
n en Cn I I 4- 2 : *“ 1.27 1.37 ■ 1.3C 1.27 1.29

srsomo m
Este ejemplo aclara el pr-ocedimieuto de dos
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e t- :ipast 811 1e l  puLO 1,0 3 , ' o ¡.Tacto »2> :'ÍG l¡-¡. px■•imera e ta p a, se
hiíIroc:enaii :n lte x •■ior fin t e en  un s e  pulida e t a p a . 11 a, c e i t G
ni:: le r a .1 410*0 0~í '1:¡i oy­•O ■pie e l  de Xm  c o n te r r i lo  de ÍIX'Om. á t i c O

de 19, 1n , u.sado en e l e 2emplo 2., En l a  vi r i ñ e r a »G-üip:Í'O- >
Gj. vap o r de ace:!.te V:‘¡ 1.rvyr* 1 h id ró g e r :!.c (p u r e za 9o ¡r' ✓ / •/
se hicieron cesar a través de \ma fluid! zade,, del molo 
descrito en el ejemplo 1 , en las condiciones indicadas 
ccnti-'¡unción • En la segunda etapa, todos los productos 
la 'ori- era etara se hicieron casar junto con hidrógeno

10. adicional, a travos de u:aa se purria c2 apa fluid isa
análoga a la primera. La proporción adicional de
hidrógeno suministrado a "i a sfacunda etapa, más 1,
cantidad de hidrogeno introducido en la primera etapa 
(o sea compre.oliendo el hidrógeno conr.nunido en la 
primera etapa) se relaciona, con la cantidad de aceite 
mineral introducido en l.-:., primera etapa* las condiciones 
empleadas y los resultados obtenidos, fueron los 
siguientes:

riotera e ~c api a, Segunda etapa
•cOJ 9 emp er atura: 729^0 7452 a 800 2 0

Presión en atmósferas: 25 25 25
Galones de aceite 
mineral pox* 1.000 pies 
oiibicos de V¡.o : 13 6.3 6.3

r*
Tiempo de permanencia 
Productos obtenidos:

10 sepan 
dos. 23 s. 24

Gas 57*3 67.1 . 59.6
Benceno O *0 • 4- 17.9 19.4
Tolueno 8.9 2.2 1.7
Pilemos 4*7 0 • 0 0.0

30. Otros ■ .onooiclicos 3.2 o.c O.C
Paftaleno 2.2 2.0 /- ,4O + 4*

Il
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Primera etapa. Sopanda etapa
Productos obtenidos:

• Aromáticos superiores 12.8 7-2 4.6
Carbón depositado 2.1 1.1. 4.9

Potencia calorífica del 
pus: ' 1105 800 790
Composición del pas:

¡ CrfTy 5.6 u * o 0.4
1
| Iliclrópeno 16.5 44.8 37.2
| Cnn2n4-2 77.3 54.4 51.4

nitrógeno 0*6 0.2 1.0
v eo C^t-Tv 2.36 3.84 2.0

I n en CnIT2ll4-2 • 1.32 1.24 1.11 ,
iv y v

Eu estos o j duplos se empleó raí recipiente el©
•eaoción * a Cp ..r„ t ;tp O 3!•e_.resenta,do en el dibvijo adjunto cuy.
0¡l_itud toteil era de 4,20 m . la sección inferior tenía

vtiu longitud de 1 ,80 n* y un diámetro interno de 76 nn«, 
v- la sección superior tenía .tina longitud de 2,4-0 m. y un 
diámetro interno de 125 miu. ni vapor de aceite no a ciado

•oCM con liidrópeno se ir,trodueía directamente -i • 'en la sección
inferior, en la pie se realizaba la sirte sis de los
aromáticos, y se sui :.mrstraca lucró/ eno adicional a la
lase de la sección superior, en la eme se verificaba la
deselkilación de loe hiel recarburos aromáticos ore ascendían 
de la sección inferior. La cara fluidizacla en ancas 

*- secciones estala, constituí da por cok de un tañarlo de 
partículas de -72 á 2C0 mallas L.S.S. las características 
del aceite hidrocarburo empleado, las condiciones ele 
trabajo y los resultados fi uran a continuacion:



i .Características del aceite 
hiuro c ambarado!
Panto de ebullición inicial 46-0
Punto de ebullición final 1682C
Contenido de hidrccarburos 
aromáticos; porcentaje en ,
volumen. • 4•0
líúmero de atoónos ele carbono
en la molécula, media. 6.5

II•Condiciones de trabado:

jerarlo 5

3620
16120

.0

Temperatura en la 
de síntesis

sección
70C2C 78020

Temperatura en la 
de desalhilnción

sección
75020 79C20

Alimentación de aceite en 
la etapa de síntesis; -
palones por hora. 2.17
Alimentación de hidrógeno 
en la sección de síntesis 
en pies cúbicos por hora 
(a 15,620. y 30 pulgadas de 
mercurio, saturadoJ 190

Alimentación do Mdrópeno a 
la etapa de desalkilación, 
en pies cuídeos por hora 
(a 15,620. j 30 pulpadas de 
mercurio saturado) 163
Aceite ,en palones por 1000 
pies cúbicos de hidrógeno 
suministrado a la sección 
de síntesis. 13
Aceite en palones po r ,1000 
pies cúbicos del hidropeno 
total suministrado a ambas 
secciones. 7
Presión, atmósferas. 25
Altura en pies de la cepa 
fluidizada*’en la sección •
de sintesis. 3

1*34

3b

134

14

9*8
25

2.

4

J

ir\
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II «Condiciones de traban o?
Altura en pies de la capa 
fluidizada en la sección 
de desalkilacion. 5 s

.p «
Tiempo verdadero de contac­
to; etapa ele sintesis, 
sGuandos 14 10
Tiempo verdadero de contac­
to, etapa de désálkilacion, 
segundos 34 32

III.Resultados:

10.
Productos obtenidos (cal­
culados como porcentaje del 
contenido de carbono del 
aceite mineral suministrado):

las 11 . s 75.5
Benceno . 13.8 12.1
Tolueno 0.3 1.3

15. ITaftaleño y aromáticos 
superiores 4.3 7.4
Carbón depooito.de 3.6 3.2
Varios 0.4 C.5

Composición del vas, por 
ciento en volumen:

20. Hidrocarburos no saturados 0.4 1.15
Hidrógeno 31.35 21.8
Paraiinas 3nH2n4-2 67.05 76.6
Eitrópeno 1.2 0.45

£  er- °nH 2n+2 1.19 1.12
25. Potencia calorífica., del ¡pas 

(cal culada) en R.Th.U. por 
pió cubico 865 925

¡ T O T A
Be corita suficiente::■ente la natúralesa del

invento, así como la, manera, de realizarlo en la practica,



debe hacerse constar que *ra,s disposiciones anterior­
mente indicadas son susceptibles le modificaciones ele 
detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental• 
También se lince constar que el invento correspondo a 
una solicitud de patente presentada en Inglaterra con 
fecha 21 de julio d e '1.958, n2 23.389, acopiándose por 
lo tanto a los beneficios míe conceden los convenios 
internacionales en vipor y siendo lo que constituye 
la esencia del referido invento y por lo que se 
solicita Patente de Invención por 20 altos en España: 
"Procedimiento de pacificación de aceites minerales 
que conten-pan hierocaihuros"; caracterizándose por lo 
si.puliente:

I2.-? Procedimiento de gasificación do aceites 
minerales que ccntenpan hidrocarburos, caracterizados 
porque estos tienen por término medio de 4 á 10 átomos 
de carbono y por lo menos el 7Cp está constituido por 
hidrocarburos alifáticos y se destinan a la producción 
de hidrocarburos aromáticos y pasos que contengan 
hidrocarburos qasoosos, y porque el aceite y el 
Iiiuróqeiio o un ras constituido principalmente por 
hidrógeno, se hacen pasar, a razón do por lo monos 
10 palones de aceite por 1.000 pies mélicos de 
hidrógeno (medidos a 15,620* y a 30 pulpadas de 
mercurio de presión saturado) a una presión de 10 
atmósferas por lo monos, a través de una capa de 
material sólido en partículas mantenido en estado 
fluidizado por el pas, y que tiene uno temperatura
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1 0,

2 5 0 9 1 2
comprendida entre 70020. v 8CC2C.

22.- Procedimiento, os^pn lo especificado en 
la reivindicación 1S, caraoterisado porgue el aceite 
nina ral y M u r ó  peno o un ¿a s ene cent en.;; :a p riñe ip.ai-
rente M i r ó  pono, se hacen ee.scr c razón le 10 c, 40 
salones le aceite per 1.000 pies clínicos ele hiero.peno.

32 .- Proccclii.iier.to, sep/ún 1c especifícalo en 
la reirin!lección 1 s ó 25, caracterizado p'crpre la 
presión os 1 el orlen le 10 n 50 atrae ciaras.

4e .- Prccel.irJ.ento , sopón lo especificado on 
la reivindicación 13, 2S ó 3§ » caracterizado perene la 
rósela paseóse resalta.te lo la reacción, se hace pasar 
mezclada cor. risa ulterior proporción le hilróp'onc, a 
través lo una cipa flnidisala le raterial sólido en 
partículas, fluí liza! o , a una terne re?, turo, leí orlen 
do 70020. v. 85C2C., sasistido a una presión de 10 
atmósferas por 1c renos; la ulterior proporción de 
M i r ó  peno, junto con la cantidad de hidroplano suminis­
trado a 1?; primera etapa de liidr cpen„ción, es por lo 
renos si; fie i cuto para convertir loa h o n d o  pos ¿c 
lencero pinacates, cu henocjic, por la olí ilación lo 
las eclenas literales, por hidrate:..ación.

5 2 li’oeediniento, aeran lo especificado on 
la reiviiiuicación -l-, caracterizado porpuo lidia ultorio 
proporción do hidrógeno, junto con el M d x ‘ó_eno ruuinio- 
tralc a la prinora etapa da Ir! i roja a-.c:: ón, asciendo 
a 1.000 pi . s ovil'i o os (re lió o a o. 17-1. y 700 ra. lo 
presión, out'.iralo) x;or cade, 5 ó 10 pidones le aceito



rs *

1C.

15.

- ?o - ' ¿50912
siroinistrato - la prinora etapa de hidroqeracion.

5S.- ?r-ocodinisnbo, sopón lo especlil culo 
er cualquiera le las rei vin ,li c e.c i ono 3 1- a 5-, carac­
terízale porque ratee le soreterso al proceso le 
pacificación, el aceite se purifica para oliriiiar los 
coi-puestoa de ¿azufre leí ulano, haciéndole pasar en 
l o m e  de vapor ce rósela con une pee nota proporción 
•le hidrópeno, sobre sulfuro lo noli edono, a. una tem­
peratura del orden do 2f0£ a 45C£0., para convertir 
los co: puestos le asnfre on sulfuro do hidrópeno, p 
eliminar lueqo el sulfuro le hidrópeno por absorción 
con óxido lo hierro alcalino, a una tempes-atura Qsl 
críen de 25C20. a 4CC-C. '

72.- troco lirio :to de pusificación de 
...coitos minórales .p.-o convengan M i r o  carburos j tal p
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