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i oonjunto, una multiplicidad de tubos (tantos como hojas

MENORIA DESCRIPTIVA
Correspondiemte al Teglstro de Patente de Invencidn que,
por veinte aflos, se solicita para Espafia y'sns Colonies, a
favor de Don Jeime GASET VILARO, de nacional tdad aapaﬁola,
residente en Barcelona, oalle de la Cadena, n° 15 - - - -
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"RUEVO SISTEMA CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA LA
FABRICACION DE SACOS DE PAPEI:"

Hoy dia la conreccién de secos de papel, que est&n
constituidos por mﬁltiplea hojas superpuestas, adolece del
defecto capital, de que cade una de las hojas que forman el
tubo, al ser unidos sus bordes longitudinales, d& por resul
tado, en vez de un saco de mwlltiples hojas formando wn solo
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constituya el saco), unos de un diémetro ligeramente distin-

o con el inmediato, independientes entre s1, en 1o que se
‘Ereriere e la swna de esfuerzos que no d& el indice total de
;resistengia apeteoida,

i Este carencia del indice de Tresistencia a la roturs
}ldel saco, que se pregéisa pare un trabajo determinado del nis
?mo; no se alcanza debido a que por mo poderge fabricar oon
Precisibn el saco, remlta que cvamdo el mismo Se llena, la
carga presiona sobre la primera hoje de papel interna o pri-
mer saco,y emtonces, Sus paredes, se resgen con facilidgd,
pues su finica resistencia & la rotura reside en la resisten-
:cia de su pared fina, Cumdo 8sta se ha roto, ocurre lo mismg
‘:con el segundo saco interno para reproducirse en ol tercer .
tubo y asi sucesivemente, haste e1 derremado del prodmeto en
vasado, _ ) ‘ ‘

A fin; pues, de que los sacos de rapel constituidosg
por miltiples hojas, presenten el indice de reaisténc,ta pro-
vinente de la suma totel de la resistencia de las hojas for-

matives del saco,” formendo una pared compacta, resistente y
no miltdples paredes débiles y separadas entre 8i, se ha cre
do el objeto de 1a presente Patente de Invencifn,

Para una mejor interpretecisn se describe a contimma-
Eiﬁn un caso de realizacién pr&ctica » 8 titnlo de 6 Jemplo, no
limitetivo, del nmuevo sistema pera la r_abricaci_ﬁn de sacos de
Papd, acompaﬂ&nd_oae de dos hojas de dibujos, en las que en,
La figura 1, ge Tepresentan las mfiltiples hojas escalo-
:ladas,Nrormatim del saco. v
la figura 2, el dispositivo para la puesta en marcha de}

1stem§9

Ie figura 3, las hojem .colo‘ceda‘s Bobre el dispositivo
e la figura 2; oon sy tepa abatidle bajeda. .
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 rioT con la iniciacifn del cerrado del lateral izquierdo
" del dispositivo.

7 oon la tubuladura del saco ya obtenida.

pel agrupadas en forma escalonada lateralmente una'en rela-

‘ ei&n con la otra, y son sus bordes (2) Ja engomedos, sobre

gvonientos, conatitnido PoT un plano centrel (3) y dos late-
‘rales, (4) ¥ (5) uno a cada lalo, estos dos fltimos articu-

lados por mcuon convenientes (6).

tral (3) y tiene por misifén la de servir de tope y con ello
jgu.ia,’“para nivelar todas las testas de las mfltiples hojas
!razﬁidag.

‘abatible (8) la cusl se baja, cuendo las hojas estén ya co-
locadas sobre los tres plemos del tript:l.co.

- i;
25095 IR

la figura 4, 68 la representacifn de la figura ante-:

Ia figure 5, se v8 parcialmemte cortedo el dispositi-
vo, en la fase de cerrado del lateral cual operacifn se ini
claba en la figura 4, Y

En la figura 6, el disposit_ivo completamente cerredo

- Consiste la invenciln en dispcner las hojas (1) de ra

un soporte-triptico (fig. 2) de cualquiar Samefio y forma con

En el lado smperior del plano central, hay un barmtq
horizontal (7) que emerge del nivel del repetido pleamo cen~

Sobre dicho barrots horizmmtal (7), articula una tapa

Conseguido lo cual, se prea:lona con la meno sobre di-
oha tapa, ¥ luego con la otra, se coge uno de los planos ar-
ticnladoa, lateralee Y se cierra sobre el plano central. Be
esta manera el borde de la tapa abatible, actfia de guia; j)a-
Ta la linea de doblado del grapo de hojas, con lo cual, el
doblado es uniforme en todes ellas, mientras que el lado aba

tible domina les hojas y las dobdla, sin deslizamientos noei-
vos.
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difmetros escalonedos suficientemente para que los grosores

do por un pleno cemntral y dos laterales, uno a cada lado, eg

Una vez realizalo esto, se erectﬁa 1s miama operacién
por el ot laio, con los bordes que est&n engomados, cuales
bordea. ceon, matemfticamente, sobre los bordes respectivos:
formendo esi, un gmpo simnl_t&mo de tubos, todos ellos de

del papel queden compensedos, ¥ se evite la formeeién de a
gas que en definitiva no es mfs ni meyos que la prueba de 1
difmetros distintos, y subsiguiente debilitemiento de las ra
redes del seapo,

Por 1o que respecta al fondo del saco, y la parte supe
rior del mismo, se procede de la menera oorrien_tev en la fa-
bricacifn de _dichoe'aac‘os," ya que por no estar escalonados
sus bordes, no existe tal probdlema.

Habiéndoae descrito ampliamente la natureleza del in-
vento, asl como su realizacifn en la pr8ctica, se hace cons-
tar que 6l mismo es swmeceptidle de veriaciones de detalle, |
8in que por ello se altere su principio fundamemntal que cons
tituye la esemcia de la invencién,

Hecha la desoripeifn del presente invento, se declaran
como nuevas y de propia invencifn las siguientes reivindiea-
ciones: o

1%.- KFuevo sistema con su dispositivo ooiresmndiente
pera la febricacilm de sscos de papel, caracterizado por el
hecho de disponer las hojas de papel agrupaedas y escalonadas
lateralmente, una en relacifm con la otra, sobre un soporte-
triptico de oualquier tamafio y forma convenientes, constitui

tos dos flltimoe articulados por medios convenientes, fenien-




5.

1o,

15.

| .
‘do el plano central fijo, en su testa superior, un dbarrote
;horizontal que emerge de la superficie del repetido plemo
central y tieme por misi8n la de servir de tope y con ello,
|

gula para nivelar todas las testas de las miltiples hojas

reunides, articulando sobre dicho berrote, una tapa abatible

1la cual se baja, cuendo las hojas estén ya colocadas sobre

los tres planos del tripti}co,{ Y se presiona con la meno so-

;bre dicha tapa, mientras que con la otra se abate uno de los
laterales del triptico, el de bordes no engomado, y luego se
rrocede de la misma manera oon el otro lateral de bordes en-
gomados, los cuales ée yuxtaponen a los correspondientes del
lado ya doblado, producisndose el perfecto pegado de los mis
mos, Y el subsiguiente doblado ¥y de vinculaciln de las tes-

tas inferior ¥ superior,

*s- NUEVO SISTEMA CON SU DISPOSITIVO CORRESPORDIENTE
PARA 14 FABRICACION DE SACOS IE PAPEL. .

Segﬁn se desoribe y reivindioa en 1la presente Memoria
descriptiva, que consta de cinoo hojas foliadas y escrites .
por una sola cara y acompsfiada de dos hojes de divujos,

lMadrid, @ 92 0 de Julio de mil novecientos cincuenta
y nueve. ' |
: Puhe, r
Antonég Avicha,.,
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