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p o r
"BÜEVO SISTEMA COR SU DISPOSITIVO COERESPORDIENTB PARA LA 
VABRICACIÓR BE SACOS DE PAPEL"

Hoy dia la  confección de sacos de papel; que están 
constituidos por m íltipiss hojas superpuestas. adolece del 
defecto capital, de que oada una de lee hojee que forman el 
tubo,' a l ser unidos sus bordes longitudinales, dá por resul 

I tado, en Tez de un saco de mflltiplee hojas fomando un solo 
| conjunto, una multiplicidad de tubos (tantos como hojas



I K  CENTIMOS}

* 2 -

constituya a l saco), unos do un diámetro ligeramente d istin ­
to oon e l inmediato, Independiontes entre s i, en lo que se
refiere a la  suma de esfuerzos que no dá e l  Índice to ta l de 
resistencia apetecida.
i Esta oar®ola 4el 1=4100 de realstenola a la  rotura 
idel aaoo, que se precisa para un trabajo determinado del mis 
!«>, no ae alcanza debido a que por me podarse fabricar oon "  
precisión e l soso, reeulta que ouaMo tí. mismo Se llena, la  
carga presiona sobre la  primera Hoja de papel Interna o prl-
» r  saco,y «toncos, sus paredes, se rasgan oon facilidad 
pues su «nica re s ls t« o la  a la  rotura reside en la  r e s í s t ­
ela de su pared «na. Ou«do «ata se ha roto, ocurre lo mismo 
oon el segundo saco Interno para reproducirse en e l teroer -
tubo y asi suoeslYammte, hasta e l derramado del producto en 
Tasado, ™

1 fin , pues, de que los ascos de papel oonstituidoe 
por mdltlple» hojas, presenten e l Indio, de resistencia pro- 
v inente de la  sama to ta l de la  resistencia de la s  hojas for. 
« t i r a s  del saco, formando una pared compacta, resistente y 
uo m&ltdples pared» d íb ll.»  y separadas entre s i ;  ha ore. 
do e l objeto de la  presante Patente do Intención.

Pora una mejor Interpretación se describe a continua­
ción un oaso de realización práctica, a titu lo  de ejemplo, no 
Llmltetlro, del añero sistema para la  lubricación de sacos de 
|»pel. acompañándose de dos hojas de dibajos, en les que en,
I U  1; 86 raprea®ten les  máltipiee hojas escaló-padae, formativas del saco.

** figura 2 , a i dispositivo 
Jistema. para la  puesta en marolia del

la  «gura 3, las hojas colocadas sobra e l diaposltiro 
' e la  figura 2 , oon au tapa abatihla bajada.



la  figura 4 , es la  representación de l a  figura ante- 
l r io r  con l a  Iniciación del cerrado del la te r a l  izquierdo 

del dispositivo*
| la  figura 5, se vó parcialmente cortado e l d isp o s iti­

vo, en la  fase de cerrado del la te ra l  cual operación se in i 
ciaba en la  figura 4 , y

En la  figura 6, e l dispositivo completamente cerrado 
y oon la  tubuladura del saco ya obtenida.

Consiste la  invención en disponer la s  hojas í l )  de pa 
peí agrupadas en forma escalonada lateralm ente una en re la -  

; elón oon l a  o tra , y son sus bordes (2) ya engomados, sobre 
l 101 so po rte -tríp tico  í f ig . 2} de cualquier tamaño y forma coi. 
| venientes, constituido por un plano cen tra l (3) y dos la te ­
ra le s , (4) y (5) uno a cada lado, estos dos últimos a rticu ­
lados por medios convenientes (6).

En e l  lado superior del plano c en tra l¿ hay un barrote 
horizontal (7) que emerge del n ivel del repetido pleno cen­
t r a l  (3) y tiene por misión l a  de se rv ir  de tope y con e llo  
gula, para n ive lar todas la s  te s ta s  de la s  m últiples hojas 
reunidas.

Sobre dicho barrote horizontal (7), a rtic u la  una tapa 
abatible (8) la  cual se baja, cuando las  hojas estfin ya co­
locadas sobre lo s  tre s  planos del t r íp t ic o .

Conseguido lo  eual, se presiona eon la  mono sobre d i- 
oha tapa, y luego oon la  o tra , se coge uno de lo s planos a r­
ticulados, la te ra le s  y se c ie rra  sobre aL plano cen tra l. Be 
esta manera a l borde de la  tapa abatible actúa de guia,1 pa- 

^  lin ea  de doblado del grupo de hojas^ con lo  ouaL¿ e l 
doblado es uniforme en todas e l la s , mientras que e l lado aba
t ib ie  domina la s  hojas y la s  dobla, sin  dealizamieatoo noci­
vos.
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Ulna vez realizado esto, se efectúa la misma operación 
Por «I otro lado, con los bordes que están engomados, cuales 
bordes, caen, matemáticamente, sobre los bordes respectivos,6 
formando asi, un grupo simultáneo de tubos, todos ellos de 
diámetros escalonados suficientamaata para que los grosores 
del papel queden compensados, y se evite la  formación de arni 
gas que en definitiva no es más ni megos que la  prueba de 1oé> 

diámetros d istin tos, y subsiguiente debilitamiento de la s  pa 
redes del saco.

Por lo que respecte a l fondo del saco, y la  parte supe 
rio r del mismo, se procede de la  manera corriente en la  fa­
bricación de dichos sacos, ya que por no estar escalonados 
sus bordes, no existe ta l  problema.

Habiéndose descrito ampliamente la  naturaleza del in­
vento, asi como su realización en la  práctica, se hace cons­
ta r  que e l mismo es susceptible de variaciones de detalle, 
sin que por ello  se a lte re  su principio fundamental que eons 
tituye la  esencia de la  invenoión.

Hecha la  descripción del presente invento, se declaran 
como nuevBB y de propia invención las siguientes reivindica-

hecho de disponer las hojas de papel agrupadas y escalonadas 
lateralmente, una en relación con la  otra, sobre un soporte- 
trip tioo  de oualquler temado y forma convenientes, constituí 
do por un plano central y dos la terales, uno a cada lado, es 
tos dos Ultimes articulados por medios convenientes* tenién­

donos :



lo e l plano central f ijo , en su testa  superior, un barrote 
horizontal que emerge le  la  superfíoie le í  repetilo plano 
central y tiene por misiSn la  le  serv ir le  tope y con ello,' 
guia para nivelar tolas las testas le  las mil tip les hojas 
reunidas, articulando sobre licho barrote, tapa abatlbls 
la  cual se baja, cuando las hojas estén ya colocadas sobre 
los tres  planos le í  tríp tico , y se presiona oon la  mano so­
bre dicha tapa, mientras que con la  otra se abate uno le  los 
laterales del tríp tico , el le  borles no engomado,1 y luego se 
procede le  la  misma manera oon el otro la te ra l de bordes en­
gomados, loa cuales se yuxtaponen a los correspondientes del 
lado ya doblado, produciéndose el perfecto pegado de los mis 
mos, y el subsiguiente doblado y de vinculación de las tes­
tas  inferior y superior*

8*.- NUEVO SISTEMA OON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE 
PARA LA FABRICACION DE SACOS DE PAPEL.

Segdn se describe y reivindica en la  presente Memoria 
descriptiva, que consta de oinoo hojas foliadas y escritas 
por una sola oara y acompañada de dos hojas de dibujos.

Madrid, a 2 0 de Julio de mil novecientos olncuenta 
y nueve.



D. JUM£ SA S£T  VIL ABO.
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