O DE LA PROFIEDAD INDUSTRIAL £s Cley " .

.‘{ FECH?, BE PRESENTAGION

22 Mayo 1980

1 SET. 1980

MODELO DE UTILIDAD

ESPANA

B .‘.P.moklni\np:m .
- Al
| @womeno 62 Frcna Pats

79_13924 25_ 5__1979 ) Franéia

' TEN -
] '@. FECHA DE PUBLICIDAD 11) CLASIFICACION INYERHACIGRAL )
e <7
DesD (T g
- e,
. '; TITULO DE LA INVENCION . | v
MRECIPIENTE DE PAREDES FLEXIBLESPARA EL ACONDICIONAMIERTO DE 1.
PRCDUCTOS5 BAJO PREESION R o
-~ ﬁ .
."F
s, .l
‘_@SOLICITANTE (s) . ; . .
BCAY, S0CI ]3’1‘“3 DE CONDITIONHEMENTS IEN ALUMINIUM y (PIAD/BR/1MN/GB"

| THIMORNIER S.A. BR.2142)

" POMICILIO DEL SOLICITANTE
4’7, rve de Monceau, 75008 Paris, Francia y
179, rue de Borgogne, 62009 Lyon, Francia.

X @ INVENTOR (ES)

.| Alain BUQUET

: @ TITULAR (ES)

| . REPRESENTANTE

| DON FERNANDO DE ELZABURU MAROUEZ

(MOD.-4,47%8)

dga

i UNE A-4  MOD. 3204 ' UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



i
v
¢ 5
g ,
k
10
15
20
25
30

Bl presente invento se refiere a la realizacidn

| de recipientes de pareces flexibles destinados a contener

productos bajo presidén, tales como cerveza o liguides car-

bonatados, uds particularmente, se refiere a la realizacidn!

de: fondos de material flexible para estes recipientes.
' Los recipientes de paredes flexibles pueden ser

fabriéadOS'a'partir de materiaies ligeros 3'hara£bs, tales

cnmo,paﬁel, pldstico, hoja metdlica,.o complejos estratifi~

cados delgados, que combinan las cualidades de diverses ma-|

teriales. Bstos recipientes son econémicos, Ademds, tienen

la ventaja de ser mucho menos peligrosos que les recipien-

‘tes rigidos, si son utilizados como proyectiles cuando es-. |

tdn-llenos., Por este hecho, se recomienda su utilizaeidn,

en el curso de manifestaciones piblicas, para la distribu-

" cidn de bebidas 0 de objetos diversos.

Después del uso, estos recipientes son ficilmen-

te aplastados. En esiado de desecho, presentan volimenes ref

ducidos fécilmente manipulables.

Dadas estas cualidades muy diversas; el empleo de

= % -
estos recipientes se ha desarrollado ampliamente para el -

acondicionamiento de productos tales como la leche y diver-

- sas bebidas o productos quimicos sin presién.
Pero, para los productos bajo presidn, su usd no
se ha extendido practicamente hasta ahora. Esto es debido

‘al hecho de que, para que los recipientes flexibles no se

deformen y no se desgarren bajo la presién interna, es pre—

ciso darles, a partir de su fabricacién, su forma de equi-
librio natural bajo presidén, es decir, una forma que se -

‘aproxime a la de la esfera, o al menos una fcoma e¢ili{ndri-

' c¢a de seeccidn circular cerrada por dos fondos en forma de

‘
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casquetes abombados. Ahora bien, si la realizacidn de euér-;
pos de recipientes cilindricos resisientes a la presién no
plantea pricticamente problema, la realizacidn de fondos
abombados y, sobre todo, el modo de unién de estos fundos
con el cuerpo han resultado ser problemas dificiles. Por -
otro lado, para el almacenaje y la manipulacidn, e incluso
la utilizacidén, los recipientes de fondos abombados no son
apenas practicos. Es deseable prolongar al menos en un lado |
el cuerpo de los recipientes por un faldén que se termina
en una seccidn plana. Este falddén, de preferencia rigido, 

tiene la doble misidi dz proteger el fondo en forma de cas-

quete abombado y de dar un asiento al recipiente, permitién-+

dole mantenerse de pie.

Las paredes flexibles son realigzadas, generalmente

de materiales estratificados con un alma o por lo menos unal
A

armadura interna que asegure la resistencia mecdnica, miens®

.
tras que revestimientos apropiados aseguran, en cada cara,
las funciones de resistencia a la corrosidn o la abrasidn.

El alma de estas paredes flexikles es, con frecuencia, una

hoja delgada de aluminio que asegura las funciones de estan-+

quidad y de resistencia a la traccidén, pero que resisten mal
a la corrosidén. Este alma estd protegida, por el lado inter-
no del recipiente, por un revestimiento que debe ser inerte
frente al contenido, e incluso aséptico, si este contenido

es un producto alimenticio o farmacéutico. Los revestimien-
tos de las caras internas del cuerpo, lo mismo que los de

los fondos, deben responder a las mismas exigencias. Son ca-
si siempre idénticos, o al menos de materiales de composi-

c¢idn muy parecida, Por este hecho, pueden ser fdcilmente pe-

gados o soldados uno a otro.

oa
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En la mayoria de los casos, el menor contacto en-|

poa

tre el producto conteanido y el alma de una u otra de las pa-

redes provocaria corrosién, con deterioro de la pared y con

taminacién del producto., Dada la delgadez y la complejidad

T

5 de las paredes flexibles estratificadas, la seldadura extre-
mo con extremo de estas paredes con empalme de las diversas|
capas, no es industrialmente posible. La soldadura de las
paredes por recubrimlento no es tampoco admisible, porque -
dejaria aparecer al descubierto la seccidn de una de las pa
10 redes en el interior. Para la pared cuyo borde se presenta-
ra en el interior, el alma se pondria en cbntacto con el - ;
producto, lo que no puede ser admitido.

Para la ~oldadura longitudinal del cuerpo cilin-

re

drico, se puede aplastar el borde del revestimiento pldsti-|% .

O

15 co interno, para hacerle recubrir por fluencia el becrde me—r®c-
LR ]

tdlico, como se propone en las patentes francesas niimeros R

LN 1]

1.440.935 y 1.571.778. Pero, la soldadura circular entre el‘
fondo abombado y el cuerpo, sobre todo para la soldadura -.
del segundo fondo que cierra el recipiente, él aplastamien-
20 | to del revestimiento pldstico no seria suficientemente re-
gular. Esta técnica no es prdcticamente aplicable. Ademds,
obligaria a efectuar una operacidn suplementaria para fijar
en la prolongacidén del cuerpo un falddn cilindrico que pro-
teja la parte abombada en forma de casquete del fondo, y -
25 que permita al recipiente mantenerse de pie.

Se puede también doblar hacia el exterior el bor-

de de una de las paredes y pegar o soldar por recubrimiento

la segunda pared sobre la primera., Como se muestra en las

patentes FR. 1.359.243 y CH. 361.188, para que el doblez

15040 30 no corra el riesgo de abrirse por iraccidén, el recubrimien-




4reibn de rec1p1entes de paredes flexlbles, se conocen 1as ﬂa— |

}ﬂa 1a anahura ﬂgi ﬁe%iez y 1a seganﬂa pared o8 saiu
dada 0 pegada més allé del sobregrosor del doblez. Para est«
| 1a segunda pared debe ser empujada contra la primera, mds

alld de este sobregrosor. Esta téenica, utilizada corrien-
_temente para las soldaduras longiiudinales, no es préetica-
igménﬁg”reamiza%le,para la soidadura cirecunferencial a@ uﬁ'; 
%véuempagsehr& un fondo, en particular para la smlﬂadnra‘dbi ?;?
l‘segun&o.fbndﬁ, mientras que el intericr'dél'recipienie se 5;?
4vhecho;inaebesible y se encuentra casi siempre lleno del prag%
&uéto'aiacondicionar; | |

Como otras soluciones preopuestas para la realiza-

‘§ das p@r las patentes de 1os Estados Jnidos de Amér;ca nime~
 ros 3.712.497 y francesa ntimero 2.311.730. Estas patenties
"proﬁonéh.utilizar fondos dé seccidén en forma general de M. 14
La,pafté central de estos fondos tiene forma de casguete ‘¢: 
abombado o troncocdnico. El borde de este casquete estd -
vuelto hacia el exterior, formando una garganta anular de - |
eOngayidad'vuelta hacia el vértice del‘casqaﬂte, o sea, ha-éj
Qia191 exteri6r del reeipienté. Esta garganta anular se prof'
'g'lohga-por:ﬁn~fald6n cilihdrico, cuya seceidn diametral co-
_EirreSponde-a'las_dos ramas de la M. |

| Se ve en los dibujos de estas patentes que la cara
extérna del collarin estd en la prdlongacién y es del mismo
,_material que la cara intefna del gasquete. Esta cara externa
del coilarin puede asi pegarse o soldarse sin dificulfad se;
bre la cara interna del éuerpo.

Este forma de fondo de seccidén en M parece resol-
ver los -problemas contradictorios planteados por la presién

y la corrosidén. Subsiste, sin embargo, un problema dificil
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~vamente las paredes flexibles opuestas. Para que la udign.

Hoja nom.

de resistencia a la presidn a lo largo de la linea de em-
palme de las superficies del cuerpo y del fondo, como se -
expone en la patente francesa ndmero 2.311.730.

Las fuerzas de presidn que se ejercen sobre toda
la superfidie del fondo, en particular sobre la gargania -
anular, tienen como en g¢feeto una resultante axial que em-
puja el fondo, tendiendo a desenrollar progresivamente la
gargantia anular hacia el exterior. Ademds, la zona de em—
pa.me del cuerpo con el borde v{xelto_ del ca'sq\iete forma...ﬁai:i-

*
diedro agudo, en el interior del cual se¢ ejerce la presi§:f

.
®

interna que tiende a abrir el diedro y a saparar progregas~
o Neog

! - . - 13 . .

entre fondo y cuerpo resista, es indispensable repartire.el
esfuerzo de la presidén sobre una clierta extensién de lapgssu+
perficies de paredes opuvesias para aliviar la soldaduig;ﬁal

nivel de su linea de empalme. <0

La patente francesa nimero 2.311.730 ofrecg una
solucidn que consiste en rigijdizar, por medic de un el;;;ntﬂ
anular insertado, la garganta de empalme entre el casquete
abombado del fondo y su borde vuelto. Pero esta solucidn_es
onerosa. Origina un consumo de material suplementario correg
pondiente a la fabricacidén del elemento anular rigido. Exi~-
ge una operacidén-suplementaria de colocacidn del eclemento
rigido, operacidn que puede hacerse dificilmente a las ca-
dencias actuales de fabricacidén y de llenado de los embala-
jes.

El objeto del presente invento es aportar una me-
jor solucidn al problema de la realizacidn de recipientes

de paredes flexibles resistentes a la presidn, en particu-

lar a la realizacidén de los bordes del fondo y de su unidn




20

25

| con el ecuerpo.

K

- rra horizontal ds. la H, mieniras que la seccidn del‘colﬁhr

"rin cilindrico forma las dos barras verticales, a uno j'é&re
. L ]

~igual didmetro, que prolonga el labio, pero en sentido in-
- verso. Este segundo elemento corresponde al borde s#uelto de
~los fondos flexibles de la técnica anterior de seceidn en'Mﬁ'

| ¥ rodea y protegen la porcién abombada del casquete.

Esta solucién consiste, como en la Gltima solu-
¢ibén, en realizar un fondo en forma de casqueie abombado -
bordeado por un collarin cilindrico coaxial. Pero en lugar
de que el collarin esté compuesto @nicamente de un borde -
vuelto hacia el exterior, en dirzceidn al vértice -del cas-
quete, se desarrolla a uno y otro lado del plano definido.
por el coniorno del casquete abombade. La seceidn axial &eli”i
fondb y de su collarin tiene asi{ una forma sensiblemenééﬂégi

Hy no ya en M. La seccidén del casquete corresponde a Ia.&a—f

[ ] ".

lado del contorno del casguete. ' .

e 0
-

El collarin incluye asi dos elementos sensiblemen-

te sim€tricos: <.
- un primer elemento en forma de labio eilindrico |

L
[X R XY

delgado que prolonga el borde del casquete abombado qpn.el

cual se empalma tangencialmente,

- un segundo elemento cilindrico de igual eje e

Este collarin en dos elementos se émpalma tangen~-
cialmente cén el contorno del casquete, sin punto de infle-
xién. Rigidiza coﬁsiderablemente el fondo y hace inﬁtilAtodq
elemento de refuerzo, tal como el propussto por la patente
francesa namero 2.311.730. |

En el caso mds frecuente, el fondo de hoja estra-

tificada es realizadc a partir de una pieza elemental en fox
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;@ﬂ,dgpﬁhdc'ae guante compuesto de un casguete y de un fal-

B g

_f’ﬂﬁn'eilimﬂrieo gue prolonga el contorno del casguete. Este

| camente simultdnea en prensas de doble efesto gue trabajan’

25

easquete-es vuelto, introduciédndclo en el intsrior del fal-~
dén. Se vuelve igualmente una porcidn de faldédn adyacents
al casquete, que se sitha en el interior de la parte infe-
rior de este falddn. La base del falddn es eventualmente -
snsanchada para formar una brida lateral. Las diversas ope-
raeionés de formacidn del fondo a partir de una pieza ini-

c¢ial de hoja estratificada pueden hacerse de manera préﬁﬁé}

a cadencia rdpida. --..;--
Asi; después de la inversidn, se tiene, partiﬁ?%b
del eje, un casquete que se contin‘a por una porcidn cﬁgin-
drica de falddn en la prolongacidén del contorno del cagquety
Esta primera pordién del falddn es la que ha sido vueIia°§o—

bre si misma en el interior de la segunda parte. La paifgq
cose
se continda luego por la segunda porcidn no vuelta de} -fal-
LY
dén, Rodea la parte vueltia, extendiéndose en sentido invér~ﬁ
80 en la direccidén del casquete, mds allsg del'plano de su
contorno. |
El revestimiento que protege la cara interna del
casquete se contintda asil sin solucidn de continuidad sobre
la cara externa del cvollarin, gracias al recogimiento del -
falddén. Si el revestimiento interno del casquete es idéntica
0 bor lo menos muy parecido al del cuerpo, lo mismo sucede.

respecto al revestimiento exierno del collarin, que resulta

similar al del revestimiento interno del cuerpo., Como en el

ndmero 3.712.497 y de Francia nimero 2.311.730, la unién en-

tre collarin y cuerpo por soldadura o pegado en toda la al-

_caso de las dos patentes de los Estados Unidos de América -1
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tura del collarin, no plantea problema. Para conseguir una

adherencia mdxima, lus didmetros del casquete y de suicollg
rin se eligen para.que el collarin entre justo en el cuer-

po del recipiente, sufrienéo una contraeccién muy ligera que
aplieca unas contra otras las superficies opuestas. E1 fondo
en H constituido por el casquete y su collarin protector,

fe-ma un cartucho fédcil de colocar en el cuerpo cilindrico.

1

En la parte en gqu= or recogimiento sobre si mis.
p qu2,

mo, el falddén forma un la“io de doble pared, las carai’&;{ﬁe-‘

| 8%

tas del falddén son unidas una a otra por un medio tal Sz'o;ﬁ.b

soldadura o pegado. Esta operacidn fija las dimensiones}re-
lativas del fondo, es decir, de la altura del bollariﬁ:yén

relacibén al casquete. Esta operacidn se hace generalmeqﬁe

al mismo tiempo que la unidén entre collarin y cuerpo.dgl,

recipiente. el

El invento serd mejor comprendido por la dgsdtip-

cidén siguiente de un ejemplo particular ilustrado poy *los

s o2

La figura 1 representa, en corte axial, una pie-

e

za elemental en forma de dedo de guant® con falddén cilindrid

CO.

La figura 2 representa, en corte axial, el fondo
después de la deformacidén del collarin, por inversidn del-

cas@uete abhombado y de una parte del falddn del dedo de guaé

te.

.
L]

La figura 3 representa, 6L corte axial, el fondo
definitivamente fijado en el interiosr de un cuerpo de reci-
piente por su collarin,

La figura 4 representa, en corte axial, un fondo

parecido, igualmente fijado en el interior de un cuerpo de
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La capa de polietileno 5, que debe encontrarse en contac-
to con el producto, esn el interior del recipiente, como se

. representa en las figuras 3 6 4, tiene un grosor de 80 mi-

recipiente. La base del collarin estéd ensanchada en forma

de brida.

La figura 5 representa, en corte axial, un reei-

piente formado por dos fondos segun el invento.
La figura 6 representa, en corte perpendicular

al eje, la pared del cuerpo al nivel de la junta longitudi-

nal,

Las figuras 7 y 8 representan, en planta y en -

corte, un fondo con un dispositivo de apertura fdeil pen =
s 8,°
opérculo pegado. , ML

La pieza elemental en forma de dedo de guantg;de

la figura 1 estd constituida por un casquete abombado-1 'y

por  un faldén cilindrico 2 que prolonga el contorno 3 §el

casquete abombado. El casquete abombado tiene una flecha,

"f* y un didmetro exterior "d". La longitud "1 del falddn

2 es‘superior a la flecha "f" del casquete 1.

La pieza elemental en forma de dedo de guanxg,re-
presen’ada en la figura 1, tiene un alma 4 de hoja de.ETu-
minio, de 0,14 mm de grosor. EZsta hoja estd protegida con-

ira la corrosién, en cacda cara, por una capa de polietilenc

cras. La capa 6, que debe proteger el zaluminio contra el -
ambiente, fiene un grosor de 30 micras. Esta pieza elemen~-
tal 1 ha sido obténida, a su vez, por embuticién de una -~
pieza inicial plana no representada,

En esta fase de fabricacién,:se ve en la figura
1 que la capé interna 5 se presenta al exterior de la pie-

za elemental en forma de dedo de guante, mientras que la
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capa 6 estd en el interior,
Como se representa en la figura 2, el casquete 1
del dedo de guante y una primera parte del faldén 2, estdn
vueltos. El1 vértice 7 del éasquete abombado es introducido
en direccidén al plano de base P del faldén; de una profun-
didad f + h proxima a 1 + f, pero ligeramente inferior, sin
embargo, a una altura e.-Sé ha dado entonces a la pieza ele
mental su forma definitiva de casquete abombado bordeado -
por un collarin & de altura h + £ + e que se extiende ?auho
y otro lado del contorno 3 del collarin.
En este caso, h =6 mmy e = 3 mm, £ = 11 DG, 07

d = 55 mm. o ..':
La seccibén del fondo, tal como se representa en

la figura 2, tiene una forma de H, cuyas dos barras verti-

cales estdn constituidas por la seeccidn del collarin 8,,—

mientras que el fondo abombado 1' corresponde a la bgrra -~

horizontal. Se puede considerar que el collarin cilinﬁr@po
L]

8 estd constituido por dos elementos: un labio superior 9

formado por un doble grosor de pared, de altura h en la pro
longacién del contorno 3 del casquete abombado 1', y un ele
mento inferior 10, sensiblemente de igual didmetro d. Este
elemento 10 corresponde ai borde vuelto de las patentes de
los Bstados Unidos de América nﬁmerb 3.712.497 y de Fran-.
cia nimero 2.311.730, mientras que ei labio superior § ase-
gura por si mismo una rigidez suficiente, que hace inutil
un elemento de refuerzo suplemehtario, como en la patente
francesa,

| Para una mejor comprensién, el labio superior 9
ha sido representado con un gran grosor,vmientras que este

grosor no es, de hecho, més que del orden de 0,50 mm, sien-
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{ tura h correspondiente al labio 9 obtenido por inversién de

1ojs nam. 11

do aplicados los dos grosores de pared uno contra otro.

Se realizé asi un fondo, cuyo casquete abombado 1°
estd protegido en una especie de cartucho cilindrico de dia-
meiro sensiblemente d, de grosor £ relativamente delgado, y
de altura h + f + e, ¥ste cartucho entra justo en el cuerpo
11 del recipiente con un ligero aprieto del orden de 0,2 mm
sobre el didmetro. El elemento inferior 10 del collarin 8 -
permite un posicionamiento preciso de’ la porcibébn abombada -

con relacién al cuerpo 11, como se representa en la figéhgﬁ
[ ]

3. Refuerza Utilmente el extremo de este cuerpo-11.

Se ve que la capa interna 5 de la porcidn abom?ada
del fondo se prosigue sin solucidn de continuidad al e;ﬁ§%‘
rior del collarin 8 Yy se encuentra enfrente de la capa ihjer
na 12 del cuerpo. Las capas 5 y 12 del fondo y del cuerpo,
son agqui, una y ofra, de polietileno. Se pueden pegar ?:s?l—
dar sin dificultad. E1 aprieto mﬁy ligero gdel collariw'ﬁzpn

el cuerpo 11 basta para asegurar un buen contaciv de4}as:§u—

perficies opuestas en toda la altura del collarin. e
Después de la colocacidn del fondo én el cuerpo,

el collarin 8 es soldado en toda su altura sobre la capa in-

terna 12 del cuerpo, o sea sobre la altura h + £ + e. Si-

multdneamente, la capa 6 es soldada sobre si misma en la al-

la parte de falddn préxima al casquete abombado 1'. Asi; el
collarin 8 estd inmovilizado con reiacidén al cuerpo cilindri
co 11 y el casquete abombado 1' con relacidén al collarin 8.
Esta doble sdldadura es realizada fécilmgnte por calenta-
miento de las capas de aluminio, por induccidén de alta fre-

cuencia.

Cuando el recipiente estd lleno, el esfuerzo ejer-

AN
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cido axialmente por la presién interna p sobre el extremo
13 del labio 9 es minimo, debido al poco grosor de este la-
bio, del orden de 0,50 mm. La garganta de empalme de mate-
rial flexible entre el collarin 8 y el casquete abombado 1!
no presenta una SUperficie apreciable orientad~ perpendicu-
larmente a las fuerzas de presién p de direzxcidn axial y
que sea suscepliible de deformarse progresivamente, como es
el caso en las patentes de los Estados Unidos de Amerlca -
nimero 3.712.497 y de Francia ntimero 2.311.730. Las do§ 'pe'-
redes del labio delgado 9 estdn sensiblemente contiguaé;.;
estrechamente unidas por una zona de soldadura 14. La Eéra

externa del labio 9 estd, a su vez, unida al cuerpo poy.fe

soldadura 15, en toda la zltura h, en este caso de 6 mm;--

“Las tres paredes concéntricas forman un blojue en toda 13

altura h. Se debe afiadir, finalmente, que, si la presiﬁﬁ:in-
terna p ejerce un esfuerzo axial sobre el extremo deX l&bio

LN N

9, 6 sea sobre una corons de 0,50 mm de anchura y d d?‘ﬂjém-
metro, esta misma presién interna ejerce en p' un esfue;zo
radial que apliéa el labio 9 contra la pared del cuerpo 11,
segun un cilindro de altura h, en este caso 6 mm. No existe
ningin esfuerzo de despegue del labio 9 con relacidn a la
pared del cuerpo. Para una mejor compreéensidén, las gzonas de
soldadura 14 y 15 estdn fepresentadas considerablemente en-~
grosadas., En realidad, son extremadamente delgadas, siendo
fijadas las superficies opuestas unas conira otras y solda-
das sin aportaciéh de materia.

El esfuerzo axial absorbido por'el casquetse abom-
bado 1' de didmetro 4 se transmite por el borde 3 en forma
de un esfuerzo de traccibén tangencial sobre el conjunto del

labio 9. No se aplica, como en la técnica anterior, solo -
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‘geramente cdnica, que se va adelgazando hacia el centro del

patentes francesas numero 1.359.243 6 1.571.771. Se enro-

Hojn niwn.” 13 ;

sobre la linea de empalme 16 entre el labio 9 y la capa in-
terna 12 de la pared 11, sino que es repartido sobre toda
la superficie de altura h de las soldaduras 14 y 15. Pinal-
mente, el elemento inferiof.10 del collarin es soldado, a
su vez, sobre la pared 11. Contribuye a bloquear el labio
superior 9, impidiendo toda posibilidad de desplazamiento
por deslizamiento de este labio contra la pared 11. Este
elemento inferior 10 refuerza el extremo de la pared eilin-

drica 11, que es la parte del recipiente mds expuesta a°18

®
. oy

choques. *,

'.
¢ 9
. ®e

Para facilitar la colocacién del fondo reforzgpdo

mds, al mismo ti.mpo, el borde del recipiente, se puedert,s

utilizar fondos cuyo collarin 8 estd ensanchado en su hase

en forma de brida lateral 17, como se representa en la fjgu-

ra 4. ' < .,
Para facilitar la colocacidn y soldadura de}-fondqg

en el cuerpo, se puede dar al collarin 8 una forma muy,li-

® o s

recipiente.

La superficie interna del cuerpo cilimirieo 11 no
debe presentar aspertezas de grosor apreciable., Cuando el ~
cuerpo cilindrico se obtiene por enrollamiento de una hoja
recténgular de complejo estiratificado, no se utilizan las

soldaduras de recubrimiento de los tipos descritos en las

1la la hoja de manera que sus dos extremos se presenten ex-
tremo con extremo, como se representa en la figura 6, La -
resistencia mecdnica a lo largo de la junta longitudinal,
esta asegurada por soldadura o pegado de una cinta resisten+

te 18 en el exterior del recipiente, mientras que la estan-
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- presentan a tope de'la.hoja constitutiva del cuerpo 11. Los

- las figuras 7 y 8. Se practican una o varias perforaciones

quidad y la.proteccidn interna contra la corrosién estdn -
aseguradas por la aplicacidn de una cinta delgada 19 de ma-|
teria flexible. Esta cinta, por ejemplo una cinta de "Sara-~
nex" de DOW CHEMICAL incluye una caga barrera impermeable
a 1a humedad 20 de poli(cloruro de vinilideno) protegida a
uno y otro lado por una delgada capa de polietileno.

La hoja compuesta constitutiva del cuerpo 11 re-
presentada en la figura 6, estd constituida, como los fon-

dos de una capa de proteccidén interna 12 de polietilen&?qﬁg
bl )

una hoja de aluminio 21 y de una capa externa 22 de polietsi-

[ 4 ®s

leno. Pero, para aumentar la rigidez del recipiente, e&%&

hoja 11 incluye, ademds, una capa de cartén 23 de un gbdspr

del orden de 0,4 mm, .

s
.

La'cinta resistente 18 externa tiene una anchuya

1 de 10 mm, asi como la cinta de estanguidad interna 19+".1a

cinta 18 representada estd recortada en la misma hoja'qug

LA RS ]

la que constituye el cuerpo. La cinta interna 19, muy.aalea-

ble y flexible, tiene un grosor de 0,08 a 0,1 mm. En el cur-

so de la colocacidn de cada fondo, es parcialmente retacada

en el intersticio longitudinal 24, entre los extremos gque sé

bordes de esta cinta 29 estdn simulténeamehte aplanados en
bisel y se empalman pricticamente sin aépereza con la capa
de polietileno 12.

Para productos quimicamente poco agresivos, tales
como las aguas gaseosas, se puede realizar muy sencillamen-

te un dispositivo de apertura facil, como se representa en

25 antes de la embuticiodon en la pieza inicial plana, en la

cual debe ser formado el fondo. Se obturan estas perfora-
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‘f;]cionés'25 por un opérculo delgado 26, que se fija por pe-
L
1 gado. La pieza inicial y el opérculo 26 son formados al mis-

presentado en las figuras 25 y 26.

otras diversas materias plistieas o barniz. Asi,
externas 6 y 22 son freecuentemente de barniz del

10 micras de grosor.

mo tiempo y se obtiene muy econdémicamente un dispositivo re-

En el ejemplo descrito, las capas superficiales
de proteccid¢n contra la corrosién y la humedad 5,

son de polietilsno. Estas capas protectoras pueden ser de

6, 12, 22

las capas

orden :de *s

o 8, |

LS
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~ REIVINDICACIONES -

‘Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean objeto de esta solicitud é&‘ﬂﬂ—i

delo de Utllldad en Espafia, por VEINTE afies, son los gue

se recogen en las reivindicaciones siguientes : ""
sefpe

1l2,- Recipiente de paredes flexibles para ®1

o 00

acondicionamiento de productos bajo presidn, tales céms i1i

. . [ ]
quidos carbonatados, en que al menos un extremo esta terra

~do por un casquete abombado bordeado por un collarin.Giin

drlco coax1a1 caracterizado porque el collarin se &eaarro

1la a wno y otro lado del plano definido por el cont&mmo
del casquete abombado, teniendo la seccidn axial de% ‘Cis-

quete y de su collarin sensiblemente una forma de Hoowod

22.,~ Recipiente segin la reivindicacidn 12, ecu

yo fondo estd hecho de hoja estratificada, caracterizado
vorgue el collarin incluye un primer elemento en forma de
labio cilindrico delgado de doble pared, constitufdo por
un falddn que prolonga, en primer lugar, el borde del cas.

quete dbombado, y luego recogido sobre si mismo haciz el

exterior, para prolongarse més alld del plano del contorno

y formar el segundo elemento del collarin rodeando y prote
giendo este segundo elemento el casquete abombado.
2,- Recipiente segun la reivindicacidn 28, ca

racterizado porgque las superficies opuestas del faldon es-

tén vnidas una a otra en la zona .en gue, ‘por recogimiento),

el felddén forma el labio que prolonga el borde del casgue-
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. 48,- Recipiente segun la reivindieacidn 32,
caracterizado poraue ¢l collarin se une, mediante soldadur
ra o encolado, sobre la capa interna del cuerpo al mismo

tiempo que se unen las propias caras opuestas a la capa

externa del falden en la altura del labio.

2,~ Recipiente segin una cualquiera de 1s »,

reivindicaciones 12, 22 o 32, caracterizado porque el veér-
? X hd e

tice se encuentra ligeramente retrasado y protegido €n, €1

cofpe

~interior de la porcidn inferior del collarin de alturs

-’ LE

h '!' f ‘!‘ e‘o . ) ..!.::

62.— Recipiente segin una cualquiera de‘éas

reivindicaciones 12, 28, 3%, 42 § 52, caracterizado.pongue

el collarin estd ensanchado en su base en forma de brida

latefal.

L)
v b
- L]

2,- Recipiente segin una cualquiera'det%éé
reivindicaciones 12, 28, 32, 48, 52 § 68, caracterlzaé;
porque el cuerpo se obtiene por enrollamiento de uma hoja
cuyo dos'extremos se presentan a tope, asegufando una cin~-{
ta resistente, pegada en el exterior a lo largo de la jun-
ta leng 1tud1nal su resistencia mecdnica y asegurando una
junta delgada pegada en el interior la estanquidad de esta;
junta.

88,~ Recipiente segin una cualquiera de las

reivindicaciones 12, 22, 32, 42, 54, 62 § T2, caracteriza—

‘do porgue incluye un dispositivo de apertura Fdcil reali-

zado por al menos una perforacidn de uno de los fondos, y
lue go obturaclon por un opérculo pegado.

9&.- "RECIPIENTE DE PAREDES FIEXIRIES PARA EL
ACONDICTIONAMIENTO DE PRODUCTOS BAJO PRESION".
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€6/19050

Haojn nom.

Tal y como se ha descrito en 1a Memoria que
antecede, revresentado en los dibujos que se acompaiian y

para los fines que se han especificado.

Esta lMemoria consva de dieciocho ho jas es
tas a mdquina por una sola cara.

ucri—;

r
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