PATENTE
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IJVENCION

por nwPROCEDIMIZNTO PAR: LA OBTENCION DE PRODUCTOS DI LAVAR,
LiQuIDOsn, a favor de la firma holandesa UNILEVER N.V,, domi

ciliada en ROTTERDAN (Holanda), Nuseumpark, nim., 1.

- -

MEEORIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a un procedimiento para la odb
tencidn de productos de lavar, liquidos,

Los productos de lavar lfquidos concentrados, a menudo,
pregentan la desventaja de que al estar en reposo se segregan

5. uno o varios de sus componentes. Paré evitar la segregacidn

de los componentes pueden ser incorporadas en los preparados
substancias hidrdtropas, por ejemplo sulfonatos de alkilarilo
inferiores y/o sulfatos de alkilo inferiores, y/o alcanoles.

La invencidn se refiere a productos de lavar 1{quidos

10, concentrados en la forma de emulsiones, suspensionss o coacer-~
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vados estables, vertibles, que contienen los componentes si-

guientes :

(a) por lo menos una substancia activa de lavado i de fér-

mula general
RO( CnHZno)m SOBM,

en la que

R = un grupo alkilo con 6-18 dtomos de carbono, o un gru-
po alkilarilo con 6-18 4tomos de carbono en el grupo
alkilo,

i un metal alcalino, amonio, o un grupo de amonio subs-

tituido, preferentemente sodio,

n = 20 3,
m = un nimero entero, pequefio, de 1-8, preferiblemente, de
2 -4

(b) un fosfato condensado;
(¢c) un medio que suspende las impurezas.

Bl producto segin la invencidén contiene preferenfemen-
te una mezcla de substancias activas de lavado de la férmula
general anterior en la gque el valor medio de m= 2 o mds, pre-
feriblemente 2-4, Particularmente apropiadas son las sales sé‘
dicas de monoalkiléteres polietilenglicdlicos sulfatados de

férmula general

RO(C,H, 0) S0, Na,

>

en la que R representa un grupo alkilo saturado con 6-12,
o bien 12-18 &tomos de carbono, y m un numero entero de 2-3,

0 blen de 3-4,
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Se ha encontrado que estos nuevos productos de lavar
son particularmente estables con respecto a la homogeneidad
del sistema de suspensidn, emulsidén o coacervado, especial-
mente cuando contenga asimismo un silicato alcalino. Como si-
licato alcalinoc se puede aplicar silicato sddico, preferente-
mente con una proporeidn Nazo : SiO2 de aproximadamente 1 : 3,3%
La cantidad de silicato alcalino puede importar por ejemplo
1,0 a 5,0%, preferentemente 1,2 a 3,5%, calculado sobre el pe-
so del producto liquido. las preparaciones pueden ser almace-
nadas durante meses, sin que presentan alteracidn visible.

Substancias actlvas de lavado apropiadaé del tipo A
son

La sal sédica del monolauriléter dietilenglicdélico’

sulfatado de férmula

la sal sédica del monoalkiléter dietilenglicélico sulfatado

de férmula
RO(C,H,0), 505 Na,

en la que R representa una mezcla de grupos alkilo satura-
dos de los que se encuentran en alcoholes grasos derivados de
la grasa de coco;

Le sal sédica del monoalkiléter tetraetilenglicélico

de férmula

R0 (C2H4o)4 SOBNa,
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en la que R! representa una mezcla de grupos alkilo saturados
como aguellos que se hallen en los alcoholes grasos sendurecl-
dos derivados del seho;

la sal del monononilfeniléter tetraetilenglicdlico

sulfatado de férmula

La cantidad de los fosfatos condensados, por ejemplo
pirofosfato sddico y/o tripolifosfato sédico puede importar
5-30%, preferentemente 9-25% del peso del medio liquido. Tam-
bién puede ser incorporado el carbonato sédico en el produc-
to 1f{quido; en este caso la cantidad delfésfato condensado -
puede ser disminuida.

El medio gque suspende impurezas puede ser, por ejemplo
una carboximetilcelulosa de un grado de substitucidn usual
votestativo, por ejemplo de 0,4 ~ 1,1 pudiendo ser adiciona-
do en las reducidas cantidades usuales,

Las preparaciones pueden contener, asimismo, unavo va-
rias de las substancias activas de lavado B del %tipo aniond-~
geno, por ejemplo un sulfato de alkilo derivado de un alcohol
graso, con 8-18, preferentemente unos 12 dtomos de carbono en
la molécula, o un sulfonato de alkilarilo con 3-16 dtomos de
carbono en el grupo alkilo, preferentemente un sulfonato de
alkilbenceno‘con unos 12 4tomos de carbono en el grupo alkiio.
También se puede aplicar sales de 4cidos oxi- o aminosulfd-
nicos acilados.

Las substanclas activas de lavado del tipo B, utiliza-

das preferentemente, son entre otras sulfonato de tetrapropi-
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lenbenceno sédico, sulfonato de dodecilbenceno sédico, sulfo-
nato de pentapropilenbenceno sédico, sulfato de laurilo sddi-
co y sulfato de oleilo sddico, Lés denominaciones de ntetra-~
propilenbencenon y wpentapropilenbencenon sirven para indicar
los aikilbencenos en los que los grupos alki1§ son derivados
de propilentetrémero y propilenpentémero.

La presencia de una segunda substancia activa de lava-
do B, en general ofrece ventajas. ILa proporcidn 4 : B esté
situada en?re 1 :1Ty1: 6, nreferentemente entre 1 : 2 y
1 ¢ 4, en tanto que la cantidad total de la substancia acti-
va de lavado puede ser de un 5-25%, preferentemente de un 6-20%
del peso del producto de 1évar_liquido.

Taébién se pueden agregar otros componentes usuales
de productos de lavar, como mono- o dietanolamidas de 4cidos
grasos, medios de blanqueo dpticos y otras sales inorgénicas
como fosfatos condensados.

Las preparaciones segin la invencidn pgeden ser prd—
ducidas por simple mezclado de los componentes en agua. De
principio se puede aplicar cualquier orden al adicionar los
componentes principales (a), (b) y (c); si se utiliza silica-
to alcalino, este es anadido a la mezcla en la ultima fase,

No obstante, se ha mostrado recomendable en algunos
casos, mezclar los componentes en una sucesidn determinada,

0 sea del modo siguiente :

Una pequefia cantidad, por ejemplo 10% del fosfato a
adicionar es mezclada a temperatura ambiente, por ejemplo a
20 - 25°C en agua con el medio que suspende impurezas. Uné
vez resultado homogéneo el 1liquido, es adicionada bajo agi-
tacidén la masa principal del fosfato, por ejemplo 60%, a una

temperatura algo mds alta, vg. de 75-85°C. Después de ello son
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afiadidas la substancia activa de lavado A y, eventualmente

la substancia activa de lavado B, asi como las mono- o dieta-
nolamidas de dcidos grasos y el silicato alcalino, a cuyo efec-
to la temperatura no debe descender debajo de 70°C. El resto
de los fosfatos entonces es incorporado bajo agitacidn en la
masa, después de lo cual el liguido es enfriado hasta a unos
50°C. Entonces se pueden agregar los compuestos ulteriores,
como medios de blanqueo 6pticos, perfumes ¥, eventualmente,
colorantes. Finalmente es homogeneizado el liquido en un apa-
rato adecuado para esta finalidad, por ejemplo en un molino
coloidal. Esto es de importancia, ante todo, para las prepa-
raciones que no contienen ningin silicato alealino.

Los productos segin la invencidn son emulsiones, sus-
pensiones o coacervados 1{quidos, vertibles, estables que pre-
sentan sélo una reducida tendencia a segregarse estando en re-
poso. A1 diluir parea formar lag concentraciones en las gque di-~
chos productos de lavar gcn utilizados usualmente, son obteni-
dos liquidos claros. Se produce preferentemehte’diluciones de
1 : 60 hasta 1 : 250, particularmente de 1 : 100 hasta 1 : 180,

La invencidn es dilucidada a base del ejemplo siguiente
en el que todas las cantidades esté&n indicadas en tantos por
ciento en peso.

EJENPLO

Las composiciones siguientes son preparadas mediante

mezclado de log componentes en las proporciones indicadas

1 2 3
Sal §6dica del lauriléter dietilen-
glicélico sulfatado (A) 1,1 -- -
sal sédica del alkiléter graso de se ++)
bo tetraetilenglicdlico sulfatado (A) - - 4,5

sal gédica del éter nonilfenilico sul +)
fatado (4) ‘ - 4,5 -
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Sulfonato de Tetrapropilenbenceno sédico (B) 8,6 7,5 7,5

onoetanolamida de 4cido graso de coco 3,0 1,1 1,1
Carboximetilcelulosa gddica 0,45 0,5 0,5
Pirofosfato sbédico , - 1,5 -
Tripolifosfato sbédico 16,2 18,2 15,0
Carbonato sddico , - - 7,5
silicato sédico (Nay0 ;‘s.-io.2 =1: 3,3) 2,14 3,4 3,4

- Medio de blangueo dptico 0,05 0,07 0,07
agua ' : : resto

+) puede ser substitufdo por la sal sbdica del lauriléter
dietilenglicélico sulfatado, o por la sal sbédica del alkiléter
graso de sebo tetraetilenglicdlico sulfatado.

++) puede ser substituido por la sal sddica del lauiléter die-
tilenglicélico sulfatado o por la sal sédica del éter nonil-
fenilico sulfatado. .

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser de-
sarrollada en otras formas de reaiizacién que difieran en de-
talle de la indicada a titulo de ejemplo, & las cuales alcan-
zard igualmente la proteccidn Que se recba, Podrd, pues, reca-
lizarse con los medios y aparatos mds adecuados, por quedar
todo ello comprendido dentro del espiritu.de las reivindica-

ciones,
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NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevaS‘lag siguien-
tes reivindicaciones, con prioridad britdnica We 22 162, del
10 de Julio de 1.958 :

1. frocedimieﬁto para la obtencidn de productos de
lavar, 1l{guidos, de la clase que comprende emulsiones verti-
bles estables, suspensiones o un coacervado de tel naturale-
za, caracterizado por el hechp de preparar una

mezcle de substancia active de lavado 4 de férmula. general
RO (C,Hy 0), SO5H,

en que intervienen como elementos integrantes

R = un grupo alkilo con 6-18 Atomos de carbono, 0 un grupo
alkilarilo con 6-18 dtomos de carbono en el grupo alki-
1o,

M

1l

un metal alcalino, amonio, o un grupo de amonio substi-

tuido,
n = 203
m = un pequefio nlimero entero de 1-8, preferentemente de 2-4,

con los componentes sigulentes a saber,
un fosfato condensado; y
un medio que suspende impurezas,
2. Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la substancia activa de lavado A es la sal

sédica de un monoalkiléter polietilenglicélico de férmula
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en que

R = un grupo alkilo saturado con 6-12, o bien, 12-18 &tomos
de carbono,

m = 203, 0bien 3 0 4.

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de comprender ademds, un silicato
alcalino.

4, Procedimiento segin la reivindioacién_}, caracte-
rizado porque el sgilicato alcalino es un silicato =ddico, pre-
ferentemente con una proporcidn Nago : SiO2 de aproximadamente
1 : 3,3. '

5, Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque se incorporan una o varias substancias
aniondgenas activas de lavado B, preferentemente sulfatos de
alkilo superiores, como sulfatos de alkilo alifdticos con
8-18, preferentemente oproximadamente 12 &tomos de carbono,

0 sulfonatos de alkilarilo superior, por ejemplo sulfonatos
de alkilarilo con 8~16, preferentemente unos 12 &tomos de
carbono en el grupo alkilo,

6. Procedimiento seglin la reivindicacidn 5, carac-
terizado porgue la proporcidn entre las substancias activas
de lavade indicadas por A y B esté situada entre 1:1 y 1:6,
rreferentenente 1:2 y 134,

7. Procedimiento segin las reivindicaciones 5 y 6,
caracterizado porque la cantidad total de la substancia actl-
va de lavado estd situada entre un 5 y 25%, preferentemente

entre un 6 y 20%, referida al peso del producto liguido.
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8. DProcedimiento segin las reivindicaciones 1 a 7,

caracterizado porque presenta la composicidn siguiente :

Substancie activa de lavado & 1,0 - 5,0

Subestancia activa de lavado B 7:5 - 9,0

5 lionoetanolamida de Adcido graso - .1,0 - 3,0
Celulosa de carboximetilo sddice 0,4 - 0,5

Pirofosfato sddico 1,0 - 2,0

Tripolifosfato sédico 15,0 - 18,0

Carbonato sbédico 0 - 8,0

10. silicato sddico (Nay):Si, = 1:3,3) 2,0 - 3,5
Producto de blanqueo &ptico . 0,05 - 0,07

Agua Resto

. Procedimiento para la obtencidn de productos de
lavar, liguides.
15, Segin se describe y reivindicé en la presente memo-
ria, que consta de diez hojas foliadas y escritas a miquina
Por una sola cara,
Barcelona para Madrid, a 9 de julio de 1.959.
UNILEVER N.V.

P. &,

tr : jpt
R/rm.ag.
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