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PATENTE
DE
INVENCION

por #PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE DETERGENTES Y BLAN-
QUEADORES LIQUIDOSH, & favor de la firma holandesa UNILEVER,
N.V., domiciliada en ROTTERDLIS (Holande), Nuseumpark, ne, 1.
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MEORILA DESCRIPTIVA

Este invento se.refiere a un procedimiento para la
obtencidn de detergentes y blanqueadores liquidos.
Los detergentes liquidos concentrados suelen tener
el inconveniente de que uno o varios de los componentes se
5. separan durante el reposo y/o de que no se obtiene ninguna
solueidén 1limpide cuendo se diluyen los preparados a 1l& con-
centracidn que se necesita para la préctica. Ademds, hasta
ahora no ha sido posible obtener por la adicidn de una mate
ria blanqueante a un detergente 1iquido concentrado un pro-

10. ducto que &l ser guardado conserve sus propledades blanquean
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tes en grado suficiente y pueda compararse en este aspecto,
para determinadas aplicaciones, en particular para el lavado
de géneros textiles, a los blanqueadores sdlidos conocidos
que contienen perborato o percarbonato sddicos.

‘Se ha comprobado ahora que en determinadas condicio-
nes pueden obtenerse blanqueadores y detergentes liquidos con
centrados en forma de coacervatos, emulslones o suspensiones
derramables que sdlo presentan escasa tendencia a la separa-
cién de componentes y forman solucionss lfmpidas al ger dilui
dos. '

El invento se refiere a blanqueadores y detergentes
1iguidos concentrados, en forma de coacervatos, suspensiones
o emulsiones derramables, que contienen los componentes si-
gulentes :

a) por lo menos una materia A de actividad detergente, de

la férmula general
RO (CyH,,0), SO,

en la cual

R = un grupo alquilo con 6 a 18 &tomos de carbono o un
grupo alquilarilo con 6 a 18 4tomos de carbono en el
grupo alquilo,

M = un metal alcelino, emonio o un grupo aménico substi-

tuido, de preferencia sodio,

n = 203’
no= un nimero entero pequefio de 1 a 8 y de preferencia de
2 a4,

b) un fosfato condensado.

&) un agente suspensor de las impurezas.
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El producto que se obtiene segin este invento contie

4) peréxido de hidrdgeno.

ne de preferenclia una mezcla de materias de actividad deter-
gente de la férmula general que se ha indicado, en la cual el
valor medio de m es 2 o mds, de preferencia 2 a 4, Parti-
cularmente apropiadas son las sales sédicas del éter monoal-
quilico sulfatado de polietilenglicol que tienen la férmula ge

neral
RO (Gzﬂho)m so3 Ne,

en la cual R designa un grupo alguilo saturado con 6 & 12
o bien 12 a 18 dtomos de carbono y m representa ﬁn mimero
entero por valor de 2 & 3 o bien de 3 a 4.

Se ha descubierto que estos nuevos blanqueadores y
detergentes resultan sumamente estables respecto a la perma-
nencia de su accidn blanqueante cuando se les almacens, £0~
bre todo si al preparado liquido se le agrega un estabiliza-
dor para el perdxido de hidrdgeno.

Materias apropisadas de actividad detergente que per-
tenecen al tipo 4 son : .

- la sal sédica del éter monolaur{lico sulfatado del

dietilenglicol, de fdérmula

- la sal sbdica del éter monoalquilico sulfatado del
dietilenglicol, de férmula

RO (02340)2 303 Na,
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en la cual R significa una mezcla de grupos alquilo satura
dos, como los que se presenten en los alcoholes grasos deri-
vados de la grasa de ¢oco; |

- la sal sbdica del éter monoalquflico sulfatado del

tetraetilenglicol, de férmula
RTO ('°2H49)4 505 Na,

en la cual R' significe una mezcla de grupos alquilo satu-
rados, como los que se presentan en los alcoho}es grasos eh=
durecidos derivados del sebo;

- la sal del éter monononilfenflico sulfatado del te

traetilenglicol, de férmula

09H19.C6H5.O.(02H#0)4.503 Na.

La cantided de fosfatos condensados, por ejemplo pi-
rofosfato sédico y/o tfipolifosfato sbédico, puede ascender al
5 a 30%, y de preferencia al 9 a 25%, del peso del producto
1{quido.

El agente suspensor de las impurezés puede ser, por
ejemplo, una carboximetilcelulosa de cualquier grado usual de
substitucion, por ejemplo de 0,4 a 1,1, y agregarse en las pe
queiias cantidades acostunmbradas.

Los preparados contienen en general el perdxido de hi
drégeno en cantidad de 0,5 a 3% del peso de la solucidn, jun
to con una pequeiia cantidad de un establlizador para perdxi-
do de hidrégeno, por ejemplo p-oxibenzoato sddico, nitrilo-
triacetato sédico o etilendiamintetraacetato gédico.

Los preparados pueden contener también una o mds de
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otra materias B de actividad detergente, del tipo anionogg

nico, por ejemplo un alquilsulfato, derivado de un alcohol

graso, con 8 a 18 y de preferencia unos 12 &tomos de carbono
en la molécula o un alquilarilsulfonato con 8 a 16 Atomos de
carbono en el grupo alquilo, de preferencia un alquilbenzol=
sulfonato con unos 12 &tomos de carbono en el grupo alquilo.
Tombién pueden emplearse sales de &cidos oxi- o aminosulféni
cos acllados,.

Neterias de actividad detergente del tipe B que se
emplean con preferencia son, entre otras, el tetrapropilen-
benzolsulfonato sbddico, el dodecilbenzolsulfonato sbédico, el
pentapropilenbenzolsulfonato sédico, el laurilsulfato sdédico
y el oleilsulfato sbédico. Las designaciones ntetrapropilen-
benzoln y npentapropilenbenzoln se refieren a alquilbenzoles
en los cuales los grupos alguilo se derivaron de un tetrame-
ro de propileno y un pentémero de propileno, respectivamente.

La presencia de una segunda materia B de actividad
detergente ofrece en general ventajas. ILa proporcidn A:B
se halla entre 1:1 y 1:6, de preferencia entre 1:2 y 1:4,
nientras que la cantidad total de materia de actividad deter
gente puede variar de 5 a 25%, y de preferencia de 6 a 20%,
del peso del detergente liquido.

También pueden afiadirse otros ingredientes habitua-
les de los detergentes, como mono~ y di-etanolamidas de &ci-
dos grasos y blanqueadores dpticos, y otras sales inorgéni-
cas en forma de fosfatos condensados, con tal de cuidar de
que los preparados no contengan ingredientes que reaccionen
con el perdxido de hidrdgeno o contribuyan cataliticamente a
su descomposicidn en las condiciones gue imperan duraqte el

almacenamiento de los productos. Los.preparados no deben con
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tener tampoco ningin silicato sédico.

¥n la preparacidn de los blanqueadores y detergentes 1i
quidos a que se refiere este invento pueden asometerse todos los
ingredientes a un tratamiento previo oxidante, de preferencia
con peréxido de hidrégeno, prara tener la seguridad de que no
contienen ninguna materia que ge oxide fAcilmente por la accidn
del perdxido de hidrdégeno. Sin embargo, de preferencia se pre-
paran los detergentes a que se refiere este invento a base de
componentes no tratados, empleando un pequefio exceso de perdxi-

do de hidrogeno, y se dejan reposar los productos algin tiempo,

por lo general algunas semanés, hasta que se han vuelto estables

en lo que atafie a la ulterior descomposicidn del perdxido de hi- -

drdgeno. El proceso puede acelerarse hasta un periodo de esca-

sas horas si se agrega una pequefla cantidad de un compuesto coad »

yuvente de le oxidacién, por ejemplo el éster de benzoilo o ace-~
tilo de fenolsulfonato eddico, o de anhfdridos de dcidos gresos,
por ejemplo anhidrido del feido acético, o bien asi se aumenta la
temperatura. |

Los preperados a que se reficre este invento pueden pre-

pararse por simple mezcla de los ingredientes en agua. ZEn prin- .

cipio se pueden afiadir los componentes principales &), D) ¥
g¢) en el orden de sucesidn que se quiera; pero como norma ge-
neral se afiade el componcnte 4), o sea el perdxido de hidrdge-
no, en el #ltimo estado de la mezcla,
Bn diversos éasos, sin embargo, se ha revelado recomen-
dabhle mezclar los componentes en un orden determinado, a saber:
Una pequeiia cantidad, por ejemplo el 10%, del fosfa-
to que se ha de agregar se mezcla en agua con el agente sus-
bensor de impurezas a temperatura elevada, por ejemplo a 50°

a 60°C, Cuando el liquido esti homogéneo, se junta la masa

principal del fosfato, por ejemplo el 60%, a una temperatura
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un poco mayor, por ejemplo 70 a 80°C, agitando, A continua-
cién se afiaden la materia de actividad detergente A y even
tualmente la materia de actividad detergente B, as{ como
las mono-~ o di-etanolamidas de Acido graso, sin dejar bajar
la temperatura a menos de 70°C.. Iuego se mezcla en la masa,
removiendo el resto dd fosfato y seguidamente se enfria el
1fquido hasta unos 50°C.' Se agrege peréxido‘de hidrdégeno en
un exceso del 5% aproximadamente en relacidn a la concentra-
cidén deseada para el preparado definit;vo, y se enfr{a luego
a 40°C, Después de afiadir la materia coadyuvante de la oxi=-
dacién,'se deja reposar la masa durante algin tiempo, hasta
que no se presenta ya ninguna ulterior descomposicién del
perdxido de hidrégeno. Seguidamente pueden juntarse los de-
més ingredientes, como blanqueadores dpticos, odorfferos, es
tabilizadores para el perdxido de hidrdgeno y eventualmente
colorantes. Por dltimo se homogeniza el liguido en un apara
to aproplado, por ejemplo en un molino coloidal,

Los productos obtenidos en virtud de este invento son
emulsiones, suspensiones o coacervatos liguidos, estables y
vertibles, que se disgregan muy poco durante el reposo. Al
diluirlos a las concentraciones en que ordinariamente se uti
lizan estos detergentes, dan lfquidos limpidos. Es preferi-
ble efectuar diluciones de 1:60 a 1:250 y en particular de
1:100 a 1:180. .

El invento se aclara ulteriormente & base de los ejem
plos que siguen. B3an éllos todas las cantidades estén indica
das en porcentajes de peso,

BIEUPLO 1
Las composiciones siguientes se prepararon por meg-

cla de sus ingredientes en las proporciones que constan al
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Sal sddica del éter sulfatado nonilfe-

nilico del tetraetilenglicol (4)

Monoetanolamida del dcido de aceite de

coco

Carboximetilcelulosa sddica

Pirofosfato sddico

iripolifosfato sddico

Blanqueador d&ptico

Perdxido de hidrdgeno

Acido p-oxibenzoico

Anhfdrido del &cido acético

Agua
EJEMPLO

2

13,7 13,7
2,2 2,2
0,6 0,6
2,5 2,5
8,0 12,0
0,07 0,07
2,5 2,5
0,05 0,05
0,14 0,14

el resto

Las composiciones siguientes se prepararon de la mig

ma manera que en el ejemplo 1 ;

Sal sbédica del
éter sulfatado
monolaurilico
del dietilen~
glicol (4)

Tetrapropilen~-
benzglsulfona-
to sodico (B)

Monoetanolami -
da de fcido de
aceite de coco

Carboximetilce
lulosa sddica

Pirofosfato so
dico

Tripolifosfato
godico

Blangueador 6p
tico

1 2 3

1,45 2,14 2,14

4,7 7,7 8,6

1,08 1,7 1,7

8,0 12,8 12,8

3,0

3,2 3,2

2,4 3,8

7,7 10,5 11,3 12,1 12,1

1,7

2,4 2,4

2,4 2,8

0,45 0,65 0,65 0,65 0,75

1,7

12,8

2,4 2,4

18,1 18,1

2,4 -

18,1 23,4

0,03 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,07 0,08
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1 2 3 4 5 6 7 8
Perdxido de hi- :
drégeno 0,99 1,11 1,11 1,11 2,26 2,26 2,26 2,64
Acldo p~oxiben= :
zoico 0,02 0,03 0,03 0,03 0,05 0,05 0,05 0,06
Ester benzoili-
co del fenolsul
fonato sddico 0,18 0,42 0,42 0,42 0,4 0,4 0,4 0,4
Agua 82,2 71,9 71,0 71,0 60,0 59,2 59,2 61,1

Proporcidn 4:B 1:3,2 1:3,6 1:4,0 1:2,6 1:3,3 1:3,6 1:5,0 1:3,2
Se dejé reposar estas mezclas durante dos horas antes

de agregarles el blangueador dptico y el &cido p-oxibenzoico;

a continuacidén ya no se formé mis oxigeno.

BJEMNMPLO )
Las composiciones siguientes se prepararon de la mis-

ma manera que en el ejemplo 1

1 11 12 13
Sal gddica del éter 9 0 :
alquilico sulfatado
do dietilenglicol- .
-aceite de coco (A) 3,0 3,2 - - -

sal gsddica del éter
alquflico sulfatado
de tetraetilengli~
col-aceite de sebo
(4) - - 3,2 - -

Sal sdédica del éter

nonilfenilico sul-

fatado de. tetraetil

englicol (A) - - - 3,0 3,2

Tetrapropilenﬁenzo; :
sulfonato sdédico (B) 7,7 10,5 10,5 7,7 10,5

lonoetanolamida del
dcido de aceite de

coco 1,7 2,4 2,4 1,7 2,4
Carngimetilcelulo-

sa sddica 0,45 0,65 0,65 0,45 0,65 -
Pirofosfato sddico 1,7 2,4 2,4 1,7 2,4

Tripolifosfato sé-
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9 10

Blangueador Optico 0,05 0,07 0,07 0,05

Perdxido de hidréd-
geno 1,11 2,26 2,26 1,11 2,26

Acido p-oxibenzoi-
co 0,03 0,05 0,05 0,03 0,05

Ester benzoilico del
fenolsulfonato sd- ‘
dico 0,42 0,4 0,4 0,42 0,4

Agua 71,0 €0,0 60,0 71,0 60,0

REJEMPLO 4

Las composiciones siguientes se prepararon de la mis-

ma manera que en el ejemplo 1 :

14 15 16 17
Sal sddica del éter mo-
nolaurf{lico sulfatado
de dietilenglicol 2,14 2,14 2,14 2,14
Pentapropilenbenzolsul-
fonato sodico 7,7 - - -
ngecilbenzolsulfonato
sédico : - 77 - -
Laurilsulfato sddico - - 7,7 -
Oleilsulfato sédico ~ - - 757
Monoetanolamida del aci
do de aceite de coco 1,7 1,7 1,7 1,7
Carboximetilcelulosa
sédica 0,45 0,45 0,45 0,45
Pirofosfato sddico 1,7 1,7 1,7 1,7
Tripolifosfato sbdico 12,8 12,8 12,8 12,8
Blanqueador dptico 0,05 0,05 0,05 0,05
Perdéxido de hidrdgeno 1,11 1,11 1,11 1,11
Acido p-oxibenzoico 0,03 0,03 0,03 0,03

Ester benzoilico del fe-
nolsulfonato addico 0,42 0,42 0,42 0,42

Agua 71,9 7,9 71,9 71,9
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Las conposiciones siguientes aparecfan a simple vis-
‘ta limpidas, pero del hecho de que presentaban un efecto Tyn
.dall se deduce que se trateba en realidad de emulsionqs, sug
pensiones o coacervatos. Se preparon de la misma manera gue

en el ejemplo 1,

18 19 20 21

sal sédica del éter monolau-

rilico sulfatado de dietilen

glicol (A) , 6,8 - 8,0 -
Sal sédica del éter nonilfe-

nilico sulfatado de tetraetil '

englicol (4) - 6,8 - 8,0
Sales de condensados de albl

mina/édcido graso con grupos

sulfdénicos enlazados (B) 1,2 1,2 - -
Ttilhexilsulfato sédico 0,6 0,6 0,6 0,6
Dietanolamida del dcido liu- T :
I‘Z’!.OO 2’5 2,5 2’5 2,5
Carboximetilcelulosa sédica 0,5 0,5 0,5 0,5
Pirofosfato sddico 2,0 2,0 2,0 2,0
Tripolifosfato sddico 12,5 12,5 12,5 12,5
Blanqueador dptico 0,008 0,008 0,008 0,008
Perdxido de hidrdgeno 1,3 1,3 1,3 1,5
. Agua el resto.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
desarrollada en otras formas de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales al-
canzaré igualmente la proteqciég que se recaba. Podrd, pues,
realizarse con los medios y aparatos mis adecuados, DOr que-
dar todo ello comprendido dentro del espiritu de las reivin-

dicaciones,
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' NOTA S

Descrito el invento, se declaran nuevas las siguien-

tes.reivindicaciones, con prioridad britdnica N2 22 162, del
10 de julio de 1.958 :

1. Procedimiento para la obtencidén de detergentes
y blanqueadores liquidos en forma de emulsiones, suspensio-
nes o coacervatos estables vertibles, c¢c ar acteri-
z a d 0 porque se mescla la substancia A, de actividad

detergente, de la férmula general

RO (O,H;,0)y, S05M,

en la que

R = un grupo alguilo con 6 & 18 Atomos de carbono o un gru
po elquilarilo con 6 & 18 Atomos deicarbono en el gru-
po alquilo,

M un metal alcalino, emonio o un grupo aménico substitui

do,
n = 2053
m = un nimero entero pequeiio por valor de 1 a 8, y de pre-
ferencia de 2 a 4, y los componentes formados por :
un fosfato condensado,
un agente suspensor de las impurezas, y

perdxido de hidrdgeno.
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2. Procedimiento segin la reivindicacibn 1, en el
que la materia A de actividad detergente es la sal sddica
de un éter sulfatado monoalquilico de polietilenglicel de

férmula
RO (02H40)m SOsNa

en la que .
R = un grupo alguilo saturado con 6 a 12 o blen 12 a 18
dtomos de cérbono,
m = 203, 0oblen 3 0 4,

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que contiene perdxido de hidré .
geno en cantidad de 0,5 a 3% en relacidn al peso del produc-
to 1{quido.

4, Procedimiento seglin le reivindicacién 3, carac-
terizado por el hecho de que contiene un estabilizador para
el perdxido de hidrégeno.

5. Procedimiento segin la reivindicacidn 4, carac-
terizado por el hecho de que el estabilizador es p-oxlbenzog
to sddico, nitrilotriacetato sddico o etilendiamintetraceta-
to sddico.

6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado por el hecho de que contiene una pequefia cantl
dad de un compuesto coadjuvante a la oxidacidn.,

7. Procedimiento segln la reivindicacidn 6, carac-

terizado por el hecho de que el compuesto coadyuvante de la
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oxidacidn es el éster benzollico o acetilico del fenolsulfo-

nato sddico o anhfdrido del 4cido acético.

8. Proéedimiento segln las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado por el hecho de que contiene también una o va-
rias materias B aniondgenas de actividad detergente, de pre
ferencia sulfatos alquflicos. superiores, como sulfatos alqui
licos alifdticos con 8 & 18 y de preferenéia unos 12 Atomos
de carbono, o sulfonatos alquilarilicos superiores, como por
ejenmplo sulfonatos‘alquilarilicos con 8 a 16 y de preferencie
unos 12 &tomos de carbono en el grupo alquilo.

9. Procedimiento segin la reivindicecidn 8, carac-
terizado por el hecho de que la proporcidn entre las materias

de actividad detergente 4i y B se halla entre 1:1 y 1:6, y

~de preferencia entre 1:2 y 1:4,

10. Procedimiento segin las reivindicaciones 8 y 9,
caracterizado por el hecho de gque la cantidad total de mate-
ria con actividad detergente se halla entre 5 y 25%, y de pre
ferencia entre 6 y 20%, en relacidn al peso del producto 1i-
quido.

11. Procedimiento segin las reivindic#ciones 1 a 10,
caracterizado por el hecho de que la composicidn obtenida com

prende como proporciones a sus componentes la siguiente :

Materia de actividad detergente 4 Ty - 3,8
fateria de actividad detergente B 4,7 - 12,1
llonoetanolamidae de &cido greso 1,0 - 2,8
Carboximetilcelulosa sdédica 0,3 - 0,8
Pirofosfato sddico 1,40 = 2,9
Tripolifosfato sddico 8,0 - 18,1
Blangueador éptico 0,03 - 0,08
Perdxido de hidrédgeno 1,0 - 2,6

Istabilizador para el perdxido 0,02 - 0,06
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Compuesto coadyuvante de la oxidacibén 0,2 - 0,4

Agua resto.

12. Procedimiento para la obtencidén de detergentes
y blanqueadores liquidos.

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-
ria, que consta de quince hojas, foliadas y escritas a mé-
quina por una -sola cara.

Barcelona para Madrid, @ 9 de julio de 1.959.

UNILEVER N.V.

Do B

tr : sb
R/oagl

gy ; co



	Bibliographic data
	Description
	Claims



