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'La presente invencidn se refiere a una mfquina
para la fabricacidn de fajas tubulares eldsticas sin
costura por pulverizacidn de un material 1f{quido o en
polvo sobre un molde giratorio. Esta mfquina es parti-
cularmente apropiada para la fabricacidn de fajas tubu-
lares eldsticas, que en la mayor parte de su extensidn
presenten miltiples pequefios orificios, mediante empleo
de un molde constitufdo por un cuerpo hueco de revolu-
cidn formado por un tejido abierto cualquiera, por una
plancha perforada, etc., y que lleve asociado por su-
interior un nfcleo o pantalla de superficie contfnua,

En su esencia se caracteriza la mdquina de que se
trata por comprender un dispositivo portador del molde
y correspondiente pantalla, alojados en una envolvente

dotada de una abertura alargada, un dispositivo de

calentamiento y una boquilla pulverizadora, por lo menos,

dispuesta enfrentada con la abertura alargada de la

citada envolvente y capaz de efectuar un movimiento alter-

nativo en sentido paralelo al molde, en una extensién
correspondiente a la longitud del mismo.

Otra caracter{stica de la invencidén consiste en
que el citado dispositivo portador del molde y corres-
pondiente pantalla estf{ constitufdo ya sea por una
plataforma giratoria impulsada por un dispositivo de
accionamiento cualquiera, estando dispuesto en este
caso el dispositivo de calentamiento de manera estacioe
naria en el interior de la envolvente, opuestamente a

su abertura alargada, o bien por un disco estacionario,
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en el que va fijada la citada pantalla integrada por un
cuerpo céncavo-convexo, dispuesto con su superficie
convexa enfrentada con la mencionada abertura de la
envolvente, y una corona circular giratoria, concéntri-
ca a dicho disco y que, llevando fijado el molde, estd
impulsada por un dispositivo de accionamiento cualquiera,
estando dispuesto el dispositivo de calentamiento en
este segundo caso en la parte interior cdncava de la
referida pantalla,

El dispositivo de calentamiento mencionado estd
constitufdo preferentemente por resistencias eléctricas
o por tubos de rayos infrarrojos, si bien puede utilie
zarse también cualquier otro medio apropiado.

La boquilla o boquillas pulverizadoras van dispues-
tas en un 4rbol giratorio de doble fileteado impulsado
por un dispositivo de accionamiento cualquiera, pudiendo
llevar asociado dicho 4rbol giratorio un variador de
velocidad, y ;a boquilla o boquillas pulverizadoras men-
cionadas un dispositivo de oscilacidn, capaz de imprimir-
les durante su movimiento alternativo una oscilacidén
perpendicular al sentido de su desplazamiento.

El citado dispositivo de oscilacidn puede estar
constitufdo, por ejemplo, por una gufa ondulada, para-
lela al 4rbol giratorio de doble fileteado, y por un

" rodillo asociado a la boquilla o boquillas pulveriza-

doras, adaptado para deslizarse sobre dicha gufa.
Otras caracterfsticas y ventajas de la invencidén

se desprenderdn de la siguiente descripcidn que se hace

-3 -
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con relacién a los dibujos esquemfticos adjuntos en
los cuales se ilustran, a tftulo de ejemplo no limita-
tivo, dos formas de realizacidn. En dichoe dibujos:

La Fig. 1 es una vista lateral de alzado de una
primera forma de realizacidn de la mdquina de que se
trata;

la Fig, 2 es una vista de planta correspondiente;

la Fige 3 es una vista de detalle tomada en el sen-
tido de las flechas III de la Fig. 1;

. la Fige. 4 es una vista parcial de alzado de una
segunda forma de realizacidn de la mdquina en cuestidn,
ilustrada parcialmente en seccidén vertical segdn IV-IV
de la Fig. 5; .

la Fig. 5 ilustra un corte horizontal Segdn V-V
de la Fig. 4;

la Fig. 6 es una vista de alzado segdn la flecha VI
de la Fig. 4, parcialmente en seccidén; y

la Fig, 7 es un detalle a mayor escala en vista
andloga a la de la Fig. 4.

Con referencia, en primer lugar, a las Figs., 1 a 3,
la mdquina representada comprende una bancada 1 sobre
la que estd dispuesta una plataforma giratoria 2, porta-
dora del molde 3 y correspondiente pantalla 4, todo lo
cual va recubierto por una envolvente 5 provista de una
abertura alargada 6., El molde 3 estd constitufdo por um
cuerpo hueeo troncocédnico formado por un tejido ralo de
cualquier material, tela met4lica por ejemplo, o por una
plancha perforada, y el ndcleo o pantalla 4 estd consti-

-l -
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tufdo por un cuerpo hueco troncocdnico de supérficie
contfnua, La plataforma giratoria 2 estd sostenida por
un eje 7 que lleva asociada una corona dentada 8 impul=-
sada por un correspondiente pifin 9 desde un motor eléc-
trico 10, En el interior de la envolvente 5 estd alojado,
opuestamente a la abertura'alargada 6, un dispositivo

de calentamiento constitufdo por resistencias eléctricas
o tubos de rayos infrarrojos tal como se representa en
11, y enfrentada con la abertura alargada 6 se halla
dispuesata una boqniila pulverizadora 12 montada en un
drbol giratorio 13 de doble fileteado. Este 4rbol va
sostenido por un armazén 14 y estd impulsado por un
motor 15 a través de poleas de garganta 16 y 17 y corres=-
pondiente correa trapezoidal, Los motores 10 y 15 pueden
ser motores eléctricos regulables o los mismos pueden
ilevar asociado un variador de velocidad para permitir
una graduacidn de la velocidad de la rotacién de la platé-
forma giratoria 2 y del 4rbol de doble fileteado 13. Este
dltimo imprime durante su rotacién a la boquilla pulveri-
zadora 12 un movimiento alternativo en sentido paralelo
al molde 3, en una extensidn correspondiente a la longitud
del mismo, La boquilla pulverizadora 12 lleva asociado

un dispositivo de oscilacidn capaz de imprimirle durante
su movimiento alternativo una oscilacidén perpendicular

al sentido de su desplazamiento. Este dispositivo estd
constitufdo en el ejemplo representado por una gufa ondu-
lada 18 dispuesta paralelamente al 4rbol giratorio 13

de doble fileteado, y por un rodillo 19 asociado a la

-5 -
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boquilla 12 y adaptado para deslizarse sobre dicha gufa.
Con la referencia 20 se designa el cuadro de mando que
comprende los diaspositivos de gobierno de los motores
10 y 15 y del dispositivo de calentamiento 11, y con 21
la llave .de paso del aire comprimido ﬁzra la boquilla
pulverigadora 12,

La forma de realizacién ilustrada parcialmente en
las Figs. 4 & 7, que comprende un armazdén 22, una envol-
vente 23 dotada de abertura alargada 24, y una boquilla
pulverizadora 25 enfrentada con dicha abertura y que
puede estar sostenida y guiada como en el ejemplo de las
Figs. 1 a 3, se diferencia de éste por el hecho de que
el dispositive portador del molde 26 y correspondiente
ndcleo o pantalla 27, est{ constitufdo por un disco esta-
cionario 28, en el que va fijada la citada pantalla 27
integrada por un cuerpo céncavo-convexo, dispuesto con
su superficie convexa enfrentada con la mencionada aber- .
iura 24 de la envolvente 23, y una corona circular gira-
toria 29, concéntrica a dicho disco y que, llevando
fijado el molde 26, es solidaria de una corona dentada 29’
en la que engrana un pifidn 30 de un 4rbol 31 impulsado
desde un motor 32 mediante poleas 33 y 34 y una correa
trapezoidal 35 (véase especialmente Fig. 7). En este
caso, el dispositivo de calentamiento 36 estd dispuesto
en la parte interior cdncava de la pantalla 27,

El funcionamiento de la mfquina descrita es como a
continuacidn se expone:

Se llena el depdsito asociado a la boguilla pulveri-

-6 -




10

15

20

25

250860

zadora 12 4 25 con el material a pulverizar, por ejemplo
a base de 14tex de caucho, y se ponen en funcionamiento
los motores 10 € 32 y 15, asf como los dispositivos de
calentamiento 11  36. Como consecuencia de ello, el
molde 3 & 26 quedard puesto en rotacidn y la boquilla 12
4 25 efecfuaré un mbvimiento alternativo en sentido para-
lelo a dicho molde, en una extensidn correspondiente a
la ;ongitud del mismo. Al abrir la llave de paso 21 del
aire comprimido, el material contenido en el depdsito ;

{
i

asociado a la boquilla pulverizadora es pulverizado contra
el citado molde que gira en el interior de la respectiva
envolvente y se va depositando en sucesivas capas sobre
el mismo, Durante el movimiento rotatorio del molde men-
cionado se produce el secaje y/o la vulcanizacidn del
material depositado y, una vez alcanzado el grosor deseado,
se para la mdquina, se extrae el molde y se quita la faja
terminada de €ste. E1 material que durante la pulveriza-
cién pasa a través de los orificios del tejido abierto
o de la plancha perforada que constituye el molde 3 & 26,
se deposita en capa contfnua sobre el ndcleo o pantalla 4
d 27 asociado a dicho molde.

Volviendo a colocar el molde sobre su soporte gira~
torio, puede fabricarse seguidamente otra faja y asf suce-

sivamente,
N O T A.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en pr&ctica,'se hace cons-

tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su

-7 -
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principio fundamental puede quedar sometido a variaciones
de detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita
Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que queda resu-
mido en las siguientes reivindicaciones:

1a8,- Mdquina para la fabricacidn de fajas tubulares
eldsticas sin costura del tipo de las que en la mayor
parte de su extensidn presentan un calado moldeado a
manera de tejido de malla u otra clase de miltiples pe~
quefios orificios y que se obtienen por pulverizacidn del
material sobre un molde constitufdo por un tejido ralo
cualquiera o por una plancha perforada, que lleva asociado
un ndcleo o pantalla de superficie contfnua, caracteri-
zada por comprender un dispositivo portador del molde y
correspondiente pantalla, alojados en una envolvente

dotada de una abertura alargada, un dispositivo de calen=-

" tamiento y una bogquilla pulverizadora, por lo menos,dis-

puesta enfrentada con la abertura alargada de la citada
envolvente y capaz de efectuar un movimiento altermativo
en sentido paralelo a dicho molde y en una extensidn
correspondiente a la longitud del mismo,

28, Mdquina segdn la reivindicacidn 18, caracteri=~
zada porque el citado dispositivo portador del molde y
correspondiente pantalla estf{ constitufdo por una plata-
forma giratoria impulsada por un dispositivo de acciona-
miento cualquiera, estando dispuesto el dispositivo de
calentamiento de manera estacionaria en el interior de
la envolvente, opuestamente a su abertura alargada.

38,~ Mdquina segdn la reivindicacidn 12, caracteri-

-8 -
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zada porque el citado dispositivo portador del molde y
correspondiente pantalla estd conqtitu{do por un disco
estacionario, en el que va fijada la citada pantalla
integrada por un cuerpo cdncavo-convexo, dispuesto con
su superficie convexa enfrentada con la mencionada aber-
tura de la envolvente, y una corona circular giratoria,
concéntrica a dicho disco y que, llevando fijado el
molde, estd impulsada por un dispositivo de accionamien-
to cualquiera, estando dispuesto el dispositivo de calen-
tamiento en la parte interior cdncava de la referida
pantalla, '

La,~ M{quina segin las reivindicaciones 18 y 28,
4 18 y 3&, caracterizada porque el dispositivo de calen~-
tamiento mencionado estf constitufdo por resistencias
eléctricas.

58 ,- Mdquina segdn las reivindicaciones 1l& y 28,
6 1a y 3a, caracterizada porque el dispositivo de calen-
tamiento mencionado estd constitufdo por tubos de rayos
infrarrojos.

68,.~ Mdquina segdn la reivindicacidn 1&, caracteri-
zada porque la boquilla o boquillas pulverizadoras van
dispuestas en un 4rbol giratorio de doble fileteado ime
pulsado por un dispositivo de accionamiento cualquiera,

78.- Méquina segén la reivindicacidn 68, caracteri-
zada porque el dispositivo de accionamiento del citado
drbol giratorio de doble fileteado lleva asociado un
variador de velocidad.

88,~ Mdquina segdn la reivindicacién 18, caracteri-

~ o .
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zada porque la boquilla o boquillas pulverizadoras llevan
asociado un dispositivo de oscilacidn, capaz de imprimir-
les durante su movimiento alternativo una oscilacién per-
pendicular al sentido de su desplazamiento.

98,~ Mdquina segfn las reivindicaciones 1l&, 6& y 8a,
caracterizada porque el dispositivo de oscilacién mencio=-
nado est{ constitufdo por una gufa ondulada, paralela al
4rbol giratorio de doble fileteado, y por un rodillo aso-
ciado a la boquilla o boquillas pulverizadoras, adaptado
para deslizarse sobre dicha gufa.

10a,~ MAQUINA PARA LA FABRICACION DE FAJAS TUBULARES
ELASTICAS SIN COSTURA,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de diez hojas mecanografiadas por una
solq,cara y de dos l4minas de dibujos,

Barcelona, 8 de Julioc de 1959,

JU%N DUARRY SERRA
P * [ 4 .
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