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MEMORIA DESCRIPTIVA

Sobre :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDOSAS"

000O000

La presente invención se re f ie re  a un procedi­

miento de fab iicao ién  de baldosas.

Hi e l procedimiento, segtin l a  invenoidn, se  -  

procede a una primera operaci&n para formar la  capa



superior de l a  baldosa, mediante acarnerado de corcho 

recortado de la s  plan ohas de este m ateria l, que se -  

sitúan en e l fondo de un molde y sobre la s  cuales se 

v ie r te  una mezcla fundida formada por 70% de "Fasta  

antracónica B" y  30% de polvo fin o  de arena.

Seguidamente y antes de que l a  capa ante­

r io r  adquiera consistencia, se  coloca sobre e l l a  una 

nueva capa constituida por una parte de cemento y -  

tres partes de arena, cuya mezcla se hace amasándola 

con muy pequeña, cantidad de agua.

E l conjunto de estas tres  capas, deposita­

do en e l molde en l a  forma que ya se ha indicado, se 

somete durante medio minuto a una presión de 65 tone­

ladas .

Finalmente, se procede a desmontar e l mol­

de y , con e l lo ,  queda ultimado e l proceso de fab rica ­

ción, ya que solamente f a l t a  que adquiera dureza e l -  

cemento a l  fraguar totalmente.

N O $ A

Descrita s u ü s i  entórnente l a  naturaleza del 

invento y  su forma de rea lizac ión  p ráctica , se  hace 

constar que l a  presente memoria es susceptib le  de mo­

d ificac iones de d e ta lle , en cuanto no a lte re  su esen- 

o ia lidad , y siendo, po r tanto, lo  que se s o l ic i t a  Pa­

tente de invenoión por 20 a&os en España, lo  que se -  

recoge en la s  s igu ien tes ;

REIVINDICACIONES

1& .- Procedimiento de fab ricac ión  de baldosas, que se



25Q830
caracteriza  porque, como primera operación, se recor­

tan la s  planchan de oorcho y se sitúan  en un molde ver- 

35 tiendo sobre e l la s  una mezcla fundida forna da por 70% 

de pasta antracánica B y 30% de polvo fino  de arena.

2&. -  Procedimiento de fabricac ión  de baldosas, según -  

reivindicación  precedente, qu.e se caracteriza  por­

que, como segunda operación, antes de que la  capa ante- 

40 riórnente formada adquiera consistencia, se coloca so­

bre e l la  una nueva capa constitu ida por un 35% de cemen­

to y  75% de arena, cuya mezcla se ha preparado amasán­

dola con una pequeSa cantidad de agua.

3a P r o c e d i m i e n t o  de fabricación  de baldosas, según -  

4s reivindicaciones an teriores, que se caracteriza

porque, o orno tercera  operación, e l  conjunto de dichas 

tres  capas se somete durante 30 segundos a una presión  

de 85 toneladas, desmontándose finalmente e l molde y - 

esperando a que fragüe totalmente e l cemento, con lo  

50 que e l proceso queda terminado.

4a , -  "Procedimiento de fabricac ión  de baldosas"; según 

queda sustancialmente descrito  en la  presente -  

memoria, que consta de tres  páginas mecanografiadas por 

una so la  cara .

Madrid, 15 de Ju lio  de 1959.

< f=M!HO GUiLL S1RVENT 
P. P.
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