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Solicitante

Residencia
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Haoionslidad

Inventox

Don Javier Echenique Osgoz. () tﬁ(\%% n

Panplona (Navarre) Errotazer, 1.

Espafiola. | . 9 g%%g

El propio solicitente.
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MBMORIA DESCRIPTIVA

Sobre:

-~

"PROCEDIMIENTO DE FABRICAGION DE BALDOSAS"

oo00o000

Ia presente invencién se refiere a un procedi-

miento @e fabricacifn de baldosas.

En el procedimiento, segin la invenaidn, se .

procede a une primera opereacifn pars formar la gapg
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superior de la baldosa, mediante aglomerado de corsho
recortado de las planchas de este materisl, gue se -
sitdisn en el fondo de un molde y sobre las cuales se
vierte una mezola fundida formade por 70% de "Fastae
antrecénice B" y 30% de polvo fino de arena.

Seéuidaménte y entes de gue la capa asnte-
rior adquiera aconsistenaia, se coloca socbre ella une
nueva capa constituf@e por una parte de cemento y -
tres partes @e arena, cuyaz mezdla se hace amasédndola
con muy pequefia cantidad de agua.

El conjunto de estas tres gepass, deposita-

40 en el molde en la forma gque y& se ha indicado, se

somete durante medioc minuto a uwnae presiédn de 85 tone-
ladas.

Finalmente, se prooede & desmontar el mol-
de y, oon eilo, quedé ultimado el proceso de fabrica-
cibn, ya que solamente falta que adquiera dureza el -
cemento 2l fregusxr totalmente.

NOTaA

Desarita sufisientemente la naturaleze del
invento y su forms de reslizZacién prédotice, se hace
constar que la presente memorias es susceptible de mo-
dificaciones de detalle, en cuanto no altere su esen-
oislidad, y siendo, por tanto, 1o gue se solicita Pa-
tente de Invenoién por 20 afios en Espafia, 10 que 86 -

recoge en las slguientes:

REIVINDICACIONES

la,- Procedimiento de febricecién de bsldosas, que se
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caracteriza porque, como primera operacién, se recor-
ten las plenchas de coroho y se situan en un molde ver-
tiendo sobre ellas una mezsla fundide formada por 70%
de paste antracénica B y 30% de polvo fino de arena.
2e,. Procedimiento de fabricacidn de bsldoses, segin -

reivindicacién precedente, gue se garacteriza por-
que, como segunla operacién, antes de que la cepa ante-
riormente fomaeada édquiera consistencia, se goloca soO-
bre ella unha nueva capa constitufda por un 25% de ceamen-
to y 75% de arens, cuye mezola ss ha preparadé amasén.
dola eon upa pequefia cantidad de agus.
3% .~ Pronedimiento de fabricamcidn de baldosas, segin -

ieivinnicaciones anteriores, que se caracteriza
porque, como tercers operacidén, el econjuunto de dichas
tres capas se somete durante 30 segundos a una presién

de 85 tonelsdas, Qesmonténdose finalmente el molde y -

. esperando a que fragie totslmente el cemento, con 1lo

Que el pProsceso queaa-tenninado.

4e,. "Procedimiento de fabricacibén de baldosas"; segin
'queda sustancigimente descrito en la presente -

memoria, gue eonsta de tres pdgimas mecanografiadss por

una sola gara,

Madrid, 15 de Julio de 1959,

EMILIO GUILL SIRVENT
P.P.

%




	Bibliographic data
	Description

	Claims



