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MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un distribuidor
automitico de tipo neumitico para cdpsulas con fondo horadado, qué
se tienen que aplicar sobre botellas taponadas o envases simila-

: . . ) . e %
res que avanzan en fila, las capsulas provienen en sucesion deg ity o

alimentador, donde se almacenan en una plla, el distribuidor compr:en-

de por lo menos un asiento en forma de vaso movil entre la zona"

toma y la de expulsidn, provista de un pistdn con cabeza de sopla;],p

para tomar una sola capsula del alimentador y de orificios de §opl'a—
“se

do para expulsar sucesivamente dicha cipsula y hacer-la adherir oon

unas boguillas de soplado lateral, sobre el cuello de una botalkladh
taponada, '..': ::
Como es conocido, en la técnica del embotellamiénto, SRt
aplican sobre el cuello de una botella taponada una capsula de:;}agél,
alumlmo PVC, material termoretraible, plomo u otro materlal -
con objeto estético y de garantia, porgque la botella no puede estar
abierta sin haber antes roto la cdpsula. Las c3psulas conocidas son
en forma de vaso con fondo entero u horadado, o sea con una brida
qué sobresale de la pared lateral dejando abierta la parxé céntral
del fondo. Dichas c3psulas se fijan después sobre el cuellc de las
botellas en una fase sucesiva.

Para hacer mﬁs rapida la aplicacidon de las cdpsulas se
automatiza esta operacion utilizando un distribuidor que toma en
sucesidn, las cidpsulas de un aliméntador y después las aplica a las
botellas utilizando dispositivos de toma y de expulsion mecanicos o
neumdticos. Pero, mientras los dispositivos de toma mecanicos
puéden ser utilizados tanto con c3psulas con fondo entéro cuanto

con cdpsulas de fondo horadado, los dispositivos neumiticos cono-

cidos pueden ser utilizados solo con cadpsulas con fondo entero.
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En efecto, en los aparatos conocidos, la descarga de una cdpsula
del alimentador al distribuidor, se realiza por medio de un soplo
de aire aplicado desde el interior sobre el fondo de la cipsula

que tiene que estar descargada, por medioc de una boguilla que ha-
*

[ ]
ce parte del alimentador mismo. Una realizacidn de este tipo Ba®s,e

ya sido estudiada por la firma solicitante del presente modelo;

pero no es utilizable en el caso de cidpsulas con el fondo horad';dp.
Objeto del presente invento es de proveer un distribg.id.or
automdtico de tipo neumitico utilizable en forma simple e fiabﬁ.'é )

L X X

con cdpsulas con fondo horadado. .
El distribuidor automatico de cZpsulas con fondo horatiade s

segin el presente modelo, comprende por 1o menos un asiento éﬁ,f(}f’ma

de vaso provisto de un pistdn hueco con cabeza de soplado, qu_é':-’éa

maee

empuja en el fondo de la ultima c3psula en el alimentador para .ta.nar-
la, mientras unos canales en el fondo del asiento en forma de Va's‘o,_
envian un soplo para expulsar la cdpsula y empujarla hasta adherir
sobre el cuello de una botella taponada mediante unas boquillas de
soplo laterales. 7'

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencidn
resultardn mds claras de la descripcidn detallada siguiente, provista
a solo titulo ilustrativo pero no limitativo, con referencia a 10s
dibujos anexos, en los cuales:

Fig. 1 es una vista en perspectiva, esquemdtica de una reali-
zacidn del distribuidor automatico que comprende las caractéristicas
segln la presente invencidn, que resultarin mis evidentes en las
figuras siguientes;

Fig. 2 es un esquerha de distribuidor con cuatro brazos; -

Fig, 3 es un esquema del distribuidor con un solo brazo

marcado con linea continua en la zona de toma y con linea punteada
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en la zona de expulsidn;

Fig. 4 representa en seccidn, en escala aumentada, un
asiento para cipsulas del distribuidor en la zona de toma SP;

Fig. 5 representa en seccidn, en escala aumentada, un
asiento para cipsulas del distribuidor en la zona de expulsi?:a.s.ﬁ‘:;

AN
Fig. 6 representa en detalle una seccidn segin la limea

VI-VI del esquema de Fig. 2; y° cepp o
Fig., 7 representé en detalle una seccidn segin la lines..

VII-VII del esquema de la Fig. 3. .

En las distintas figuras se adoptan las mismas refereneias
numdricas para indicar partes correspondientes. *ree

En dichas figuras: la Fig. 1 representa un distribuiagi'::
de cdpsulas indicado en su conjunto con D, asociado, en corx:ispm—
dencia de 12 zona de toma SP, con un alimentador C, donde sé ac.;]..c';ca
una pila de cdpsulas en forma de vaso, con fondo horadado vué.It'o' <
hacia el distribuidor D, para sacarlas una a una, y en correspondéncia
de una zona de expulsion SE cor: un transportador T que alimenta
una fila de botellas taponadas B que tienen que ser encapsuladas.
El alimentador C para las capsulas y el transportador T para las
botellas, como también sus movimientos sincronizados, son conocidos
a los entendidos en la especialidad, y por esto no es necesario en-
trar en mis detalles. En particular es conocido, por recientes estu-
dios de la misma solicitante, un alimentador C que hace avanzar las
cdpsulas de modo que la Ultima llegue siempre en la misma posicidn,
mientras la peniltima cdpsula quede retenida cuando la ultima esté
empujada por un soplo de aire en el distribuidor D. En dichos estudios
precedentes, el soplo de aire estd provisto por dispositivos que ha-

cen parte del alimentador y que faltan porque segin la presente in-

vencion han sido aplicados al distribuidor. Por lo tanto la mejoria
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consiste en el distribuidor D provisto de dispositivos neumiticos
para realizar tanto la toma cuanto la expulsidn sucesiva de las
cdpsulas con fondo horadado.

El distribuidor automatico D, que constituye la esencia d.e
la presente invencidn, estard descrito en mayor detalle en s r.'é.a:

lizacidn mis simple segin el esquema de Fig. 3. *ens
E1 distribuidor D comprende un asiento en forma de va.‘!s‘c:?5
solidario con un tambor 16 ensamblado sobre un eje 2. El asierﬁfé.-'én
forma de vaso 3 tiene una forma correspondiente a la de las capsu-
las que tienen que ser transportadas, y en su fondo esta aplicaéo.

un pequefo cilindro 4 roscable en un orificio ciego 7 del tambor 6
® 9

y con una brida lUa que apoya sobre el fondo del asiento en fortta «*

KA )

de vaso 3, permitiendo asI el montaje amovible del asiento ensfify3ha
de vaso 3, con que &ste puede ser facilmente sustituido tanto.'.eh':.
caso de rotura comn'para adaptarse a cipsulas de tamano distint.o: El
orificio ciego 7 estd provisto de un canal 5 que lo porne en comuni-
cacion con una fuente de aire comprimido en la zona de toma SP.

Dentro del cilindro 4 estd colocado de manera que pueda deslizar,

un piston hueco 6 provisto de una cabeza de soplado 8 montada de
forma amovible y empujada en posicion atrazada por un resorte 9.

La cabeza de soplado 8 tiene un difmetro substancialmente igual al
diametro exterior del cilindro I y ligeramente inferior al del orificio
del fondo de la cipsula. El piston 6 se dispara neumiticamente en con-
dicidn, de expulsion en correspondencia de la zona de toma SP, y en
dicha condiciodn, comc esta representado en Fig. U4, la cabeza de sé—
plado 8 se dispone dentro del fondo de la Ultima cdpsula P' hasta
llegar al fondo de la peniltima capsula P", por lo cual el agujero

del pistdn 6 resulta en comunicacidn con el espacio entre los fondos

de las cipsulas P' y P", en correspondencia de un extremo y con un
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ensanche 4b del cilindro 4 en correspondencia del extremo opuesto,
y por lo tanto en comunicacidn con el canal 5 y la fuente de aire
comprimido. E1 fondo del asiento en forma de vaso 3 ademis tiene
unos aguJer'os 10 que comunican con un canal 11 que cor.responde a

. .
un canal-12 en comunicacidn con una fuente de aire compr:l_mldo- en.

la zona de expulsidn SE. Como el soplo de expulsidn no es sufﬁ:cle'n—
te para hacer adher'lr la capsula sobre la botella taponada, cav
se explicara mejor a continuacidn, en la zona de expulsmn SE;-se-

200 ¢

colocan por 1o menos dos boguillas 13 dispuestas cerca del cuello
de la botella y alimentadas por aire comprlmldo. Para desplazz;l: .el
asiento en forma de vaso 3 de la zona de toma SP a la zona d& Bx-
puisibn SE y al contrario, o sea para imprimir un movimiento .a.}:t:ér’-
nativo, y para retener la cipsula en el asiento en forma de y'a;s:o:.B,
se adopta la solucion ‘representada en Fig. 7, donde una cama_:lilo .
coaxial con el eje 2, hace entrar en hendiduras longitudinale.s‘ rea-
lizadas en el asiento en forma de vaso 3, una espina 15 montada
sobre un patin 17, que retrocede mandado por un résorte 18.
Naturalmente para lograr dichos resultados, se podrlan tanmbién adop-
tar soluciones equlvalentes.

El funcionamiento del distribuidor descrito es el siguiente:
Cuando el asiento en forma de vaso 3 se para délante él aliméntador C,
el aire comprimido que penetra en el canal 5 dispara el pistdn 6 en
la posicidn representada en la figura ll,venciéndo 1a accidn del re-
sorte 9, después un soplo de aire que llega en él éspacio éntre las
bridas del fondo de las ca3psulas P' y P" separa la cipsula P' y la
hace deslizar en el asiento en forma de vaso 3, mientras el piston
6 vuelve a la posicidn atrazada bajo la accidn del resorte 9, y el
asiento en forma de vaso gira en la posicion de expulsion SE,

representada en Fig. 5, con la cdpsula P' que queda retenida por
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la espina 15. En la zona de expulsidn SE, la espina 15 se atraza
dejando libre la cdpsula que sale del asiento en forma de vaso 3
por' accidcm de la gravedad y de un soplo de aire que penetra a traves
de la corone. de agujeros 10. Entonces intervienen las boqulllas 13,
que con soplos de aire, hacen adherir la c3psula al cuello da Ia z)o-
tella taponada. Después el asiento en forma de vaso 3 vuelve a Z-Lz;l
zona de toma SP y se repite el ciclo, mientras otra botella f@%)pada
11ega a la zona de expulsidn SE, La botella encapsulada pro- . '-..
cede hacia una zona donde se sujeta la cipsula al cuello de la bo—
tella de forma conocida a los entendidos en la esp_ec1a11dad. ’: ’

En la solucidn representada en las Figs. 1, 2y 6,° s
operaciones de toma y expulsidn de la capsula por parte del &ié—::
tribuidor son idénticas a las descritas, péro suceden conten?oméa-
mente, o sea mientras un asiento en forma de vaso se encuént;;..e’p
la zona de toma SP, otro asiento con capsula se encuentra en I zona
de expulsion SE. En dicha solucidn cambip. solo el mando del tambor
16 que soporta los asientos, que es giratorio unidireccional inter—
mitente en vez de alternativo. Una rueda dentada 19 manda el mo-
vimiento al eje 2, siendo dicha rueda dentada ensamblada sobre el
eje 2 y mandada por un mecanismo de movimiento intermitente s
mientras un disco de fricecidn 21, que coopéra con un disco 20 en-
samblado sobre el eje 2, asegura una rotacion régular y controlada
del tambor 16. Dicha realizacidn resulta particulannénté convénien-
te con un tambor que soporta una corona de 12 asiéntos en forma de
vaso 3, pero el nimero de dichos asientos puedé cambiar. Ade-
mis es conveniente que el alimentador C esté& montado en péndiente.

Se hace notar que ambas realizacionés, tanto con movi-
miento alternativo cuantdo con movimiento giratorio unidireceio-

nal intermitente, han sido descritas para éncapsular una sola fi-

la de botellas, pero es evidente que, con simples mdificacionés,
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el distribuidor automitico segin la invencidn puede ser utilizado
para encapsular varias filas de botellas. En efecto serd suficiente
disponer una serie de asientos en forma de vaso en el sentido lon-
gitudinal del tambor 16 en vez que un solo asiento en forma de va-

. . . ~p " »
s0 como en las realizaciones descritas. E1 mando neumdtico de‘o. s
) -

cada serie de asientos en forma Jde vaso y de los relativos pistbmes
LT

sera contemporaneo. En tal caso el alimentador C tendri que alimen—
tar un numero correspondiente de pilas de capsulas.En caso de que
dicho distribuidor tenga que encapsular un numero inferior de"l'lias

de botellas, sera suficiente desactivar la serie de asientos 3pPres-

pondientes. Xy
Descrita suficientemente la naturaleza del invento} ;!51

como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse co‘ns’sar

e
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptlbles

de modificaciodnes en sus detalles en cuanto no alteran sus prn'r'

cipios fundamentales.
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REIVINDICAZIONES A

1.~ Distribuider automdtico de cdpsulas para botellas

taponadas y similares,de tipo neumdtico que toma las cdpsulas

con fondo hofadado de un alimentador en correspondencia de unéif
zona de toma y las aplica a una botella taponada u otro envase:i
similar con tapdn, en correspondencia de una 2zona dé'eﬁyulsién;f
caracterizado porque comprende por lo menos un asientd*en for

a0
ma de vaso provisto de un pistdn hueco con cabeza de,@pplado
qﬁe estd empujada en el fondo de la dltima cdpsula que-perte

H

nece a una pila de cdpsulas en el alimentador, para ;%émrla
y empujarla deniro del asiento en forma de vaso, ¥y pgoyisto

de una corona de agujeros en el fondo para soplar 1lg Gépsula

fuera del asiento en forma de vaso en la zona de exppgﬁlon,
con unos soplos de aire producidos por boquillas dispuestas v
lateralmente al cuello de la botella taponada que ha&&? adherir
la capsula al cuello de la votella.

2.- Distribuidor segﬁn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque un solo asiento en forma de vaso estd fijado
a un tambor, que estd mandado con movimiento altermativo entre
la zona de toma y la zona de expulsidén y retorno.

3.- Distribuidor segun la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque una corona de asientos en forma de vasos,
estd fijada a un tambor con asientos dispuestos en circunferen
cia; equidistantes, y mandado con un mcvimiento giratorio
unidireccional intermitente, de modo que mientras un asiento
se encuentra en la zona de toma, otro asiento que contiene la
cdpsula se encuentra en la zona de expulsidn.

4,- Distribuidor segun una cualqui~ra de las reivin

dicaciones anteriores, caracterizado porque ls cabeza de soplg@

do tiene didmetro ligeramente inferior al del orificio de fondo
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de la cédpsula.

5.~ Distribuidor segin una cualquiera de las reivin
dicaciones gnteriores, caracterizado porque el pistdén es des-~
lizable en un cilindro montado al centro del fondo del asiento
en forma de vaso y con un ensanche que hace comunicar la cémg

ra de soplado con una fuente de aire comprimido solo cuando

el pistén esté en posicidn de expulsidn, con un mue.’!.l'é:o&e retor
e®®,

no que predispone el pistdén en posicidn atrazada mientmas su
v

expulsidén en la zona de tozma estd mendada neundticamedte.

6.- Distribuidor segin la reivindicacidén i;ysarac-

terizado porque el cilindro tiene su extremo inferiotfroscado

vy estd provisto de una brida que apoya sobre el fondq Mel

asiento en forma de vaso para el ensamble amovible aﬁg;asiento

en forma de vaso sobre el tambor. <
PR

7.- Distribuidor segin una cualquiera de 3asereivin
.

dicaciones anteriores, caracterizado porque el tambo;:;resenta,
en correspondencia con cada asientc en forma de vaso, unos canag
les que ponen en comunicacidén con una fuente de aire comprinmi
do el pistén y su respectiva cabeza de soplado en la zona de
toma, v la corona de agujeros en el fondo del asientec en forma
de vaso en la zona de expulsion.

8.~ Distribuidor segin una cualquiera de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado porque, en correspondencia
de cada ﬁosicién circunferencial deseada, estd montada una serie
de aczientos en forma de vaso dispuesta en la direccidn longi
tudinal del tambor, el alimentador alimentando un numero
correspondiente de pilas de cédpsulas, vy el distribuidor enep

sulando varias filas de botellas tapcnadas.
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9.~ Distribuidor automdtico de c¢dpsulas para
botellas taponadas vy similares, tal y como queda sustan

cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a

mdquina por una sola cara. o, %
) LA

Madrid, :
T 20 1w g -
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