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i cual va fijado en tormo al nino.

REF: JBP 98 (DIV, II).
-2 - - .

EXTRACTIO DE LA DEECRIPCION

Se describe un pafinl utilizable y dssesechable
que posee up ajuste perfeccionado slrededor de las piernas
Y/o cintura del usuario y dispone de esquinas reforradas pa+
ra una mejor fijacibén del mismo en torno a dicho usuario.
El ajuste perfeccionado y el refuerzo se obtienen por medio
de un elemento alargado inherentemente eléstico a Bode, de
cinta colocado a lo largo de al menos un margen dei ég?al.
El elemento a modo de cinta va fijado al pajial de tHI'modo

que proporciona una zona eléstica en upna seccidn central el

margen correspondiente y una zona reforzada unitarig relati-
L [

* » I
vamente ineléstica en un sector angular del pafal. "’ °°

ASPECTO GENERAL Y ANTECEDENTES DE LA INVENCION E

Los pafieles utilizables y desechables se¢ han con+

vertido en un substituto aceptado de los pafiales de tela Yy

LA 2
'] [ 4

varias construcciones diferentes han logrado una sién&fica-
tiva penetracién en el mercado. Muchas de las confiéhx;bio-
nes de panal utilizable y desechable son rectangulares y
planas, y comprenden porciones de tela a modo de sébanas qug
son acopladas a un nino pequeno ex forma plana. En algunos
casos el pafial puede incorporar un pliegue geométrico para
efectos de configuracién. Dos inconvenientes muy serios en
relacidén con ks pafiales utilizables y desechables de la téc-
nica anterior han sido tos problemas de ajuste, tanto alre-
dedor de las pieinas como en torno & la cintura de la cria-

tura, asi como la resistencia del pafial en la zona en la -

Al resolver estos problemas relativos a los pa-

finles utilizables y desechables, en razdn de la naturaleza

del producto, los aspectos econdmicos son de esencial impor-
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tancia, El problems del ajuste se resuelve de modo fécil y
simple meramente fabricando secciones marginales o bordes
del wial elésticas & fin de mejorar la adaptabilidad en tor-
no a las piernas y/o cintura de la cristura. Los problemas
Jde reforzar el borde o secciones angulares o esquinas del
pafial para hacerlas méds fuertes en sus zonas de fijacidn se
résuelven de manera fAcil y relativamente simple cqlogando
més capas de material en dichas zonas, Sin embargof'égha
una de estas operaciones aumentaré la complejidad dg:Ia fa=-

*e e

bricacién del paflal, asi como el coste de las materids pri-
mas utilizadas en la misma en relacién con dicho pafial y pox
.
. L BN ]
ende incrementaréd sustancialmente el coste final del Yafiel.
[ LK J

“Para un mejor ajuste, en el pasado reciente se

han introducido en el mercado paiieles utilizables y dédecha-

bles mn solapas laterales contréctiles que cogen los.atérge

nes laterales de dicho pafial. Tales prendas son similares
a los panties impermeables corrientes y tienden a meﬁgﬁhr
el ajuste del pafial en torno a las piernas del usuario, si
bien resultan costosos de fabricar. Un paifial de este tipo
general se describe en la patente de EE.UU, %,860.003.

Existen asimismo varias patentes que describen
medios para fabricar la banda de éintura de pafiales utiliza-
bles y desechables eléstica a fin de mejorar el ajuste de
la prenda alrededor de la cintura del usuario, por ejemplo
segin se muestra y describe en las patentes de EE.UU. nfime-
ro 3,995.637 y 3,995.640.

Asimismo, son bim conocidos en la técnica divér-
sos métodos para incorporar elementos elésticos en prendas
¥y hacer partes de éstas estirables. Tales métodos incluyen

el uso de cintes de peliculas termo-contraibles o termo-re-
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cuperables que se incorporan & las prendas mientras éstas

se encuentran en estado no-cléstico y son de5pués.tratadas

con calor para poporcionar a las citadas propiedades elésti~

cas ya preseuntes en las mismas. Dichas téenicas se describen

generalmente en las patentes de EE.UU. 3,245.407 y 3%,639.917
Los pafiales utilizables y desechables eran fija-

dos originalmente con imperdibles, pero en los Gltimos,tiem=

pos han sido fijados con elementos de sujecién de cinta adh

'.0'

siva o lengdetas sensibles a la presidén. En ambos casps son

principalmente las secciones angulares o esquinas de los Pa=

l....

fiales las que sufren la tensién en cuanto a fijar 1lg, ppenda

& un nifio y continuar absorbiendo tal tensién durante 1os

periodos de actividad de la criatura. Las lengietas a8hesi~
ves Be adaptan normalmente por un extremo respectlvé.éﬁ'los
margenes o bordes laterales del pafial y se fijan a 1a‘por-

cién de tela a modo de sdbana de refuerzo relativamehtb‘fi—

na de la prenda en cuestiédn. Como quiera que la tenskén-es
mucho mayor en estas zonas, se ha dispuesto reforzarlas me-

diante diversas técnicas, por ejemplo meidante el uso de un
cambray (tela de algodén) adherido u la zona tal como se -

describe en la patente de EE.UU. 3,867.940, o engrosando la

porcibén de tela a modo de sébana de refuerzo en la zona de

acoplamiento, segin se ilustra en la patente de EE.UU. nime-

ro 3,78%.871. bn uno u otro caso, se tropieza con problemas

coincidentes durante la fabricacidn 2 gran velocidad.

RESUMEN DE LA INVENC ION

Se ha descubierto un pafial utilizable y desecha-]

ble nuevo y perfeccionado que mejora el djuste y 2l mismo
tiempo proporcions zonas zngulares o de esquina reforzadas

pers mejorar la fijacidn del pafial en torno a la cintura de
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1a criatura, Ademéis, el nuevo pafial puede producirse econb-
nicaméente, con un minimo de operaciones extra de fabricacién

v puede producirse féecilmente en equipo de gran velocidad

con buena productividad.

De acuerdo con la presente invencidn, el pafial
nuevo y perfeccionado dispone al menos de un margen o borde
que posee un elemento alargado inherenteménte elést%QPBQ no~
do de cinta fijado al mismo. El elemento.a modo de ¢ihla prd

porciona una zona eléstica en una seccidn centrel del:cita-

do margen y una zona reforzada unitsaria relativamen@guine-

léstica en una seccién angular o de esquine del pafial,sEn

una forme de realizacién preferida del pajfial de la presente

invencibn, cada margen o borde latersl longitudinal del pe-

fial se halla provisto del elemento a modo de cinta. £n.otra

’ ....
forma de realizacibén preferida, se dispone un elemeniQ, gde ch
L] L

ta adicional a lo largo de uno o ambos mArgenes o bordes ex-

tremos transversales del pafhal. et

Con preferencia, el elmento de cinta es una ti-

ra de pelicula gue tiene un ancho aproximado de 1/2" (1,27

cm) a 1" (2,54 cm) o més. La tira va fijada intermitentemen-
te a la pieza de refuerzo y/o al reveétimiento en la seccidn
central del margen o borde del pafial para mantener su elés-
ticidad; no obstante, las porciones extremas de la tira van

fijadas continuamente, con preferencia totalmente (es decir,

esencialmente sobre toda el 4rea superficial de las porcio-

nes extremas) en las secciones angulares o0 de esquina del psa
nal, cou lo cual les porciones extremas de la tira, previa-
mente elésticas, se hacen efectivamente inelésticas, y la
tira refuerza el pasfial en tales zonas.

En une tira de pelicula termoplisticas, las par=-
|
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ciones extremas pueden hacerse efectivamente inelésticas -

aplicando calor u otra energia adhesiva a la zona de acopla-
miento deseads. Por supuesto 1a propiedad eléstica de la -
porcidén o porciones no adheridas de la pelicula permanece
inalterable, Es una operacién relativamente simple tomar un
trozo continuo previamente estirado de wa cinta de pelicula
eléstlca y adherir zonas seleccionadas respectlvas a 1& pie=

za de refuerzo impermesble corriente de un padal durante la
fabricacidén del mismo. -

Otra téenica igualmente simple consiste en aco-

pler al margen o borde del pafial una cinte de pelicula ter-

mo-contraible que se hace eléstica y se contrae al se&'some—

noo

tida & calor 8 una temperatura predeterminada. Tal cinta de
pelicula, mientras se encuentra en estado inelésticé’"?uede
I'ijarse por las porc1ones extremas resPectlvas alo fafgo

de un margen o borde del pafial a la pieza de refuerio:imper—

meable correspondiente. La seccibén central deliacinfa.éb -
tratada térmicamente (por ejemplo con una corriente de aire
caliente) para contraer la seccibén central e impartir elas-
ticidad a la misma.

Los factores citados antefiormento producen si-
multéneamente un pajial que posee un ajuste perfeccionado y
zonas angulares o de esquina reforzadas para una mejor fija-
cibén de la prenda en torno a la criatura.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en planta de una forma
de realizacibédn de un pefiel utilizable y desechable de esta

invencidén con una parte seccionada para mostrar el detalle

interior.
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DESCRIPCION DE LA TORMAS DE REALTZACION PREFERIDAS

En una forma de reelizacién preferida del pafal

utilizable y desechable de la presente invencidn, los medios
elasticos y medios de refuerzo estén constituidos por un e14~
mento que es eléstico en su estado original y puede relajar-
se o hacer que su elasticidad sea inefectiva en partes seled

cionadas mediante sujecién o acoplamiento hermético.térmico
L4 .

o ultrasénico de dichas partes 8 la pieza de refueézp-y/o

revestimiento del pafial, Muchas peliculas termoplésticas sor

bien conocidas en la industria dotadas de esta propiédad,

lag cuales se describen més adelante en detalle. o =,

El término "elAstice" aqui utilizado se refiere

a léminas, pelf{culas, cintas y similares que posean uUn gra-

do de recuperacidén de al menos 90 por ciento, cuando se alay

gan dentro de unoe limites de un 10 por ciento de su’punto

.
AL R

de elisticidad y se miden de acuerdo con la siguieﬁﬁ@'férmuu
18: | "oo:

% de retraccibén =° L, - I, X 100

e o}
en la cual

L
]

o largo original de la muestra

=
[

e largo completamente extendido

B
i

largo de la muestra medido 3 segundos después de ser
liberada del estado extendido.

El elemento utilizado debe tener un auché de al
menos V4" (0,635 cm) en las zonas del pafizl en las cuales
ha de usarse como medic de refuerzo.'Se prefiere que toda 1s
extensién del demento sea al wenos de 1/4" (0,635 cm) de an-

cho y con preferencia V2" (1,27 cm) a 1" (2,54 cm). El grued

so del elemento puede variusr de sproximadsmente V2 milipul- |

t
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gadag (0,012 mm) a 10 milipulgadas (0,25 mm) y se halla con
preferencia entre sproximadamente V2 milipulgedes (0,012 mm)
a % milipulgadas (0,125 mm),

Fl medio eléstico posee un grado de recuperacién
8 50% de alargamiento después de 3 segundos y con preferen-
cia instsnténesmente de al menos aproximadamente 90% y con
preferencia cerca del 100%. Para facilidad de estirgpx%idad
el médulo de elamsticidad del medio eléstico al 50% &é?élara

s 0 *

gamiento no debe exceder de aproximadamente 2.000 lﬁéZbulgg
(140,80 kg/cmg). e

El mbdulo de elhsticided es con prererencia sen-
siblemente inferior a 200 1bs/pu1g (140,80 kgs/cme)"y méAs
preferentemente es de sproximadamente 20 a aproxlmadamente
200 1ba/pulg® (1,40a 14,08 kgs/cm®). El medio elfstidd bhuede

utilizarse aln largo de ambas mArgenes o bordes latebaies

[
a®®v e

longitudinales de un pafial utilizable y desechable y¥é-& lo

«e®® e

largo de una o ambas porciones extremas frontal y pogNterior
correspondientes segin se desee.

En la forma de realizacidn representada en la
figura 1, el paflal utilizable y desechable 100 de la presen-
te invencidn comprende un elemento de refuerzo impermeable
101 y una hoja de slgoddén absorbente en forma de reloj de
arena 102 que es mis estrecha en la 2ona de ls entrepierna
103 del pafiel, y una cepa de revestimiento superior 104. En
esta configuracidén la capa superior y el elemento de refuer-
z0 impermeable forman zonas 105 y 106 como parte de los mér-
genes © bordes laterales., Estas superficies de los margenes
laterales no contienen ningin material de niicleo absorbente.
Esto reduce el volumen de material entre las piernas de la

criatura. En cada borde lateral del psafial se halla introdu-
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i 111 y 112 relajadas o hechas no elhsticas para refuerzo.

ciap entre lu pieza de refuerro impermeable y la capa de re-:
vestimiento permeable el elemento eléstico 109 que tiene su

seccidn central 110 eléslica y sus dos secciones extremas

Bl pafial posee un cuerpo absorbente en forma de
reloj de arena, cuyo cuerpo absorbente de la seccidn de cin-

tura es mds ancho que el cuerpo absorbente de la zona, situa-

da en la entrepierna. En la parte de cintura pcstegiéi del
[ I J L ]

paflal existen lenglletas de cinta adhesiva 113 y 114"qﬁe han |

sido adheridss a la porecidn del elemento de refuerzo 'que se
B ....‘O
halle reforzada,

. - L 2N . .
Los elementos elésticos que pierden su *el¥stici-
*
LN ]

dad al ser sometidos a termo~fijecidn y son idéneos para sel

utilizados en los pafiales aqui propuestos scn pelichldd ex-

]
trusionadas o de otro modo formadas al grueso deseadvealtili-

LA J
. LN J

zando composiciones termoplésticas no vulcanizadas Bue-se
fabrican usando un componente elastomérico y un modificador
compatible optativo que es un polimero termopléstico de un

peso molecular relativamente bajo pero sdlido a temperatura
ambiente.

Ilustrativos de los componentes elastoméricos
idéneos para los fines presentes son copolimeros bloque que
comprenden bloques polimeros termoplésticos terminales y sl
menos algunos bloques polimeros elastoméricos no-terminales
o intermedios. Los copolimeros bloque de este tipo general
pueden prepararse usando un iniciador de polimerizacibn gra-
dual, por ejemplo un compuesto orgznolitico. Tales técaicas
de polimerizecidn en bloque son bien conocidas en este tipo

de industrie.

El componente eléstico puede ser copolimeros -

blooue linesles o rsdisles A1~B»A2 o mezclas respeciivas
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no), y B representa un blogue polimero elastomérico tal como

‘un dieno conjugado o un alqueno (o sea 01—04) inferior. El

*
idébneos para los fines presentes son copolimeros blbqﬁ% que

-10 —

con copolimeros Woque simples AlPB, en cuyas férmulas At y

A2 pueden ser semejantes o diferentes y representar un blo-

que polimero termopléstico, tal como bloque poli (vinil ared

componente modificador esté constituido por composiciones
plésticas de bejo peso molecular que se forman de uy eompo-

nente elastomérice y un modificador compsatible optdf&ﬁo que
[ K N

es un polimero termoplAstico de un peso molecular relativa-

mente basjo pero sdlido a temperatura ambiente. '

Tlustratives de los componentes elastomépicos

comprenden bloques polimeros termopléstices terminalds y al

menos un blogue polimero polimérico elastomérico iniermedio.
Los copolimeros bloque de este tipo general puede pf@pd?ar—

»
ot %0

se usando un iniciador de polimerizacidn gradual, pdrﬁﬁﬁem—j

plo un compuesto orgénolitico. Tales técnicas de poI;me&iza-

cidén en bloque son dbien conocidaé en este tipo de industria,.
31 componente eléstico puede estar formado por

copolimeros bloque lineales o radiales Al-B—A2 0 mezclas reg

pectivamente con copolimeros blocue simples Al-B, en cuyas
férmulas Al y A2 pueden ser iguales o diferentes y represen-

tan un bloque polimero termopldstico, tal como un bloque po-

11 (vinil sreno), y B representa un bloque polimero elastomé
rico tal como un dieno conjugsdo o un alqueno (o sea Cl—Cq)

inferior. E1 componente modificador es un polimero termoplé

tico de bajo peso molecular gue posee un peso molecular me-

dio de aproximademente 500 a 7.500 y se halla presente en 19

composicidén en una cantidad de aproximesdamente cero 2 aproxi

medamente 200 parves en pese por 100 partes en peso del com-
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ponente elastomérico,

Una composiibdn de peliculs termopléstica prefe-
rida para los elementos de pelicule eléistica comprende un

componente elastomérico que contiene, como constituyente

. principal respectivo, un copolimero bloque lineal no vulca-

nizado de la configuracidn general.
At w3 o~ A7

1, AE, y B tienen el mismo significado:dﬁq'ane

en la cual A
teriormente. En estoe copolimeros bloque los bloque"ls":—-’..é. se
derivan de estireno u homélogos de estireno, y los Blhdques
B se derivan de dienos conjugedos o slquenos inferi'dfts. Bl

modificador de polimeros termoplésticos es compatib&é-éon el
componente elastomérico y se asocia principalﬁente d&ﬁ los
bloques tefminales termoplésticos del mencionado copel¥mero
blogque no vulcanizado. E] modificador de polimero térﬁbblés-
tico posee preférentemente un peso molecular medio dg;épro-
ximadamente 1000 a aproximadamente 3000, y se halla-i):r:e'.sen—
te en la composicidn de pelicuia‘en una cantidad de aproxi-
madamente 80 a 200 partes en peso por 100 partes en peso deJ
componente elastomérico.

Los copolimeros bloque atopop® preferidos poseen
bloques-A derivados, o sea polimerizados o copolimerizados,
a partir de estireno u hombélogos de estireno; y blcques-B
derivados de dienos conjugados, tales como isopreno o buta-
dieno, o de alquenos inferiores, tales como etileno o buti-
leno. Pequefias proporciones de otros mondémeros pueden asimig
mo entrar en los propios copolimeros bloque. Los bloques-4
individuales pueden tener un peso medio molecular de &l me-

nos aproximadasmente 6000, preferentemente en los limites de

aproximadamente 8000-%0.000, y los blogues-A constituyen -
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| aproximadaemente 45.000-~180.000 y el del propio copolimero

12 -

aproximadamente 5-50 por ciento, con preferencia aproxims-
damente 10-30 por ciento en peso del copolimero bloque. El
peso moleculsar medio de los blogques-B para copolimeros blo-

que At -B-a? se encuentra preferentemente en los limites de

lineal se halla preferentemente en los limites de aproxima-

damente 75.000-200,000, ElL peso molecular medio de Qoa COPO-

limeros blogque AlsﬂmAQ se halla preferentemente en.loé 1{mi~

tes de aproximedamente 125,000-~400,000. El término " poli—

mero bloque lineal" (o copolimeros) incluye coPOlimeros At

B- A2 ramlflcados as{ como copolimeroq At -B-A% no ramiflcadn%

Los copolimeros A'-B-A® fitiles para fabracacién

L

de elementos elésticos para pafiales de esta invencidn son

del tipo que se describe en la patente de EE.UU. 3, 281 583.

a nombre de Zelinski et al y se ajustan a la 31gu1e£té'f6r-

mula general: (A-B-DA), en la cual A es un bloque te?ﬂpplés-
tico polimerizado a partir de estireno u homblogos &;n;éti—
reno, B es un bloque elastomérico derivado de dienos conju-
gados o alquenos inferiores, segin se ha indicado anterior-
mente, X es una molécula de unidn orgéhnica o inorganica, con
una funcionslidad de aproximadamente 2 a 4 segin se describé
en la Patente n2 5,281.28%, o posiblemente con una funciona-
lided més elevada segin se describe en el articulo titulado
"New Rubber is Backed by Stars" que aparece en phgina 35 de

la publicacidn de 11 de junio de 1.975 de Chemical Week. Se-

gin se ha utilizado hasta aqui, "n" posee un valor que co-

rresponde a la funcionalidad de X. - *
£1 elemento de pelfcula eléstica preferido es
en extremo termopléstico y, alin siendo elastomérico, es disH

tinto al caucho por el hecho de que 12 pelicula muestra un
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punto de fusidn relativamente pronupciasdo y es capaz de ser

termicamente conformado. Asimismo, el elemento de pelicula

eléstica puede formar termofijuciones herméticas permanentes

. a substratos tales como telas no tejidas, o similares, a

, temperaturas de termofijacién relativamente bajass, general-

mente no superiores a los 3509F (176,5652C). Tl elemento de

pelicule es en extremo eléstico y posee un médulo de caucho

relativamente escaso, osea qre muestra en al mepos und direg
e @

cién una recuperacidn eléstica desde 50 por ciento Ei'e."dila-.

tacién hazsta al menos 75 por cimto, con preferencia &)l menos

aproximadamente 80 por ciento, y un médulo de cauchymaé 50
[ ] ..

. ¢ e,
por ciento de no mhs de aproximadamente 2000 1lbs/pulg® -

(140,80 kgs/cmz), con preferencia en los limites de'ééroxi—

madamente 20 a aproximadamente 200 1bs/pulg2 (1,40 a"71T#,08

kgs/cma) a2 un alargamiento de un 50 por ciento. El eYestento

de pelicula también es muy flexible, extensivo y blando y
muestra una rigidez Gurley de aproximadamente uno o'hgpbs
a un grueso de pelicula de una milipulgada (0,025 mm), ¥ un

elargamiento a la rotura de al menos aproximadamente 300 pox

ciento, con preferenciaz al menos aproximadamente 400 por cidn

to, en al menos una direccidén a temperaturas ambiente.

En algunas formas de realizacibén del pafial utili-

zable y desechable de la presente invencibn, los medios -

elésticos y los medios de refuerzo estén constituidos por uny:

elemento que puede hacerse eléstico impartiéndole calor u
otras formas de energia para contraerlo y dotarle de carac-
teristicas elisticas. Una parte del elemento es tratada de
manera que proporcione el medio eléstico en tanto que otras
partes no son tretadas y proporcionan el medio de refuerzo.

Les peliculas termo-contraibles que pueden uii-
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ta clerto grado y que después re hagon elésticas al ser ter-

=14 -

lizables y desechubles de la presente invencidn pueden ser

las peliculas de poliolefina cue hayan sido orientadas has-

mocontraidss, Por lo comfn, una técnica preferida pera orient
tar la pelfcula de polietileno para dotarla de las propieda-
des elésticas por contraccibén térmica es mediante irradia-

¢idén tal como se sugierc en la patente briténica 866.820.

*
v %

Asimismo, son Gtiles como elementos elhsticos termoganrai»

dos los copolimeros de ctileno y acetato de vinilo, etileno

L J
y acrilato de otilo, y similares. La formacidn de tales co-

LU
te% ey

polimeros es bien conocida y en las patentes de EE.UJ., nime=
[ 2R J Py

ros 2,200.429 v 2,955.551 se describen métodos espeaificos

de formecidn de tales materiales. Después de haber sido for-

L]
LA N N J

mado el copolimero y convertido en pelicula, se le da la -

orientacién apropiada segin se describe en la patente *Brit&-

nica 866.820 mnencionada anteriormente. Teat

Puede usarse varios tipos diferentes de Trateria-
les de revestimiento para revestir el pafial, por ejemplo, taF
revestimiento puede estar constituido por una mezcla de fi-
bras consistentes predominantemente en fibras celulédsicas
cortas tales como fibras de pulpa de madera o linters de z21-
goddn en cantidades de 75% a aproximadamente 98%, siendo el
resto fibras de largo textil, tales come raydn, segin se desl
cribe en la patente de EE.UU. 3,655.348, a2 nombre de Liloiﬂ
et al.

Los materiales de revestimieuto no tejidos idé-

neos para uso en los pafiales utilizables y desechables de

este invencidén pueden tener pescs de tela comprendidos

en
los limites de aproximadamente 0,5 2 5 onzas por yarda cua-
drada (14,17 a 141,75 grs. por 0,83%61 ma) y densidades in-
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‘porcién de tela de revestimiento para una tela que tenga un

peso de aproximadamente 0,15 onzas (4,25 grs) por yarda cua-

| respecto a dicha pieza de refuerzo; o, como alternativa, el

feriores a 0,15 grs/cc., generalmente en los limites de apro

ximadumente 0,05 a 0,1 grs/cc,, La resistencia en seco de lal.

o
drada (0,8351 m”) es al menos de 0,15 1bs (68,04 grs) por puk
gada (2,54 cm) de ancho en la direccién de 1la méquina. Tales
telas poseen buen alergamiento, as{ como caracteristicas de

elevacifn, blandura y drapeado.Los revestimientos pueden t

am
bién hacerse de una tele no tejida provista de aber%ﬁﬁés q#q

' ’ . N *
se forma, por ejemplo, segin las ensefanzas de las pé}bntes

LN 3

de EE.UU. comunmente cedidas nimeros 2,862.251; 5,081% 514 #

3,081.515. Brevemente, tales telas son estructuras foramino-

.. ..
. ]
sas en las cuales se han redispuesto grupos de fibrué’é par-

0
tir de una banda continua inicial no-tejida a pos;c;bﬁés qu?
rodean porc10nes de tela menos densas mediante paso‘&@'flul-

do & través del material inicial. Las fibras contenids& en

los agrupamientos se enlazan reclprocamente y puedenu&mspo_
nerse formando diversos modelos como es bien conocid‘o::e'.n la
técnica. Estas fibras pueden hacerse de fibras naturales,
fibras sintéticas o mezclas respectivas. Hojas de revesti-
miento tipicas fabricadas de fibras tipo poliester pueden
tener un peso de aproximadamente 0,75 onzas (21,26 grs) por
yarda cuadrada (0,83%61 mz).

Los revestimientos pueden tener el mismo tamafio

que la pieza de refuerzo y ser contiguos entre si, o sea coq

revestimiento puede ser més ancho que la pieza de refuerzo
y tener sus bordes laterales plegados hacia dentro de tal
manera que el revestimiento sea contiguo 2 la pieza de re-
fuerzo, segin se muestra en la figura 3 de la patente de

EE.UU. nimero 3,612.055. En el Gltimo caso, los elementos
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plegados hacia dentro del revestimiento. Ademéfs, pueden for-
| marse revestimientos de meteriales no provistos de aberturas

i tales como bandas continuas isotrdpicas o peliculas de poliﬁ

del revestimlento,.

elésticos pueden fijarse por encima de los bordes laterales

lefina o poliéster provistas de aberturas qQue posean la de=
seada permeabilidad. En todos los revestimientos mencionszdos
anteriormente, el material debe ser relativamente hjrtef6-

bico a fin de retardar la empaquetadura del algodbm geptro

La hoja de algodbn o entrepafio absorbente ge la

humedad de una configuracibén deseada, pero de menor:ﬁamaﬁo

o 0,
que el revestimiento y la pieza de refuerzo, puede fggparse
de acuerdo con las enseflanzas de la patente de EE.UU. plmerd

3,61.2.055, & nombre de Mesek et al.

Un material de refuerzo idéneo para 1os‘§éﬁ%1es
incorporados en la presente invencidn puede ser unatégiﬁole—
fina opaca, por ejemplo, polietileno de un grueso aﬁfﬁﬁima—
damente de 0,001" (0,025 mm). Otro material iddéneo para es-
te fin es un tereftalato de polietileno qQue posea un grueso
de aproximadamente 0,0005" (00,0127 mm).

Acaso el modo mé&s simple j fhcil de adherir el
elemento ae pelicula eléastica a la pelicula y revestimiento
a lo largo de la porcidén lateral longitudinal del pafial es
soldarlo ultrasbénicamente o bien soldar las diversas capas
entre si utilizando soldadura ultrasénica mediante el empléo.
de un equipo ad hoc tal como el que expende la firma Branson
Sonic Power Company. Pueden utilizarse dos variacionés de
método posibles para soldar ultrasdnicamente el elemento al

pafial. En el primer método la seccidn central de la pelicu-

la eléstica es fijasda sénicamente en un patrdén intermitente
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. ticamente toda su superficie. En ambas técnicas la pelicula

-17 —

y las secciones extremaes termofijadas herméticamente 2 lo
largo y ancho de su extensibén, En el segundo método, todo
el elemento de pelicule es fijado sdnicamente con elevada

energia aplicada s 1las porciones extremas para fijar hermé-

es caldeada en sus porciones extremas hasta un punto en el

cual casi se funde y pierde sensiblemente toda su memoria y
*e .

por ende es no-elfstice en tales zonas. Il elementd élhatico
[ ]

puede solderse ultrasénicamente a la pieza de refuerzd y/o

L ]
al revestinmiento segln se desee,

81 bien los elementos de pelicula elésﬁ?é%’des-
cz;itos anteriormente son en forma de elementos que E;:'L!aé‘den
su elhsticidad mediante la aplicacién de calor u otra ener-
gia, la presente invencién no se halla limitada al r@sbecto+

» »
y pueden también usarse elementos que se convierten *encelés-

ticos mediante la aplicacién de calor u otra energias. .as
peliculas gue se contraen y se hacen elésticas cuandg:ée ca-
lientan son bien conocidas y pueden utilizarse para produciy
panales segln la presente invencidn. Tal elemento de pelicu-
la termo-~contraible puede introducirse en un margen o borde
del pafal y adherirse una porcién del mismo al pafial por -
ejemplo mediante encclado. Otra porcidn del elemento es fi-
jada intermitentemente a dicho pafial. Al aplicar calor u
otra energia a la porcidn intermiteniemente fijzda, ésta se
contrae y se hace eléstica. La porcién encolada adherida pen
manece en posicibén y actha para refoszar el pafial en dicha
zona.

La descripcidn que antecede y los dibujos tie-
nen caracter ilustrativo y no deben tomarse como limitativos

Son posibles todavis otlras varisntes y modificaciones sin
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spartarse del espiritu y &mbito de la presente invenciénm,

En resumen, ei Modelo de Utilidad que se solici-

ta deberé recaser sobre lag siguientes:

REIVINDICACIONES

1,~ Un pafial utilizable y desechable mejorado,
gue comprende: una primera cepa exterior en Torma de pieza

de refuerzo impermeable; una hoJja de algoddn absorbente co-

. ® »
e

locada en relecién superpuesta con respecto a dicha pdeza dd

‘st

refuerzo; un segunda capa en forme de revestimiento permea-
LA

-
ble colocada en relacidn superpuesta con respecto a dicha

.
b L

hoja de ﬂgodén; forméndo margenes laterales y de extrepo Yy
o n ¥

. ° 'Y L
un elemento alargado elédstico a modo de cinta dispuesfo a lo

LN ]

lergo de sustancialmente toda la longitud de a2l menos un man

gen del paflal estando asegurado dicho elemento elésfiég en

LA J
."

dicho margen, en la regidén central del margen para unfe di-

cha regidn, y en cada extremo del margen sustancialﬁbé?% de
forma continua desde el extremo de la regidn central -hasta
un borde més exterior del panal; siendo dichos extremos ase-
gurados efectivamente inelésticos y proporcionando unas por-
ciones de esquinas reforzadas en el pafal.

2.- Un pafial seghn la reivindicacién 1, en el
cual dicho elemento eléstico, a modo de cinta es upna peli-

cula termoplastica delgada.

3.— Un psfizl segln la reivindicacién 1, en el
cual dichas capas exteriores primera y segunda presentan

forma de reloj de arena y son generalmente contiguas entre

rd

S1.

4.- Be reivindica por (ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita

por: UN PANAL UTILIZARLE Y DESECHABLE IMEJORADO.
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Todo conforme queda descrito Y reivindicado en
la presate memoria descriptiva que consta de dieecinueve pé-~

ginas mecanografiadas Yy dibujos adjuntos,

Medrid, 16 de mayo de 1.980

BERNARDC UNGRIA
P.DP.
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