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M O D E L O D E U T I L I D A D

por VEINTE años

solicitado en España a favor de CIGARETTE COMPONENTS

LIMITED, de nacionalidad británica, domiciliada ea.ífciendly

House, 21-24 Chiswell Street, Londres EC1, In^latéjn^a, por

''Depósito**, con prioridad de las solicitudes norteegnericana

17106 de fecha 5 Marzo 1979 y británica 7941359 dtf T$cha 30•••• •
Noviembre 1 9 7 9 *--------------------------------------------- . -------

MEMORIA DESCRIPTIVA ----..     —— • . .'• • * ■
• « • •
• •

Esta invención se re fiere  a depósitos fi'bYósos, 

por ejemplo, para tinta para instrumentos de rotular o escri 

b ir. -  -  --------------------- ------- ---------------- -- -------------

Los elementos de depósito de tinta para su uso en 

los instrumentos de rotular y escribir se forman convencional
V

mente a partir de un haz fibroso compactado para constituir 

un conjunto con forma de barra con pasos capilares longitudi, 

nales que se extienden a través del mismo entre las fibras 

y que sirven para retener la  tin ta y liberarla  con e l régi­

men controlado requerido. Durante bastantes años, e l material 

fibroso que se utilizaba en general eran las fibras de aceta



to de celulosa, que podrían ligarse fácilmente con calor y 

con píastificantes apropiados para formar un cuerpo unitario 

y que eran compatibles con todas las formulaciones de tinta 

entonces en uso. En los últimos años, no obstante, las formu 

laciones de tin ta se han vuelto más sofisticadas de modo que 

los instrumentos de escrib ir ya no necesitan capuchón para 

impedir la  evaporación de la  tinta* Tales nuevas formulacio­

nes de tintas requieren e l ácido fórmico, que no «es**eompati- 

ble con e l acetato de celulosa* Por esta razón, &p.*h£n de
m

usar distintas fibras termoplásticas y, en particuiar, fibras 

de poliéster en lugar de las fibras de acetato dq* óélulosa 

para producir los elementos de depósito de tin ta *.I. -  - -  -

• • • ••

Han surgido distintos problemas en e l intento de
*.** •

liga r fibras de poliéster en un cuerpo unitario d(e, depósito
• «

de tinta. Cuando se han utilizado adhesivos en la* operación
• • • •

• •
de ligado, han interferido con la  acción capilar y i n  absor­

ción de tin ta de los conjuntos. Los esfuerzos para liga r las 

fibras de poliéster unas a otras por calor sin adhesivo adi­

cional, no han tenido nuucho éxito. Dados los lím ites bastan­

te estrechos del punto de reblandecimiento de los poliéste­

res, no ha sido posible liga r por calor fibras de poliés 

estiradas tales como estopa. Las fibras de poliéster no es­

tiradas pueden ligarse por calor, pero producen un producto 

inutilizable dado el encogimiento durante la  elaboración y 

la  fa lta  de estabilidad en presencia de tintas a las tempera 

turas requeridas para e l almacenamiento de los instrumentos 

de escribir. Consiguientemente, e l elemento de depósito de



tinta de fibras de poliéster producido comercialmente hasta 

ahora tiene la  forma de un simple haz de fibras compactadas 

y mantenidas unidas en un conjunto con forma de barra por 

medio de un envoltorio de película porosa e incluye general 

mente un tubo "respiradero" de plástico de pequeño diámetro 

dispuesto entre el haz fibroso y e l envoltorio y que sirve 

como paso de liberación de aire. A veces el diseño de la  ca­

ña del instrumento de escribir evita la  necesidad.fl-P.b*1 tubo

"respiradero" separado. ------------------------- ----- *». -  -  -  -
• • •

• • J»*
Los elementos de depósito de tinta de f¿Vraa8 de po

liés te r  envueltos en película» cuando se hacen con, fibras
• • •

continuas paralelas, tienen una capacidad de retención de

tinta y propiedades de liberación de tinta adecuadas para su

uso con ciertos tipos de instrumentos de rotular ó 'escrib ir,
• • • •* . .

por ejemplo los que u tilizan  punto de fibras. No'obstante,
■ • ■ •

no han tenido éxito con el tipo más reciente de ínsJÜKunento 

de escritura, que es rotulador con punto de bola debido que 

los rotuladores con punta de bola requieren una liberación 

más rápida de tinta que las puntas de fibra convencionales. 

Los esfuerzos para rebajar la  densidad de las fibras y/o esa 

biax el tamaño de las fibras para aumentar la  liberación de 

tinta han tenido un éxito limitado porque la  liberación no 

es uniforme de principio a fin  y se ha encontrado que el ba­

jar la  densidad de las fibras reduce la  capacidad de reten­

ción de tin ta del depósito. Se ha encontrado que e l formar 

el depósito de fibras cortadas, dispuestas aleatoriamente, 

en vez de a partir de fibras paralelas continuas aumenta las



propiedades de liberación de tinta de los depósitos cortos»

pero en las longitudes mayores requeridas para una capacidad

adecuada de retención de tinta» esta construcción carece de

la  capilaridad para funcionar. Por lo  tanto» hasta ahora no

ha sido posible formar un elemento de depósito de tin ta a

partir de fibras de po lils te r que tuviera la  combinación de

capacidad de retención de tinta y propiedades de liberación

de tinta para adecuarlo para su uso en los instrumentos de

escritura del tipo de rotulador con punta de bola*.I*.-------
• • •

• • •• •

La presente invención proporciona un depósito que
: • j

comprende una lámina flex ib le  coherente de materi*a£ 'fibroso
• • •

condensada y mantenida en forma de una barra dimeríSionalmen—

te estable, siendo el material fibroso una red iñ^erconecta-
• •*.

da de fibras termoplásticas dispuestas aleatoriamente y que
• • * •

están ligadas en las uniones y estando al menos aaa*superfi- 

cié de la  lámina ranurada substancialmente de manerA' unifor­

me con ranuras que se extienden longitudinalmente respecto 

de la  barra. -  -  ------ -- ----- - - - - - - - - - - - - - - -

Si se requiere un paso "respiradero", se dota el 

depósito de al menos una ranura periférica  longitudinal que 

se extiende sin solución de continuidad sobre toda la  longi. 

tud de su cuerpo para servir como paso de liberación de ai­

re. Los depósitos de tin ta segón la  invención pueden ser com 

patibles con todas las tintas que se utilizan  actualmente y 

exhiben la  combinación de capacidad de retención de tinta y 

propiedades de liberación de tinta para hacerlos apropiados



para su uso con los distintos tipos de instrumentos de escri 

bir, con inclusión de los rotuladores con punta de bola y las 

puntas p lá s t ic a s . --------- -----------------------------------------------

Los depósitos de acuerdo con la  presente invención

pueden fabricarse de forma fá c il en longitudes y tamaños y

formas de sección transversal pede terminados por un proceso

automatizado continuo. Se describe un ta l proceso en la  memo..« ..  ™
ria  de patente española no. 489 .171 .--------------->•*«- -  -  -• • *• • •

Se ilustra la  invención, únicamente a títu lo  de• • • •¡ • •
ejemplo, en la  siguiente descripción que se ha de’ Teter con-

* i  •
juntamente con los planos anexos, en los que: - - - - - - -

• • • i i

la  Figura 1 es una v ista  en planta desde-jáfriba y

fragmentaria de una banda fibrosa ranurada longitudinalmente

para su conversión en un depósito según la  invenqiÓBp} -  -  -
• • ••

la  Figura 2 es una v is ta  en alzado frontal de un 

depósito de acuerdo con la  presente invención; y -  ---------

la  Figura 3 es una v ista  en sección transversal 

por la  línea 3-3 de la  Figura 2 . ----------------------------------

El material laminar fibroso 10a de la  Figura 1 es­

tá compuesto de una red ínterconectada de fibras termoplásti, 

cas continuas, altamente dispersas y dispuestas aleatoriamen 

te, por ejemplo, de poliéster, nylon, polipropileno, p o lie ti 

leño de a lta  densidad o de poliuretano, estando unidas las



fibras* por ejemplo* autoligadas o ligadas por adhesivo en

las uniones. Los materiales laminares fibrosos preferidos que

satisfacen esta descripción son los distintos géneros ligados

por hilatura* tales como e l poliéster ligado por hilatura

disponible en e l comercio bajo la  marca "REEMAY" de la  E-I.

Dupont de Nemours and Company, de Wilmington, Delaware

(EE.UU.); y e l nylon ligado por hilatura disponible en el co

mercio bajo la  marca HCEREXM de la  Monsanto Co.f Sap/Louis,

Missouri (EE.UU.). Otros materiales laminares fib?ósbs apro-
• • •

piados que satisface la  descripción arriba dada sox£.los géne

ros extruídos de espuma atenuada hechos por un prorch^o en e l
•••• .

que se extruye un polímero termop?ástico espumado ar través
♦

de una h ilera de ranura y se enfría el género extraído resol

iarxte, se estira  y se alarga para formar una lámina .epheren-
v  •• ♦  •

te de fibras Ínter conectadas. ----------------------- -------------  -

La banda 10a tiene ranuras 18 con una adcfrl&a del 

orden de aproximadamente 0,005 pulgada hasta aproximadamente 

0*125 pulgada (aprox., 0,127 a 3» 175 mm) y una profundidad de 

al menos 0,0015 pulgada (aprox., 0,038 mm). --------------------

Se condensa la  banda embutida 10a en forma de barra, 

extendiéndose las ranuras 13 en dirección longitudinal de la  

barra, para formar un depósito 44 para tinta según la  inven­

ción, tal como se ilustra en las Figuras 2 y 3* -  ------ -  -

Tal como se ilustra en las Figuras 2 y 3, e l elemen 

to 44 de depósito de tin ta  de acuerdo con la  presente inven­

ción pueden dotarse de una ranura periférica  longitudinal 48



que se extiende sin solución de continuidad sobre toda la  Ion

gitud de los mismos. La finalidad de la  ranura 48 es dotar el

elemento 44 de depósito de tinta de un paso de liberación de

aire integral para aquellas aplicaciones en las que el diseño

de la  caña requiere unos medios de "respiradero” a fin  de

evitar la  necesidad del trozo separado de tubo respiradero de

plástico necesario para los elementos de depósito de tinta

envueltos en película porosa de la  técnica anteriAE.’.Si se

desea, el elemento de depósito d-ü tin ta puede está»'dotado• • •
de más de una ranura periférica longitudinal 48. ---------

• * • •

Para ciertos tipos de medios de llenado ele tinta
• • •

utilizados convencionalmente, puede ser conveniente todavía
• • • •*

envolver la  barra ligada en una película porosa al igual que 

en la  técnica anterior, pero en muchos usos de los’ 'elementos.
•  •  •  9 

m ^  ^

que son substancialmente autosustentadores y retienen su for
• • • •

ma, puede omitirse ta l envoltorio. -  -  -  ------ -  -  -

En el elemento de depósito de tinta de acuerdo con 

la  presente invención, las ranuras 18 se extienden longitud! 

nalmente de la  barra y por lo  tanto pueden dotar e l elemento 

de la  capilaridad y propiedades de capacidad de retención de 

tinta uniformes características de los elementos de depósito 

de tinta envueltos en película de la  técnica anterior y he­

chos a partir de fibras de filamento continuo paralelas. Ade 

más, dado que el material laminar coherente fibroso del cual 

se hacen los elementos de depósito de tinta está compuesto 

de fibras que están dispuestas en disposición aleatoria, pus



-  8  -

5.

10.

15.

c

20

de dotar los elementos de depósito de tinta de propiedades 

de liberación de tinta características de los elementos de 

depósito de tinta envueltos en película de la  técnica ante* 

r io r  y hechos de fibras cortadas dispuestas aleatoriamente. 

Los elementos de depósito de tin ta de la  presente invención 

pueden ser altamente adaptables y apropiados para su uso en 

distintos tipos de instrumentos de rotular o escrib ir, con 

inclusión de los rotuladores de punta de bola y p̂ ippgts. Adi­

cionalmente, particularmente cuando e l material 3¿ámlnar cohe
• • •

rente fibroso termoplástico es uno compuesto de Hilaras de po

liés te r , los elementos de depósito de tin ta de acuerdo con. ; •• •• •
la  presente invención son compatibles con todas las tintas• • •

utilizadas en la  actualidad. Además, dado que la  capacidad

de retención de tinta de un elemento es función del .tamaño de.  .

la  ranura, los elementos de depósito de tinta de a.<9\erdo con* • •
la  presente invención tienen diferentes capacidades**dereten-

• • • •
• •

ción de tin ta según e l tamaño de las ranuras estampadas. A 

este efecto, tal como se ha citado arriba, la  anchura de las 

ranuras estampadas puede ser de aproximadamente 0,005 pulga­

da hasta aproximadamente 0,125 pulgada (aprox., 0,127 a 3»1T5 

mm) y la  profundidad de las ranuras estampadas puede ser de 

aproximadamente 0,0015 pulgada (aprox., 0,033 mm) hasta una 

profundidad máxima in ferior al piante de rasgado del material 

laminar f i b r o s o . ------ --------— ----- ----- --  - --------------  -

25. Además de una combinación ú t i l  de capacidad de re­

tención de tinta y propiedades de liberación de tinta, los 

elementos de depósito de tinta de acuerdo con la  presente in



-  9 -

vención pueden ofrecer otras ventajas sobre los elementos de 

depósito de tinta de fib ra  envueltas en película de la  tócni 

ca anterior. En primer lugar» los elementos de depósito de 

tinta de acuerdo con la  presente invención pueden formarse 

5, fácilmente como cuerpos unitarios ligados con un paso inte­

gral de liberación de aire» sin la  necesidad de material en­

volvente o de un tubo respiradero separado. En segundo lugar» 

en el caso de los elementos de depósito de tinta .fibrosa en­

vueltos en película de la  técnica anterior» la  ca£gie;Ldad de
• • •

10. retención de tinta depende en elevado grado de l^.flensidad

de las fibras y una capacidad de retención de tiq4a* .comercial

mente aceptable requiere en general una densidad de fibras
• • •

relativamente elevada. En el caso de los elementos* de depósi
• • • ••

to de tinta de la  presente invención» por otra part§, las va• »
v  •15. riaciones de la  densidad de las fibras tienen poco*$or no de

cir ningún efecto» sobre la  capacidad de retenci&f *de tinta
• • ••

y lamisma capacidad de retención de tin ta  comercíalnente 

aceptable puede lograrse con una densidad de fibras mucho me 

ñ o r . ------ --  ----------- -- ---------------- ------------- - - - - - -

20. A los efectos consiguientes se declaran de novedad»

propiedad y utilidad para España, sus territorios  y plazas 

de soberanía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - -



1 0  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*- Depósito, caracterizado porque comprende una 

lámina flex ib le  coherente de material fibroso condensada y 

mantenida en forma de una barra dimensionalmente estable,

5* siendo e l material fibroso una red interconectada de fibras

termoplásticas dispuestas aleatoriamente que están ligadas 

en las uniones, y estando al menos una superficie dq la  l&ni

na ranurada substancialmente de manera uniforme qen. ranuras
• • •■ « •

que se extienden longitudinalmente de la  barra* «■* -  -  -  -  -».j» •
«

• • « »
10. 2.- Depósito segdn la  reivindicación 1 «éáracteri-

zado porque las fibras termoplásticas son fibras tJ3e¡* poliáster«

3. -  Depósito segdn la  reivindicación 1 -ó#-2., carac-

terizado porque las ranuras tienen una anchura d^ «aproximada
*..*••*

mente 0,005 pulgadas hasta aproximadamente 0,125 juagada
• •

15. (aprox., 0,127 a 3,175 mm) y una profundidad de a l menos

0,0015 pulgadas (aprox., 0,038 mm). ------------ - - - - - - -

4. — Depósito segdn cualquiera de las reivindicacio 

nes anteriores, caracterizado porque la  barra tiene al menos 

una ranura periférica longitudinal que se extiende sin solu-

20. ción de continuidad sobre toda la  longitud de la  barra* - -

5. -  Depósito segdn cualquiera de las reivindioacio 

nes anteriores, caracterizado porque la  lámina es un género 

ligado por hilatura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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