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MEMORIA DESCRIPTIVA e
Esta invencién se refiere a depdésitos fibréeos,

por ejemplo, para tinta pars instrumentos de rotular o escri

bir ¢ "™ W e m e e e M e @ m e e e e e = - - e e= e s W an

Los elementos de depésito de tinta para su uso en
los instrumentos de rctular y escribir se forman convencéana;
mente a partir de un haz fibroso compactado para constitsir
un conjunto con forma de barra con pasos capilares longitudi
nales que se extienden 2a través del mismo entre las fibras
y que sirven para retener la tinta y liberarla con el régi-
men controlado requerido. Durante bastaentes afios, el material

fibroso que se utilizaba en genersl eran las fibras de aceta
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to de celulosa, que podrian ligarse fécilmente con calor y
con plastificantes apropiados para formar un cuerpo unitario
Yy que eran compatibles con todas las formulaciones de tinta
entonces en uso. En los dltimos afios, no obstante, las formu
laciones de tinta se han vuelto més sofisticadas de modo que
lus instrumentos de escribir ya no necesitan capuchén para
impedir la evaporacién de la tinta. Tales nuevas formulacio-
nes de tintas requieren el 4cido férmico, que no -es-ecompati-
ble con el acetato de celulosa. Por esta razém, é;}ﬁan de
usar distintas fibras termopldsticas y, en particu;ar, fibras
de poliéster en lugar de las fibras de acetato dq gelulosa

para producir los elementos de depésito de tinta....w- = - =

Han surgido distintos problemas en el iptento de
ligar fibras de poliéster en un cuerpo unitario Qéiéépdsito

de tinta. Cuando se han utilizado adhesivos en 15{???racidn
de ligado, han interferido con la accién capilar.y'lé absor-
cién de tinta de los conjuntos. Los esfuerzos para ligar las
iibras de poliéster unas a otras por calor sin adhesivo adi-~
cional, no han tenido mucho éxito. Dados los limites bastan-
te estrechos del punto de reblandecimiento de los poliéste-
res, no ha sido posible ligar por calor fibras de poliéstyr
estiradas tales como estopa. Las fibras de poliéster no es-
tiradas pueden ligarse por calor, pero producén un producto
inutilizable dado el encogimiento durante la elaboracién y
la falta de estabilidad en presencia de tintas a las tempera

turas requeridas para el almacenamiento de 10s instrumentos

de escribir. Consiguientemente, el elemento de depdsito de
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tinta de fibras de poliéster producido comercialmente hasta
ahora tiene la forma de un simple haz de fibras compactadas
y nantenidas unidas en un conjunto con forma de barra por
medio de un envoltoric de pelfcula porosa e incluye general
mente un tubo "respiradero® de pldstico de pequefic didmetro
dispuesto entre el haz fibroso y el envoltorio y que sirve
comv paso de liberacién de aire. A veces el diseflo de la ca-

fia del instrumento de escribir evita la necesidad.de, un tubo

"respiradero" separado. ------------ 0:-:&. - om e ww

T.os elementos de depdsito de tinta de {i%:pa de pg’
liéster envueltos en pelicula, cuando se hacen céﬁféibras
continuas paralelas, tienen una capacidad de reteﬁ%&&n de
tinta y propiedades de liberacién de tinta adecu%&é?’para su
uso con ciertos tipos de instrumentos de rotular b{eécribir,

por ejemplo los que utilizan punto de fibras. Noaébitante,
no han tenido éxito con el tipo més reciente de i;;;fumento
de escritura, que es rotulador con punto de bola debido que
105 rotuladores con punta de bola requieren una liberacién
més répida de tinta que las puntas de fibra convencionales.
Los esfuerzos para rebajar la densidad de las fibras y/o cam
biar el tamsafio de las fibras para aumentar la liberacién de
tinta han tenido un éxito limitado porque la liberacién no
es uniforme de principio a fin y se ha encontrado que el ba-
jar la densidad de las fibras reduce la capacidad de reten—
cién de tinta del depbsito. Se ha encontrado que el formar

el depdsito de fibras cortadas, dispuestas sleatoriamente,

en vez de a partir de fibras paralelas continuas aumenta las
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propiedades de liberacidén de tinta de los depésitos cortos,
pero en las longitudes mayores requeridas para una capacidad
adecuada de retencién de tinta, esta construccién carece de
la capilaridad para funcionar. Por l¢ tanto, hasta ahora no
ha sido posible formar un elemento de depésito de tinta a
partir de fibras de poliéster que tuviera la combinacién de
capacidad de retenciédn de tinta y propiedades de liberacién
de tinta para adecuarlo para su ugo en los instrumentos de

escritura del tipo de rotulador con punta de bolaii'~ - - -

La presente invencién proporciona un dﬁﬁ?ﬂito que
comprende una lémina flexible coherente de materiﬁi:fibroso
condensada y mantenida en forma de una barra dimeH;ionalmen-
te esteble, siendo el material fibroso una red iﬁ%é?conecta—

da de fibras termoplisticas dispuestas aleatoriamemte y que

estldn ligadas en las uniones y estando al menos tna-suverfi-

cie de la l4mina ranurada substanciaimente de mangra  unifor-

me con ranuras que se extienden longitudinalmente respecto

delabma. - ew W A an @ ar W WB T ew ea YR TR Mk < W @ “w W wm A e

Si se requiere un paso "respiradero", se dota el
depdsito de al menos una ranura periférica longitudinal yue
se extiende sin solucién de continuidad sobre toda la longi
tud de su cuerpo para servir como paso de liberacién de ai-
re. Los depbsitos de tinta segin la invencién pueden ser com
patibles con todas las tintas que se utilizan actualmente y
exhiben la combinacién de capacidad de retencidn de tinta y

propiedades de liberacién de tinta para hacerlos apropiados
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para su uso con los distintos tipos de instrumentos de escri

bir, con inclusidn de los rotuladores con punta de bola y las

puntas plésticag, = ~ = = = = = = = = = = = = =~ ~ - - -

Los depbsitos de acuerdo con la presente invencién
pueden fabricarse de forma fécil en longitudes y tamafios y
formas de seceidn $ransversal pedeterminados por un proceso -
automatizado continuo. Se diseribe un tal proceso en la memo

ria de patente espafiols no. 489.171. = « = = = A - - - -

Se ilustra la invencién, Unicamente a t§?glo de

ejemplo, en la siguiente descripcién que se ha dé*Tefer con-

juntamente con los planos anexos, en los que: =~ = = = = = =

la Figura 1 es una vista en planta desdgférriba y
fragmentaria de una banda fibrosa ranurada longitudinalmente

para su conversién en un depbsito segin la invengidm; - - -

la Figura 2 es una vista en alzado frontal de un

depbsito de acuerdo con la presente invencibn; y - - - - -

la Pigura 3 es una vista en seccién transversal

por la linea 3-3 de la Figura 2. - ~ - = - - - -e—-——-

Fl material laminar fibroso 10a de la Figura 1 es=—
t4 compuesto de una red interconectada de fibras termoplésti
cas continuas, alfamente dispersas y dispuestas aleatoriamen
te, por ejemplo, de poliéster, nylon, polipropileno, polieti

leno de alta densidad o de poliuretano, estando unidas las
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fibras, por ejemplo, autoligadas o ligadas por adhesivo en
las uniones. Los materiales laminares fibrosos preferidos que
satisfacen esta descripcién son los distintos géneros ligados
por hilatura, tales como el poliéster ligado por hilatura
disponible en el comercio bajo la marca "REEMAY"™ de la E.I.
Dupont de Nemours and Company, de Wilmington, Delaware
(EE.UU.); y el nylon ligado por hilatura disponible en el co
mercio bajo la marca "CEREX" de la Monsanto Co., San. louis,
Missouri (EE.UU.). Otros materiales laminares fibgéﬁbp apro-
piados que satisface la descripcién arriba dada son:;.loe géne

ros extrufdos de espuma atenuada hechos por un proct¥o en el

®ee® o

gque se extruye un polfmero termoplé4stico espumado z trevés
de una hilera de ranura y se enfr{a el género extruido resul

tante, se estira y se alarga para formar una l4mina cpheren-

te de fibras interconectadas. = = « = =« = = = @ o @ - = =« =

Le banda 10a tiene ranuras 18 con una arfchura del
orden de aproximadamente 0,005 pulgada hasta aproximadamente
0,125 pulgada (aprox., 0,127 a 3,175 mm) y una profundidad de
al menos 0,0015 pulgada (aprox., 0,038 mm). = = = = = = = =

Se condensa la banda embutida 10a en forma de barra,
extendidndose las ranuras 18 en direccién longitudinal de la

barra, para formar un depésito 44 pars tinta segin ls inven-

cién, tal como se ilustra en las Figuras 2y 3. = = = = = =

Tal como se ilustra en las Figuras 2 y 3, el elemen

to 44 de depdsito de tinta de acuerdo con la presente inven-

¢ién pueden dotarse de una ranura periférica longitudinal 48
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gue se extiende sin solucién de convinuidad sobre toda la lon
gitud de los mismos. La finalidad de la ranura 48 es dotar el
elemento 44 de depfsito de tinta de un paso de liberacién de
aire integral para aquellas aplicaciones en las que el disefio
de la cafla requiere unos medios de “respiradero"™ a fin de
evitar 1la necesidad del trozo separado de tubo respiradero de
plédstico necesario para loe clementos de depésito de tinta
envuelios en pelficula porosa de la técnica anteriox..Si se
desea, el elemento de depdsito d: tinta puede estéé'?otado

de més de una riuura periférica longitudinal 48. .= = = -

o>
‘.Q
L4

® Ceg
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Para ciertos tipos de medios de llenado de tinta

utilizados convencionalmente, puede ser convenienté todavia

envolver la barra ligada en una pelicula porosa éi'iéual que

- L J
® e

en 1la técnica anterior, pero en muchos usos de los’‘e¢lementos,

que son substancialmente autosustentadores y retienen su for

oo &

ma, puede omitirse tal envoltorio. - =« - = = - < .

En el elemento de depdsito de tinta de acuerdo con
la presente invencién, las ranuras 18 se extienden longitudi
nalmente de la barra y por 1o tanto pueden dotar el elemento
de la capilaridad y propiedades de capacidad de retencién de
tinta uniformes caracteristicas de los elementos de depésito
de tinta envueltos en pelicula de la técnica anterior y he~-
chos a partir de fibras de filamento continuo paralelas. Ade
més, dado que el material laminar coherente fibroso del cual
se hacen los elementos de depésito de tinta esti compuesto

de fibras que estin dispuestas en disposicién aleatoria, pue
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de dotar los elementos de depdsito de tinta de propiedades

de liberacién de tinta caracterfsticas de los elementos de
depbsito de tinta envueltos en pelfcula de la técnica ante-~
rior y hechos de fibras cortadas dispuestas aleatoriamente.
1.os elementos de depésito de tinta de la presente invencién
pueden ser altamente adaptables y apropiados para su uso en
distintos tipos de instrumentos de rotular o escribir, con
inclusién de los rotuladores de punta de bola y plypas. Adi-
cionalmente, particularmente cuando el material xéﬁiyar cohe
rente fibroso termopléstico es uno compuesto de fihras de Do
liéster, los elementos de depdsito de tinta de aqn;;po con
la presente invencién son compatibles con todas lé;;}intas
utilizadas en la actualidad. Ademfs, cado que la c;gacidad

de retencién de tinta de un elemento es funcidn é;i;%amaﬁo de
la ranura, los elementos de depdsito de tinta de.;éﬁ;rdo con
la presente invencién tienen diferentes capacidaé?éf?eteten-
cidn de tinta segiin el tamafio de las ranuras estéhpaﬁas. A
este efecto, tal como se ha citado arriba, la anchura de las
ranuras estampadas puede ser de aproximadamente 0,005 pulga-
da hasta aproximadamente 0,125 pulgada (aprox., 0,127 a 3,175
mm) y la profundidad de las ranuras estampadas puede ser de
aproximadamente 0,0015 pulgada (aprox., 0,038 mm) hasta una
profundidad médxima inferior al puntc de rasgado del material

laminar fibrogo., = = = = = = = = = « = = = = = =« « = ~

Ademds de una combinacién Util de capacidad de re-
tencién de tinta y propiedades de liberacidn de tinta, los

elementos de depbésito de tinta de acuerdo con la presente in
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vencién pueden ofrecer otras ventajas sobre 1os elementos de
depSsito de tinta de fibra envueltas en pelicula de la técni
ca anterior. En primer lugar, los elementos de depdaito'de
tinta de acuerdo con la presente invencién pueden formarse
fdcilmente como cuerpos unitarios ligados con un paso inte-
gral de liberacién de aire, sin la necesidad de material en-
volvente o de un tubo respiradero separado. En segundo lugar,
en el caso de los elementos de depésito de tinta fibrosa en-
vueltoe en pelicula de la técnica anterior, la cadleidad de

retencién de tinta depende en elevado grado de lg Hensidad

de las fibras y una capacidad de retencién de tints.comercial

mente aceptable réquiere en general una densidad de fibras

relativamente elevada. En el caso de los elementos de depési

to de tinta de la presente invencién, por otra parte, las veg
risciones de la densidad de las fibras tienen pocg  por no de
cir ningdn efecto, sobre la capacidad de retencidr ‘de tinta

y lamisma capacidad de retencién de tinta comercisimente

aceptable puede lograrse con una densidad de fibras mucho me

nor o "™ wm eam e e = o ' e e @B e M @R M AR ws R G P On SR @ e ek @ o»

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,
propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y plazas

de soberani{a, las reivindicaciones que siguen. = = = « = =

I
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REIVINDICACIONTES

1.~ Depésito, caracterizado porque comprende una

14mina flexible coherente de material fibroso condensada y
mantenida en forma de una barra dimensionalmente estable,

2 siendo el material fibroso una red interconectada de fibras
termoplésticas dispuestas aleatoriamente que estdn ligadas

en las uniones, y estando al menos una superficie dg la lémi

na ranurada substancialmente de manera uniforme cemr, ranuras

Ld
> »

que se extienden longitudinalmente de la barra. == = = = =

00:.0
]

® ®oge

10. 2.- Depdsito segin la reivindicacién 1;.earacteri-

zado porque las fibras termoplésticas son fibras de’ poliéster.

.
Al A 2N 1

3.~ Depésito segin la reivindicacién 1°6.2, carac-

terizado porque las ranuras tienen una anchura de-aproximada

R T

mente 0,005 pulgadas hasta aproximadamente 0,125 yalgada

15. (aprox., 0,127 a 3,175 mm) y una profundidad de al’ menos
0,0015 puigadas (aprox., 0,038 mm), = = = - - = -—— .- - ==

4.- Depbsito segin cualquiera de las reivindicacig
‘nes anteriores, caracterizado porque la barra tiene al menos
una ranura periférica longitudinal que se extiende sin solu-

20. cién de continuidad sobre toda la longitud de la barra. - -

5.- Depésito segin cualquiera de las reivindiocacig
nes anteriores, caracterizado porque la lémina es un género

ligado por hilatura. = = - = = = = = = = = = = e
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