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memoRiA DESCRIPTIVA
Esta invención se relaciona con una máqui

na para enrollar cerca da alambre eslabonado al objeto
da disponerla en forma de rollos en los que los ealabo
nes queden comprimidos en dirección longitudinal, con
el fin de condensar el rollo.

La citada compresión longitudinal resu-l*.'.
ta posible por el hecho de que cada sucesiva hileraj^*.
de eslabones da una cerca puede acercarse más a una*****
hilera adyacente para reducir la longitud de la cercad*.. .
sin aumentar su grosor. Esta compresión ouede efectué
se manualmente en el proceso de enrollado, pero esta .
manipulación manual es difícil y produce resultados ig,

*1.
perfectos. .....

* * * * *

La presente invención consiste en una.má-
* *

quina de enrollamiento de cerca da alambre eslabonado* 
qus comprime esta ultima mediante una sencilla acción 
mecánica, en lugar de por manipulación manual. Esto - 
se realiza de acuerdo con la invención suministrando 
mecánicamente la cerca a un soporte desplazable y con 
trolando la velocidad de este soporte en relación con 
la velocidad d^ suministro de la cerca al mismo, da 
modo que se comprima esta última en dirección longitjj 
dinal y reciba la forma de un rollo condensado.

Un objeto de la présente invención es el 
de proporcionar unes medias de enrollado de cerca de 
alambre eslabonado.



Otro objeto da la invención as el de pertni 

tir el enrollamiento de cerca del tipo citado mediante 
suministro mecánico de la misma a un soporte desplaza- 
ble, controlando de tal modo la velocidad del soporte 
en relación con la velocidad de avance da la cerca ha­
cia el mismo, que se comprima esta en dirección longi­
tudinal y se le dé la forma de rollo condensadlo. * 

Otro objeto es la provisión de una máqui­
na para enrollar cerca de alambre eslabonado, en lá*)**

e ̂  * eque se incluye un dispositivo de suministro de la Ce^-
ca sobre un soporte desplazable, estando diseñado eeba
último para enrollar la cerca y dispuesto para su ppcio
namiento a una velocidad de tal modo controlada en*rel*a**.
ción con la de suministro de la cerca hacia el disposi-

*****
tivo de alimentación, que quede comprimida la cerca.ap

* *
- * * * *dirección longitudinal y se produzca el enrollamiento

condensadlo de la misma, siendo otro objeto el de propor 
cionar un soporte desplazable consistente en una cinta 
sin fin o en una serie de ellas montadas una al lado de 
otra y cada una de las cuales tiene un segmento supe­
rior extendido entre rodillos anterior y posterior, pre 
sentando cada cinta un grado considerable da holgura, 
de manera que cuelgue entre dichos rodillos anterior y 
posterior.

Otros diversos objetos más específicos, 
características y ventajas aparecerán claramente en la 
descripción detallada que seguidamente se ofrece, con­



5

10

15

20

25

siderada en relación con loa adjuntos dibujos, que for 
man parte de esta memoria e ilustran meramente a modo 
da ejemplo una versión del dispositivo de la invención.

En la siguiente descripción y en las rei 
vindicaciones, las distintas partes serán identifica­
das por conveniencia mediante nombres específicos, pe 
ro tales nombres pretendan ser tan genéricos en su*'*** 
aplicación a partas similares como lo permita la tád?** 
nica. Caracteres da referencia similares señalan pát** 
tas 8nalogas en las diversas figuras de los dibujo^;.;; 
en los cuales: ...

La figura 1 es una vista frontal de upp. 
máquina que incorpora la invención. *..***

La figura 2 es una sección efectuada ppr\
*****

la línea 11-11 de la figura 1. ....
* e
* * * a

La figura 3 as una vista lateral que mués 
tra un método de suministro de cerca de alambre eslabo 
nado a la máquina desde un rollo de suministro.

La figura 4 es una vista lateral esquema 
tica trazada a menor escala que la figura 3, mirando 
a la máquina desde al lado opuesto, que muestra un mé 
todo de suministro de cerca da alambre eslabonado a - 
la máquina enrolladora directamente desde una máquina 
en la que se produce dicha cerca.

La figura 5 es una representación de una 
porción de cerca da alambre eslabonado en su astaao - 
normal extendido.
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La figura 6 as una representación corres­
pondiente que muestra el resultado de comprimir la eer 
ca en dirección longitudinal; y

La figura 7 es una vista correspondiente
a la figura 4, pero que muestra un sistema de descarga 
modificado.

Tal como se muestra en las figuras 1, *2*y*
3, la máquina comprende una serie de cintas sin finJl**
montadas una al lado da la otra, cada una de las cuS%E6s

. * *.tiene un segmento superior 2 extendido entra rodillas;
de soporta anterior y posterior 3 y 4, presentando c-e-da
cinta un grado considerable de holgura, da manera auja;.
su segmento superior 2 pueda combarse hacia abajo éntre
los rodillos 3 y 4, como se ilustra en las figuras.*2¡,*X

*****
3. La colocación del rodillo 3 as ajustabla de acuerde

* * ****
con el diámetro requerido en al rodillo de forma compri 
mida. Cada cinta pasa sobre los rodillos de soporte an­
terior y posterior 3 y 4 y también alrededor de los ro­
dillos guiadores 5 y 6, que mantienen al segmento infe­
rior o da retorno de la cinta apartado del segmento su­
perior 2 por mucho que se comba este último. El rodillo 
5 as también ajustable para incrementar o disminuir el 
combamiento u holgura de las cintas 1, de acuerdo con 
el diámetro requerido en el rollo comprimido. Las cin­
tas 1 están construidas da un material muy flexible pe 
ro inextensibla, fuerte y muy resistente al desgasta, 
tal como lona. No as necesario que haya más de una cin
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ta 1 ai la anchura de la cerca a enrollar no ea demasía
do grande. Para cercas de mayores y diferentes anchuras,
es conveniente disponer una serie de cintas que pueden
ser de diferentes anchuras, montadas una ai lado da -
otra, como se muestra, de modo que queden unos huecos 7
(figura 1) en cada extremo del rollo para acomodar guias
que controlen los extremos del rollo comprimido. ...

 ̂*.Como alternativa para acomodar carca mas*
ancha, la máquina puede construirse de tal manera qt^*

* .***las cintas sean fácilmente intercambiables, siendo.1,9;
anchura de cinta elegida la adecuada a la anchura dé*-

cerca. ...A
Sa dispone un rodillo de alimentación^^**

.

montado encima del rodillo de soporte posterior 4 3̂,-*.
* - * *

ra suministrar la cerca de alambre eslabonado sobra*-.* * ****
los segmentos superiores de las cintas 1. Este rodillo 
de alimentación está dotado de pasadores proyectados o 
dientes 9 diseñados para acoplarse a los eslabones del 
alambra de la cerca e impulsar esta firmemente al girar 
el rodillo 8, estando doblado cada pasador en dirección 
hacia atrás, como sa muestra en las figuras 2 y 3, a - 
fin de facilitar el desacoplamiento da tales pasadoras 
al alejarse la cerca del rodillo. En la trayectoria de 
la cerca desde el rodillo de alimentación 8 al canal - 
formado por los segmentos superiores 2 de las cintas - 
sin fin 1, se dispone otro rodillo guiador 10, provis­
to da collares 11, destinados a guiar los bordes de la



citada cerca; dichos collares son ajustablea a todo lo 
largo dal rodillo 10, de manara que puedan fijarse pa­
ra adaptarlos s la anchura y numero da rollos de cerca. 
Se dispone otro rodillo guiador 12, similar al 10 y do, 
tado de collares análogos 14, para guiar la cerca so­
bre el rodillo de alimentación 8.

El rodillo de soporte anterior 3 y lo3*fd* 
dilios guiadores 5, 6, 10 y 12 son libremente rotata?**
ríos, pero el rodillo de alimentación 8 y el rodilM**

+ '**
de soporte posterior 4 están mecánicamente accionaJpj?^ 
esta último a menor velocidad periférica que al prime­
ro, mediante transmisión de la rotación de tai rodjLJ^R 
de alimentación al de soporte a través ua un engradpjé;
de transmisión 15, reductor de velocidad. La reductfi^H

* * * * *

de velocidad debida al engranaje 15 se selecciona de*.
* e e *

tai manera que se obtenga un grado deseado de compre­
sión longitudinal de la cerca sin apretar indebidamen 
te ios eslabones entre sí. Para una cerca normal, es 
adecuada una reducción da velocidad de algo menos del 

50%.
La carea de alambre eslabonado pueda su­

ministrarse al rodillo de alimentación 8 desda un ro­
llo 16 sostenido sobre una cuna o soporte 17, dotada 
de rodillos libremente rotatorios 18, que permiten el 
libre giro del rollo 16 mientras se halla sostenido - 
sobre ellos. La cerca se pasa aobre el rodillo guiador 
12 y sobre el rodillo de alimentación 8 que seguidamajn
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te la impulsa hacia los segmentos superiores de laa cin 
tas 1 por donde éstos se comban hacia abajo entra los 
rodillos de soporte 3 y 4. Al salir del rodillo de ali 
rtntación 8, la cerca desciende frente al rodillo guia 
dor 10 y entre los collares 11 y as recibida por los 
segmentos superiores 2 de las cintas sin fin 1, que au 
temáticamente le dan forma de rollo sobre ellos, ccfmó*** 
se indica por 180 en la figura 3. . J. *

Cuando la cerca salB del rodillo de aYijhán 
tacián 8, sus eslabones se encuentran en la condicíp.p; 
normal extendida que se ilustra en la figura 5. Cuando 
es recibida por las cintas sin fin 1, experimenta 
reducción de velocidad que la comprime en la direcdjLph 
de su longitud, de modo que las hileras adyacentea-'dje*.e***
eslabones a y b (figuras 5 y 6) son mutuamente ceñidas,a ***+*
como se muestra en la figura 6, quedando asi condensa- 
do al material. Al mismo tiempo, éste es enrollado por 
la acción de ios segmentos superiores combados de las 
cintas sin fin 1, que se adaptan al creciente diámetro 
del rollo 180 hasta un límite que depende de la capaci 

dad de la máquina.
Para terminar el rollo, se estira la últi 

ma capa hasta su longitud normal extendida y se ata - 
con alambre, de manera que forme una "madeja" apretada 
alrededor del rollo. Se levanta éste de las cintas sin 
fin 1 y se descarga de la máquina mediante elevadores 
mecánicos, tales como el mostrado en 19 en las figuras 1
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y 2. Como variante, el rollo puede elevarse mediante un
bloque da poleas dispuesto por encima.

En lugar da suministrarse desde un rollo
16, como se muestra en las figuras 2 y 3, la cerca de
alambra eslabonado puede suministrarse directamente -
desde la máquina que la produce. Esto se ilustra en la
figura 4, en la que la estructura mostrada en 20 rgpte*
santa dicha máquina productora de carca y el número J8**
indica un rodillo de alimentación correspondiente ál*"

* *..
rodillo de alimentación 8 da las figuras 1, 2 y 3.1

La máquina 20 incorpora un rodillo de po­
sadores 23 similar al rodillo de alimentación 8 y
diante el cual se retire la cerca de la máquina. Edtp*-**+*
incorpora también otro rodillo 24 provisto de un di*á̂ *.*****
positivo automático para producir la puesta en marchan

+ ***
y detención del rodillo da pasadores 23. Para regular 
la acción de suministro del rodillo de alimentación 8 
de acuerdo con el ritmo de funcionamiento de la máqui 
na 20, productora de cerca, se dispone un rodillo ten 
sador 21 de manara que se mueva bajo el control de un 
resorte o peso en cualquier medida necesaria para ab­
sorber la holgura del segmento de cerca que se extien 
de desde el extremo de descarga de la máquina 20 has­
ta el rodillo de alimentación 8. El movimiento del ro 
dillo tensador 21 acciona un mecanismo de control au­
tomático que activa al rodillo de alimentación 8 ínter 
mitentemente, de modo que éste empiece a funcionar -
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siempre que el grado de holgura absorbida alcance un 
máximo predeterminado y se detenga cuando dicho grado 
da holgura descienda a un mínimo predeterminado.

La máquina enrolladora de la figura 4 es 
en general similar a la mostrada en las figuras 1 a 3, 
pero en la mayoría de los casos tiene sólo un rodillo 
guiador 22 en lugar de los dos, 5 y 6, mostrados erf*-** 
las figuras 1 a 3. El rollo de cerca acabado 180 se.**'*
ata con alambre y se levanta de las cintas deslizantes

,  *****1 por medio de elevadores 19 o de un bloque de polep#;
superior, de igual manera a la descrita con referencia

a la figura 1. *..¿L
La máquina puede usarse para hacer má&de**..*

un rollo a la vez, por ejemplo mediante suministro-*d%*.*****
rollos separados sobre cada cinta de una máquina deJ* *.

****
tipo de cintas múltiples.

La figura 7 muestra un sistema variante 
en el que se dispone un rodillo tensador da manera que 
pueda moverse desde una posición inoperante ar a una - 
posición operante arl. en la que tensa las cintas i y 
eleva así el rollo terminado 180 a una posición desde 
la que puede llevarse fácilmente por rodamiento sobre 
un camión sin ninguna forma adicional de elevación.

Resultará evidente que los modos de apli 
cación da las mejoras anteriormente descritas e ilus­
tradas en los adjuntos dibujos se han expuesto exclu­
sivamente a manera de ejemplos no limitativos y que -
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puedan efectuarse en los mismos cualesquiera modifica­
ciones de detalle sin apartarse del ámbito o espíritu 
da la invención.

Los materiales, forma, tamaño y disposi-
cíén de los elementos sarán susceptibles de variación, 
siempre que ello no suponga una alteración en la asen 

cialidad del invento. ****
Los términos en que se ha redactado as^a** 

memoria deberán ser tomados siempre en sentido ampíl&I 

no l i m i t a t i v o . --------------- -----------
***<
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- 11

REIVINDICACIONES
Sa reivindica como da propio y nuevo en

España, a favor de N.V. Bekaert, S.A., con domicilio
an Zmevagem (Bélgica), lo especificado en las siguiejn
tes reivindicaciones:

1.- Máquina para enrollar cerca de alam
bre eslabonado, caracterizado en que comprenda un dija***
positivo de alimentación, un soporta dasplazable p̂ tf?**
visto da un segmento superior combado, y un angrandj%*
reductor que presenta u" miembro accionador directámyn
te acoplado a dicho dispositivo de alimentación y un!.
miembro accionado directamente acoplado a aquel soppr-
te deslizante, estando montado el dispositivo da ali**.
mentación de forma que deposite la cerca sobre el rafe

*****
rido soporte, el cual está adaptado para enrollar la..* + *+**cerca al ser accionado por el mencionado engranaje re­
ductor a una velocidad controlada de tal manera, en re 
lación con la velocidad con que avanza la cerca hacia 
dicho dispositivo, que dicha cerca queda comprimida en 
dirección longitudinal por apretamiento de los eslabo­
nes de alambre entre sí, determinando asi su disposi­
ción an forma de rollo condensado.

2.- Máquina según la reivindicación 1, ca 
racterizada en que el citado soporte deslizante compren 
de por lo menos una cinta sin fin que tiene un segmento 
o tramo superior extendido entre rodillos anterior y 
posterior, presentando esta cinta un grado considerable
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de holgura de modo que cuelgue entre aquellos rodillos 
anterior y posterior.

3. - Máquina, según la reivindicacián 1,
caracterizada en que el citado soporta deslizante ccm
prende una serie de cintas sin fin montadas una al la
do de la otra y cada una da ellas dotada de un tramo
superior extendido entra rodillos anterior y posterfái;
teniendo cada una de talee cintas una holgura sufioáan**
te para colgar Bntre estos rodillos anterior y poste?" 
ñor. ;

4. - "MAQUINA PARA ENROLLAR CERCA DE ALAN* 
BRE ESLABONADO".

Tal y como se deja descrito en la memoria;
precedente, que consta de doce hojas foliadas y meeáflg,

* *  * *

grafiadas por una sola de sus caras y planos de for-m&*
****

y tamaño reglamentarios.
Madrid, 14 de Mayo de 1980



#  K  ^  ,4 .

F

/ 7 6 . 3



3 '9

/7G. f
* * f <

f/G. G


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



