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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se relaciona con unas migui
ne para enrollar cerca de alambre eslabonado al objeto
de disponerla en forme de rallos en los que los eslabpo
Nes queden comprimidos en direccidén longitudinal, con
el fin de condensar el rollo.

La citada compresidn longitudinal resuvl~.’.
ta posible por el hecho de que cads sucesive hilerq}f%
de eslabones de una cerca puede acercarse més e una-%-
hilera adyecente para reducir le lengitud de la csgﬁ§?
sin aumentar su grosor. Esta compresidn nuede efectull
se manualmente en el proceso de enrollado, pero espéla

manipulacidn manual es dificil y produce rasultadoq.}m

perfectos. :..:

La presente invencién consiste en una m-
quina de enrollamiento de cerce da alambre eslabon;dd:
qus comprime esta Gltime mediante una sencille accidn
mecénica, en lugar de por manipuleciédn manual. Esto =
se raaliza de acuerdo con la invencidn suministrando
mecénicamente la cerca a uh sopcorte desplazeble y con
trolando la velocidad de este saporte en relacidn con
la velocidad dz suministro de la cercae al mismo, de
modo que se comprima esta (ltima en direccidn longity
dinal y recibe la forma de un rollo condensado.

Un objeto de la présente invencidédn es el
de proporcionar unos medios de enrollado de cerce de

alambre eslabonadoe.
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Otro objeto de la invencidn s sl de permi
tir el enrollamiento de cerca del tipo citado mediante
suministro mecénico de la misma a un soporte desplaza-
ble, controlendo de tal modo la velocidad del soporte
en relacidn con la velocided de avance de la cerca ha-
cic el mismo, que se comprima asta en direccidn longi-
tudinal y se le dé la formas de rollo condensado. *°***

Otro objeto es la provisién de una méqéih
na para enrollar cerca de alambre eslabonado, en 13'}a
que se incluye un dispositivo de suministro de la dé}%
ca sobre un soporte desplazable, estando disefiado eﬁ}e
Oltimo para enrcllar la cerca y dispuesto pars su pgecio
namiento a una velocidad de tal modo controlada an;sp%g

cién con ls de suministro de la cerca hacia el dispesi-

tivo de alimentacién, que quede comprimicda la cerca.aQ
direccidn longitudinal y se produzca el enrollamiento
condensado de la misma, siendo otro objeto el de propor
cionar un soporte desplazable consistente en unu cinta
sin fin p en una serie de ellas montadas una al lado de
otrea y cada una de las cuales tiene un segmento supe-
rior extendido entre rodillos anterior y posterior, prs
sentando cada cinta un grado considerable de holgura,
de manera que cuelgue entre dichqs rodillos anterior y
postserior.

Otros diversos objetes més especificos,

caracteristicas y ventajas apsreceran claramente sn la

descripcidn detallada que seguidamente se ofrece, con-
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siderada en relacidn con los adjuntos dibujos, gue fog
man parte de esta memoria e ilystran meramente a2 modo
de ejemplo una versidn del dispositivo de la invencidn.
En la siguiente descripcidn y en las rei
vindiceciones, las distintss partes serdn identifica-
das por conveniencia mediante nombres especificos, pe
ro tales nombres pretendsn ser tan gendricos en su"‘:‘
aplicecidn a partes similares como lo permits la téé;”

nica. Caracteres da referencia similares sefialan pdt¥’

tes endloges en las diversas figuras de los dibujod,,::

en los cuales: .

La figura 1 es una vista frontal de uppg, ;
méquine que incorpors la invencidn. ot
La figura 2 es una seccidn efectuada por-

la linea I1-I11 de la figure 1.

La figura 3 es una vistz lateral que mues
tre un método de suministro de cerca de alambre eslasbg
nado @ la m8quina desde un rollo de suministro.

La figura 4 es una Qista lateral esquemd
tica trazada e menor escala que la figura 3, mirando
a la midquine desde sl lado opyesta, que muestra un mé
todo de suministro de cerca de alambre sslabonado a -
la mdquina enrolladora directamente desde una méquina
en la gue se produce dicha cerca.

La figura 5 es una reprssentecidn de uns
porcién e cerca de alambre eslabonado en su estaco -

normal extendido.
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La figura 6 e8 una rapresentacidn corres-
pondiente que muestra el resultado de comprimir la cer

ca en direccidn longitudinal; y

La figura 7 es una vista correspondiente

a la figura 4, pero gque Muestrs un sistema de descarga
modificado.

Tal como se muestra en las figuras 1, *2'y°
3, la maquina comprende una serie de cintas sin fingi“
montadas una al lado de ia otra, cada una de las cdé&és
tiene un segmento superior 2 extendido entre rodiliﬁgf
de soporta anterior y posterior 3 y 4, presentando éeda
cinta un grado considerable de holgura, de manera gue:

su segmento superior 2 pueda combarse hacia abajo én&%e

los rodillos 3 y 4, como se ilustra en las figuras.’2’y

3. La colocacién del rodillo 3 es ajustasble de acueyde
con el diametro reguerido en el rodilleo de forme céﬁéi;
mida., Cada cinta pase sobre los rodillos de soporte an=-
terior y posterier 3 y 4 y también slrededor de los ro-
dillos quiadores 5 y 6, que mantienen al segmento infe-
rior o de retorno de la cinta epartado del segmento su-
perior 2 por mucho que se combe este ultimo. E1 rodillo
5 gs tambidn ajustable para incrementar o disminuir el

combamiento u holgura de las cintas 1, de acuerdo con

el diémetro requerido en el rollo comprimido. Las cin-

tas 1 estin construidas de un material muy flexible pe

ro inextensible, fuerte y muy resistente al desgasts,

tal como lona. No es neceseric gue haya més de una cin
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ta 1 si la anchura de la cerca a enrollar no es demasiag
do grande. Para cercas de mayores y diferentes anchuras,
es conveniente disponer una serie de cintas que pueden
ser de diferentes anchuras, montadas una al lado de -
otra, como se muestra, de modo que gueden unos huecos 7
(figura 1) en cada extremo del rollo para acomodar gufas

que controlen los extremos del rollo comprimido., °°°°°

Como alternative para acomodar cerca n@s’:
ancha, la magquina puede construirse de tal manera 4i®°

las cintas sean ficilmente intercambiables, siendo:)la:

anchura de cinta elengida la adecuada a la anchura dé-—

cerca.

Se dispone un rodillo de alimentacidn‘8;":

montado encima del rodillo de soporte posterior 4 pa=-

ra suministrar la cerca de alambre eslabonado snbrg--.

los segmentos superiores de las cintas 1. Este rodillo
de alimentacidn esﬁé dotado de pasadores proyectados o
dientes 9 disefiados para acoplarse a los eslebones del
alambre de la cerca e impulsar &stea firmemente al girar
el rodilleo 8, estando doblado ceda pasador en direccidn
hacis atras, como se muestra en las figuras 2 y 3, a =
fin de facilitar el desacoplamiento de tales pasadores
8l alejarse la cerca del rodillo. En la trayectoria de
la cerca desde el rodillo de slimentacién 8 al canal -
formado por los segmentos superiores 2 de las cintas -
sin fin 1, se dispone otro rodillo guiador 10, provis-

to de collares 11, desiinados a guiar los bordes de la
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citada cerca; dichos collares son sjustables a todo 10
largo del rodillo 10, de manera que puecdan fijarsa pa-
ra adsptarlos & la anchura y niimero da rollos de carca.
Se dispone otro rodille guiador 12, similer al 10 y do
tado de collares andlogos 14, para guiar la cercs so-
bre el rodillo de alimentacidn 8.

El rodille de soporte anterior 3 y 103':§?
dillos guiadores 5, 6, 10 y 12 son libremente rotaté;"
rios, pero el rodillo de alimentacidn 8 y el rodillb}'
de sopcrte posterior 4 estén masca@nicamente accionadﬁgé
esta iltimo a menor velocidad periférica gue el pri@?-
ro, mediante transmisidn de la rotacidn de tal rodillg
de alimentacidén el de soporte a traves ue un angradegﬁ
de transmisién 15, reductor de velocidad. La raducgiﬁﬂ

de velocidad debida al engranaje 15 se selecciona 95-3

tal manera que se cbtenga un grado deseado de compre-
sién longitudinal de la cerca sin apretar indebidamen
te los eslabones entre si. Para una cerce normal, es
adecrada una reduccién de velocidad de algo menos del
50%. |

La cerca de alambre gslabonado pueds su-
ministrarse al rodillo de alimentacidn 8 desde un ro-
llo 16 sostenide sobre une cunha c soporie 17, dotada
de rodillos libremente rotatorios 18, que permiten sl
libre giro del rollo 16 mientras se halle sostenido =
sobre ellos. Le cerce se pasa subre el rodillo guiador

12 y sobre el rodillo de alimentacién 8 que seguidamen
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te la impulsa hecia los segmentos superiores de las cin

tas 1 por donde &stos se comban hacia abajo entrs los
rodillos de soporte 3 y 4. Al salir del rodillo de ali
r:ntacidn 8, la cerca desciende frente al rodillo guig
dor 10 y entre los collares 1l y es recibida por los
segmentos superiores 2 de las cintas sin fin 1, que ay
tomiticamente le dar forma de rollo sobre ellos, cdmﬁ:'

se indica por 180 en la figura 3. -t

Cuando la cerca sals del rodillo de arihﬁg
tacién 8, sus eslabones se encuentran en la condiciﬁaf
normal extendida que se ilustra en la figura 5. Cuaﬂ?ﬁ
es recibida por las cintas sin fin 1, experimenta ypa.
reduccidn de velocidad que la comprime en 1la direcdéﬁh
de su longitud, de modo que las hileras adyacentas:q;l

eslabones a y b (figuras 5 y 6) son mutuamente cefiidas,
como se muestra en la figura 6, quedando asi cnndeﬁgg:
do ol material, Al mismo tiempo, éste ss enrollado por
la accidn de los segmentos superiores combados de las
cintas sin fin 1, que se adaptan al creciente didmetro
del rollo 180 hasta un limite que depende de la capaci
dad de la maquina.

Para terminar el rollo, se estira la (lti
ma capa hasta su longitud normal sxtendida y se ata -
con alambre, de manera que forme una "madeja"™ apretada
alrededor del rollo. Se levanta &ste de las cintes sin
fin 1 y se descerga de la maquina madiante elevadores

mecénicos, tales como el mostrade en 19 en las figuras 1
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y 2. Como variante, el rollo puede elevarse mediante un
blogque de poleas dispuesto por encima,

En luger de suministrarse desde un rollo
16, como se muestra en lag figuras 2 y 3, la cerca de
alambre eslebonado puede suministrarse difectamente -
desde la maquina gue la produce. Esto se ilustra en la
figure 4, en la que la estructura mostrada en 20 rep:é'
senta dicha médguina productora de carca y’el nﬁmerq?é"
indica un rodillo de alimentacidn correspondiente d!}'

rodillo de alimentacidn 8 da las figuras 1, 2 y 3.: 2

os® o

La mdquina 20 incorpora un rodillo de po-
sadores 23 similar al rodillo de alimentacidn 8 y perg:

diante el cual se retire la cerca de la miquina. Edia’:

incorpora también otro rodillo 24 provisto de un disa‘,

positivo automdtice pesra producir la puesta en marcha.

y detencidn del rodillo de pasadores 23. Para regular
la accidn de suministro del rodillo de alimentacién 8
de acuerdo con\el ritmo de funcionamiento de la miqui
na 20, productora de cerce, se dispone un rodillo ten
sador 21 de maners que se mueva bajo el control de un
resorte o peso en cualquier medida necesaria para ab-
sorber la holgura del segmento de cerca que se extisen
de desde el extremo de descurga de la magquina 20 has=-
ta el rodillo de alimentacién 8. El movimiento del tg
dillo tensador 21 acciona un mecanismo de control au-
tomético que active el rodillo de alimentecién 8 inter

mitentemente, de modo que éste empiece a funcioner -




siempre que el grado de holgura absorbida alcance un
méximo predeterminado y se detenga cuando dicho grado
da holgura descienda a un minimo predeterminado.

La mdguina enrolledore de la figura 4 es
s en general sihilar a la moétrada en las figuras 1 a 3,

perc en la mayoria de los casos tiene sflo un rodillo
guiador 22 en lugar de los dos, 5 y 6, mostrados en' e
?; las figuras 1 & 3. E1 rollo de curca scabado 180 ssi:“
: ata con alambre y se levanta de las cintas deslizad?i@
10 1 por medio de elevadores 19 & de un bloque de polé%ég
| superior, de igual manera a la descrita con referane?a
a la figure 1. |

Le mdquina puede usarse para hacer méd, dé

un rollo a la vez, por ejemplo mediante suministro.dg-‘

15 rollos separados sobre cada cinta de uha méquina deb ..

tipo de cintas miltiples,
La figura 7 muestra un sistema variante
en el que se dispone un rodillo tensador de manera que
pueda moverss desde una posicidn inoperante ar a una =
20 posicién operante arl, en la que tensa las cintas 1l y
eleva asi el rollo terminado 180 a una posicidn desde
la que puede llevarse facilmente por rodamiento sobre
un camién sin ningunea forma adicional de elevacidn.
Resultard evidente que los modos de apli
25 cacién de las mejoras anteriormente descritas e ilus-

tradas en los adjuntos dibujos se han expuesto exclu-

sivamente a manera de ejesmplos no limitativos y que -
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pueden efectuarse en los mismos cualesquiera modifica-
ciones de detealle sin aparterse del ambito o espiritu
de ls invencidn.

Los materisles, forma, temsfioc y disposi-
cidén de los elementos serén susceptibles de variacidn,
siempre gue ello no suponges une alteracién en la esen
cialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado eaéé"
memoria deberdn ser tomados siempre en sentido amprlb;

no limitativo. st
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REIVINDICACIONES

Sa reivindica como de propio y nuevo en
Espafia, a favor de N.V. Bekaert, S.A., con domicilio
en Zwevagem (Bélgica), lo especificado en las siguiasn
tes reivindicaciones:

l.- Méquina para enrollar cerca de alam
bre eslabonado, caracterizado en que comprende un dis.-
positivo de alimentacidn, un soporte desplazeble p:&Qn
visto de un segmento superic. combade, y un angranaj;'
reductor que presenta un miembro accionador di:ectéﬁ}ﬁ
te acoplado e dicho dispositivo de alimentacidn y u%.
miembro accionado directemente acoplado a aquel sopprs
te deslizante, estando montado =1 dispositivo de al%rn

mentacién de forma gue deposite la cerca sobre el refe

rido soporte, el cual estd adaptado para enrollar la.,

cerca al ser accionado por el mencionado engranaje re-
ductor a una velocidad controlads de tal manera, en re
lacidn con la velocidad con gque avanza la cerca hacia
dicho dispositivo, que diche cerca queda comprimida en
direccidén longitudinal por apretamiento de los eslabo=-
nes de alambre entre si, determinando asi su disposi-
cidn sn forma de rollo condensado.

2.~ Méquina segdn la reivindicacidn 1, ca
racterizada en que el citado soporte deslizante compren
de poy lo menos una cinta sin fin que tiene un segmento
o tramo superior extendido entre rodillos antsrior y

posterior, presentendo esta cinta un grado considerable
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de holgura de modo gque cuslgue entre aquellos rodillos

anterior y posterior.

3.- Mdguina, segin le reivindicacién 1,
caracterizada en que el citado soporte deslizante com
prende una serie de cintas sin fin montadas una al la
do de ls otre y cada una de ellas dotada de un tramo
superior extendido entre rodillos anterior y postef??f;
teniendo cada una de tales cintas una holgura sufioié@

te pare colgar entre estos rodillps anterior y pqsfﬁ?'

rior, .y

Tes? o

4.- "MAQUINA PARA ENROLLAR CERCA DE ALAj
BRE ESLABDNADDR' L 2 >

Tel y como se deja descrito en la memdrid

precedente, que consta de doce hojas foliadas y me€dj4

- grefiadas por una sola de sus caras y planos de foIme.

*aas

y tamafio reglamentarios.

Madrid, 14 de Mayo de 1980

B. A, de N. V, Bkéart, S.A.

Victor Gj ngé:
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