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j- E l invento se r e f ie r e  a una p la c a  de cocción

¡ e lé c t r ic a  con una su p e r f ic ie  de cocción esencialm ente ce­

rrad a  y con un a n il lo  de montaje de chapa de acero in o x i­

dable que rodea la  zona del borde, que presen ta un borde 

, e x te r io r  ¿oblado h ac ia  ^ b a jo , conformado para apoyarse so 

¡ bre una p laca  de m ontaje.

! Las p la c a s  de cocción e lé c t r ic a s  u su a le s de e s-
i
¡ te  tip o  tienen un a n il lo  de montaje que tien e  l a  forma en 

sección  tr a n sv e r sa l  de una U o una V in v e r t id a  y que sb*-*" 

porta  la  p laca  de cocción e lé c t r ic a  por apoyo de su bor¿3&; 

exterio . sobre l a  p laca  de montaje. En c a lid a d  de p la c a ;*  ! 

de montaje se dispone ya se a  de una p la c a  de hogar y a *s^ á ! 

de una a r te s a  de cocción de montaje. E ste  a n il lo  asegay&. 

l a  p laca  de cocción e lé c t r ic a  evitando e l  derramamiento y 

e l  escurrim iento del alim ento, pero perm ite, por otra? par

t e ,  una a ltu r a  de montaje relativam ente grande de l a  par.
* *  *  * .* *

p e r f ic ie  de cocción sobre l a  p laca  de m ontaje. . . . .

Es ob jeto  oel invento crear una p laca  de co<?diÓB 

que permite una recon stru cción  relativam ente p lan a, en la  

que no se pongan en p e lig ro  lo s  re c ip ie n te s  de cocción a l  

ponerlo en o q u ita r lo s  de l a  su p e r fic ie  de cocción para 

que no se basculen  de t a l  manera que se a  de temer un de­

rramamiento.

E ste  objeto se re su e lv e , según e l  invento, por 

e l  hecho de que e l  a n il lo  de montaje tie n e  una secc ió n  me 

d ia ,  como continuación de l a  su p e r fic ie  de cocción , que 

d iscu rre  horizontalm ente a lgo  por debajo de é s t a ,  cuya 

sección  o p arte  media t ie n e  una gran anchura en d irecc ió n  

h orizo n ta l y porque e l  borde e x te r io r  que se apoya sobre 

l a  p laca  de hogar tien e  una a ltu ra  muy pequeña en c a-
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-rac ió n  con l a  anchura de l a  parte  media.

Se c re a  también un a n illo  de montaje muy anche, 

mediante e l  cu al se aumenta l a  su p e r f ic ie  de apoyo de t a i  

manera que es p o sib le  un desplazam iento especialm ente pe­

queño, porque ambos e sca lo n es están  d istan c iad o s en tre  s i .  

Además, a cau sa  del a n il lo  muy ancho, e s  re lativam en te pe­

queña l a  tem peratura en su  borde e x t e r io r ,  ya que l a  chapa 

de acero in oxidab le  es m ala conductora d e l c a lo r . Un e fec­

to  ad ic io n a l deseado e s que l a  su p e r f ic ie  de cocción pastel-
* +

ce realmente más grande de lo  que e s en r e a lid a d , de 

¡ r a  que se im pedirá con e l lo  que e l  ama de ca sa  u t i l ic e *u n a  

cacero la  de cocción demasiado pequeña, lo  que p e r ju d ic a r ía  

e l  grado de rendimiento de l a  p laca  de cocción . ;

P referib lem en te , e l  a n il lo  de montaje t ie n e  una 

parte  in te r io r  cónica que se a p lic a  a  una parte p e r i f é r ic a

igualmente cón ica de l a  p laca  de cocción* Con e l l o ,  agS&..
.  *  * ****

con una su sten tac ión  su f ic ie n te ,  se s u je ta  de modo q u e ^
* *

con centrado seguro y acoplamiento estan co entre e l  a h il lo  

de montaje y l a  p laca de cocción, l a  p arte  media horizon- 

I t a l  e s tá  só lo  a una d is ta n c ia  muy pequeña de l a  su p e r f ic ie  

! de cocción.

25

La in c l in a c ió n  de l a  p a r te  i n t e r i o r  con r e sp e c to  

a  l a  h o r iz o n ta l  a sc ie n d e  a  más de 45- y , p re fe r ib le m e n te , 

más de 603. Con e s t a  c o n ic id a d  o b lic u a  se  g a r a n t iz a  ana 

buena a d a p ta c ió n  en tre  l a  p a r te  i n t e r i o r  cón ica  y l a  p a rte  

p e r i f é r i c a .  La p a r te  i n t e r i o r  puede ap o y arse  p re fe r ib le m e n

t e  a  n re sió n  con su  borde in f e r i o r  in te rn o  en una p a r te  pe

r i f á r i c a  c i l i n d r i c a .  P ara  e l l o  se e l i g i r á  tam bién e l  diáme 

t r o  i n t e r i o r  o e l  a n i l lo  de m ontaje a lg o  menor que e l  diáme

30 t r o  de l a  p a r te  p e r i f é r i c a  c i l i n d r i c a ,  de manera que a l  le
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van tar e l  a n i l lo  sobre l a  p la c a  de cocción desde a b a jo , l a  

parte  cónica se ensancha a lgo  y entonces se a p l ic a  algo  im 

perativam ente con su borde in fe r io r ,  con a sie n to  de pre­

s ió n , en e l  cuerpo de l a  p laca  de cocción .

En l a  zona e x te r io r  del lado in fe r io r  de l a  zo­

na media e s t á ,  delim itando en e l  borde e x te r io r , una jun­

t a  de estanqueidad a p lic a b le  por d ebajo . Con e l lo  se  ase­

gura en p o sic ió n  l a  ju n ta  de estanqneidad , s in  que se  ten­

ga que aumentar l a  a l tu r a  de m ontaje. La ju n ta  de estanque!+ +** w *dad se puede fa b r ic a r  realm ente de caucho de silicon a,*^M e 

e s  relativam ente r e s is te n te  a l a  tem peratura, pero se  gá- 

r a n t iz a , s in  embargo, mediante l a  gran anchura d e l a n i l l é  

y l a  pequeña tem peratura de l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  que.de 

ningdn modo se a  dañada l a  ju n ta  de estanqueidad por la , j êm

p eratu ra . I .**.
*  *  *  *

El a n i l lo  de montaje puede e s t a r  formado adéMjtág,. . . .
para apoyarse sobre una p laca  de m ontaje, con un bord e"d i-

* * w *
r íg id o  h acia  fu e ra  que rodea la  ab ertu ra  de m ontaje, in c lu  

yéndose l a  ju n ta  de estanqueidad entre e ste  borde y e l  bor 

de e x te r io r  d el a n il lo  de montaje. De e ste  modo e s t á  pro­

te g id a  l a  ju n ta  por todos lo s  lados y no puede se r  e x t r a í­

da por p re sió n .

Debido a  l a  pequeña ranura en e l  borde e x te r io r  

d el a n il lo  de montaje es p o sib le  apoyar e ste  inmediatamen­

te  sobre una abertura de una p laca  de tr a o a jo  de un mueble 

de cocina, adn cuando é s te  se a  de madera* de ¡m aterial s in ­

té t ic o  o s im ila r .

En lo s  d ib u jo s se represen tan  ejem plos de r e a l i ­

zación que se d e sc rib irán  a continuación con más d e t a l le .  

En dichos d ib u jo s !
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Las f ig u r a s  1 a  4 muestran en sección  p a r c ia l  

mía unidad de cocción montada en una p la c a  de t r a b a jo ,  en 

cada caso con una p laca  de cocción parcialm ente seccio n a­

da.
La unidad de cocción 12 represen tad a  en lo s  d i­

bu jos posee en todos lo s  ejem plos de r e a liz a c ió n  una p la ­

ca de cocción e lé c t r ic a  11 con un cuerpo de p laca  de coc- ;
t

ción  co n sisten te  en m ate r ia l colado, en cuya cara in fe r io r )
i

se s itú an  conductores de ca lo r  en forma de caraco l en rag&

r a s  d isp u esta s en e s p i r a l .  La parte c a lie n te  de l a  p la é a .J

de cocción e lé c t r ic a  e s tá  lim itad a  por un nervio a n u la r J j4

que tien e  una parte  e x te r io r  c i l in d r ic a  27 y una p a r t? "y e -

r i f é r i c a  cónica 15, que en l a  zona de l a  su p e r fic ie  de coc
* *  *

ción plana cerrada 13 de l a  p laca  de cocción forma una pes

tañ a 17\^pi sección  tr a n sv e r sa l de forma t r ia n g u la r . .* +  ** ^
La p laca  de cocción e s tá  rodeada por un a n i l ló

 ̂ * *

de montaje 16, e l  cual puede soportar l a  p laca  de coc&íSu 

y que forma ante todo cna obturación contra e l  elím ente* 

que se derrama. Consiste en una chapa de acero inoxidab le  

relativam ente delgada y t ie n e  una parte  in te r io r  cónica 18 

que se a p lic a  a  l a  parte  p e r i fé r ic a  cónica del cuerpo de 

p laca  de cocción . En e l  montaje se in tro d u c irá  e l  a n il lo  

de montaje desde aoajo  sobre l a  p laca  de cocción, de mane­

r a  que e l  borde o canto in fe r io r  28 de l a  parte in te r io r  

cónica 1o se ap lique sobre l a  parte p e r i fé r ic a  c i l in d r ic a  

27 del nervio anular 14, ensanchándose algo  e ste  borde y 

aplicándose con e l lo  a p re sió n  a l  cuerpo de p laca  de coc­

ción . E l a n i l lo  de montaje se a p lic a  con e l lo  firmemente a 

l a  p laca  de cocción . La conicidad de l a  parte  15, 18 es 

relativam ente grande, e s  d e c ir , con re la c ió n  a l a  horizon-
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t a l  ( su p e r f ic ie  de cocción 13), es re lativam en te  grande 

e l  ángulo de in c lin ac ió n  d e l cono. Asciende en cada caso 

a  más de 453 y , p re ferib lem en te , a  más de 602. Con e l lo  

e s  especialm ente buena l a  adaptación  de l a  parte  in te r io r  

d e l a n il lo  de montaje a  l a  parte  p e r i f é r ic a  15 de l a  p la ­

ca de cocción y se impide que se o rig in en  re n d ija s  a  t r a ­

vés de l a s  cu a le s pueda b a ja r  e l  alim en to .

E l a n i l lo  de montaje 16 posee además una parte
+ ¡

media que forma una su p e r f ic ie  anular h o rizo n ta l re la t iV g
.* ** ¡

mente ancha. La anchura asciende de uno a v a r io s  centím&t 

tro s  y es aproximadamente cuatro veces mayor que l a  a lfA - 

r a  de un borde e x te r io r  20 d ir ig id o  h ac ia  abajo  d e l ánjL-f 

l i o  de m ontaje. . J .

La su p e r fic ie  su perior de l a  parte  media 1^.se

s i tú a  só lo  unos pocos m ilím etros por debajo de l a  sup§r^

f i c i e  de cocción 13, de manera que se c re a rá , juntamente
*****

con l a  a l t a r a  igualmente pequeña d el borde e x te r io r  2&*. 

una tra n s ic ió n  con e sca lo n es só lo  muy pequeños, so b re "ío s  

cu ales se puede hacer d e s l iz a r  h ac ia  fu e ra  s in  ningún pro 

tierna un re c ip ie n te  de cocción .

En la  f ig u r a  1, e l  a n il lo  de montaje 19 se s i ­

tú a  con e l  borde in fe r io r  de su p arte  e x te r io r  20 sobre 

l a  su p e r fic ie  su p erio r de una p laca  de montaje 22, que 

co n siste  en chapa de acero inoxidable  o esm altada y es o 

bien una p laca  de hogar o una p laca  su p erio r de una a r te ­

s a  de cocción , que se puede montar en l a  abertu ra  de una 

p laca  de tr a b a jo  25. La p laca  de montaje 22 posee por ca­

ca p laca  de cocción, de l a s  cuales pueden e s ta r  conten i­

das v a r ia s  en l a  unidad 12, una ab ertu ra  de montaje 21, 

que e s tá  rodeada en cada caso per un borde 23 . Entre e l

11888o
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-  borde 23 y e l  borde e x te r io r  20 d el a n i l lo  de montaje e s­

t á  formado un espacio  o re c in to  en e l  que se puede in c lu ir  

una junta an u lar 24 con sisten te  en caucho de s ilo co n a .

La p laca  de montaje 22 e s t á  montada en una aber 

tu ra  de l a  p laca  de tr a b a jo  25 co n sisten te  en una p laca  

de aglomerado re cu b ierta  o madera re c u b ie r ta , in troducián  

dose en l a  ab ertu ra  un borde 29 d ir ig id o  h ac ia  ab a jo  y ob 

turándose con una junta an u lar 26.

En l a  f ig u r a  2 l a  p laca  de cocción y su mont&j4*
*  *

son ig u a le s  que en la  f ig u r a  1. Sólo e s  d ife re n te  e l  mp&r

t a je  de l a  p laca  de montaje 22a en l a  p laca  de t r a b a jó ; *
*  *  *  *25a. La p la c a  de montaje 22a tien e  só lo  un borde 30 d e^-

muy poca a l tu r a  d ir ig id o  oblicuamente h ac ia  a b a jo , e l , ; .

cual se a p l ic a  sobre l a  su p e r fic ie  su p erio r  de l a  p la c a .

de trab a jo  y e s tá  obturado mediante una jun ta an u lar; H6a.
*  *  +  *

En l a  re a liz a c ió n  según l a  f ig u r a  3 l a  placet.de
* *  *  .* *

trab a jo  25b e s tá  cu b ierta  por una p la c a  de montaje 2?h.j3e
a *

v id r io , cerámica v i t r e a  o g re s , que p resen ta  igualm ente 

abertu ras de montaje 21. A causa de l a  tem peratura r e l a t i ­

vamente pequeña, en e l  borde e x te r io r  20 del a n il lo  de mon 

ta je  16 se puede e le g ir  relativam ente pequeña l a  anchura 

de l a  p laca  de montaje 22b.

La f ig u r a  4 m aestra una r e a liz a c ió n  en l a  que 

una o más p la c a s  de cocción 11 se pueden montar por medio 

de un a n il lo  de montaje 1ó directam ente en ab ertu ras 31 

de una p laca  de trab a jo  25c. Con e l lo  puede se r  to d av ía  

algo  mayor l a  anchura del a n il lo  de montaje 16c que en 

l a s  o tra s  formas de r e a liz a c ió n . La ju n ta  de estanqueidad 

u obturación 24 se s i t ú a  en e ste  caso directam ente sobre 

l a  p laca  de t r a b a jo , b s ta  re a liz a c ió n  e s especialm ente a-
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propiada para p laca s  de tra b a jo  de m ate r ia l incom bustible 

o d ifíc ilm en te  in flam ab le s , como chapa de acero , m ate ria l 

s in té t ic o  o s im ila re s . E s , s in  embargo, p o sib le  tambián 

disponer e s ta  forma de montaje en p lacas de tra b a jo  de ma 

t e r i a l  com bustible, cuando, por ejem plo, e l  borde in te ­

r io r  de l a  abertu ra  de montaje 31 e s t á  cubierto mediante 

una lámina r e f le c ta n te  y/o a is la n te  de l a  rad iac ió n  calo­

r í f i c a  de l a  p laca  de cocción.

Rn cada caso se crea una construcción  de piada.**
W *

de cocción especialm ente más plana y más s e n c i l la ,  quenepo 

una destacada im presión ó p tic a  t o t a l  permite un d esp laza­

miento de lo s  re c ip ie n te s  de cocción a  encima l a  p laca  

cocción y desde é s ta  h ac ia  ab a jo . ,

15

20

+ * * *

25

30
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Dos puntos que c o n ^ c a r a ^ te r í s t ic a  de novedad

se presentan para que sean  objeto, de e s ta  so i ie itu d  de

Modulo de -Utilidad en España, por VEINTE años, son lo s

que se recogen en la s  re iv in d ica c io n e s s ig u ie n te s :

1 3 .-  P laca  de cocción e lé c t r ic a ,  esencialm ente# #
10 con una su p e r f ic ie  de cocción cerrad a y un a n i l lo  de'Eidh- 

t a je  que rodea l a  p laca  de, cocción en una sena de bordé - 

su p e rio r , de chapa de acero in o x id a b le , e l  cual iidád^iái 

borde e x te r io r  conformado, doblado h a c ia  a b a jo , que se- 

a p l ic a  sobre una p laca  de m ontaje, c a ra c te r iz a d a  porque,

15 e l  a n illo  de montaje t ie n e  una parte  media que d iscu rre  

horizontalm ente, como prolongación de l a  su p e r fic ie ló é ^  

cocción , só lo  un poco por debajo de é s t a ,  l a  cual 

una michura .grande en d ire  cción 'h o r iz o n ta l, 'y porque e l  

borde e x te r io r  que se a p l ic a  a l a  p la c a  de montaje tien e  

20 una a ltu r a  muy pequeña en comparación con l a  anchura de

r-t*

r'r 1

' r.

l a  parte  media.

2 3 .-  P laca de cocción e lé c t r ic a  segdn l a  r e iv in  

d icación  13, c a ra c te r iz a d a  porque e l  a n i l lo  de montaje 

t ie n e  una p arte  in te r io r  cón ica, que se  a p lic a  a  una parte  

p e r i f é r ic a ,  igualm ente có n ica , de l a  p la c a  de cocción .

3 9 .-  P laca  de cocción  e lé c t r ic a  segdn l a  r e iv in ­

d icación  13, c a ra c te r iz a d a  porque l a  p arte  in te r io r  tien e  

una in c lin a c ió n , resp ecto  a  l a  h o r iz o n ta l, de más de 453, 

preferib lem ente más de 6 0 S .

43 , -  P laca  de cocción e lé c t r ic a  segdn. l a s  re iv in30
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d icacion es 23 6 3&, c a ra c te r iz a d a  porque l a  parte  in te r io r  

d e l a n il lo  de montaje se  apoya a p re sió n , con su canto in ­

f e r io r  in tern o  , en una p arte  p e r i f è r ic a  c i l in d r ic a  de l a  

p laca  de cocción .

. ..........5 ^ .-  -ILaca ae âê géa-.-tEoa

re iv in d ica c io n e s p reced en tes, c a ra c te r iz a d a  porque en l a  

sona e x te r io r  de la  cara  in fe r io r  de l a  parte  media del 

a n il lo  de m ontaje, adyacente a l  borde ex terio r^  se  puede 

a p lic a r  una ju n ta  in feriorm en te .

6 3 .-  P laca de cocción e lé c t r ic a  segdn una de l a s  

re iv in d ica c io n e s preceden tes, c a ra c te r iz a d a  porque l a  p la ­

ca de montaje tien e  formado un borde que rodea una abertu -
. ..  * * .

r a  de m ontaje, d ir ig id o  h a c ia  a r r ib a ,  p ara  apoyo d e l an i-
y * . .

l i o  de m ontaje, estando in c lu id a  una ju n ta  de obturación  

entre  e s te  borde y e l  borde e x te r io r  ¿ e l  a n il lo  de monta­

je .  —

. r '.
I
I -

 ̂ L .-.
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7 3 .-  P laca de cocción e lé c t r ic a  segdn una deb ías 

re iv in d ica c io n e s preceden tes, c a ra c te r iz a d a  porque la . p la ­

ca de montaje e s  una p la c a  de tra b a jo  de un mueble de coci 

na y e l  borde e x te r io r  d e l a n illo  de montaje e s t á  formada 

pera a p lic a r se  sobre e s t a  p laca  de t r a b a jo .

8 3 .-  P laca  de cocción e lé c t r ic a  segdn l a  re iv in ­

dicación  73, c a ra c te r iz a d a  porque l a  ab ertu ra  de montaje 

tien e  en l a  p la c a  de tr a b a jo  una c u b ie rta  a is la n te  y /o  re ­

f le c ta n te .

9 3 .-  P laca de cocción e lé c t r ic a  segán ana de 

l a s  re iv in d ica c io n e s preceden tes, c a ra c te r iz a d a  porque l a  

anchara de l a  p arte  media h o rizo n ta l asciende a  más de 

cuatro v e ce s , preferib lem ente más de ocho v e ces, l a  a l tu ­

r a  d el borde e x te r io r .

1 0 3 .-  P la c a  de c o c c ió n  e l é c t r i c a  segdn  " " a





M6D.44 0 4 ] )  1

F)G. 1
T T

25 26 24 19 16 /
Z? 20 '
2 ^

12

F!G 2

V̂ \

-ä.

29

26a

V

/ \
22a

25a

* * * * *

22b 20

26 b

FtG 4

/

25c
- Ì -

16c
Z -

31

per Peder.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



