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una PATENTE DE INVENCION o VEINTE afos, en Espafia

a tavor de
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é PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ifos
a favor de la compafi{a mercantil espafiola " 'I._A?IEX HIS-

B | PANIA, S. 4. ", domiciliada en San Feliu de Llobregat
(ﬁaféeldna);‘f ﬁiera, de 1a Salnd; némero 5, por
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. MEMORIA DESCRIPTIVA

) § Actualmente, graﬂiae & sus numerosas v evidentee ven-;;
tajes, gozen de gran aceptacidn en el mercado los coloho;
nes, cojines y elementos similares, fabricados a hase de
espuma de goma o materiasl anflogo. Hatea el momento pre-

5 sente estos articulos se vienen obteniendo, moldedndolos

o de uns sola pleze en moldes apropiados, lo cual, par’bicu-»

v  larmente cuendo se trate de obtener plegas de grandes di=
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mensiones, como colchones para camag de matrimonie, por
ejemplo, presenta une buena serie de dificultades, debl-
do & 1o costoso y dificil de manejar de los moldes nece-
garios.

le. presente patente, tiene precisamente por objeto
un procedimiento para la obtencibn de los referidos ele-
mentos, segin el cual estos articulos se fabricen a base
de la asociacién de un niimero variable de piezas indepen~
dientes, convenientemente solidarizadas entre s{ por me-
dios adecuadoe cualesquiera. De esta forma puede llegar—
se a la obtencidn de piezas de gran tamafio, partiendo de
moldes de dimensiones relativamente pequeflas, y por tan-;
to, fhciles de construir y manejar. Siendo de notar, ade-
més, que un mismo molde -combinando y asociando en aie-
tinto nfimero y forma, las piezaw a partir del mismo gque
se obtengan- puede servir para la produscidén de art{cu~
los de dimensiones y aplicaciones muy diversas, con lo
que se llega a una amortizacién mucho mas répida y efec-
tive del molde, y, por ta.nto,"f & un notable abaratamiento
del producto fabricados cuyes cuelidades, por otra parte,
segin se verd a continusciln, no representan ninguna dis-
minucidn, sinoc mes bien un eumento, con respecto a las
que concurren en los articulos fabricados de una sola pie-
z8.

Como se comprende;el procedimiento que nds ocupa 8¢
aplicaréd en forme preferente & la obtencién de colchones
0 elementos similares, de grandes dimensiones, y forma pa-
ralelepipédica o similar. De acuerdo con el tal pr&"oedi;r
miento, para la obtencifn de uno de los dichos elementos,

se partirf de un molde de altura igusl a la de aqudl, y
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cuyas dimenstones planas sean miltiples de las del mismo,
de menera que sea posible obtener el referido elemento cemé_
binando en forma adecueda, sobre el plano horizontel, un ni-
mero gxacto de las plezas obtenidas a partir del expresado
molds. Tambifn, naturalmente, pueden proveerse dos, tres o
mhs moldes distintos, de forma gque combinando adecuadamente
el nimero y posicifn de las plezas que con 10s mismos se ob-
tengen, puedan fabricarse uno o varios articulos diversos
del tipo dichoe.

Finalmente, pares conseguir una uniﬁn perfectamente se-
gure entre las piezas dichas, en forma que no se dismimuya
ni la resistencia ni la flexibilidad del conjunto, se dis-
pond:é.un sistema de tubos, pasantes por correspondientes
orificios que se cruzan ortogonalmente, practicados en las
dichas plezes unitarias, cuyos tubos terminen por sus extre-
midades libres en unas placas o platillos, iue presentan ori;
ficiom u ojales, para el paso y ligazbn de unos cordeles,
correas o elementos similares, que traviesan los tubos di;
chos, trabando entre si las diversas piezas del conjunto, y
se atan finalmente. Gracias a esta disposicidn, por otra
parte, el conjunto resultard fhcilmente desmontable, permié
tiendo la separacifn de las piezas que lo componen pare in-
tegrarlas en forma distinta, a fin de obtener un art{culo
de diferentes dimensiones y aplicacidn.

Por lo demés, la esencialidad del procedimiento que
nos ocupe, seri més facilmente comprensible a la vista de
los dibujos adjuntos,, en los que se ha representado un ejem;
plo concreto de eplicacién prictica del mismos En 10 sucesi-
vo, la explicacién se referirf pues, a los tales dibujos,

bien entendido que, dada su finalided exclusivamente ilus-
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trativa y aclaratoria, en ningiin ceso se podri conferir e
los mismos caracter limitativo. '

En los dichos dibujos:

Ias figunras 1 ;'2 ¥ 3 son respectivamente sendas vistas
alzadas lateral y fronfal y un corte transversal de unas de
les piezas unitarias que intervienen en 1la composici6n del
elemento.

le figure J es un corte alzado, mostrando la forme de
asoci&ciﬁn de una hilera de las pilegzas representadas en las
figuras anterlores.

Ia figura 5 es un detélle demostrativo de la forma de
aolocacién y actuaciln de los platillds extremos.

- Y, finalmente, la figura 6 es una vista parcial en plan-
te, de un elemento constitufdo de acuerdo con el procedimien-
to0 que ae'registra.

Retiriéndonos, pues, a los dibujos en cuestibn:

El colchén o artfeonle que se traﬁe de obtener se compon-
dré de un mimero variable de piezas unitarias 1 ~iguales o
diferentes~ convenientemente asooiadaa entre si. Cads una de
estas pilezas presentaré'dos orificiocs totales 2 y 3, eruzén-
doge ortogonalmente, y respectivamente dirigi&os segin los
sentidos longitudinal y transversal de la pieza, Por el inte-
rior de los dichos orificios ;que'naturalmente al montar el
conjunto, quedarén alineados- se pasarin unos tubos 4, de
plﬁstico, gomavo similar, de longitu& suficiente para atrave-
sar ~arriostrandolas entre gi- toda una hilera de las plezas
gue compongan el articulo, en sentido longitudinal o transver-
sal.

En las extremidades de los tubos dichos, y apoyéndose so-

bre las piezas extremas correspondientes, se colocarédn unos
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platillos 5, de goma rigida o pldstico de iguales condicio-
nes, que presentarin unos orificios 6, al modo de los que
pregentan los botones de t;po»cléaico. Por estos orificios
6, se paserin rinalmentelunos,cordeles o correas 7, de cual-
quier material adecuado, que atravesarin los tubos 4 dichos,
trabando fuertemente cada hilera de piezas unitarias, una -
vez convenientemente atados en la parte exterior.

Se comprende que la trabazén miltiple conseguida a ba-
se de los tirantes 7 dichos, tanto en sentido longitudinal
como en el transversal, determinari la formacién de un todo
cuyas cualidades de resistencia, flexibilidad y elasticidad
no desmerecerfn en absoluto de las propias de los art{oulos
fabricados de una sola pieza. Pudiendo, por (ltimo, ser re-
cubierto este conjunto con una funde de tela o similar -se-
gin es normal- ocon lo que quedari perfectamente disirulada
su forma de constitucidn.

Pinalmente, es de notar gue -segin es corrientes- las
piezaé unitarias de espuma de goma que se utilicen presenta-
rén cavidades 8, con el fin de sumentar su grado de elastici-
dad. Por dltimo, en el caso concreto de aplicarse el procedi-
miento gue se registra a la fabricacidn de colchones, se cor-
tardn a bisel las aristas verticales de las plezas unitarias,
a_fin de constituir entre las mismas unos pasos verticales
9, que permitirdn coser entre si las caras superior e infe-
rior de la funda, confiriendo al conjunto el aspecto de un
colchén de tipo clésico.

Por lo demés, y segin se comprende, en la realizacibn
préctica del prodedimiento cuyo registro se solicifa, podrét
ser objeto de la méxime variacién todo cuando pueda conside-
rarse que reviste caracter accesorio o circunstancial, rela;

tivamente a lo que constituye la esencialidad del mismo.
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SE REIVINDICA:

i ; 6h procedimiento de fabricacién de colchones o
elementos anflogos, de espuma de goma o similar, de acuer-
do con el cual se disponen uno o mas tipos de plezas unite-
ries, de alture iguel & la del articulo que se trate de ob-
tener, y de forma y dimensiones adecuadas, para constituir
aquél, une vez convenientemente combinadas en el plano ho-
riz@ntal v asociadas y solidarizades entre sf.

2 - Un procedimiento de fabricacibn de col@hones o
elementos anEIOgos, de egpume de goma O aimilarﬁ de écuer-
do con el cusl, las piezas unitarias referidas en la rem-'
vindicecidn anterior se hallen atravesadas por dos perfora-
ciones que se cruzen ortogonalmente, segin los sentidos lon-
gitudinal y transversal de la pieza, por cuyas perforacionee
éque ge corresponden de una a’otra pleza~ ge pasan unog tuw

bos de material flexible y elédstico adecuado, y de longitud

‘suficiente para travesar totalmente uns hilera transversal o

longitudinal de las piezas gque compongan el elemento.

3 - Un procedimiento de fabricacibén de colchones o
elementos anélogos, de espuma de gomz o similar, de acuerdo
con el oual, en las extremidades de los tubos referidos en
la reivindloacién anterior, y apoyéndose sobre las plezes ex-
tremas, se colocan unos platillos, de material cualesquiera

 adecuado que presente suficiente resistenciz a la deformaecién

cuyos platillos presentan unas perforaciones encaradas con

- los tubos dichos, por las que se pasan unos tirantes o co-

rress, que atraviesan aquéllos y que se atan al exterior,

trabando cada hilera de piezas unitarias, tanto en sentido

transversal como longitudinal, y convirtiendo al conjunto en
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un todo homogéneo, que presentard lae apetecidas cualida-

des de resistencia, flexibilidad y elasticidad.

4 = Un procedimiento de febricaciln de colchones o

elementos anfilogos, de espuma de goma o similar.

Consgte la presente Memoria Defiw-
criptive de siete hojas mecanografis-
das, escritas por una sole cara, nu-
meradas del 1 &1 7 y con sus lineas nu-
neradas, & su vez, de cinco en cinco y
de dibujos, aenexos.

Barcelona, W] Junio 1959.
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