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Cualquier producto u objeto especialmente
los destinados a usos determinados y mas o menos deli-
cados se venden al plblico provistos de estuches, muy
especialménte aguellos como los Opticos que es preciso
5e¢m conservar en buen uso, por cuanto, desde el momento,
en gue por su delicadeza debido a que su base principal
es el cristal, este sufre rapidamente las consecuencias
de su roce con determinados objetos, lo que tiene por
conveousncia el que se rayen facllmentv aunque es cono
10.~ cida la dureza del cristal, a pesar de lo cual estos,
durante su uso se deterioran facilmente, si no son con
servados dentro de su funda correspondiente de la que
van provistos.
Por ello, la fabricacidn de estos estuches
15 ¢~ es cada vez mas intensa, por cuanto iguaimente el uso
de dichos objetos, especialmente como hemos indicado
los dpticos cada vez son mds frecuentes, ya que la gen
te se preocupa bastante de su vista, lo que hasta hace
poco era bastante infrecuente, por tal motivo la fabri

20,~- cacidén dg_estos estuches ha aumentado considerablemente.
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" Dq'b:'ui.a e.“.blﬂ..d, mi repreaentada ha estudiado
l1a manera y forma de mejorarlos haciéndolos cada vez
més perfectos. Estos venian fabricédndose simplemente
de material plastico forrado o no y con una capa inter
media dé goma espuma 0 material esponjoso para preser-
var su contenido lo mejor posible, pero a base de es-
tudios sobre ello ha llegado a la conclusidn de unos
estuches con dicha finalidad dptica, principalmente,
peroc que en la préctica puede extenderse a la fabrica-
cidén de cualquier otro tipo de estuche con diferentes
destinos predeterminados o no.

Se trata de utilizar en la fabricacidén de ia
les estuches, un material que teniendo unas propieda-
des lo mas semejantes a la piel, no sea esta propiamen
te dicha, sino un material parecido & ella que la imi-
ta, teniendo la mayor parte de sus propiedades, pero
ademds otras, como la facilidad de ser sometido a ter-
mosoldado, lo que no se consigue con ella por cuanto
no goporta determinudus temperaturus y por ello, no
puede adherirsela por termosoldado ningin otro material,
Ya que se arruga y deteriora siendo imposible su utili
zacidn.

Mi representada ha ideado a tal fin la utili
zacidén de un tipo de los conocidos y abundantes mate=
riales que la imitan, presentados en el mercado con di
ferentes marcas, pero todos ellos del tipo divulgado
en el mercado con el nombre "SKAY", de los que estdn
provistos de una base o soporte de tejido, con ellos y
debido a este soporte de tejido puede pegarseles o adap

tarseles otro u otros materiales que les proporc¢ionen
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ferencia se desean para dichos estuches,

El estuche en si, estard constituido por di-
cho material pldstico a imitacidn de la piel, provisto
de unsa Sase o soporte de tejido, al cual, por interme-
dio de una finisima capa de goma espuma termosoldable,
Be le adhiere otra capa constituida por una capa de te
jido sin tejer o papel, tratado aeste Gltimo de forma y
modo gue su cara externa presente el aspecto y tacto
de un tejido aterciopelado, ante o gamuza. Con todo
ello, llegamos a la consecucidén de un estuche que exte
riormente tiene unas propiedades parecidisimas a la
riel, como es la del meterial externo que le constitu-
Ye ¥y que incluso en vez de estar termosoldadas sus
uniones ira cosido como ocurre con cualquier estuche de
piel, dotado de la blandura y clasticidad necesarias
para contener el delicado articulo a que este destinado
Yy presentando interiormente la superficie aterciopela-
da o con tacto deo ante o gamuzu del cowponunte interno
que es el material utilizado y anteriormente descrito
dotado de tales .caracteristicas.

Una vez que por melio del antecedente preli-
minar conocemos el objeto del modelo de utilidad que
nos ocupa, pasaremos a describirle con la ayuda de la
ldmina de dibujos adjunta, que lo es a titulo de ejem=
plo y una de las variadas formas de realizacidn a que
puede llegarse.

En la figura 1, se representan las ires capas
de material porque estard constituido el estuche y en

la figura 2 el estuche seccionado por la derecha del
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eieﬁéhté'de:'ciérr:e‘s";eq.que también aparecen las capas
de que estd constituido.

En esencia, el estuche estard constituido por
una lédmina 1 de material nlédstico de los conocidos por
el ti-o "skay", que a su vez estd constituido por dos
léminas una s.perior 2 con aspecto o imitando a la piel,
a la que sirve de base o soporte otra ldmins o capa 3,
constituida por un tejido. A esta ldmina o capa as{
constituida por sus dos capas, se le dispone inferior-
mente por la parte de su soporte de tejido 3, una fini
gsima capa o ldmina de goma espuma termosoldable 4, ¥y
a continuacidn se situard otra capa o lémina 5, al
igeal que la primera, constituida por dos capas o ldmi
nas 6 y 7, la primera de ellas constituida por un sopor
te 6 a bause de "tejido sin tejer" o papel, la cual por
flocado estd provista de una capa o lémina 7 a imita-
cidén o seme janza de terciopelo.

Con todo ello, y una vez dispuestas una sobre
olru, Lodo su conjunlo vy somulido u uwnu opuruoidn de
termosoldado, simplemente a base de la aplicacidn de
calor sobre ellas, produciéndose o dando lugar a su
adherencia o pegado, constituyendo una sola lamina o
capa constituida por todos los materiales, con los
cuales, por los procedimientos o medios conocidos, se
fabricarsa el estuche, por regla general, a base de co-
sido, para mejor imitar un estuche de piel verdadera,
forrado de ante o material semejante de su mismo o apro
Ximado tacto.

Con ello, se obtiene un estuche que parece

gea de piel, lo suficientemente blando y eldstico para
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.quq“:'ei%b;jétc{ﬁ&q&{}:c&penga no se deteriore, especial
mente por caida y convenientemente forrado de un
material a semejanza de %terciopelo o més bien ante o
gamuza.

| Suficientemente descrito que nos es el objeto
del modelo de utilidad que nos ocupa, que lo ¢s aola
mente a titulo de ejemplo y una de las miltiples formas
de realizacidn a que en la priactica puede llegarse to
mando como fundamento en su construccidén el descrito
en la presente memoria, unicamente nos resta seflalar
gue las modificaciones de forma, tamafios, materiales

empleados u otras no fundamentales, no deben ser consi

deradas variaciones que afecten a su esencialidad.
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El modelo de utilidad descrito, recaerd pues

sobre las siguientes reivindicaciones:
| 18 ,~ "ESTUCHE DE MATERIALES SINTETICOS DE VA

RIAS LAMINAS FORRADO A IMITACION DE PIEL", caracteriza
do por cusnto su material constitutivo estard constitui
do por tres laminas o capas, la primera gue da lugar a
la superficie externa constituida a su vez por una lami
na o capa de materisl pléstico a imitacidn o similar a
la piel, que estd constituida sobre un soporte de tejido,
debajo de cuya primera capa o lamina se dispondri otra
muy fina de goma espuma termosoldable, y finalmente dg
bajo otra tercera capa o lamina que dara lugar a su su
perficie interior del estuche al igual que la primera
constituida por una capa o ldmina de "tejido sin tejer®
o de fibra de celulosa o papel, cuya cara dispuesta ha
cia el interior del estuche, estard provista de una ca
pa de flocado, que asemeja todas slles de terciopelo,
ante o gamuza, todas cuyas capas, debido a la termosol
dabilidad de la finisima capa de goma espuma, interpues
ta entre las otras dos, da lugar al pegado o adhereania
de las tres en una sola, constituyendo el material en
que se confeccionara el estuche que adquirira el aspec
to de piel exteriormente, provisto de la eldsticidad y
blandura necesarias e interiormente forrado de ante o
gamuza.

2 o= WESTUCHE DE MATERIALES SINTETICOS DE VA-
RIAS LAMINAS FORRADO A IMITACION DE PIEL"“.

Tedo sllo, tal y conforme queda descrito, re
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Esta memoria consta de siete hojas, mecanogra
fiadas y foliadas por una sola de sus caras conteniendo

155 o= un total de ciento cincuenta y cinco lineas.
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DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE LA RAZON SO~
CIAL ESPANOLA EDUMA, S. A., DOMICILIADA EN HUMANES
(MADRID), POLIGONO INDUSTRIAL LOS LINARES, CALLE
ALMENARA 7. POR: “ESTUCHE DE MATERIALES SINTETICOS
DE VARIAS LAMINAS FORRADO A IMITACION DE PIEL“.

Escala variable.
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