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P A T E N T E  

D E
I N T R O D U C C I Ó N

a favor de COMERCIAL Y FABRIL APER, S.A., entidad españo­
la, domiciliada en Barcelona, calle Hurtado, 30, por "PER­
FECCIONAMIENTOS EN LOS CONMUTADORES MULTIPLES ROTATIVOS 
PARA INSTALACIONES ELÉCTRICAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos introducidos en los conmutadores múltiples 
rotativos utilizados para mando en instalaciones eléctri­
cas.

5. El objeto de esta invención estriba en obtener
el acoplamiento de diversos elementos con varias conexio­
nes eléctricas, formando un soro bloque y con un único 
mando exterior para la conexión independiente o combina­
da de los distintos contactos, con el fin de lograr con- 

10. mutaciones, interrupciones, conex-ones y otros cambios
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entre los conductores vinculados a estos elementos que se 
hallan formando circuitos individuales o en derivación.

Esencialmente estosperfaccionamientos compren­
den el formar el soporte del conjunto a base de una cabe­
cera que constituye la caja de mecanismos para el mando, 
de cuya cabecera parten varios vastagos roscados donde se 
ensrtan los diversos elementos a acoplar, los cuales se 
aseguran mediante el atornillado de sendas tuercas en los 
extremos libres de los mencionados vastagos roscados.

Cada uno de los elementos a acoplar está consti­
tuido por un cajetín de material aislante que determina 
un hueco interior circular en el cual se encuentran aloja­
das varias piezas-leva iaLlándoso en cavidades adecuadas 
de la periferia de estos cajetines, los elementos porta- 
contactos y los respectivos juegos de bornes, cuyos con­
tactos y bornes se hallan normalmente en conexión entre 
sí, obteniéndose la desconexión entre ellos cuando sobre 
el elemento protacontactos actúa la zona aislante de la 
pieza-leva,

La rotación de las piezas-leva se obtiene hacien­
do girar un eje axial, sobre el cual se hallan ensartados 
y solidarizadas dichas piezas, cuyo eje, en su extremidad 
sobresaliente en la caja de mecanismos lleva montada una 
rueda de dientes oblicuos sobre la cual descansan elásti­
camente dos trinquetes opuestos, cuya cabeza activa pre­
senta el montaje de una rueda libremente giratoria. Cada 
uno de los dientes de esta rueda determina las distintas 
posiciones que adopta el eje y las piezas-leva ê i su rota-

- 2 -



5.

10.

15.

20.

25.

2 5 0 5 7 5
A este ej^, se le acopla en su extremo anterior, 

una palanca radial, lo que se lleva a cabo por intermedio 
de un caequillo fijable sobre este eje mediante un tor­
nillo presionador.

En la periferia exterior de cada cajetín se 
prevén cavidades en col^ de milano en las que se alojan 
sendas plaquitas señaladoras de los respectivos bornos.

Con el fin de facilitar la explicación, se acom­
paña a la presente memoria unos dibujos en los que se ha 
representado un caso de realización que se cita a título 
de ejemplo, no limitativo del alcance de la invención.

En los dibujos:
La figura 1 es un alzado del conjunto del sopor­

te y mando con la palanca de accionamiento parcialmente 
fraccionado,

la figura 2 muestra en planta inferior dicho
conjunto,

la figura 3 representa en planta superior la 
caja de mecanismos destapada,

la figura 4 ilustra en planta inferior uno de 
los cajetines desprovistos de los elementos protacontac- 
tos y de los bornes,

la figura 5 es una vista en planta de una de las 
piezas-leva,

la figura 6 es la vis^a en alzado de la pieza-
-leva,

la figura 7 muestra, según planta inferior, el
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acoplamiento del elemento portacontactos y de los bornes 
en el cajetín,

la figura 8 ilustra en sección alzada conven­
cional, el montaje y disposición de los distintos elemen­
tos y piezas instaladas en cada cajetín,

la figura 9, es una vista en planta inferior, 
de la tapa extrema correspondiente a la cabecera del so
porte,

la figura 10, indica uno de los fragmentos de 
conductor empleados p a m  las conexiones fijas entre los 
bornes y,

la figura 11 es uno, variante de estos conducto­
res de conexión.

De acuerdo con la invención, el conjunto del so-
porte del conmutador consta de una cabecera —1— que forma 
la caja de mecanismos de la cual parten tres vastagos ros­
cados -2-, -8- y -4- en los cuales se ensartan varios ele­
mentos portaconexiones —5* formados por cajetines de mate­
rial aislante, los cuales determinan un hueco interior -6- 
circular, presentando estos cajetines pa^a este ensartado 
correspondientes taladros circulares -7-, -8- y -9-, (fi­
gura 4).

En los extremos der bloque formado por estos ca-
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jetines, el cual puede tener una longitud cualquiera desea­
da, se acoplan sendas tqas, una -10r- correspondiente a la 
cabecera, y otra -11- al extremo posterior del conjunto.

La fijación de todos estos el mantos y las tapas 
junto con la cabecera -1-, se realiza atornill ndo respec-
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tivas tuercas -12- en los extremos de los vastagos rosca­
dos -2-, -3- y -4-, (figuras 2 y 3).

En el hueco interior -6- de cada cajetín se ha­
llan alojadas dos piezas-leva -13- (figura b) que están 

5. ensartadas sobre un eje axial -14- de sección cuadrada,
a cuyo efecto presentan estas piezas el correspondiente 
taladro -15- (figura 5) en su zona central, comprendiendo 
asimismo los cajetines -5- un paso central -16- para di­
cho efecto, aunque en este oas^ dicho paso es de un diá- 

10. metro mayo- queéL referido eje, (figuras 4 y 8),
Sobre este eje -14-, y en la caja de mecanismos 

-1- se ensarta una rueda dentada -71- con dientes obli­
cuos -lo- y dos entallas opuestas -19-, sobre cuya rueda 
actúan dos trinquetes -20- solicitados elásticamente por 

15. respectivos muelles helicoidales -21-, presentando estos 
trinquetes en su cabeza activa el montaje de una rueda 
-22- libremente giratoria (figura 3)*

Esta caja de mecanismos presenta una doble tapa 
-23-24- (figura 1), de las cuales la superior presenta 

20. inscritas señales radiales correspondientes a las distin­
tas posiciones de un manubrio -25- acoplado al eje axial 
-14- para su accionamiento, lo cual so verifica por inter­
medio de un caequillo -26- al que se vincula radialmente 
el citado manubrio, cuyo caequillo se sujeta fuertemente 

25. al eje mediante un tornillo radial -27- presionador. Con 
las referencias -28- se indican los tornillos que se fi­
jan la tapa superior -24- a las -23-. Ésta, a su vez, se 
fija mediante tornillos en los taladros roscados -29- de
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la caja de mecanismos -1-, (figura 3).

Visto en planta, cada cajetín -5- presenta an­
teriormente una forma trilobular, en cada uno de cuyos 
lóbulos se han previsto cavidades adecuadas -30- y -31-  ̂
figura 4) para el montaje coaxial de respectivamente ele­
mentos portacontactos -32- y juegos de bornes -33-, (figu­
ra 7).

Los elementos portacontactos están constituidos 
por piezas verticales de material aislante que llevan 
montada transversalmente una lámina metálica -34- porta­
dora en sus extremos de respectivos contacots -35-, cuya 
lámina, por su cara posterior, se encuentra bajo la acción 
de dos muelles helicoidales -36- alojados entre guías -37- 
del porpio cajetín, los cuales mantienen a los contactos 
en conexión con los bornes -33-, siempre que contra el 
elemento -32- no actúe la zona saliente de la pieza-leva 
-13- correspondiente.

Efectivamente, esta pieza-leva, presenta en su 
zona periférica multitud de entallas -3b- que permiten fá­
cilmente la rotura de una zona -39- más o menos extensa 
del borde de la pieza.

Los bornes -33- están constituidos por dos pla­
cas metálicas -40- y -41- acopladas entre sí mediante un 
tornillo -42-. La fijación ce las conexiones estáticas en­
tre estos bornes, se efectúa mediante fragmentos de con­
ductor -43- cuya zona media se halla protegida por una cu­
bierta aislante -44-, (figuras 10 y 11). Estos fragmentos 
son rectos para la conexión entre los bornes -33- de dis-
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tintos grupos del mismo cajetín -5-) y en el oaso de co­
nexión entre bornes de distintos cajetines, entonces se 
emplean fragmentos de conductor en forma de U o de C, ta­
les como el representado en la figura 11.

En laperiferia externa de estos cafetines, se 
han previsto ranuras o cavidades -45- en cola de milano, 
(figura 7); en las que se encajan sendas plaquitas -46- 
indicadoras de las características ce cada borne.

Para la perfecta correspondencia y correcto aco­
plamiento entre los distintos cajetines, se han previsto 
en éstos, en sus bases, pilarillos -47- y cavidades -48- 
que encajan entre sí correspondientemente los de un caje­
tín con los del cajetín contiguo.

La tapa superior -10- presente en su cara infe­
rior el montaje de una arandela, -49- con apéndice radial 
-50-, ensartada inamoviblemente sobre el eje axial -4- 
(figura 9) y el montaje de dos topes -51- y -52- alojados 
en sendas cavidades de las varias -53- que existe dispues­
tas en círculo. Estos topes delimitan la rotación del eje 
-14- y por ende de las levas -13-, siendo el ángulo de 
esta rotación tanto más amplio cuando más cerca estén en­
tre sí estos topes.

En la tapa posterior -11- se prevé el montaje 
de una placa metálica -54- con bornes -55- y -56- para la 
conexión a masa de los conductores que interesen.

Para la obtención de un perfecto ajuste en el 
armado de los cajetines a 1 cabecera, mediante los espá­
rragos roscados -2-, -3- y -4-, estos se hallan esfunda—
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dos en respectivas cubiertas -57- de material flexible 
y elástico (figura 7 ).

La cabecera -1- forma un reborde superior -58- 
en cuyos vértices se han practicado sendos taladros -59-; 
por los que se puede sujetar el conjunto al bastidor de 
una máquina o aparato al que deba instalarse este conjun-' 
to.

De la explicación que antecede, se desprende 
claramente el.funcionamiento del aparato en cuestión o 
sea.que la conexión entre los contactos -35- y los bornes 
-33- de cada grupo se mantiene mientras la leva -13- co­
rrespondiente mantenga su zona rebajada -39- enfrentada 
con el elemento portacontactos -32-, cuya conexión desa­
parece cuando al enfrentarse a dicho elemento la zona en­
teriza o saliente de la leva, ésta empuja a aquel comprimien­
do los muelles -36- y separando la placa -34- de contactos 
con respecto de los mencionados bornes.

El giro de las levas viene dado por el giro del 
eje axial -15- y la rotación de éste se consigue maniobran­
do en el manubrio exterior -25-; obteniéndose tantas posi­
ciones de este eje como dientes se hayan previsto en la 
rueda dentada. -17- del mecanismo.

Combinando las levas y las conexiones fijas de 
los bornes, se obtendr'an los efectos más variados en los 
cambios e interrupciones de la corriente.

Los perfeccionamientos descritos pueden ser lle­
vados a lapráctica en otras formas de realización que di­
fieran en detalle de la indicada a título de ejemplo, alas
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cuales alcanzará igualmente la protección que se recaba. 
Podrá pues utilizarse ios medios y materiales más adecua­
dos y con el número de elementos—cajetín más conveniente, 
por quedar todo ello comprendido en el espíritu de las rei- 
vindic ac iones.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de introducción:

1. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­
ples rotativos para instalaciones eléctricas, caracteríza­

lo. dos esencialmente por formarse una cabecera que constitu­
ye el soporte general de aquellos a base de la caja de 
mecanismos para, el mando de la cual parten vastagos para­
lelos roscados sobre los que se ensartan y aseguran median­
te correspondientes tuercas, múltiples elementos, de mate- 

15. rial aislante formados por cajetines de hueco interior
circular, en donde se hallan alojadas varias piezas-leva 
taladradas en su centro, por el cual se ensartan sólida­
mente a un eje axial.que atravesando todos los cajetines 
llega hasta una caja de mecanismos, desde donde, mediante 

20. palanca exterior, se la hace girar según distintas posi­
ciones para que dichas levas en su giro, empujen o no a 
correspondientes elementos portacontactos, los cuales esta­
blecerán conexión con respectivos bornes, alojados éstos
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y aquéllos en cavidades apropiadas previstas en los cita­
dos cajetines.

2. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­
tiples rotativos para instalaciones eléctricas, según la

5. anterior reivindicación, caracterizado porque los elemen­
tos portacontactos están montados elásticamente, de mane­
ra que tienden a estar en una posición de conexión con 
respecto de los correspondientes bornes, en cuya posición 
estos elementos sobresalen en el hueco interior circular

10. de manera que cuando contra ellos tropieza la zona salien­
te de la leva, ésta los empuja desconectando sus contac­
tos de los respectivos bornes.

3. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­
tiples rotativos para instalaciones eléctricas, según la

15* reivinuicación 1, caracterizado porque cada cajetín com­
prende el montaje de varios elementos portacontactos y los 
correspondientes juegos de bornes, hallándose alojadas 
en el interior dei cajetín varias piezas-leva con una o 
más muescas, preveyéndose en cada elemento portacontactos,

20. en su zona que sobresale ai interior del hueco oel caje­
tín, uno o varios rebajos en correspondencia con dichas 
piezas levas.

4. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­
tiples rotativos, para instalaciones eléctricos, según la

25* reivindicación 1, caracterizado porque el mando de las
piezas-leva se obtiene merced a una rueda de dientes obli­
cuos acoplada sobre el eje axial, sobre la cual se apoyan
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dos trinquetes en posición opuesta montados elásticamen­
te y con su cabeza activa provista de una rueda libremen­
te giratoria, determinando cada diente o.e esta rueda una 
posición del eje de las respectivas piezas-leva a él aco-

5. piadas.
5. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­

ples rotativos para instalaciones eléctricas, según la rei­
vindicación , 1, caracterizado porque en ios extremos del 
bloque constituido por varios cajetines se acoplan sendas

10. tapas de las que la correspondiente á la cabecera compren­
de el montaje de una arandela de apéndice radial, acopla­
da al eje axial, y dos topes coaxiales que delimitan la 
rotación de este eje en los dos sentidos opuestos.

6. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti-
15. pies rotativos para instalaciones eléctricas, según las

reivindicaciones 1 y 5, caracterizado porque los topes de­
limitadores de la rotación del eje axial, se-hallan alo­
jados en dos cavidades oe las varias que existen en la ta­
pa de la cabecera y que se hallan formando círculo, pudien- 

20. ¿o estos topes ser alojados en cavidades más o menos ale­
jadas entre sí, pâ .a reducir o ampliar, respectivamente, 
el ángulo de rotación de dicho eje.

7. Perfeccionamient s en los conmutadores múlti­
ples rotaii.os para instalaciones eléctricas, según la

2 ^  reivindicación 1, caracterizado porque las piezas-leva es­
tán constituidas por discos cilindricos que presentan una 
zona periférica con varias entallas adecuadas que permi­
ten la fácil rotura voluntaria de una. zona más o menos

V
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amplia de su. borde, cuya rotura determina la muesca cal­
culada para salvar en el momento preciso ei oostáculo que 
representa el elementos portacontactos, y permitir así 
la conexión entre éstos y los respectivos bornes.

8. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­
ples rotativos para instalaciones eléctricas según las 
reivindicaciones 1 y 5* caracterizado porque la tapa ex­
trema posterior, comprende el montaje de una placa metá­
lica para la conexión a masa.

9. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­
ples rotativos para instalaciones eléctricas, según la 
reivindicación 1, caracterizado porque en la periferia 
exterior de cada elemento-cajetín se han previsto cavida­
des en cola de milano, para el acoplamiento de placas se- 
ñaladoras para cada borne.

10. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­
ples rotativos para instalaciones eléctricas, según la rei­
vindicación 1, caracterizado porque la conexión fija en­
tre los bornes de distintos elementos-cajetín, o entre los 
bornes de distintos grupos del mismo cajetín, se lleva a 
cabo mediante fragmentos de conductores en cuya zona in­
termedia van protegidos por una cubierta aislante.

11. Perfeccionamientos en los conmutadores múlti­
ples rotativos para instalaciones eléctricas, según la 
reivindic ación 1, caracterizado porque la palanca de accio­
namiento del eje axial, se halla montada en dicho eje me­
diante un casquillo al que se solidariza radialmente, el 
cual se ensarta en la extremidad de este eje, fijándose por

25
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medio de un tornillo radial presionador.
12. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­

tiples rotativos para instalaciones eléctricas, según la 
reivindicación 1, caracterizado poique la caja de mecanis-

5. mos comprende una doble tapa, presentando la superior se­
ñales indicadoras de las posiciones de la palanca aociona- 
dora.

13. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­
tiples rotativos para instalaciones eléctricas, según las

10. reivindicaciones 1 y 9? caracterizado porque el montaje de 
los elementos portacontactos, de los bornes y de las palan­
cas señaladoras, en los cajetines, se realiza coaxialmente 
a éstos, queoando asegurado este montaje por el adosamiento 
de los cajetines entre sí.

1$. 14. Perfeccionamientos en los conmutadores múl­
tiples rotativos para instalaciones eléctricas .

La presente memoria descriptiva consta de trece 
hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona a 19 de junio de 1959
COMERCIAL Y FABRIL APAER, S.A
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