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PATENTE DE INVENCION, QUE POR VEINTE -
AffOS SE SOLICITA EN ESPANA, A FAVOR DE DON
JUAN SOTO URBELZ Y DON FRANCISCO PEREZ VILLA
NUEVA, DE NACIONALIDAD ESPANOLA Y DOMICILIA~
DOS EN PAMPLONA, AVENIDA DE ZARAGOZA, Ne 10
PORs "UNA PRENSA AUTOMATICA PARA FABRICACION
DE BLOQUES DE HORMIGON".,
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MEMORTIA

La presente Memoria y adjunto plenc es-
ta destinads s garantizar la propiedad y ex~
plotacidén exclusiva en todo el territorio es-
pafiol y sup_ posesiones,del objeto de la miama
consistente en YUNA PRENSA AUTOMATICA PARA -
FABRICACION DE BLOQUES DE HORMIGON"

BEl presente registro de Patente de Inven
oidn ooncierne como su enunciado indica, una
prensa automftica pera fabricacién de bloques
de hormigén y més particularmente vibrado y
prensado, de acuerdo con la descripoién deta-
lleda gue de la misma se realiza, debiendo in

terpretarse siempre este econcepto en su méds -
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emplio sentido y nunoéeq §mita.tivo». :

Pare mejor comprensidén de este objeto,
se adjuntan a la presente Memoria desoripti-
ve, aiatro hojas de planos en la que a titulo
de ejemplo, se representan todas y cada una
de las partes que lo formesn y la relacién que
guardan entre si.

HOJA PRIMERA .~
- Ia misma represente una

vista lateral de la mdquina. ,

En la misma se aprecian las siguientes -
referencias:

l.~ Estructura bédsioca de la mdquina.

2= Correderas de molde,

3= Molde propiamente dicho.

4+~ Parrillaes contramolde.

5= Palenca de accionamiento manuel, pa

re acoionar las parrillas.
6e= Guias correderas.

HOJA_SEGUNDA.-

La misme representa una
vista frontal de la mdgquina cuyo registro se
preconizeé.e

En le misme tenemost

Referencia 1 & 6 inclusive, gque por héw
ber eido enteriormente descritas no se consi
dera precisa su repeticidne

Te~ Husillos elevadores de molde.

8e= Vibrador,

9.~ Motor.

HOJA TERCERA.=

La misma indice una vis-
ta en planta.
No se considera precisa referenciar la

misma, por cusnto que sus caracteristicas -
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son las anteriormente descritas.

HQJA GUARTAQ'*

_ - La misme representa una -
vista en perfil de la citade mdquina, la gue
aparace 8in cobertura alguna.

En la misma tenemoss

l,~ Base de la méquina.

2+~ Co0Jinete sustentador de la corona.

3s= CoJinete del eje pera los sinfines,

4.~ Eje de sinfines,

5e=~ Sinfin,

6.~ Parte interior de la corona roscada.

7.= Corona dentada.

8.~ Cojinete axial de bolas.

9.~ Husillo. ‘

10+~ Base del molde para sujecién del hu-

sillo.

ll.~ Molde.

En la construccién de esta méquina se -
emplean los siguientewm materialest

Hierro en forms de éngulo y U para el -
armazén o bastidor y guias del molde, yendos

montaedos sobre estes dos cojinetes donde giran

dos coronas dentadas e interior a dstam, dos

de rosca helicoidal y al final de éstos, dos
cojinetes axiales que van sujetos a la base -
del molde del blogque gue se desee fabricar.

Este molde tiene un movimiento superior-
inferior.

En la parte superior de las gufas, estdn
prévistes las pileszas que facllitan le extrac—
cién del blogue, asi como el prensado del mis
mo, siendo éstas, dos parrillas configursdas
segin la estructuracidn del blogue y sujetas
por pletinas a un armazén de éngulo, el wual
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por medio de cojinetesn se desliza por las

gulas configuradas en U.

Presenta dos resortes, sujetos en un -
extremo al final de las guias de hierro en U.
y el extremo opuesfo & las palancas de las pa
rrillas prensadoras, con el fin de elevarlas,
unea vez que el molde en su recorrido de ex- -~
tracoidén del bloque, las desengatilla.

El sistema de elevacidn del molde, coro-
nes y husillos, estd constitufdo por un eje -
montado sobre dos cojinetes que se asientan -~
en la base de la mdquina, portendo este eje —
en su extremo, una polea, ouya misién es reco
ger las revoluciones que por medio de una co-
rree trapegoidal la transmite al motor.

En le parte correspondiente a su coloca-~
cién en el interior de la mdquina, lleva dos
ginfines, lo que sirvan para impulsar las co-—
ronas dentadas y éstas en su centro estdn per-
foradaes y roscadas, constituyendo la zona parsa
el trabajo de los husilloe, prolongédndose és—
tos hacia arriba o abajo, segin la posicién -
del molde y en la parte superior del husillo -~
se sujeta el molde por medio de un pasador.

Al poner el motor en marcha, éste por me-—
dio de las correas impulsa al eje portador de
los sinfines, haciendo dstos a su vez girar -
las coronas, las cuales hacen de tuercas paras
los husillos ascendiendo o descendiendo, segin
glren a derecha o izquierde y este movimiento
de los husillos, es aprovechado para subir o
bajar el molds.

La tolva estd constitufda por media cafia

de chapa metdlica, con un cierre de tojadera
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en uno de sus extremos, cuya misién es portar
el hormigdn de donde se fabrica hasta la pro-
piae médquina pero que constituye como un com-—

plemento de la mdduina, no describiéndose por
dicho motivo.

Ia vibracién se produce por un eje, al
cual se le ha soldado otro més pequefio y en
sentido longitudinal, a fin de qw forme un
acondicionamiento excéntrico.

Dicho eje va montado sobre cojinetes a
bolas situados en sus respectivas cajas, pu-
Jetes por tormillos al molde y al ser accio-
nado este eje a 3.000 r.pems y cambiar la ex—
céntrica su posicién continuamente, provoca —
en el molde un movimiento de derecha a izquier
da y de arribe a abajo, que determina gue la
mezcla de hormigén se sglomere.

El proceso de fabricacién se efectda de
la siguiente forma:

Una vez lleva la tolva gue va unida al -
molde, de masa de hormigén, el operario accio
ne el interruptor del motor, & cuyo impulso -
pase la masa al molde y una vez llenado, el -~
maquinista presiona las palancas que mueven
las parrillas para establecer el prensado del
bloque, quedando €stas fijes en unos gatillos
¥y con un pedal se acciona simultédnegmente el
embrague, que en este momento el vibrador de-
Ja de funcionar, pasando la fuerzae del motor
mediante el sistema indiocado anteriormente con
relacién al funcionamiento de coronas y husi-
llos, empujando éetbs al molde hacie arriba,
quedando el blogue en el punto gque se ha fa-
bricado, sacédndolo fuera de la mfquina median
te una plataforme que prevismente ha sido si-
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tueda a tal efecto.

Las ventajaes del empleo de esta mdquina,
son evidentes, citdndose entre otras las si~
guientés: ,

Como el operario, al contrario gue en las
méquines existentes, tienen que efectuar las —
operaciones de llenadc a meno, en lac presente
maquinaria, todo el esfuerzo, se limita a accio
ner un interruptor y presionar las palancas de
prensado, el ritmo de producéién es constante
por no llegar a existir el cansancio fisico, -
slendo como en las otras, que en determinado -
nimero de hores de trabajo constante, el efeo-
to repercute sobre la escasa produccién de —~
les mismas.

Beneficias a contratistas de obras y fa-
bricantes de blogques, al ser reducidas y sim-
plificadas al minimo sus plegas, el resulteado
que d4, es de un costo muy bajo con relacién
a las actuales, siendo por el contrario que -
por la disposicidn de su mecanismo aumenta la
produceidn, pudiendo producir inclusive de --
1.000 & 1.200 blogues en ocho horas ceda mé-
quina.

Esta mdquina produce dos unidades por -
operacidn, llevando el sistema de vibracién emmn
el centro del molde, con lo gque se consigue:

a) .~ Necesitar menos revoluciones el vi-
brador sobre la masa del hormigén, con lo cual
su desgate es menor, asi como el motoxr que lo
acciona,

b)e~ Bs més intensa la vibracidn sobre -~
la masa de hormigén, lo cual hece que esta ten~—

ga més solidesz.
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¢)e~ Al estar el molde aislado del resto

de la mdquina, por medio de muelles, la vibra
cidn no repercute al resto de la miquina.
En las actuales mdquinas la vibracién es
190 indirecte, lo cual afecta & todas sus piezas,
siendo su desgaste continuo.
Descrita suficientemente la naturaleza
de la invencién se hace constar expresamente
que cualguier modificacidén de detalle gue se
195 introdugca en le misma, se considerard incluf-
da dentro de esta proteccidn en tanito que no
altere o modifique esenciaslmente su finalidad
caracteristica.
Por "ltimo, se declara de novedad y propia
200 invencidén, las siguientess

EIVINDIGCACIONSES

l2,~ Una prensa automdtica para fabrica-
cién de bloques de hormigén, caracterizada -
esencialmente por comprender un sistema de ele-
205 vacién del molde, coronas y husillos, constitui-
do por un eje montado sobre dos cojinetes que
se aslenten en la base de la mdquina, portando
dicho eje en un extremo, una polea cuya misién
es recoger las revoluciones que por medio de
210 ung correa trapegoldal, le transmite el motor
y en la parte correspondiente a su situacién
interior de la médquina, presenta dos sinfines,
los que sirven para impulsar las coronas den-—
tedas, las quw en su centro estdn perforadas
215 ¥y roscadas para el trabajo de los husillos, -
prblongéndose estos hacia arriba o abajo, segin
la posicién del molde por medio de un pasador,
y al ponerse el motor en mercha, éste por m dio
de correas, impulsa al eje portador de los sin-~
220 fines, haciendo girar éstos las coronas, las



225

230

235

240

245

250

255

cuales hacen de tuercas, para §§L hnsiilos, -
elevédndose o descendiéndose, Begin gire de de—
recha a izquierda y dicho movimiento de los =
husillos, es aprovechado para subir y bajar -~
el molde.

28,~ Una prense automdtice pares fabrica-
cidn de moldes de hormighn, segin le anterior
reivindicacidén, cargcterizado esencialmente =
por comprender un montaje de resortes sujetos
por un extremo al final de las guias de hierro
en Ues y el otro a las palancas de las parrilles
prensadoras, con el f£fIn de elevarles, una vez
que el molde en su recorrido de extraccidn del
blogque, las desengatille.

3.~ Una prensa automitica para fabrica-

cién de moldes de hormigén, segin laes anterio-
res reivindicaciones, caeracterizada esencial—-

mente porque le vibracién se determina por me~
dio de un eje al cual se le ha soldado otro —=-
més pequeflo en sentido longitudinal, a fin de
que forme un acondicionamiento excéritrico, yen
do dicho eje montado sobre cojinetes de bolas
éstos en su respectivas ocajes, esujetas al mol-
de por tornillos y al gser accionzdo este eje
en numero conveniente de r.p.m. y cambiar la
excéntrica de posicién continuamente, produce
un movimiento en el molde, de derecha & lzquier
da y de gbajo a arriba, que determina el aglo-
merado de la mezcla.

48,—~ Une prensac automdtica para fabri-
cacién de bloques de hormigén, segin las an-
teriores reivindicaciones, caracterigzada esencié‘
mente porque esta mdquine esfa formade por un
monteje de hierro en forma de Ue. y dngulo pa~

re establecer el armazdén o bastidor y gulas -
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del molde y sobre &stas van montados dos co-

Jjinetes donde giran dos coronas dentadas e in-—
teriormente a éstas van dos husillos de roscg
helicoidal y al final de dstos, dos cojinetes
azxiales gue van sujetos & la base del molde -
para el BIOque que se desea fabricar, presen-—
tando el molde un movimiento de abajo hacia
arriba y en la parte superior de las guilas, es-
tén las plezaes que facilitan la extraccidén del
blogue asf como el prensado del mismo, estdndo
constitufdas por dos parrilas con la forma del
blogue sujetas por pletinas au un armazén de
dngulo, el cual por medio de cojinetes se des~
lize por las gufas en U., presentando una tol=
va complementaria configurada en medias cafia -
metédlica, dotada de un cierre de tajadera en ~
uno de sus extremos, ocuya misidén es cortar el
hormigén desde el lugar de su megela hasta la
propia méqguina,

58,~ Ung prensa automdtica para fabricacidén
de blogues de hormigén, segiun las anteriores
reivindicaciones ocaracteriga esencialmente por-
que una vez llena la tolva gue unida al molde,
de masa de hormigén, se acciona el interruptor
del motor, a cuyo impulso pasa la masas al mole
de y una vez lleno, se presiona sobre las paw
lancas que mueven las parrillas pars el prensa~
do del blogue, quedando éstas fijas en unos ga-
tillos y por medio de un pedal sSe mueve un eme
brague y el vibrador deja de funcionar, pasane
do la fuerza del motor medidnte el sistéma ol
tado de coronas y husillos, empujando a estos
elementos al molde hacia su parte superior, que- i

dendo el bloque en el pukito que we ha fabricado,

sacandolo fuera de la méquina mediante una plaw
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taforma a tal fin dispuesta.
6.~ UNA PRENSA AUTOMATICA PARA FABRICA~
CION DE BLOQUES DE HORMIGON.
‘Todo ello tal y como se describe en el
, cuerpo de esta memoria, se reivindica y se -
L 295 ' presenta a titulo de ejemplo en las adjuntas

hojas de plénos.
. Esta Memoria consta de DIEZ HOJAS y de
DOSCIENTAS NOVENTA Y CINCO lfneas, mecenogra-
fiades a doble espacio por una sola cara y

los correspondientés planose.

Medrid, 4 de Julio dw/'
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