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PATENTE DE INVENCION, QUE POR VEINTE -  

AÑOS SE SOLICITA EN ESPAÑA, A PAVOR DE DON 

JUAN SOTO URBELZ Y DON FRANCISCO PEREZ VILLA 

NUEVA, DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA Y DOMICILIA­

DOS EN PAMPLONA, AVENIDA DE ZARAGOZA, Na 10 

POR! "UNA PRENSA AUTOMATICA PARA FABRICACION 

DE BLOQUES DE HORMIGON". 

&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&

M E M O R I A

La presente Memoria y adjunto plano es­

ta  destinada a ga ran tiza r la  propiedad y ex­

p lo tac ión  exc lusiva  en todo e l  t e r r i t o r io  es­

pañol y sus¿posesiones,del objeto de l a  misma 

consistente en "UNA PRENSA AUTOMATICA PARA -  

FABRICACION DE BLOQUES DE HORMIGON"

E l presente re g is tro  de Patente de Inven 

ciÓn concierne como su enunciado in d ica , una 

prensa automática para fab ricac ión  de bloques 

de hormigón y más particularm ente vibrado y 

prensado, de acuerdo con l a  descripoión  deta­

l la d a  que de l a  misma se r e a l iz a ,  debiendo in  

terp retarse  siempre este concepto en su más -
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amplio sentido y nunca en l í :

Para mejor comprensión de este ob jeto , 

se adjuntan a la  presente Memoria d e sc r ip t i­

va, cuatro hojas de planos en l a  que a t ítu lo  

de ejemplo, se representan todas y cada una 

de la s  partes  que lo  forman y l a  re lac ión  que 

guardan entre s í#

## 2 —

HOJA PRIMERA
La misma representa una 

v is ta  la t e r a l  de l a  máquina#

En l a  misma se aprecian la s  sigu ien tes -  

re fe ren c ia s :

1 . — Estructura bás ica  de l a  máquina#

2. — Correderas de molde#

3#— Molde propiamente dicho#

4#— P a r r i l la s  contramolde#

5 *- Palanca de accionamiento manual, pa 

ra  accionar la s  p a r r i l la s #

6#— Guías correderas#

HOJA.SEGUNDA# -
La misma representa una 

v is t a  fro n ta l de l a  máquina cuyo re g is t ro  se 

preconiza#

En l a  misma tenemos:

Referencia 1 a  6 in c lu s iv e , que por ha­

ber sido anteriormente d esc ritas  no se consi 

dera p rec isa  su repetición#

7 . — H usillo s  elevadores de molde#

8 . -  V ibrador.

9 . -  Motor.

HOJA TERCEEA. -
La misma in d ica  una v is ­

ta  en planta#

No se considera p rec isa  re fe ren c ia r  la  

misma, por cuanto que sus c a ra c te r ís t ic a s  -
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son la s  anteriormente descritas

- 3 -

HOJA CUARTA.**
La misma representa una — 

v is ta  en p e r f i l  de l a  c itada  máquina, l a  que 

aparece sin  cobertura alguna.

En l a  misma tenemos*

1 . -  Base de l a  máquina.

2 . — Cojinete sustentador de l a  corana.

3 . -  Cojinete d e l e je  para lo s  s in fin e s .

4 . -  E je  de s in fin e s .

5 . ^ S in fín .

6 . -  Parte in te r io r  de la  corona roscada.

7 Corona dentada.

8 . -  Cojinete a x ia l  de b o la s .

9 . -  H u s illo .

10. — Base d e l molde para su jeción  de l hu­

s i l l o .

11. -  Molde.

En l a  construcción de esta  máquina se -  

emplean lo s  sigu ien tes m ateria les*

H ierro en forma de ángulo y U para e l  -  

armazón o b a stid o r y gu ias d e l molde, yendos 

montados sobre estas dos co jin etes  donde g iran  

dos coronas dentadas e in te r io r  a ástas , dos 

de rosca h e lic o id a l y a l  f in a l  de ástoe, dos 

co jin etes a x ia le s  que van su jetos a la  base -  

de l molde d e l bloque que se desee fa b r ic a r .

Este molde tiene un movimiento su perio r- 
in fe r io r .

En l a  parte superio r de la s  gu ías , están  

p rev is ta s  la s  p iezas que fa c i l i t a n  la  extrac­

ción d e l bloque, a s í  como e l  prensado de l mis 

mo, siendo ástas , dos p a r r i l la s  configuradas 

según la  estructuración  de l bloque y su jetas  

por p le t in a s  a un armazón de ángulo, e l  vual

80
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por medio de cojinetean  se d e s liz a  por la s  

gu ias configuradas en U*

Presenta dos re so rte s , su jetos en un -  

extremo a l  f in a l  de la s  gu ias de h ie rro  en U. 

y e l  extremo opuesto a la s  palancas de la s  pa 

r r i l l a s  prensadoras, con e l  f in  de e le v a r la s ,  

una vez que e l  molde en su recorrido  de e x - -  

tracción  de l bloque, la s  d esen ga tllla *

E l sistema de elevación  d e l molde, coro­

nas y h u s i l lo s ,  está  constitu ido por un e je  -  

montado sobre dos co jin etes  que se asientan -  

en la  base de la  máquina, portando este e je  -  

en su extremo, una po lea , cuya misión es reco  

ge r la s  revoluciones que por medio de una co­

rre a  trapezo ida l la  transmite a l  motor#

En l a  parte  correspondiente a su coloca­

ción en e l  in te r io r  de l a  máquina, l le v a  dos 

s in fin e s , lo  que sirvan  para im pulsar la s  co­

ranas dentadas y ástas en su centro están per­

foradas y roscadas, constituyendo la  zona para  

e l  traba jo  de lo s  h u s i l lo s ,  prolongándose és­

tos hacia a r r ib a  o abajo , según l a  posioión  — 

de l molde y en l a  parte  superio r de l h u s illo  -  

se su je ta  e l  molde por medio de un pasador#
A l poner e l  motor en marcha, éste por me­

d io  de la s  correas impulsa a l  e je  portador de 

lo s  s in fin e s , haciendo éstos a su vez g i r a r  — 

la s  coronas, la s  cuales hacen de tuercas para  

lo s  h u s illo s  ascendiendo o descendiendo, según 

g iren  a derecha o izqu ie rda  y este  movimiento 

de lo s  h u s il lo s ,  es aprovechado para su b ir  o 

b a ja r  e l  molde.

La to lv a  e stá  constitu ida por media caña 

de chapa m etálica, con un c ie r re  de to jadera
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en uno de sus extremos, cuya misión es portar  

e l  hormigón de donde se fa b r ic a  hasta la  pro­

p ia  máquina pero que constituye como un com­

plemento de l a  máquina, no describiéndose por  

dicho motivo#

La v ib rac ión  se produce por un e je , a l  

cual se le  ha soldado otro más pequeño y en 

sentido lo n g itu d in a l, a f in  de que forme un 

ao andlcionamiento excéntrico *

Dicho e je  va montado sobre co jin e te s  a 

bo las  situados en sus respectivas c a ja s , bu­

je ta s  por t o rn i l lo s  a l  molde y a l  se r accio­

nado este e je  a 3 .000 r.p .m . y cambiar la  ex­

cén trica  su posición  continuamente, provoca — 

en e l  molde un movimiento de derecha a izq u ie r  

da y de a r r ib a  a aba jo , que determina que la  

mezcla de hormigón se aglomere*

E l proceso de fab ricac ión  se e fectáa  de 

l a  sigu iente  forma:

Una vez l le v a  l a  to lv a  que va  unida a l  -  

molde, de masa de hormigón, e l  operario  accio  

na e l  in te rru p to r d e l motor, a cuyo impulso -  

pasa l a  masa a l  molde y una vez llenado , e l  -  

maquinista presiona la s  palancas que mueven 

la s  p a r r i l l a s  para e stab le ce r  e l  prensado de l 

bloque, quedando éstas f i j a s  en unos g a t i l lo s  

y con un pedal se acciona simultáneqmente e l  

embrague, que en este momento e l  v ib rado r de­

ja  de funcionar, pasando l a  fuerza  del motor 

mediante e l sistema indicado anteriormente con 

re lac ión  a l  funcionamiento de coronas y husi­

l lo s ,  empujando éstos a l  molde hacia  a r r ib a ,  

quedando e l  bloque en e l  punto que se ha f a ­

bricado , sacándolo fu era  de l a  máquina median 

te una plataform a que previamente ha sido s i—
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tuada a t a l  efecto#

Las venta jas d e l empleo de esta  máquina, 

son evidentes, citándose entre o tras la s  s i ­

gu ientes!

Como e l  operario , a l  contrario  que en la s  

máquinas ex isten tes , tienen que e fectuar la s  -  

operaciones de llenado a mano, en lao  presente  

maquinaria, todo e l  esfuerzo , se lim ita  a accio  

nar un in terrup to r y p res ion ar la s  palancas de 

prensado, e l  ritmo de producción es constante 

por no l le g a r  a e x i s t i r  e l  cansancio f í s ic o ,  -  

siendo como en la s  o tras, que en determinado -  

námero de horas de traba jo  constante, e l  e fec­

to repercute sobre l a  escasa produceidn de — 

la s  mismas#

B en e fic ia  a con tra tistas  de obras y fa ­

b rican tes de b loques, a l  ser reducidas y sim­

p li f ic a d a s  a l  mínimo sus p iezas , e l  resu ltado  

que dá, es de un costo muy bajo  con re lac idn  

a la s  actua les , siendo por e l  contrario  que -  

por l a  d isposic idn  de su mecanismo aumenta la  

produccidn, pudiendo producir in c lu s ive  de —  

1.000 a 1#200 bloques en ocho horas cada má­

quina.

Esta máquina produce dos unidades por -  

operacidn, llevando e l sistema de v ibrac idn  enn 

e l  centro d e l molde, con lo  que se consigue!

a )  . -  N ecesita r menos revoluciones e l  v i ­

brador sobre l a  masa de l hormigón, con lo  cual 

su desgate es menor, a s í como e l  moto? que lo  

acciona.

b )  .— Es más intensa l a  v ib rac ión  sobre -  

l a  masa de hormigón, lo  cual hace que esta  ten­

ga más so lidez#185
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c ) . -  A l e s ta r  e l  molde a is lad o  de l resto  

de l a  máquina, por medio de m uelles, la  v ib ra  

clón no repercute a l  resto  de la  máquina#

En la s  actuales máquinas l a  v ibrac ión  es 

indirectet-, lo  cual a fec ta  a todas has p iezas , 

siendo su desgaste continuo.

D escrita  suficientem ente l a  naturaleza  

de la  invención se hace constar expresamente 

que cua lqu ier m odificación de d e ta lle  que se 

introduzca en l a  misma, se considerará in c lu i­

da dentro de esta  protección en tanto que no 

a lte re  o modifique esencialmente su fin a lid a d  

ca rac te r í stica#

Por últim o, se dec lara  de novedad y prop ia  

invención, la s  s igu ien tes !

R E  I V I N D I C A 0 I 0 N E S

13.— Una prensa automática para fa b r ic a ­

ción de bloques de hormigón, caracterizada -  

esencialmente por comprender un sistema de e le ­

vación de l molde, coronas y h u s i l lo s ,  con stitu i­

do por un e je  montado sobre dos co jin etes que 

se asientan en l a  base de l a  máquina, portando 

dicho e je  en un extremo, una po lea  cuya misión 

es recoger la s  revoluciones que por medio de 

una correa trapezo ida l, le  transmite e l  motor 

y en la  parte correspondiente a su situación  

in te r io r  de l a  máquina, presenta dos sin fines#  

lo s  que sirven  para im pulsar la s  coranas den­

tadas, la s  qte en su centro están perforadas  

y roscadas para e l  traba jo  de lo s  h u s illo s , — 

prolongándose estos hacia a r r ib a  o aba jo , según 

l a  posición  de l molde por medio de un pasador, 

y a l  ponerse e l motor en marcha, áste por medio 

de correas, impulsa a l  e je  portador de lo s  sin­

f in e s , haciendo g i r a r  ástos  la s  coronas, la s220
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cuales hacen de tuercas, p a r a ^ ^  h u s illo s , — 

elevándose o descendiéndose, según g ire  de de­

recha a izqu ierda  y dicho movimiento de lo s  — 

h u s i l lo s ,  es aprovechado para su b ir  y b a ja r  -  

e l  molde.

26+— Una prensa automática para fa b r ic a— 

cién de moldes de hormigón, según l a  an terio r  

re iv in d icac ión , caracterizado  esencialmente — 

por comprender un montaje de reso rtes  su jetos  

por un extremo a l  f in a l  de la s  guias de h ierro  

en U+ y e l  otro a la s  palancas de la s  p a r r i l la s  

prensadoras, con e l  f in  de e le v a r la s , una vez 

que e l  molde en su recorrido  de extracción de l 

bloque, la s  d e se n g a t illa .

36.— Una prensa automática para fa b r ic a ­

ción de moldes de hormigón, según la s  anterio ­
res  re iv in d icac ion es# caracterizada  esenc ia l­

mente porque l a  v ib rac ión  se determina por me­

dio de un e je  a l  cual se le  ha soldado otro —  

más pequeño en sentido lon g itu d in a l, a f in  de 

que forme un acondicionamiento excéntrico, yen 

do dicho e je  montado sobre co jin etes  de bo las  

éstos en su respectivas c a ja s , su jetas a l  mol­

dé por t o m i l lo s  y a l  ser accionado este e je  

en número conveniente de r.p .m . y cambiar l a  

excéntrica de posición  continuamente, produce 

un movimiento en e l  molde, de derecha a izqn ie r  

da y de abajo  a a r r ib a , que determina e l  ag lo ­

merado de l a  mezcla.

4 6 .-  Una prensac automática para fa b r i ­

cación de bloques de hormigón, según la s  an­

te r io re s  re iv in d icac ion es , caracterizada esencia l 

mente porque esta  máquina esta  formada por un 

montaje de h ie rro  en forma de U. y ángulo pa­

ra  e stab lece r e l  armazón o b a s t id o r  y gu ias -255
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de l mol&e y sobre éstas van montados dos co­

jin e te s  donde g iran  dos coronas dentadas e in ­

teriormente a éstas  van dos h u s i l lo s  de rosea  

h e lic o id a l y a l  f in a l  de éstos, dos co jinetes  

ax ia le s  que van su jetos a l a  base d e l molde -  

para e l  bloque que se desea fa b r ic a r ,  presen­

tando e l  molde un movimiento de abajo hacia  

a rr ib a  y en la  parte superio r de la s  gu ias , es­

tén la s  p iezas que fa c i l i t a n  l a  extracción  d e l 

bloque a s í  como e l  prensado de l mismo, estándo 

constitu idas por dos p a r r i la s  con l a  forma del 

bloque su jetas por p le t in a s  au un armazón de 

ángulo, e l  cual por medio de co jinetes se des­

l i z a  por la s  guias en U ., presentando una to l— 

va complementaria configurada en media caRa -  

m etálica, dotada de un c ie rre  de ta jadera  en -  

uno de sus extremos, cuya misión es co rta r e l  

hormigón desde e l  lu g a r  de su mésela hasta l a  

prop ia  máquina#
5 *# - Una prensa automática para fab ricac ión  

de bloques de hormigón, segdn la s  an terio res  

re iv ind icac iones carac te riza  esencialmente por­

que una vez lle n a  l a  to lv a  que unida a l  molde, 

de masa de hormigón, se acciona e l  in terruptor  

del motor, a cuyo impulso pasa l a  masa a l  mol­

de y una vez llen o , se presiona sobre la s  pa­

lancas que mueven la s  p a r r i l la s  para e l  prensa­

do de l bloque, quedando éstas f i j a s  en unos ga­

t i l l o s  y por medio de un pedal se mueve un em­

brague y e l  v ib rado r d e ja  de funcionar, pasan­

do la  fuerza  d e l motor mediante e l  sistema c i­

tado de coronas y h u s i l lo s ,  empujando a estos 

elementos a l  molde hacia su parte superior, que­

dando e l  bloque en e l  puáto que ate ha fabricado , 

sacándolo fu era  de la  máquina mediante una p ía—

- 9
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taforma a t a l  f in  d i p u esta#

6 6 .-  UNA PRENSA AUTOMATICA PARA FABRICA­

CION DE BLOQUES DE HORMIGON.

Todo e l lo  t a l  y como se describe  en e l  

cuerpo de esta memoria, se re iv in d ica  y  se -  

presenta a t í t u lo  de ejemplo en la s  adjuntas 

hojas de p lanos.

Esta Memoria consta de DIEZ HOJAS y de 

DOSCIENTAS NOVENTA Y CINCO líneas# mecanogra­

f ia d a s  a doble espacio por una so la  cara y 

lo s  correspondientes p lanos.

+
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