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E1l presente modelo se relaciona:con la manu
factura de cubiertios, en general y en particular cu--
chillos, que se fabrican mediante un proceso en frio,
teniendo como base la plencha de acero.

' Segin un conocido procedimiento de f. rica--
cidén, los cuchillos han sido realizados hasta ahora ﬁag
tiendo del cortado de una barra de acero y con una suce -
sidn de opersciones realizedas en calienie y compren— -
diendo substencialmente, entre otras, el’estampadiz.}f
lepinacién, el cortado y el tratamiento de temple‘gfgﬁ;

. ,

tuado por las fases de hbrufiido ¥y pulido final. Tree

' También se conoce un procedimiento de f%%?ieg
cidén de cuchillos a partir de la plancha de acero:t.ﬁaé'a
obtener le hoja y el mange directamente del cbrta&éﬁ

En ambos casos se obtienen cuchillos comne fioja
y mango formando un todo integral, y tanto la ho;']‘a::éomo,

el mango son de pleno espesor. NI

»
ae *y

Se conoce igualmente un procedimiento.?afa la
fabricacidn de cuchillos con un mango practicado en dos
mitades o bieh de espesor pleno, en el cual se coloca -
una hbja de una sola pieza,.

No obstante, los cuchillos obtenidos con les
técnicas hasta aqui conocidas son & menudo Poco conve-
nientes, tanto por las operaciones que implican su manu
factura asi como por su coste final.

En cambio, el propésito del presente ihvento
es el de realizar cuchillos mediante un proceso de es—-
tampado en frio y con costes de produccidén limitados,

Otro objetivo del presente invento es el de -

realizar cuchillos y cubiertos en general, en 1os que -
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tanto 1a hoja cowo el mango estén constituidos por -
dos miiades contrapuestas y unides entre sf por solda
dursa. |

Con tal fin, el invernto vrevé el estampado -
en frio y el cortado de una plancha de acero inoxida
ble o no inoxidable en elementos de dos en dos, igua-
les, poseyendo cada cuval una porcidén plana destinada a
formar una media hoga en sentido long 1tud1nal Y una por
cién de vaina destinada a formar una media empuna.arg,
el acoplamlenuo care a cars 4de dichos elementos f:m;f

fijacidén mediante soldadura llevédndose a cabo para.cons
.-'.

- tituir en conjunto un cuchillo compuesto en el oue la -

hoja y el mango estan formados por dos mitades contxa—-

'..

- puestas, el espesor de dicha hoja es substancialmentie -

doble que el espesor de la plancha de origenm. ve el

Ejemplos de reaslizacion prédctica de 1oswsﬂb1er

¢ o a
- .

tos especificados se ofrecerdn a continuacién, Ladikndo

*n by

referencia a los adjuntos dlbuaos indicativos y - no fimi
tativos en los que:

La figura 12 muestra dos elementoes que concu-~
rren a la formacién de un cuchillo, segin una primera y
preferible actuacidén del invento examinado.

Ia figura 28 muestra un cuchillo terminado en

secciOn longitudinal.

Ia figura 32 muestra una seccidn segin las —
flechas A-A en la figura 28,

La figuré 48 muestra una seccidén segin las -
flechas B-B en la figura 22.

la figura 58 muestra dos elementos separados

correspondientes a un medio cuchillo, que conjuntamente
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forman un cuchillo.

La figura 62 muestra una secciodn longitudi-~
nal del cuchillo obtenido de acuerdo con el nodelo,
' Segun una primera actuacidn para fabricar el
modelo que se examina, de una plancha de acero de ca—-—
racteristicas apropiadas se. estamnpan y cortan dos ele-
mentos iguales -1-2- poseyendo cada cual = ver figura
12 -~ una porcidén plana -3-4- formendo un t0do y resul-
tando a continuacidn en una porcidn en forma de vaEp%.
¢ g

-5-6- delimitando una concavidad -7=. Dichos dos e’letst’

at®,

mentos ~1-2- son ensamblados de modo que las relaflyas
porciones planas —3-4- y el borde periférico de 1lasl por
V . vee
ciones de vaina -5-6- coincidan, y seguidamente SQmiio-
cede a unirlos mediante soldadura oportunamente reé&izg

da — ver figuras 28, 38 y 48 -, , s

.‘."

Con esto se consigue la formacidn de uﬁé{és-—
tructura compuesta o0 bien de un cuchillo en dos ﬁi@édes
cuya hoja estd constituide por las porciones playse3=4-

de dichor elementos -1-2- mientras el mengo estd formado
por las dos porciones de vaina-H-6- gque, contrapuestas,
TForman unsa cavidad. |

En cualquier caso, la hoja forme un todo inte-
gral con el mango y tiene en conjunto un espésor substan
cialmente doble que el de la plancha de origen.

Facultativamente, las porciones planas =13mlfe
destinadas a formar la empufiadura y las porciones en for
ma de vaing «15-16- destinadas a formar la empufiadura, -
Se preparan como elementos independientes entre si - ver

figura 52 - y su unién se realiza, sucesivamente, mediap

te soldadura,.
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Preferiblemente, las porciones planas presen
tan un terminzl moldeado -13'~ -14'- de enmpalme con =-—
los elementos que forman la empufiadura, y constituye el
llamado "contrapeso" del cuchillo resultante., la fija—
cioén mediante soldadura de cada porcidén plana & la corres
pondicnte porcidén de vaina, puede efectuarse indiferente—
mente antes del ensamblaje de las dos porcicnes planas 0
bien después, También, en tal caso, se realiza un cuchi-
llo con una hoja en dos mitades poseyendo un espeigf.: -
substancialmente doble que el de la plancha origiﬁgi{'én

tanto el mango resulta hueco como anteriormente se’+2 des
- ' ..'.
crito. .

. ot "0
De todo cuanto arriba se indica, resultleeeii--

dente que las operaciones para la fabricacién del Sdchi-

. 1lo pueden simplificarse y realizarse con equiposde ssaven

» L
cionales sin incidir sensiblemente en los costes <3 pro-

.’ A .’.“ N
duccion. Los cuchillos resultantes poseen caractirjgti~-

sale—

.
[

cas tales que les permite competir en calidad y ¢
L ]

'y
za con los cuchillos obtenidos con los sistemas convencio
nales, con la ulterior ventaja de que, en la construecién
conforme & la variante del procedimiento, la hoja puede -
ser obtenida con un material de caracteristicas diversas
al que constituye el mango , con objeto de que 1la hoja -
risma puede ser sometida a tratamientos térmicos que no
sean en cambio necesarios para el mango 0 Vviceversa.

Hay que hacer notar, finalmente, que la reali
zacién descrita puede ser aplicada taubién a la fabrica

cibén de tenedores, cucharas, cubiertos y utensilios de -

cocina en general, sin por eso salir del dmbito del pre-

sente invento.



La presente solicitud gue corresponde a la
depositada en Italia bajo el ntmero 51¢6-A/78 de fecha
6 de ‘Junio de 1.978, se acoge a 1los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sovre Propiedad Indus~-—
trial.

NOTA

Se declara como de preopiedad y novedad para

todo el territorio espaliol, el conternido de les siguien

tes:

N\



1 0.-

20._

25 .=

300-

ZAEIVINDICACIORES

12.~ Cubiertos perfeccionados, que estdn for.
mzdos a partir ée planchas de acero, ceracterizados —-
Tor conprender dos elementos iguales estampadoé Yy cor-.
tados poseyerndo una poreidn destinada a formar una me-~
dia hoja en sentido lons.iu’inal y una porcidn en forms
de vaina destinada a fSruur un medio mengo, estando re-
cirrocemente acoplados cara a cara y fijados mediante -
soidacura constituyendo facultativamente un cuchi%%q%con
hoja y mango formados por cos mitades contrapuesféngél

‘e

espesor de cuya hoja es substancialmente doble qués%sl -

oppe

espesor de la plancha original, mientiras que el msngo -
o Poe

es hueco. “ese ]

28~ Cubiertos perfeccionados, conforme .2 la
reivindicacidn 12, segin el cual la porcidén plarig«s la
porcidn en forma de vaina que concurren a la fof%ééﬁén
del cubierto, forman un todo integral formados éﬁéﬁiﬁg

neamente por estampado y cortado. T

38 .~ Cubiertos perfeccionados, conforme a la
reivindicacidn 18, segun el cual la porcidén plana co--
rrespondiente a la hoja y la porcidén en forma de vaina
corresvondiente al mango que integran el cutierto es—=
té4n formados como elementos independientes, unidos en-
ire si por soldadura.

48,~ Cubiertos perfeccionados, segan reivin-
dicaciones 18 y 282, caracterizado por el hecho de que
la hoja estd formada por dos mitades longitudinales =
constituyendo un todo con un mango hueco, cuya hoja =
estd constituida por dos porciones planas asociadas ¥y

unidas cara a cara mediante soldadura, mientras que d

I
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chc mango estd constituido por dos porciones de vaina

contrapuestas formande un todo integzral con dichas —-°
porciones lanas y unidas a su vez por soldadura.

8,~ Cubiertos perfeccionados, segin reivig'
dicaciones 12 y 38, caracterizado por el hecho de que
la hoja estd constituida por dos mitades longitudina-
les asociadas y unidas cara'a cara por soldadura, cuya.
hoja en dos mitades estd fijada, de cabeza, por solda-
dura, a un mango preferiblemente hueco y constitui%e.;

¢ wgh
por dos elementos de vaina contrapuestos y unidos maé}
L]

diante soldadura. faae

R 24
&,~ Cubiertos perfeccionados, segun re%ﬂﬁn_
o Pre

. L e 2
dicacidén 58, en la que las dos mitades de la hoja *Tha-
L]
. e
cultativamente presentan cada una un terminal moldeado

de empalme con los elementos del mango al cusl estd<<i

jada 1a hoja. " ..
72 .— CUBIERTOS PERFECCIONADOS. oW

.- . ]
Todo ello conforme se describe y reivindila -
en la presente memoria que consta de OCHO hojas, escri-

tas a mAguina por una sola de sus caras y dibujos que -

la ilustran.
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