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| tenfan 39,2 % de urea a una presidén dada a 1348 ¢, se recupe-

2y

Ta presente patente se reflere a uuna nueva vélvo-
lse de descargs utillizada oon presiones elevadas, que resiste
a las severas oondioliones de gorrosidén y de erosidén que se en-
ouentran durante la preparacidén de la urea., Ia patente coueier;
ne mids partiocularmente & nuevos tipos de asientos y de taponesz
pars tales vdlvulas que comprenden plezas ocomstituldas por |
aleagiones resistentes & la corrosidn y a la erosién; se refie-
re igualmenté a la preparacién y al montaje de estos asientos
y tapones ae vdlvulas.

Los proocedimientos industriales habituales de sfn.
tesis de la urea & partir del smonfseo y del gas acarbdnieo a
temperaturas y presiones elevadas qomprenden Aos reacoicnes.
BEn la primera reacoidn se foma carbamato de amonio & partir
del emoniaco y del gas carbdnico y en la segunda reaccidn se
transforma este carbamato de amonio d4n urea y en sglus. Se Sa-
be generalmente que la oonversidn del carbamato en urea no 6s
oompleta, dependiendo el grado de conversidén en gran parte de
las condiciones e presidn y de las temperaturas que se utili..
gan, En general el ineoremento de la temperatura se traduce porﬁ
un aumento de las cantidades de reactivos convertidos. La in- ;
fluenoia de la temperatura sobre el graio de conversién del
carbamato de amonioc & pertir del amoniaco y del gas earbénico‘i

en urea y en agusa ha sido ya reconocolda y determinada por ‘

' Matignon y Fréjacques en el "Bulletin de la S001été chimiquen i

volumen 31, pégina 394 (1922)., Mientras que estos autores ob-
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ra 41,3 % de urea & la misma presidén a 1408 ¢ y 43,3 % se reou-
peran a 145¢ C, mstas determinaciones han sido gonfirmadas

por los trabajos y experiencias muy extensos de Krase y Caddy
publiocadas en "J, of Ind. a1 Eng. Chem.,® Volumen 14, pégina
613 (1922).

Por eonsiguiente, es evidente gue para aumentar
el rendimiento en urea y mejorar la economia del procedimien
to, es deseable operar a temperaturas elevadas, es deolir, com-
prendidas entre 1602 y 19082 C.

Tam bién es oondcido generalmente, que las condi-
ciones que se encuentran en las sintesis de la urea presentan
problemas de corrosién muy diffoiles de resolver, gue répida=
mente se haoen méds serios, segin va aumentando la temperatu - _
ra; Préjacques ha oomprobado gue la corrosidén es muy fuerte
por encima del punto de fusidén del carbamato de amonio gque es .
de 1552 C. En la prédotioca, la utilizacidén de materisles espe-
ciales, es deoir el plomo y la plata 0 aleaciones especiales
de acero inoxidable (véase la solioitud de patente presentada i
en los Estados Unidos de América bajo el numero 306.960) se
hace necesarfia pars reslizarla proteccidn del equipo.

gon diferentes procedimie ntos ufilizados actual -
mente, s corriente descargar del autoclave los efluentes gue ]
oontienen urea, sgua, carbamato de amonio no tramnsformado,
emoniaso en disoluoién y no disuelto, asi oomo gas carbénico |
y también produectos inertes bajo forma lfguida y/o gaseosa,

desde la presidn de la sintesis, es decir una presidén absoluta,
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de 150 a 200 atmésferas hasta presiones absolutas normales o
superiores en algunas atmésferas a la presién abgoluta.

Si se ejecuta esta desoarga por medio de una VAl -
vula de desoarga, la veloosidad de paso en el punto de desoar- ‘
ga al interlor de la vdlvula serd oonsiderablemente mds eleva-i
da que la velooidad nomal y, por oonsiguiente, es evidente
que la corrosidén se agravard todavia mds por un problema su~
plementario de erosién. Se ha tratado de dlferentes maneras
de encontrar una solucién a este problema de corrosidn y de
erosidn en el interior de la vdlvula de desoargae

Se ha propuesto dividir es diferentes fases la
desocarga total en una serie de estados de descarga, utilizan.
do varias vdlvulas de descarga. Esto tras eonsigo una ocompli.
casidén oonsiderable, permaneciendo todavia eleveda la cOrroe
sién, En lugar de utilizar una serie de vdlvulas, se ha ensa-
yado la desocarge en uno 0 varios puntos, suavizando la cafda

de prasién graclas a un largo tubo que teafa una secoidn trans.

. yersal relafivamsnte pequefia, que astdm oomo dispositivo de "g

. deceleracidn., Pero tambidn aquf el reglaje es pricticamente im-é

" posible, porque la seccién es fila y, por consiguiente, no se

" puede modificar el volumen de salida.

sistir a la corrosidn y a la erosidn. Se ha examinado una serie%

importe.nte de aleaclones, eomprendidos diferentes tipos de a.oe-§

¥or otro lado, se ha prooedido a un estudio deta~ |

1lado para realizar vdlvulas oon una materia suseeptible de re-z

!

. ros inoxidables, es deoclr, de aceros'A.I.S.I.* {correspondien ..

i
i
H

i
i
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; om otras sleaciones teles cano sceros inoxidables, los "ste-

tes a las normas emericanas 304, 316, 317, 324, 347, et6.)s

Ya se sabe que clertos aceros lnoxidables de este
género se oomportan de manera satisfactorias frente a la corro-
sién, pero no resisten a los defectos de la abrasidu. Otras
eleaoionss, correspondientes a los tipos donocidos bajo la
designaocién comercial "Hastalloy®, "Stellitem y mResistal®,
conoci dos por su dureza y que aontiensn cantidades importantes
de ocobalto, resisten bien & la erosién, pero nd a los atagues
qufmicos de la mezecla, durante la sfntesis de la urea.

Ta solliocitante ha desoublerto gque se pueden prepas~
rar aleasiones gue gubren las dos condliciones, es decir, la
dureza y la resistencia & la ocarrosidn, combinando de manera
apropiada 61l cobalto 0 el oobalto~tungsteno que aseguran la
dureza, oon metales resistentes a la corrosidn, tales como
el oromo, el nfquel, el molibdeno, el titanio, el colombio y
el tdntalo. :

De una manera gensral, el gontenido de metales quei
producen la Gureza debe ser de 55 a 65 % El oontenido de me-
tales resistentes a la oorrosidn oonstituye el ecomplemento,
entre guyos metales el oromo estd presente en cantidad mayors ?
Tas vdlvulas constituldas ocon tales materias, han '
dado resultados perfectos despuds de dos afos de utilizacidn !

constante en eondiciones en las que las vdlvulas, oonstituidasi
l

!
. 1lites®, "hastalloys" y los metdles andlogos tuvierdn gque ser !

. sustituldos después de perfodos que variardén desde algunos afas

|

|
|
I
i
1
i

i
!
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hasta cuatro meses como méximo,

La solloitante ha comprebado, gue, ademds de la
canposioién de la aleaoidn, la construoccién y el modo de mon-
taje de la vélvula , as{ como de las piezas que la oconstitu-
yen, som de gran importanciae

Ya se sabe que las propledades de ciertas alea -
oiones, en lo que concierne a su dureza y resistencia guimi-
oca, pueden experimentar modificaciones primordisles en & our-
80 del tratamiento térmico o meodnico, es deair, ouando se
calienta la pieza hasta 300 a 5002 G, 0 cuando se la somete
a una presidn, ume flexién o una defomaelidbdn, oon o sin aplie-
gaaidn de oalor de suerte gue una materlia resistente anterior-
mente & la corrosidn, puede perder su resistencia entera o
parsialmente después de su tratamlento.

Ahora blen, la soliocitante ha descublerto que las
aleaciones resistentes & la erosifn y a la aorrosidn, que se
prestan para la realizaoidn de una vélvuls de descarga, que
disminuys la presidén destinada a ser utilizada en la prepara-
elén de l& urea, son muy sensibles al tratamiento menolonsado
mds arriba, y plerden su resistenalia gquimica en un grado va.ria;-
ble y en aiertos easos inslusoc una parte de su dureza, en un i
grado tal qué se hacen impropias para la aplicacidn deseada.

Iguslmente, la solicitante ha desoubierto, gue,
no obstante a haber ejesutado una buena soldadura, la misma

|
i
|
|
|
|

ejercer efeotos nooivos en un sentido idéntico al ya menoiona.

do. Ademds, cusndo se suelda una aleaocién de este género so-
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bre une materia diferente, uno de los produstos tiene la ten-
gencia de mezelarse ocon el otro por razén de la soldadura ¥

la solicitante ha aomprobado que las zaonas de mezola son sen~- i
sibles al atague gufmiaeo.

Segin la presente patente, se obtiene directamente
por moldeo las piezas que constituye la védlvula, a partir de
aleaciones éspeoiales resistentes & la corrosién y a la ero-
sién ba)o su forma terminal, sin ningdn tratamiento subsi -
guiente, salvo el pulido, En un oaso particular, que consiste
en combinar tal aleacién resistente a la ocorrosifn y a la ero-
sién oon una pileza constitulda por una mate ria diferente, no
hay necesidad de utilizar un enlace obtenido por soldadura de
cualguier clase. Se elige la forme de la pleza de manera a.pro-f
plada a ffn de que una de las pilezas pleda ser enchufada o en;
samblada sobre la otra simplemente por presién o por tracci <5n.I

La economia general de la presente patente s:6 oOm= :
prenderd mejor gracias a la desaeripeién que sigue, bien enten-
dido que la misma no se encuentra de ningin modo limitada a
la formg o0 & la sonstruceidn representada por el dibujo ad -
junto, 1

En este didbujo se ha representado un gorte vertli -
o8l 4B la parte central de una vélvula de desoarga del tipo da;
alta presidn; en este dibujo representa 1 el cuerpo de una ;
vdlvula de alta presidn de tipo corrients comprendiende talaw
dros roscados 2 para recibir los bulones gque sirven pars fi.)ar%

las tubul aduras eon eollarfnes; T representa la parte inferior:
i
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del véstago de la vdlvula, ¥y 4 el extremo de la pleza central .
de un prensa-estopas corriente. 5 designa un orificio de admi-
sidn de los efluentes gue se desprenden del autoalave de urea
y que penetran qon alta presién en la vdlvula; 6 representa
el orificlo de salida de 108 efluentes que abandonan el ouer—
po de la vélvula; un soporte 7 de usiento de vAlvule oors titu~
ye la entrada del dispositivo de védlvula; la parte 8 que for—i
ms un golgante y lleva el obturador de vdlvula, se mantiene
en su lugar por las varlllas 3.

El soporte 7 del asiento de la vdlvula comprende
el asliento 9 que foma unsa pieza separada (direotamente vaola-—
de en la forma representada) en una aleacidén espeoial resis -
tente a la erosién y a la corrosidn y gue estd embutida en
£rfo en el soporte 7 del asiento, Igualmente la pleza 10, qus .
forma el obturador propiamente dieho de la vdlvula (igualmen.
te qolada directamente en la foma representada a partir de la
aleaoidn espeoial resistente a la erosidn y a la ocorrosifu)
estéd inserta & su vez a la prensa en la pleza 8 gue soOporta
el obturador. Ias superfioclesz del msiento y del obturador, que%
entran en eontaoto, son rodadas y pulidas om el fin de ase -
gurar la estanqueidad. Bajando la varilla 3, se trausmite una

preeién sobre la pieza 8 que lleva el obturador de védlvula |

por medio de la pdaca de presidn 11 y se prensa el odbturador
10 eontre &l asiento 9, 1o gue provooa la obturacidén de la |
védlvule. guando se afloja la presién ejerocida =obre el obtm.‘e..@

dor 10, la vdlwila se abre bajo el afeoto de la presidn de los
i
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gases y de los lfguidos que llegan. La regidén de dilatacidn,

donde las condieclones de erosidn y de corrosién son las mds
severas, es8td situada en la vecindad inmediata de las super.
ficles rodadas dsl obturador y del asimto, cuando la vdlvu. |
le ostd casi cerrada y a 1o largo de la pared del pasc de en-f
traia y oontra la parte piloto del obturador de la vdlvula,
cuand o ésté estd mds o menos ablerte. Estando efioazmente
protegidas estas regiones eritiecas por la presencia de la
aleacidn resistente a la erosidn y a la eorrosidén, la vdlvuls .
funoione efiocazmente y permansce slempre estancsa.

Bs blen evidente gque el soporte 7 del asiento y
el asiento 9 de la védlvula de une parte, asi oomo la pilesze
8, que lleva ¢1 obtursdor, ¥y el obtuwador 10 miano, por otra
parte, pueden estar comstituidoas respectivamente por una sola;
pleza de materia resistente, pero gomo esta materia es rela- |
tivamente costosa, el cmjunto resulta mds oneroso,

Igualmente se entiende que se pueden fabrioar e
sientos y obturadores de difereutes tipos, fomas y géneros, |
tales ocomo aquellos generalmente eonaxidos y utilizados habi -
tualmente, con la misma materia y de la misma maners, ason el
£in de obtener ocaracterf{sticas especiales para la vdlvula, es ]

decir la relacién entre la carrera y el volumen de salida, ae..];

. gtn las neoesidades,

Pars representar mds claramente los tipos de alea..i

aiones gue se han revelado ocomo muy resistentes a la erosién
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v a la oorrosidn en la aplicaocidn partioular referente a ls
descarga de suspensiones, de lfguidos y de gases contenidos
en sl autoolave de tratamiento de la urea, ahora se desoribi—%
réd, a t{tulo Bo limitativo, oclertos ejamplos preferidos de
la puesta en prdotica de la patente.

La composiaidn expresada en tanto por ociento de |
peso resulta de los andlisis qufmicos y espeatrogréficos reu- .
nidoa, de la fundioidn, y su precisidén es la misma gque la ha- .
pitualmente obtenida en este dominio, Se mide la durezea en
diferentes puntos, oomprendida la superficie rodada y pulida,
y se expresa en grados Rockwell, Se determina la dureza de é
utilizacidén de la vdlvpla anotando el ndmero de dfas de fun -f

cionamiento real, haste que la vdlvula muestra las primeras

fugas e

{véase ouadro al 4orso....
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(Cantidad de los componeutes en (tanto por ciento)s

C eocososccosesacsosn
3 S
MB sosessscssssssace
FO suveecocvscccsnsne
CO toessvssscsssonarn
W eeevscrsssessnnes
Cr iierveecscnsansse
Nl teveeveocoessonse
MO L ieocnescarccoece

Ti [ R R W R NN NN N YN Y

Cb Ta Soeessssseree®
Dureza ROCKWEll sese

Vil fitil en GL8S eee

0,25 0,20 0,3 0,3 0.:25
1,1 0,5 0,6 C,4 1,2
0,4 0,5 0,9 1,0 0,3
0,4 3,0 1,7 - -

61,0 89,0 85,0 60,0 63,0

3,0 -

- — -

31,0 30,0 33,0 30,0 27,0

- - 2,0 5,2 3,0
2,1 6,2 5,2 0,5 2,2
- - - 4,5 0,3
- - - - 2,2

41-48 4447 48-52 49.52 4850

820 76

6 800 800 800

(sigue 8l texto a la pag.
Sigu;ellte Fseoeeesessasssbose
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Estd bien entendido que los valores qus se refie.
ren a las cantidades de metales gue entran en la composiecidn,
indlcados en los diferentes ejemplos, pueden variar segin la
composiocién general de la aleaoidn, asl, aungue la cantidsed
de tungsteno del ejemplo 1 se indique como de 3 4, la miema

~ puede ser también de 2,5 4 3,5% en otros oasos. Iguslmente,

el nfquel puede estar presente en cantidades tan pequeiias aomo

2 4, o tan elevadas gomo 3,5 4. Puede utilizarse hasta 5 %

*

de titanio, hasta 3,5 % de hierro y de 1,5 & 2,5 % de cb y de

Ta aombinados,
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. més an obturador y un soporte de obturador son iguslmente de
@ une sola pieza, estando eonstitulda cads una de egtas plezas

f por wuna aleaocidn de la naturzlezs de la slescién presitada.

13,

250518

Este registro consta de las sigulentes reivindi-
caocioness ‘
1.~ Perfecclonamientos en las védlvulas de expan—é
sidn de alta presidn resistentes a la corrosién y a la erosiém

utilizadas para la preparscidén de la urea, caracterizados por-

gue la vdlvula oomprende un asiento, un soporte-asiento, un

. obturador y un soporte de obturador, estando aeonstituida cada

une de estas piezas por una aleasidn que contiene de 55 a 65 %5
de metales gue gonfieren dureza, y de 285 a 35 % de metales que,
confieren resistencia a la corrosién a las plezas preoitadas. .

2+~ Poerfeccilonamientos, caraocterizados porgue el

; asiento y &8l soporte del asiento son en una sola pleza y ade -

3o~ Perfeceionamientos caragterizados porque oome

ﬁ prendenun asiento, un soporte de asiento, un obturador y un

| soporte de obturador, siendo la msteria de estos soportes di-
ferente de la que forma el asiento y el obturador respssctiva.
. ments, estando constituideas estas dos Ultimas plezas por la
;%aleaoidn precitadae
j 4.~ Peorfecclonamientos caracgterizados porgue la
ialeaoién contienet: 0,2 & 0,3 % de ¢; 1,2 % al méximo de Si;
11,0 % al méximo de Mn; 28 a 32 % de Orj 2,0 % al mfuimo de Mo; |
2,6 a 3,5% de W; en £fn 58 & 63 % de Co. |
{E

|
t
}
{
{
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be~ Perfecoionamientos caracterizados porque la

aleacidén contiene 0,2 @ 0,3 % de ¢; 1,0 % al mdximo de Si;
1,0 % 8l méximo de Mn; 2,5 a 3,5 % Qe Fe; 26 & 38 % de Cr;
© 4,5 & 6,5 % de Mo; 58 a 62 % de Co.

6¢-~ Perfeccionamientos caracterizados porque la

3 aleaoifn contiene 0,2 a 0, % de C3 1,0 % al méximo de Si;
1,0 % &l méximo de Mn; 2 % ml méximo de Pe; 28 a 33 % de Or;

295 & 345 % de Ni; 4,5 a 6,5 % de ¥o; 55 a 60 % de go.

7e~ Perfescionemientos caracterizados porque la

| aleaclén contiene 0,2 & 0,3 % de C; 1 % &l méximo de Si; 1,0

i

' % 8l méximo de Mn; 28 a B2 % de Or; 2,0 & 3,5 4 de Ni; 0,5 &
1,5 % de Mo; 2,0 a 5,0 % de Ti; en Tin 58 & 62 % de Coe.

8s~ Perfeacionamlentos ocarasterizados porgue la

~alescidn oontiene 0,2 a 0,3 % de G; 1 % &l méximo de §i; 1,2
% al méximo de Mn; 27 a 32 % de Cr; 2,0 & 3,5 % de Ni; 1,5

e 2,5 % de 170; 1,0 % al mdximo de TL; 1,6 a 2,5 & de Cb + Taj

“en Fin 58 a 63 4 de Q0.

9¢~ Perfecoionamientos caracterizados porque se

. moldean en su forma definitivea, por unse parte, un asiento de
fvé.lvula Yy un soporte de asiento que formsn usa sola pleza, ¥
- por otra parte, un obtursdor y un soporte de obturador gque
-forman, iguelmente uns sole pleza, a partir de una alseacidn
~eonteniendo de 55 a 65 % de metules que confieren la dureza
Y de 25 & 35 % de metales qus confieren resistencia a la 60 -

.rrosién e las piezes precitadas.

10.- Perfeccionamlentos caraocterizados porqus se .

'hace el rodeje y se pulen las superficies de estanqueidad del
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asiento y del obturador de vdlvula precitadas.
1l.~ Perfeocionamientos caracterizados porgue

se moldean en su forma definitiva un asiento y un obturador

de vdlvula a partir de una aleacidén gque acontiene de 55 a 65 % .

de metales que oonfieren dureza y de 25 a 35 % de metales que
confieren resistencla a la corrosién a las pliezas precitadas;
se mecanize un soporte de asiento de vdlvula y un soporte de
obturador de vdlvula de una materia diferente & la del asien-
to de vdlvula y del obturador de vdlvula y se fijen estos dl.
timos en sus soportes respectivos sin aplicacién de calor.

12~ Poerfecolonamientos saracterizados porque se

. fija el asiento y el obturador de vdlvula precitados en sus
soportes respeotivos insertando a la prensa las plezas en es -

i t0s soportes.

134~ Perfecoionamientos caranterizados porgue se
fija el asiento de vdlvulae en el soporte de aslento y el obtu-
rador de vdlvile en el soporte de obturador encajando los So-
portes sobre las piezas respectivas gue las soportan,

l4,- Perfecolonamientos en las vdlvulas de eX-

sidn utilizadas para ls preparacifn de la uresa.

Seglin se desoribe y reivindioa en esta memoria

' desoriptiva.
Se detalla e ilustra ocon los planos reglamentarios |

. que se acanpafian.

. pangidén de alta presién resistentes a la corrosién y a la erow

I
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Y ouya memorlia deseriptiva consta de 16 hojas,

foliadas y esarites a mdquina por uns sola de sus caras.

Medrid, a7.3 JyL 1959

/W
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