MEMORTIA DESCRIFPTIVA
DE UNA PATENTE DI IKTRODUCCION POR DIEZ AiOS EN ESrdnA A FAVOR DB
DCN JCAQUIN HOAST PRAGER, TE NACICHNALIDAD ESPANOLA, RUSIDENTE EN
IIADRID, TLos Vascos 19, ‘
sobrep

PRENSA PARA LA FABRICACION DE CAJAS DE RADIO ¥ BELEVISION.
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Con la presente solicitud se trata de proteger umna pren-
sa para la fabricacibn de cajas de radio y televisién, con la
cual se consiguen grandes ventajas ante las piquinas y proce- 7
dimientos que actuslmente se utilizen ¥y e conocen en el #mbito |
Nacional,

El trabajo de la misma es realizado a base de cilindrosg
hidraflicos y neumdticos que verifican los primeros la opre-
sién del material de construccién, y los segundos son portadoe
res de una banda calefactora que acelera la conformacién,

La prensa objeto de la invencidn denota las siguientes
caracteristicas.,

Presibn de los cilindros hidradlicos: 200 Atm.,

Presién de los cilindros neuméticos: 8 Atm,

Temperatura méxima en banda calefactora: 110¢C,

Tenperatura méxime en moldes 11620,

Peso aproximado de lu prensa: 3000 Kgs,.

Tos meteriales que se empleardn en la fabricacidn de la
prensa que nos ocupa serédn siempre los aptos para la funcién
que la misma tiene gque realizar, pudiendo igualmente ser obje-
to de variacién la forma y disposicién de los elementos esen~
ciales de ella,

Para mejor comprensidn de la descripcidn gue sigue, se
adjuntan dibujos a los cuaies se haré constante referencia a
lo largo de la misma,

Iz PMig. 12., es una vista frontal de la prensa que nos
ocupa.

Ia Fig. 28., es un detalle lateral de la misma méquina
por la parte donde va acoplado el grupo motor y bomba.

Consiste la presente invencién en una prensa para la
fabricacién de cajes de radio y televisidn, caracterizada por-
que la misma estéd constituidé por el correspondiente armazdén

(1) de tipo metdlico y resistente en forme de doble "U", 1lle-

vando en su parte centrsl, desde el montante superior al infe- .
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rior unas columnas (14) que son destinades preferentemente

para anclar por medio de un cartabén escuadrado (10) en po-
sicién determinada el molde o nécleo de conformacién (12)

del objeto a fabricar.

En el transversal inferior del armazén y en su parte

. centrsl, va dispuesto un cilindro hidradlico (5) dotado de

su correspondiente contra-molde (5’) el cual actda sobre la
parte inferior del molde (12); asimismo y en los laterales

del armazén (1) ven dispuestos otros cilindros hidradlicos

(3 y 4) dotados iguslmente de sus correspondientes contra-

-moldes (3’ y 4’) que actdan directamente sobre los latera-
les del molde (12).

En el transversal supncrior del armazén se han dispues-
t0 incidentemente dos cilindros también hidradlicos (6) do-
tados en sus extremos de atague de unos rodillos o ruedas
(9) encargados de tensar la banda calefactora y adaptarla al
perfil del materialvque constituird el objeto & fabricar,
acelerando asf{ dicha fabricacidn, a la vez que actdan tam-
bién sobre la parte superior del molde (12),

La prensa que nos ocupa ha sido dotada de dos cilin-
dros neumdticos (7) basculantes gque son portadores de la ban=-
da calefactore (8) y que realizan la tensién necesaria de la
misme para su adaptecién a la 14mina (11) de material gue
constituye la caja tanto para radio como para televisién,

Es notorio hacer constar que el transversal inferior
(2) de la vrensa es esencialisimo puesto gque otorga la cor-
respondiente conformaecién del armazén ademds de considerar-
se como medio de montaje de los elementos gque constituyen
la prensa, en particular al cilindro hidradlico (5) que ac-
tda verticalmente.

In un lateral de/la prensa y dispuesto inferiormen-

te lleva instalado un grupo motor (13) el cual es el encar-
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gado de accionar la nscesaria bomba (14) para la accibn de
los cilindrbs gque presionardn sobre la cinta calefactora,
material gue constituye el objeto a fabricar, y a su vez so&é
bre el molde principal (12) quedando en un tiempo Infimo y
5em determinante construida; le caja pars radio o televisién,
proceso que es acelerado en virtud de la accién de la repe-
tida banda calefactora que se coloca en toda la periferia
del material que constituird la caja o estuche.
Si bien la forma de ejecucidn aquf descrita cons-
10,~ tituye aplicaecidn preferznte de la presente invencién, po-
drédn introducirse modificzciones de forma y de detalles sin
gue por ello varie la esencialidad de la misma, la cual se
relvindica en la siguilente

NOTA

15, En resumen, la presente solicitud recaerd sobre

lag siguientes reivindicaciones:

l8,~ Prensa para la fabricacibn de cajas de radio

y televisidn, caructerizada porque la misma estd constitui-

da por un armazdn en doble "U" lievando en su parte media
20,~ desde el montante superior al transversal inferior dos cow

lumnss destinadas en particular para anclar por uedlo de

un cartabdn cscuadrade ¥y en posicién determinada para fabri-

car, un molde principal de scuerdo con la forua que el ob-

jeto a fabricar tiene que prezentar.

25 .- 28,~ Prensa, sezin la reivindicacién enterior carace
terizada porque eb el transversal inferior y en su perte
central ve dispuesto un cllirdro hidredlico dotado de su co= -
rrespondiente contra-molde el cual actda sobre la purte in-
ferior del molde principal.

3C,- 3&,- Prensa, segin les reivindicaciones anteriores ca—f
racterizada porque en los laterales del arnazén y con accidn
horizontal se ban dispuesto otros cilindros hidradlicos tam—

bién con sus correspondientes contra-moldes y que acdan di-
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rectanente sobrs los latereles del molde principal.

o,

48 ,~ Prensa, segin las reivindicaciones anteriores ca—i
racterizads porque en el transversal superior del armazén '
ven dispuestos incidente~mente dos cilindros tembién hidra-

S5em hflicos dotados en sus partes extremas de accién de unos
rodillos encargados de tensar y adapbtar la banda calefac~
tora al perfil ce la superficie gue constituye el material
de febricacién, escelerando asf dicha fzbricacibn, a le vez
que tales cilindros actdan en la parte superior del molde

10, princival.,

58 .~ Prensa, cegdn lag reivindicaciones anteriores ca-
racterizade porque es dotada de dos cilindros neuvmdticos bes-
culantes gque son portadores colgentemente de la banda cale- |
factera, que realizan la tensidn necesaria de la misma para

15,.,- su adaptacién a la 1l4mina de material que constituye la ca-
j& para radio y televisién,

68 ,~ Prensa, segin las reivindicacicnes anteriores ca-

racterizada porque consta de un grupo motor péra accionar
la bomba medisnte la que funcionardn los cilindros que nre-

20 gionardn sobre la cinta calefactora, material de fabricacibém
¥ a su vez sobre el molde principal quedando en un tiewpo inQ"
fimo consitruida la caja. |

78.,- PRENSA PARA TA PABRICACION DE CAJAS Di RADIO Y
TELEVISION.

25 4= Segdn se describe en la presente memoria que consta de
cinco hojas escritas a mdquina por una sole cara y dibujoe.

Madrid a3 de julio de 1959
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