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ĥ TtTVka oe t,A )NVtN9'OM

"UN SEPARADOR CENTRIFUGO DE UN SOLO USO".-

*....
*  *  * *
* a .
* * * *  *

* * * * a #
*  * * *

O SOLETANTE tS)

THE OJLC1ER METAL COMPAN f LTD.

368 Ealing Road, Alperton, Wembley, Middlesex HAG lHD (Inglatci-raj.-

Robert E. KO ZULLA, que Lia cedido sus derechos a la firma solicitante.

e tUJLAA <ESt

THE GLACIER METAL COMPANY LTD.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Loe filtros conveneicnRles pora fluidos, tafea ceno 

loa filtros para aceitas, aon báaicamentó coladores macá- 
Bicoa que incluyen un elemento de filtro que posas poros 
que atrapan y segregan la suciedad del fluido. Puesto —  
que el flujo a través del filtro es función del tamaño - 
del pero, el flujo de filtro deer-eera conforma s^/v& -

eobstruyendo con la suciedad el paquete de
que el alaterna da filtrado debe separar la sue^edful%n —% a e

la misma proporción en que entran en el aceita, un*BfGue
te convencional obstruido no puede tratar al ai no lo su..... ****"
fieiente c-mo para mantener el niv-1 de suciedad del*.—

*.*
aceite a un nivel satisfactorio. Otr^ desventaja áte-alqu

e e a e
nos filtros del tipo de colador mecánico consi. te que

 ̂ a  ̂a a sestoa tienden a separar los aditivos del ac ite. Además, 
loa aditivos pueden 9er agotados en alguna medida por la 
actuación sobre los misms de la suciedad atrapada en el 
filtro y hacerse inefectivos para el proponte encomendé 
do sobre una superficie de trabajo de una máquina.

En la práctica ant.rior so han propuesto f —
que no actúen como coladores mecánicos s.inc que, por el 
contrario, separen los contaminantes de un fluido por -- 
centrifugación. Por ejemplo, un filtro de este tipo lo - 
muestra la Patente U.á. núm. C 3.432.091, concedida a —  
Beazley. En la patente de Beazley, se ilustra un rotor - 
hueco que está montado giratoriamente sobre un eje. El - 
eje posee un paso axial que conduce el aceite hacia el - 
interior del rotor. En el rotor se han previsto puertas 
da salida dirigidas tangencialmente de modo que el rotor 
pueda girar coa la puesta en circulación del fluido en *-
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el mismo. Loa sólidos taiga como la suciedad son centri­
fugados hasta laa pareies laterales del rotor y la suele 
dad ae puede separar deapuea mediante el desmontaje del 
rotor y raspando la torta de filtro de las paredes late­
rales.

Tales filtros centrífugos poseen entradas y salidas
.**.del aceite a través de la base del fi tro, E^entr^^'^ue

en el acceso al rotor eon f.nea de i.mr eaa sa
to mediante la separación de una cubierta envolvente*y -
la separación posterior del rotor del eje. ásto neeasita
una pieza base de fundición relativamente  ̂ ada^^abe
rada para el separador centrífugo y el separador -* .*
se entiende como una instalación permanente que áa^e^ser
limpiada periódicamente para separar la ecneentraeíén da. . . .
sedimentos.

du.̂ i-.id DE LA id/.^ci ;;
Esta invención se refiere a un separador centrifugo 

que es barato y que se puede desechar después de usarlo 
en vez de desmontarlo para su limpieza. Se ha previsto - 
una entrada en un extremo del separaicr y se ha previsto 
una salida alineada axialmente en el otro ext:emo del se 
parador de modo que la apariencia externa del dispositi­
vo es muy similar al de un cartucho de filtro convencio­
nal del cárter de un automóvil. Se pretende que el fid —  
tro sea reemplazado cada 50.000 millas; por consiguiente, 
no necesita ser tan robusta o ĉ ra como los separadores 
centrífugos convencionales.

De acuerdo con esta invención, un medio envolvente 
cerrado define una primera camara y un eje que se extien 
de verticalmente se ha montado en el interior de la aa—



volvente y poaee un rotor hueco permanentemente sellado 
que ee ha montado en el mismo de manera giratoria, al re 
tor define una segunda sámara papa le recepción de lea - 
fluidos contaminados que han de ser separados y el eje - 
comprende un tubo interior hueco y un tubo exterior hues­
eo que circunda al tubo interior y separado de caté. Se 
ha previste una puerta de entrada en,un extreme ddl.*'5uba 
interior para admisión de las fluido.- cont̂ r.ir.̂ io**̂ *se 
ha previsto una puerta de ŝ ltd" adyac^rta ni oiré'^^tre ̂e e
me del tubo interior para conducir loa fluidos eon*6¡f*minaa ^
dos el espacio existente entre los tubos intciicr.y. ̂ xte
ricr. Ademas ge ha provisto un̂  puerta de sal. da d¡,dyhc¿n
te a un extremo del tubo exterior en el entreno dá^'iubc

*.* *
alejado del otro extremo del tubo interior y que oeauni-

- # * * **ca con la segunda casara. Un deflectcr separa la puerta
de salida en el tubo exterior de la comunicación directa 
con la tercera cámara. Con el giro del rotor se provoca 
que los contaminantes de los fluidos ccnt^K.nnjos de -a 
segunda cámara se dirijan hacia una pay¿g lateral de la 
segunda cámara baje la influencia de ia fuere c.*ci-̂ fu 
ga y que sean separados ce lis fluidcc ccnĉ i.naibí-. 11 
rotor gira en virtud de las puertas de sal̂ dr montadas - 
tangencialmente en el rotor en comunicación de fiu-ro
con la tercera cámara p^ra provocar que el rotor gire _
con la descarga del fluido desde la segunda cámara hasta 
la primera cámara.

Se ha previsto una válvula de sangrado en ha rr.-mera 
cámara para permitir el adecuado drenaje. El drenaje de­
be pasar a través de una salida adecuaba que es más pe_

linjv 34. m-emaje de Suchas 03 las -
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realizaciones de la práctica anterior. La válvula de san 
grade proporciona una referencia atmosférica entre el Ig 
terior y el exterior de la primera cámara, purgando con 
ello la succión creada durante el drenaje.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
El dibujo ilustra un filtro centrífugo de acuerdo - 

cea esta invención, en sección parcial, y un eárt%g?'^ue 
monta medies adaptados para recibir el filtro, **t** 

DE-CRI-CION DETALLADA DE LA INVECCION ;*:*. 
Refiriéndonos ahora a la figura, se ha ilustrado un

e

separador centrífugo to que poeee una envolvente sellada*****
11 que define una primera cámara 12. La envolv nte*W —
comprenda un cartucho de chapa metálica que posee"UH%t ta

*****
pa 13 unida al cartucho por medio de una juntura gaaven-

****cicnal 14 doblada a modo de bote. La tapa 13 incluye un 
disco de soporte 15 relativamente grueso y un anillo de 
calibrado 16 relativamente delgado soldado al dice de - 
sop rte 15* El anillo 16 es de una forma tal que retenga 
a la junta de sellado 17 en un c^nal arrollado 18. Una - 
salida 19 axialmente alineada se extiende a través de y 
aetá asociada permanentemente con el disco de soporte 15. 
Una salida 20 axialmente alineada está permanentemente— 
fijada a y se extiende a través del otro extreno en La - 
envolvente 11. La envolvente 11 posee también sujeta a - 
la misma una válvula de sangrado 48 que tiene bola - 
ligera 50 que permanece fuera de su asiento por gravedad 
durante la operación de filtrado. Si por alguna razón se 
estrangulara el flujo de salida, la primera cámara se —  
llenarla de aceite, con lo que forzarla a la bola a ir 
hasta su asiento y evitando que el aceite saliera a La
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atmosfera. Se apreciará que el estilo y la configuración
de la entrada y la salida 19 y 20 están sujetos a loa re
quisites particulares de montaje del separador.

Un rotor hueco 21 se ha mentado giratoriamente sobre
un eje 22. El rotor 21 define una segunda cámara 23 y —
comprende un cartucho 24 que esta oerrado por una base 25
unida al cartucho 24 por medio de una juntura arré&l&da
26, Las puertas de salida 27 y 26 dirigidas tangeEtjtal y
opuestamente se han formado en la base 25 en las düg^yes-
sienes 29. .1.*

El eje 22 comprende un tubo interior 30 eafrgp^ado

a la entrada 19 y un tubo exterior 30 dispuesto e$pp%n—
* *

trieamente para el giro con respecto al tubo interipg 30....
por medio de cojinetes 32. El rotor 21 se ha fijado-al -....
tubo exterior giratorio 31 por medio de anillos separado 
res 33. El rotor 21 y el eje 22 están soportados por la 
configuración de entrada 19 que posee un cuello 34 que - 
se extiende hacia el tubo exterior 31 y por un pesado re 
sorte 35 que posee un paso de ataque 36 que se proyecta 
hacia el tubo interior 30. El resorte 35 permite el acce 
so del fluido desde la primera cámara 12 hasta la confi­
guración de salida 20.

El aceite entra a la configuración de entrada 19 —  
desde una configuración 37 sobre un cárter 38 y fluye -- 
hasta una puerta de salida 39 en el tubo 30. La puerta - 
de salida 39 está cerrada normalmente por medio de una - 
válvula de control 40 que comprende un carrete 41 desli- 
zable por el tubo interior 30 hasta una posición normal­
mente cerrada transversal a la puerta 39 y sujeto en esa 
posición por un resorte 42. A una presión predeterminada
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en el Interior del tubo 30, el carrete desliza contra la 
acción del resorte 42 para abrir la puerta 39* De este - 
modo, durante las condiciones de marcha en vacío o de —  
inicio cuando la presión del aceite no ea alta, no ten—

$. drá contacto con el separador 10, El aceite que previene 
de la puerta de salida 39 fluye a través del espacio en- 
tre los tuboa interior y exterior y a través do l&a*puer

e
taa de salida 43 del tubo exterior. Se ha previat8?Rn de
flector 44 alrededor de las puertas de salida 43-pg!Fp di

10. rigir el aceite hacia la segunda cámara 23. El segote &a
le desde la segunda cámara 23 hacia la primera oámag& 12
a través de lea boquillas de reacción 27 y 28. Com.'ei — *
fin de alcanzar laa boquillas de reacción 27 y 2&7791 —*.***
aceite pasa a través de un tamizador cilindrico 45*,"gue

*e*a
15. circunda ni tubo exterior y el cual, con el Reflector 44 

y el plato anülar 46, define uns tercera cámara 47. De­
seablemente, el tamizador 45 posee una malla ûe ea más 
fina que las aberturas de las boquillas 27 y 28, de modo 
que las aberturas no se vean taponadas por las partícu—  

20. las mayores que puedan tender a salir hacia la tercera - 
cámara 47. El aceite es expulsado desde la segunda cáma­
ra a través de las puertas 27 y 28 montadas tangencial—  
mente? y, puesto que estas puertas están dirigidas opues 
tamente, provocan el giro del rotor 21 de modo que gira 

25. de acuerdo con el principio de la máquina de Hero.
Como el rotor 21 gira, los sólidos suspendidos mar 

chan hacia y son retenidos por la pared lateral del ro­
tor con un"- fuerza que depende de la piesión del aceite 
corriente de la máquina. A la vez, Las partículas de su



ral del rotor. Tras un predeterminado número de millas, 
esta masa ee acumulará hasta que ae pueda reemplazar *1 
separador entero 10.

Mi ntrag que la invención se ha descrito con raspeo 
to a realizaciones específicas de la misma, deberá que­
dar claro que esto ee ha hecho únicamente a título de —

* * *
ejemplo, y no como limitación del mareo de la iavppú&áa 
que aparece sucesivamente en loa objetos de la mRs^a y - 
en laa reivindicaciones anexas* J***
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^ Lo que se declara como nuevo y de propia inven 
cien comprende las reivindicaciones siguientes:

1,- Un separador centrífugo de un solo uao, - 
p^ra separar loa contaminantes de los fluidos contamina­
dos que comprende medios de cubierta que definen úna*;pri 
mera cámara, ua eje que ae extiende vertACPlmente**WB eie
interior de dicho medios de cubierta que posee un;*%egora * #
hueco montado giratoriamente en el mismo, definiendo di-e
cho rotor hueco una segunda samara para recibir loa flui***** *—
dos contaminados que han de ser separados, medios*da. —****
puerta de entrada en un extremo de dicho eje y desloe me*  ̂ ^***dios de cubierta, medica de paso a través de dicho*aje -e e
hasta la segunda cámara citada, medios para hacer girar 
a dicho rotor y provocar con ello que loa contaminantes 
de los fluidos contaminados interiores a la segunda cama 
ra citada se desplacen hacia una pared lateral de dicha 
segunda cámara bajo la influencia de la fuerza centrífu­
ga y que sean separados de tales fluido contaminados, - 
comprendiendo dichos medios para hacer girar el rotor me 
dios de puerta de salida mentados tangencialmente sobre 
dicho rotor en comunicación de fluido con la citada se­
gunda cámara para provocar que d cho rotor gire para la 
descarga del fluido desde dicha segunda cámara hasta la 
primera camara citada, en combinación con lo cual se pre 
ve como perfeccionamiento que dichos medios de puerta de 
entrada en un extremo del eje estén axialmente alineados 
con el eje geométrico de dicho eje, incluyendo dicha —  
puerta de entrada medios adaptados para sujetar de mane-
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ya libarable dicha puerta de entrada a un adaptador so­
bre un cárter, y catando dichos medica de puerta de ealji 
da en el otro extremo de loa citados medios de cubierta,

2. - El perfeccionamiento de acuerdo con la rei,
vindicación 1, en el que dichoa medios de puerta de salji 
da están axialmente alineados cen dichos medios &t,puer- 

ta de entrada. /
3. - El perfeccionamiento de acuerdo cególa reí,

. * .
vindicación 1, en el que se ha previste un anillé, db se-cea
liado sobre dicha cubierta que circunda a la citada pu<*g
ta ce entrada y que se ha adaptada para que formo*úa ee<a

* ^  *

lio contra el cárter. ***eeee
 ̂ *4.- Un separador centrífugo de un solo uso parace** *

separar loa contaminantes de loa fluidos contamindays que 
comprende medios de cubierta que definen una primera ?áaa 
ra, un eje que se extiende verticalmente en el interior - 
de dichos medios de cubierta y que posee un rotor hueco — 
montado giratoriamente en el mi-smo, definiendo dicho rotor 
hueco una segunda cámara para recibir los fluidos contení 
nados que han de ser separados, comprendiendo dicho eje - 
un tubo interior hueco y un tubo exterior hueco que cir­
cunda a y que esta separado de dicho tubo interior, una -
puerta de entrada en un extremo de dicho tubo interior pa
ra la admisión de los fluidos contaminados, una primera -
puerta de salida adyacente al otro externo de dicho tubo
interior para conducir los fluidos contaminados hasta el
espacio entre los tubos Lnter^or y exterior, una segunda%
puerta de salida adyacente a un extremo de dicho tubo ex­
terior en un extreme de dicho tubo alejado de dicho otro



11

1

$

5.

- ni.

15.

20.

23.

segunda cámara, medica de pantalla que circundan a dicho
tubo exterior y que con dicho tubo exterior definen una
tercera cámara ea el interior de la segunda cámara cita—  

<*
da, medios defleotores que separan la segunda puerta de - 
aalida citada de la comunicación directa con dicha terce­

ra cámara, medios para hacer girar a dicho rotor y provo-. 
car con elle que loe contaminantes de loa fluidoa*<a5átaa^ 
nadoa an el interior de dicha segunda cámara as deslacen 
hacia una pared lateral de dicha segunda cámara b^foila - 
influencia de la fuerza centrífuga y que aean aepa^rdos - 
de dichos fluidoa contaminados, comprendiendo diehaa&ae-- 
dioa para hacer girar el rotor medios de puerta d&é^lida 
montados tangencialmente sobre dicho rotor en compná&aclón 
de fluido entre las citadaa tercera y crimera cáMyfá^para* e me
provocar que dicho rotor gire para la descarga del fluido 
desde dicha tercera cámara hasta la citada primera cámara, 
y una tercera puerta dé aalida desde dicha primera cámara 
en un extremo de dicha cubierta opuesto a dicha puerta - 
de entrada.

5. - Un separador centrífugo según Ir reivindi 
cación 4, en el que dichas primera y segunda cámaras es­

tán permanentemente selladas.
6. - Un separador centrífugo de aouerdo con la 

reivindicación 4, en el que se ha previsto una válvula - 

sensible a la presión entre laa puertas de entrada y  de 
aalida de dicho tubo interior y que abre ouando es al­

canzada por una presión predeterminada.
7-- Un separador centrífugo de acuerdo con la 

reivindicación 6, en el que dicha válvula sensible a laá
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te hasta una posición de bloqueo de la puerta de salida 
do dicho tubo interior en ausencia de la citada presión 
predeterminada.

* 8.- Un separador centrífugo de acuerdo con la
reivindicación 4, en el que dicha puerta de entrada en
el extremo de dicho tubo interior está axialmente alinea
da con la tercera puerta de salida de la primera caapra

...
citada.

*9.- Un separador centrífugo para la sepagpcíón...
de los contaminantes de los fluidos contaminados y*,qúe -e o e
es desechable en virtud de su económica construcción,
que comprende medios de cubierta que poseen lados ex^re-

*. ***moa e intermedios que definen una primera cámara, Isnr'eje*'**%
que ae extiende vertiealmente por el interior de Ufeaos....
medios de cubierta y que posos un rotor hueco monta &S gi 
ratoriamente en el mismo, definiendo dicho rotor hueco - 
una segunda cámara para recibir los fluidos contaminados 
que han de ser separados, medios de puerta de entrada en 
un extremo de dicho eje y de los medios de cubierta, me­
dios de paso a través de dicho eje hasta la segunda cama 
ra citada, medios para hacer girar a di.cho rotor y preve 
car con ello que los contaminantes de los fluidos conta­
minados interiores a dicha segunda cámrra se desplacen - 
hacia una pared lateral de dicha segunda cámara b"jo la 
influencia de la fuerza centrífuga y que sean separados 
de dichos fluidos contaminados, comprendiendo dichos me­
dios para hacer girar el rotor medios de puerta de sali­
da montados tangenoialmente sobre dicho rotor en comuni­
cación de fluido con dicha seguna cámara para provocar — 
que dicho rotor gire para la descarga del fltído desde -
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dios de puerta de salida desde dicha primera cámara, en 
combinación eon lo cual el perfeccionamiento consiste en 
que la cubierta ea un montaje pnemanente y totalmente ce­
rrado que define la primera cámara citada con eua ladee 
y extremos, de modo que los medios de puerta de entrada 
citados en el extremo de dicho eje están alineados axial
mente sen el eje geométrico de dicho eje, ineluyen^'^i-

* .  *
cha puerta de entrada medios de sujeción "daptados^gara

e
sujetar liberablemente dicha puerta de entrada * ua*§dao* * ^

, * .tag r sobre un cárter, estando permanentemente fijados -
dichos medios de sujeción a lasdecubierta, habiéndose —

*****
construido dichos medios de sujeción de la puerta pie.en-e e J
trada y estando dispuestos para ser capaces de progggeioj * *
nar sustancíalmente el único soporte de dicho sepa!Hh'áor

^ *  *sobre dicho cárter con lo que este separador es fa&lTman
te separable de dicho cárter mediante la liberación del 
mismo de los citados medios de sujeción, y estando dichos 
medios de puerta de salida en el otro extremo de los oi- 
tados medios de cubierta.

10.-UN SEPARADOR CENTRIFUGO DE UN SOLO USO.
Madrid, a 3 Q 1980
THE GLACIER METAL COMPANY LTD.

p.a. JMME!SBE3T!&g?A&
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