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La Patente ae Invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva, se halia destinada a garanti-
zar la exclusiva explotacidn industrial y comercial en Eg
pﬁﬁa y sus territorios dependientes, de un nuevo procedi-
fmiento de febricacidn de mantas de cauma.

Hasta la fecha las mantas de cama, vienen fabri-

“|cdndose a base de dos tramas externas de lanas, viscosas

da por un torcido de algoddn, viscosa o regenerados de all
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goddn, sometiéndose a las caras externas dael tejido asi
constituido a la accidn de la cardadora, que levantaba el
pelo que daba a la lana el aspecto esponjoso que le es -
sustancial. ‘

Apnora bien, esta forma de fabricacidn de las man-d
tas, daba como resultado que la urdimbre colocada en sen-
tido longitudinal, sdlo constituia refuerzo en este senti]
do, y en cambio no impedia el agrietamiento de la manta
o la rotura en sentido transversal, de forma que estas -
mantas siempre han mostrado una cierta debilidaa a causa
de su constitucidn tradicional. '

Con nuestro nuevo procedimiento, se consiguen unas
mantas infinitamente mds resistentes tanto a la traccidn
longituainal como a la transversal, de un mayor cuerpo o
compacidad, completamente inarrugables, y todo ello redun
dando en una mayor duracidn de la manta. A1 propio tiempo,
con nuestro procedimiento, se obtienenunas mantas que per
miten un cardado mucho m#s extremado que el que ahora se
efectua, sin detrimento ni de su cuervo ni de su integri-
dad, o resistencia, con lo cual adquiere la manta no sdlo
yna mayor vistosidad y suavidad al tacto, sinoc una mayor
capacidad térmica.

Mediante el procedimiento que seguidamentefiescri-
biremos, se consigue introducir entre las dos tramas ex-
ternas que constituyen la manta, una tercera trama de hi-

lo mds resistente, que queda situada entre aqueliasy uni-

ma situada en sentido prerpendicular a la urdiwmbre, para

constituir el elemento complementario resistente de ésta.

Por su situacidn interna, esta tercera trama no puede nual



4

45

S0

55

65

~ -3- 250192

ca ser alcanzada por la mdquina cardadora, de forma que
no ha de exrerimentar debilitacidn alguna.

En cuanto al procedimiento de fabricacidn objeto
de esta Patente se verifica con los telares Jacquard o mg
quinetas corrientes, y el proceso de fabricacidn entrafia
tres pasadas: una pasada arriba para la trama externa su<4
perior, uns segunda pasada~para la trama externa inferiox
y la tercera pasadda interior falsa, gue se coloca en el
interior 4l abrirse el tejido en dos partes. la ligazdn
de estas pasadas, se verifica wediante la proporcidn de
tres wor cuatro, quedando asi formando un todo unico,que
posteriormente se soumete a la»oﬁeracidn de cardado con -
las mdquinas corrientes y conocidas para crear las caras
esponjosas tradicionales en las buenas nantas.

Suficientemente descritas las caracteristicas de
este nuevo procedimiento de fabricacidén de mantas de ca-
na, objeto de este registro, sdio nos resta manifestar
que en el mismo podrén introducirse aquellas nequefias va<
riaciones que la prdctica aconseje vara las distintas ca-
lidades de mantas, las cuales quedardn incursas en la pre
sente Patente de Invencidn, siewpre jy cuando no constitus
yan alteracidn de la esencialidad del procedimiento des-
crito, que queda resumido en la siguiente

Los puntos nuevos y de oropia invencidn que se
reivindican en la presente Patente de Invencidn, son:

1¢,- Nuevo procedimiento de fabricacidn de mantag
de cama, caracterizado vorgue entre las dos tramas que

constituyen las capas externas de las mantas, que guedan

unidas vor la urdimbre, se dispone una tercera trama, -
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igualmente perpendicular a la urdimbre, constituida por.
un hilo mds resistente, que vor su posicidn no puede ser
alcanzada por la accidén de la mdquina cardadora, que au-
menta la resistencia de ia manta a la traccidn, y vermite
que el cardado sea mucho mds extremado para dotar de ma-
yor esmonjosidad a la manta sin detrimento de su resis-
tencia y fortaleza, que vpor el contrario quedan superadas
292,- Nuevo procedimiento de fabricacidn de wantasg
de cama, caracterizado porque la interposicidn de esta -
tercera trama resistente, se verifica en el curso normal
de fabricacidn, mediante tres pasadas, la primera de las
cuales constituye la trama externa superior, la segunda
pasada es pnara constituir la trama externa de abajo, y 1d
itercera pasada o falsa, es la que se dispone en el inte-
irior, para io cual se abre el tejido en dos partes, veri-

ficdndose la ligazdn de estas pasadas en la vroporcidn de

39,- “NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MAN-
TAS DE CAMA"™, de conformidad en un todo en lo esencial y
fines industriales a lo descrito en la precedente iemoria
Descriptiva.
Esta liemoria consta de CUATHC hojas escritas o mg
canografiadas por una sola cara a doble esvacio en 90 1i+

neas,
Junio de 1.959

del interesado

Valencia, 9 d

Por autoriz
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