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MefORIA DESCRIFPTIVA

Sobre:

"PROGEDIMIENTO Y APARATO, PARA IA FABRICACION DE
"GALZADO VULOAWIZADO CON PISO OCMBINAIO DE GOMA

TTRO DURA Y ESPONJOSAM

ooc0000

Ic presente Patente de Invenocidn, se refiere

procedimiento de fabricacidn de calzado vulcanizado com-
binsdo con piso de goma moldeado aparte y hecha la unidn
del complemento al corte gon goms esponjosa 0 similar, -

cuya operacién se complementa por medio de un molde de -
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forme y dispositives que también se recogen y reivindi-

can en esta Patente.
Este procedimiento se distingue de los demés -

calzgdos vuleanizados existentes tipo esponja, en que el

" piso o planta, (Fig. & n® 6), se colosa prevuleanizado

~

y del easpesor que requiers la solidez del mismo sin que

 dicho espesor del piso salga hasta el borde o osnto de -

la suela, eosa que se consigue por medio del bisel, (Fig.
2 n® 7), que le contorna, sobre el cual hace la vuleani-
zacibn por medio de goma esponjosa o similar, permidien-
do oo ello y con un utillaje muy simple, uh calzado muy
861id0 y econbmico. El mencionado bisel tendri més o me-
nos 4ngulo, segin sea el espesor que se 1s 4& a digha -
planta o piso y segin la figura que se le 48 al canto o
bandeleta Gel piso del calzado, (Fig. 2 y 3, n® 13).
También por el mencionado piso biselado en to-
do su contorno, (Fig. 2 n® 7) y por la disposioibn de las
pilezas que compoz;t;n el utillaje, nos pemite, por una -
parte, quede el ajuste del aro {2}, aon el saliente o re-
lieve (10),en la misma arista del piso y en sentido ver-
tiaal,ﬂpor lo que la rebaba si se produce es en dicho sen-
tido vertical y fdoil de disimular con pequefio retogue,
por lo que el aanto de la suela gueda limpio y en inmejo~-
rebles esondiciones de presentacibn, Pero también se puede
anular dicha rebsba si al colocar el piso o planta (6},
prevulcanizado, se prooure colocarlo perfectamente ;.;}us..
tado el perfmetro édel aro {2), que es la pieza destinads
e farle la forma de ganto élel calzado, y hacer el gcierre

de dicho piso aon el corte, para que no tengs es=capes lg

goma esponjosa en la parte (9).

Cuando el sdorno gue lleve el canto o banfele-
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te, tenga una forxma que quede une ocspecidad mayor g la
del perimetro del piso prevuloanizado, (Figs, 2, 4 y 5
nt 13), llevard el molde dispuestos unos muelles (14),
obn el fin de que los mencionados muelles, empuj e:; al -
ero hagia erriba, cuando el molde esté sbierto, o sea
que adn no tiene presién, dejéndolo situado de manera
que su parte inferior, en el momento de colocar la car-
ga de la goma y demés relleno, guede ligeramente enca-
jeda en ¢l relieve (10), formando con este un éngulo -
reato por todo su périmetro. De esta manera el piso vul-
canizedo, Gecimos prevulcanizado encajarfe &justado y
gquedaria bien centrado cuando el anillo bajase empujan-
40 =z los muelles por la presién que le diese la homa,

En l1o0s aibujos adjuntos, a t{4ulo de ejemplo
no limitetivo, se ilustra una forma de fabricacibn y eje
cucibn del invento, y molde para fabricar el mismo, con
referencis & los oualeé comprenden:

Ia Fig. 1.~ Oomprende una seccidn a lo lar-
g0 de la homa, "para gue se puelda apreciar la Gisposi-
elbn de las piezas que se encargan de llevar & cabo la
operacién del mencionedo calzado.

la Fig. 2 y la Fig, &.- Son dos secociones,
transversal y lt;ngitudinal, ~respec'!;.‘..'\raznen'he, gue comple-
mentan claramente la fome en gue queda hecha la unién -
del piso y bandeleta con el corte, al mismo tiempo que
se indica la foma en gue quedanbitusdas las piezas del
molde en el momento de la vulsanizacién.

Igs Fige, 4 y 5, presentan la disposioién de
los muelles que llevard el molde, cuendo la fomma y dibu-
Jo de 1a bandeleta del piso, sea de maners tel gue su ca-

pacidad sea mayor a 1a del piso prevulcanizado.
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En estos dibujos se ha marcado (1) a la base -
del molde, la cual v4 provista en su pafte inferior de
una caje (4), donde ha de situarse la parte eléectrica
o vaporal d que zlimentari de celor a la planta del piso
(10) y 21 ero (2). En la parte superior y en el centro
de la misme base (1), Ileve un saliente o relieve (10),
el perfmetro o tamafio exasto del piso del calzado.

Entre el relieve (10}, y la pered (11), gue con-
torna a toda la bgse quedé una caja (12), donde se ajus-
ta el aro o anillo (2), el cuel saga el perimetro, es-
pesores y figura (1:;), que se le &4 al canto del calza-
do. Este anille (é), podré ser, segin el celzado a fa-
bricar, cerraflo, o sea todo una pieza, o bien partido,
gon bisggra o similar,

Ademds tiene este aro (2}, un saliente (9), gque
es el gue ajusta con el corte &puesto sobre la homsa -
(3), v evita el escape de lz goma, dando ademds el espe-
sor de 12 goma sobre el mencionsdo corte,.

Se ha marcado con (14), a los muelles que se -
pondrén sl molde en la caj; (12), para que empujen al
aro (2}, hacia arriba dejédndolo cuasndo el molde estd -
abiei'to, 0 'éea que afin no tiene presifn, ligersmente en-
cajado en el saliente o relieve (10).

Estos muelles se pondré.n; cuando el sdorno éel
canto o bandeleta sea de fomma tal, que deje un espacio
meyor al verfmetro (13), del piso prevuleanizado, evi-
tando de esta foma'que se @escentre el mencionado piso.

FASES DEL PROCESO DE FABRICACION

Una vez atemperado el molde, sobre la homa (3),

se colocard el corte del celzado a fabricar, gque pod.ré -

ser indistintemente de ouero, lona, pafio o cualquier -
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1 piso prevuleenizado (6), se solocard en -

otro tejido.

el hueoo (5), encima del saliente o relieve (10), a -
continuacién se cargard en el espasio gue quéde'entre
la horma (3) y el piso (6), la goms esponjosa o simi-
lar (Fig.ﬁa n¢ 8), reo&igando un poao més en la parte
del contomo o bandeleta para que haga buena unién con
el bisel del piso (7), una vez hecha esta operacidn se
solocard la homsa (3), monteda con el corbe, encima del
aro (2) y se pandrg el molde sobre la prense o aparato
que se encargue de darle la presién necesaria paras que
hags el aierre con el menscionado aro (2), por todo su
perfmetro. '

Descrita suficientemente la naturslezas del in-
vento y'su proceso de fabricacidn, se hamce constar que
la presente memoria es suseeptible 8e modificaciones de
detalle en cuento no sltere su esencialidad, recogiéndo-
se las sigulentes: |

REIVINDICACIONES

le,~ Procedimiento para 1a fabricacién de asizado vul-

hanizado, con piso combinado de goma tipo dura y
esponjosa, gue se caracterizs porque el piso es moldesn-~
do aparte y hecha 1s unifn del complemento sl corte con
goma eaponjosa o similar; el piso ¢ plants se goloca -
Prevulcenizedo y del espesor que requiera la solidez del
mismo, sin que dicho eapesor del piso salga hasta el bor-
de o ganto de la suela, cosg que se consigue por medio
de un bisel que le scontoma, scbre el cual hace la vul-
canizgcidén por medio de goma esponjosa o similar, pemi-

tiendo con ello y con un utillaje muy simple, un calza--
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Re,- Procedimiento, segin reivindicacién anterior, ce-
racterizado porque son el mencionado piso bisela-
do en todo su contormo y por la disposicién de las pie-
zas que componen el utillaje del molde, permite que -
amede el ajuste del aro con el saliente o relieve en la
mista srista del piso y en sentido vertical, por lo que
la rebsba, si se produge, es en dicho sentido verticel,
y fhoil de disimuler con un pequefio retoque, por lo gque
el canto de la suela gueda limpio y esn inmejorebles -
condigiones de presentaocidn, pudidndose también anular
dicha rebaba, si al colosar el piso o planta prevuloa-
nizgdo, se prosura colocarlo perfectamente ajustado al
perfmetro del aro, que es la pieza destinada a darle la
forma de santo del oalzado.y hacer el cierre de dicho
arc con €l corte, psrs que no tengs esegpes la goma es-
ponjosa.
38 ,~ Aparato para utilizar en este procedimiento, que -
se caracteriza porghe el bisel gue scontoma al pi-
so prevulcanizado en molde tendré més o menos é4ngulo,
segin el espesor que se lLe € a dicha plenta o piso y
segin la figura del canto o bandeleta de la suela.
42 ,- Aparato segin la reivindicacién anterior, que se
carsogteriza porque en el caso de que el sallente -
del adornco del canto de la suela, 8Sea mayor al perfme-
$ro del piso, llevard el molde unos muelles dispuestos
pera que el aro gue contorna el piso, en el momento de
la carga, guede en posiceién para gue no se pusda des~,
centrar el piso.

52 .- "Progedimiento y aparato,para la fabricacién de -
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celzado vuloanizado con pisé combinado de goma tipo du-
ra y esponjosa"; segin queds sustanoialmente desarito

en 1a presente memoria, gue consta de siete pégines me-
canografiadas por uhna scla oarse y se represents en los

dibujos adjuntos.

Madrid, 15 de Junio de 1959,

EMILIO GUILL SIRVENT
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